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Anotace:

Zplsob se tyka plynulého napojovani papirovych
past (5a, 5b), uréenych k vyrobé cigaret, odvijenych
z civek, kde jedna dobthajici civka je soubéiné za
chodu nahrazovana civkou plnou a papirové pasy
(5a, 5b) jsou vedeny mezi dvojici souosych kladek
(lc, 2c) uspofddanych na ramu. Kladky ze dvojice
souosych kladek (1c, 2c) jsou k sobé& pfibliZzitelné.
Po dosazeni shodné rychlosti obou papirovych past
(5a, 5b) se kladky (lc, 2c¢) k sobé ptibliZi a mezi
papirové pasy (5a, 5b) se vloZ{ oboustranné lepem
opatfena nalepka (9). K tomu ucelu je na ramu (6)
tetné ke kladkadm (1c, 2c) uspofadan pfestavitelné
drzak (7 1) zasouvactho tstroji (7). Drzak (71) je uzpa-
soben pro uchyceni nélepky (9).
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CZ 282682 B6

Zpusob plynulého napojovani papirovych pasi a zaFizeni k provadéni tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Predmétem feSeni je zpusob plynulého napojovéni papirovych pasti, uréenych k vyrobé cigaret
a zafizeni k provadéni tohoto zpusobu. Papirové pasy se odvijeji z civek, kde jedna dobihajici
civka je soubézné za chodu nahrazovana civkou plnou. Papirové pasy jsou vedeny mezi dvojici
souosych kladek uspofadanych na ramu, které jsou k sobé pribliZitelné.

Dosavadni stav techniky

Vyména civek se u nizkorychlostnich cigaretovych stroji provadéla za klidu. Po zastaveni
dobihajici civky se za klidu stroje napojil papirovy pas z plné civky slepenim. Toto FeSeni vsak
znamenalo vzdy znovu rozbéhnout stroj na vyrobni rychlost a stim bylo spojeno i mnohdy
obtizné navozeni vyrobnich funkci nutnych pro tvorbu tabakového provazce. Ztraty z prostoji
a proménliva kvalita tabdkového provazce pii ménicich se rychlostech papirového pasu vyloudily
tento pracovni postup z praxe. Z toho diivodu se jako pfechodné feseni zacala uplatiiovat obou-
stranné€ lepidlem opatfend nadlepka umisténa na zacatku papirového pasu plné civky. Poklesem
rychlosti papirového pasu dobihajici civky az na rychlost, pti které pevnost v tahu papirového
pasu a pevnost slepeni ndlepkou obou pasii byly vétsi nez tah v odvijeném papirovém pasu, a to
i za predpokladu pribézné programovatelného rozb&hu plné civky. Rovnéz toto feSeni znamena

pokles rychlosti a i zménu fyzikalnich poméeri pfi tvorbé tabakového provazce atim ijeho
nestandardni kvalitu.

Cilem vSech znamych FeSeni je dodrzet konstantni rychlost papirového pasu pfi vyméné
dobihajici civky za civku plnou a tim i trvalé udrzeni standardnich fyzikalnich pomért pti tvorbé
tabakového provazce. Z toho divodu se rovnéz uplatnilo feseni, kde pod tabakovym ustrojim je
rameno pro tvorbu tabakového provazce zdvojeno tak, Ze obsahuje dvé paralelni zcela identické
a samostatné drahy pro vedeni papirového pasu. Po dosazeni provozni rychlosti papirového pasu
z plné civky na vroveri rychlosti papirového pasu z dobihajici civky, dojde k bo¢nimu pohybu
ramene nesouciho vodici ustroji obou papirovych pasu. Pod tabakovym ustrojim se tak nachazi
papirovy pas z plné civky a vedlejsi draha se zatim, nez se tato civka vypotfebuje, opatfi rovnéz
papirovym pasem z plné civky. Zdvojenim stroji pro tvorbu tabakového provazce se cely stroj
zna¢né komplikuje a ani toto feSeni nevylucuje nezaddouci zménu standardu tvofeného tabakové-
ho provazce pii zméné papirového pasu.

vvvvvv

nalepkou a mistem vstupu do Gstroji pro tvorbu tabakového provazce je komora pro akumulaci
odvijeného papirového pasu z dobihajici civky. Konec papirového pasu z plné civky se umisti
do slepovaciho tstroji mezi dvojici souosych k sob& priblizitelnych kladek, mezi nimiz jiz
prochazi odvijejici se pas. Novy papirovy pas je obsluhou veden pies potfebné kladky a vedeni
do slepovaciho ustroji, kam obsluha ru¢né vkldda nalepku. Pied koncem dobihajici civky si
zafizeni automaticky vytvofi zasobu papirového pasu z dobihajici civky v komotfe ve tvaru
meandri. Po vytvofeni dostate¢né zasoby papirového pasu dobihajici civky v komote je tento pas
zastaven pfed vstupem do komory ve slepovacim Ustroji, kde probéhne automatické spojeni za
klidu s papirovym pasem znové zaloZené civky pomoci nalepky a zaroven seseknuti
nepotiebnych &asti papirovych pasi. Poté je slepena paska vstupujici do komor pozvolna
urychlovina v zavislosti na vyprazdiiovani komory tak, aby po urgité dobé doslo k vyprazdnéni
komory bez vlivu na rychlost pasky z komory vystupujici a do tvorby tabakového provazce tak
vstoupil papirovy péas znové zalozené civky. Po celou dobu tohoto procesu napojovani je
udrzovana konstatni technologickd rychlost papirového pasu vstupujiciho do tvorby provazce,
aviak vzhledem ke stale vyssim technologickym rychlostem a tim i vétSi zasobé papirového pasu
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ve tvaru meandrii v komofe pro okamZik spojeni, se ukazuje problematické vytvoreni zasoby
pasu bez poskozeni, zmuchléani ¢i nalamani. Velikost zasoby je proto technologicky limitovana.

rrrrrr

pohont.

Podstata feSeni

Uvedené nedostatky odstrafiuje zplisob plynulého napojovani papirovych pasi. Z civek jsou
odvijeny papirové pasy urdeny k vyrobé cigaret. Jedna dobihajici civka je soubézné za chodu
nahrazovéana civkou plnou. Papirové pasy jsou vedeny mezi dvojici souosych kladek uspofa-
danych na ramu, které jsou k sobé& pfibliZitelné. Po dosaZeni shodné rychlosti obou papirovych
past se kladky k sob& pfiblizi a mezi papirové pasy se vloZi oboustranné lepidlem opatfena
nilepka. Tim je dosaZeno spojeni obou papirovych pasi za jiz zcela konstantniho pohybu po celé
jejich délce. Nové napojeny papirovy pas zplné civky neni nijak mechanicky ovliviovan
papirovym pasem z dobihajici civky a proto neovlivni tvorbu tabakového provazce v disledku
kolisani jeho rychlosti.

Zatizeni k provadéni tohoto zpusobu obsahuje pfedevsim dvojici priblizitelnych kladek, mezi
kterymi jsou vedeny papirové pasy. Mezi dvojici pfiblizitelnych kladek a knim te¢né je
usporddan pfestavitelné na ramu drzak zasouvaciho ustroji. Drzék je uzplisoben pro uchyceni
oboustranné lepidlem opatiené nalepky. Toto feseni umoziuje dokonalé vloZeni nalepky mezi
papirové pasy seviené mezi dvojici kladek atim nasledné slepeni papirovych péasi za chodu
stroje.

Pro dokonalej3i funkci zatizeni je vyhodné, kdyZ alespori jedna z pfibliZitelnych kladek je hnana
a zaruéi tak aktivni vtahovani obou papirovych pasek. Proto je vyhodné, aby hnanou kladkou
byla kladka oto&né uloZena na rimu a mohla byt sndze spojena se spole¢nym zdrojem krouticiho
momentu, zatimco pfitlaéna kladka je vii¢i ramu uspofadana stranové prestavitelné.

Samostatné vedeni nové zaloZenych papirovych pasii po pruchodu dvojici pfiblizitelnych kladek,
umozni po obou stranich uspofadané hnané kladky a k nim pfiblizitelné ptitlacné kladky.
Podminkou k plynulému vedeni papirovych pasi je shodnost obvodovych rychlosti viech
hnanych kladek. Pro lep3i pfitlak papirového pasu k hnanym kladkam, aby nedochézelo k mecha-
nickému poskozeni papirového pasu je vhodné zhotovit pfitlacné kladky z pruznéplastického
materialu.

Ustavenim pevnych nozi na ramu, mezi dvojici pfibliZitelnych kladek a hnacimi kladkami, je
zajisténo oddéleni Casti nové zaloZzeného pédsu vyuzitého pro rozbéh plné civky pfed mistem
spojeni obou papirovych past nalepkou, aby tento nebyl vtazen do mista tvorby tabidkového
provazce.

Pied vstupem papirovych péasi mezi dvojici pfibliZitelnych kladek je na vstupu kaZdého
z papirovych pasi uspofadan vykyvny niZz, kterym je oddélena &ast papirového pasu dobihajici
civky nachazejici se za mistem spojeni obou papirovych pasi nalepkou, aby tento nebyl vtazen
do mista tvorby tabdkového provazce.

Ptitlané kladky jsou uspofadany otoéné na pfidavnych pakach, jez jsou vykyvné uloZeny na
horni a spodni pace tak, Ze thel mezi nimi a pakami je stavitelny dorazy a vykyvné uloZeni je
pfedepjato vyménnymi pruzinami. Tyto pruZiny svoji tvrdosti v souinnosti s regulaci vstupniho
silového G¢inku predurduji tvrdost rozb&hu plné civky. Horni paka je otoné uloZena na hornim
epu, ktery je spojeny s ovladacim ramenem. Spodni paka je otoéné uloZena na dolnim Cepu,
ktery je spojen s vahadlem. Jeden konec vahadla je spojeny s tlakovym valcem a druhy konec je
spojeny s ovladacim ramenem tahlem. Spole&né ovladani vSech pohyblivych soucasti je tak
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vyvozeno jednim silovym d¢inkem, ktery je vyvozen tlakovym valcem. Tlakovy valec ma
pneumaticky rozvod umoziiujici regulaci tlaku vzduchu vstupujiciho do valce, ¢imz je mozno
regulovat velikost ovladaci sily atak zvané Skrceni na vystupu, jeZz je aplikovano na obou
vystupnich vétvich z valce. Takovéto Skrceni umoziiuje regulovat rychlost vysouvani a zasouvani
valce. Zakryt upevnény na pistnici tlakového valce slouZi k ptekryti ¢idla, jeZ je vySkové nastavi-
telné. Sepnuti Cidla, tedy piekryti Cidla zdkrytem, slouZzi jako signal informaci, Ze pfitladna
kladka je pfitisknuta k hnaci kladce, tedy Ze je ukongen rozbéh plné civky a oba papirové pasy
mezi kladkami maji shodnou rychlost a je proto moZno zasunout nalepku.

Popis obrazki na vykresech

Celkovy axonometricky pohled na zafizeni, kde zleva je pfivadén papirovy pas z dobihajici civky
a zprava je pfivadén papirovy pas z plné civky zobrazuje obr. 1, zatimco obr. 2 zobrazuje situaci,
kdy zprava je pfivadén papirovy pas z dobihajici civky a zleva je pfivadén papirovy pas z plné
civky. Axonometricky pohled na odvracenou stranu zobr. 1 a2 se znizornénym pohonem
hnanych kladek, zobrazuje obr. 3. Celni pohled na zafizeni zptedu zobrazuje obr. 4 a Celni
pohled na jeho odvracenou stranu zobrazuje obr. 5.

Popis piikladného provedeni

Na ramu 6 ktery Cini zpravidla samostatnou a oddélitelnou &ast celkové konstrukce stroje, jsou
oto¢né uloZeny hnaci kladky 1a, 1b, 1c. Z opagné strany ramu 6 jsou osy hnacich kladek 1a, 1b,
Ic opatfeny femenicemi 1la, 11b, 1l¢, které jsou opasany spoleinym femenem 13 nejlépe
oboustranné ozubenym. Napinani femenu 13 je feSeno napinaci femenici 12, kterd je rovnéz
upevnéna na ramu 6 a pro spinéni své funkce je upevnéna viici ramu 6 stranové piestavitelng.
K pfivedeni papirovych pasii 5a, 5b z obou stran slouZi soumérné ustavené dolni kladky 62. Ke
kazdé z hnacich kladek la, 1b, lc je priblizitelna pfitlatnd kladka 2a, 2b, 2c, jejiz obvod je
zhotoven pruznéplastického materialu. K dolni hnaci kladce 1l¢ je pribliZitelna dolni pfitlaina
kladka 2c uloZena na dolni pace 23 upevnéné na dolnim &epu 82. Pod dolni ptitlacnou kladkou
2¢ je na rdmu 6 uloZena stiedova kladka 61, ktera slouzi k navedeni papirového pasu 5b mezi
dolni hnaci kladku I¢ a dolni pfitlaénou kladku 2c. K horni hnaci kladce 1a je priblizitelna horni
pritlatna kladka 2a uloZena na horni pfidavné pace 24, jez je vykyvné uloZena na horni pace 21,
ktera je upevnéna na hornim Cepu 81. K prostiedni hnaci kladce 1b je priblizitelna prostfedni
pfitlatna kladka 2b otocné ulozena na pfidavné pace 22, jez je vykyvné a odpruzené uspotadané
na dolni pace 23. Mezi dolni hnaci kladkou lc a levou dolni kladkou 62 je umistén levy vykyvny
niZ 4 a mezi stfedovou kladkou 61 a pravou dolni kladkou 62 je umistén pravy vykyvny niz 4.
Kazdy z vykyvnych nozl 4 sméfuje proti podpéfe 41. Mezi dolni hnaci kladku lc a dolni
priblizitelnou kladku 2c sméfuje drzdk 71 zasouvaciho ustroji 7 uzpisobeny pro upevnéni
oboustranné lepidlem opatfené nalepky 9. Zasouvaci ustroji 7 je pohyblivé ve vedeni 63 v ramu
6. Vedeni 63 je v ramu 6 vytvofeno tak, aby pohyb drzaku 7 byl te¢ny ke kladkam lc, 2¢ nebo
alespori s te€nou rovnobézny. Zpétny pohyb zasouvaciho ustroji 7 je urychlen pruZinou 72
upevnénou mezi zasouvacim Gstrojim 7 a ramem 6. Nad dolni hnaci kladkou 1c je ustavena na
ramu 6 po obou stranach drahy vzhiiru vedené papirové pasky 5 dvojice pevnych noZu 3.

Z odvracené strany ramu 6 je na hornim &epu 81 upevnéna ovladaci rameno 86 a na dolnim &epu
82 vahadlo 84. Vahadlo 84 je skloubeno s pistem 83 tlakového valce 8 a volny konec vahadla 84
je sovladaci pakou 86 sklouben tidhlem 85. Potiebné vysunuti pistu 83 je pieduréeno
nastavitelnymi dorazy a signalizovano pohybem zakrytu 87 upevnéného na pistu 83 viéi poloze
nastaveného Cidla 88. Pohyb vykyvnych nozi 4 proti podpéram 41 je vyvozen linearnimi motory
44, jejichz jadra 43 jsou spojena s ovladacimi rameny 42. ProtoZe zasunuti nalepky 9 mezi
papirové pasy 5a, Sb se provadi soucasné s odstfizenim jednoho z papirovych past Sa, Sb, je
vyhodné ovladat zasouvaci Gstroji 7 a pfislusny z vykyvnych nozi 4 rovnéZz linearnim motorem
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44 apro tento Gcel je vhodné spojit ovladaci rameno 42 jak s vykyvnym noZem 4, tak ise
zvedacim ramenem 45 vystupujicim pod zasouvaci dstroji 7.

Nad horni hnaci kladkou la a horni pfitla¢nou kladkou 2a je na ramu 6 vytvotena leva komora
64a nahofe opatfend otvorem pro provleceni papirového pasu 5a a levou svérkou 65a pro jeho
prichyceni. Nad prostfedni hnaci kladkou 1b a prostfedni ptitlagnou kladkou 2b je na ramu
vytvofena prava komora 64b nahofe opatfena otvorem pro provledeni papirového pasu 5b
a pravou svérkou pro jeho pfichyceni.

Z civky s dobihajici zdsobou, ktera neni zobrazena, je na obr. 1 veden papirovy pés 5a pies dolni
kladku 62 a dale ptes dolni hnaci kladku 1c dale do stroje. Obsluha proto umisti na ptisluiné
misto plnou civku a jeji papirovy pas 5b je pFiveden pres dolni kladku 62 na sttedovou kladku 61
a dale pfes dolni pfitlaénou kladku 2¢ a prosttedni piitlaénou kladku 2b do pravé komory 64b,
kde se po provleeni otvorem prichyti pravou svérku 65b. Po zmen3eni zasoby dobihajici civky
na minimalni mez, dojde po signalu ¢idla stroje k zasunuti pistu 83 a tim k pfibliZeni p¥itlaénych
kladek 2a, 2b, 2¢ k hnacim kladkédm la, b, 1c. Pisobenim ptitlaku se postupné zvysuje rychlost
papirového pasu 5b z klidu az na pracovni rychlost. Pro optimalni pfitlak ptitlaénych kladek 2a,
2b, 2¢ k hnacim kladkam ]a, 1b, lc je nejen jejich obvodova &ast zhotovena z pruznéplastického
materialu, ale i jejich uloZeni na pakach 22, 23 a 21, 24 je odpruzené. V zavislosti na tvrdosti
pruznéplastického materialu, na charakteristice pruzin v uloZzeni pak 21, 22, 23. 24, na nastavené
rychlosti zasouvani tlakového valce 8 a velikosti tlaku v tlakovém valci, 8 probiha nabéh
rychlosti nového papirového pasu 5. Odvijeny papirovy pas 5b se akumuluje v pravé komore
64b. Po dosaZeni pracovni rychlosti papirového pasu 5b uvede levy linedrni motor 4 do pohybu
levy vykyvny ntiZ 4 a souCasné zvedacim ramenem 45 i zasouvaci Gstroji 7. Tim dojde soutasné
zasunutou nalepkou 9 ke slepeni obou papirovych pasii 5a, 5b a k oddéleni levého papirového
pasu 5a z dobihajici civky levym vykyvnym noZem 4. Spojenim obou papirovych pasa 5a, 5b
doslo souCasné k zavedeni pravého papirového pasu 5b z plné civky vzhiru do stroje. Tim byla
sebou strzena i ta ¢ast papirového pasu 5b jiz nachazejici se za dolni hnaci a ptitlaénou kladkou
lc, 2¢ a sméfujici k uloZzeni do pravé komory 64b. Jejim strzenim je tato prebyteéna &ast
papirového pasu 5b zachycena pravym pevnym nozem 3 a oddélena. Papirovy pas Sa z dobihajici
civky tak plynule vtahne nalepkou 9 slepeny papirovy pas 5b z plné civky do stroje za oddé&leni
obou nepotiebnych koncii. Jeden nepotiebny konec papirového pasu 5b je soudasti ulozené &asti
zaCatku piné civky v pravé komore 64b a obsluhou je odstranén po zavedena papirového pasu 5b
do stroje.

Zbytek dobihajici civky je rovnéz odstranén a soucasn& nahrazen plnou civkou. Zatimco stroj
spotiebovava papirovy pas 5b z pravé civky a jeji zasoba se postupné zmen3uje, zavede obsluha
papirovy pés Sa pres dolni kladku 62, dolni hnaci kladku 1¢ a horni ptitlanou kladku 2a do levé
komory 64a. Papirovy pas 5a je po provledeni otvorem ptidrzen levou svérkou 65a. Drzak 71
zasouvaciho dstroji 7 se opatfi nélepkou 9 a stroj je pfipraven k plynulému napojeni papirového
pasu 5. Po zmenSeni zdsoby papirového pasu na dobihajici civce zprava, jak je naznadeno na obr.
2, dojde opét pohybem pistu 83 a s nim spojenych pohyblivych sougasti k ptibliZeni ptitla&nych
kladek 2a, 2b, 2¢ k hnacim kladkam la, 1b, lc. Rychlost papirového pasu Sa z plné civky se
z klidu postupné dostdva na provozni rychlost shodnou s papirovym pasem Sb z dobihajici civky.
Po dosazeni shodnych rychlosti obou papirovych pasi 5a, Sb jsou opét souéasné se zasunutim
nalepky 9 oddéleny nepotifebné konce papirovych pasi Sa, 5b. Papirového pasu 5b z dobihajici
civky vykyvnym noZem 4 a papirového pasu 5a z plné civky pevnym noZem 3.

Velikost pfitlaku mezi hnacimi kladkami la, 1b, lc a pfitlanymi kladkami 2a, 2b, 2c je nastavi-
telna stavitelnym dorazem a regulaci tlaku pro pohon tlakového vélce. Protoze nadmérny pitlak
pfitla¢nych kladek 2a, 2b, 2¢ k hnacim kladkdm la, 1b, lc by jednak v krajnim p¥ipadé mohl
poskodit papirovy pés 5, ale mohl by pfedeviim pfi vétsim sevfeni papirovych pasi 5 vyvodit
veétsi tfeni a tim i nadmérny tah v papirovém pasu 3, ktery by mohl byt pfi¢inou pietrzeni papiro-
vého pasu 3, sevieni nastavené tak, aby zrychleni papirového pasu 5 vyvodilo optimalni tah.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zptsob plynulého napojovani papirovych pasi, uréenych k vyrobé cigaret, odvijenych
z civek, kde jedna dobihajici civka je soubézné za chodu nahrazovana civkou plnou a papirové
pasy jsou vedeny mezi dvojici souosych kladek uspofadanych na ramu, které jsou k sobé pfibliZi-
telné, vyznadujici se tim, Ze po dosaZzeni shodné rychlosti obou papirovych
pasi (5a, 5b) se kladky (lc, 2c) k sobé€ pfiblizi a mezi papirové pasy (5a, 5b) se vloZzi obou-
strann€ lepidlem opatiena nalepka (9).

2. Zatizeni k provadeéni zpiisobu podle ndroku 1, vyznacéujici se tim, Zemezi
dvojici pfiblizitelnych kladek,(1c, 2¢) je te€né ke kladkam (lc, 2¢c) na ramu (6) pfestavitelné
uspofadan drzdk (71) zasouvaciho ustroji (7), ktery je uzpisoben pro uchyceni oboustranné
lepidlem opatfené nalepky.

3. Zafizeni podle naroku2, vyznacujici se tim, Zealespoil jedna z ptibliZitel-
nych kladek (1c¢, 2¢) je hnana.

4. Zafizeni podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze hnana kladka (lc) je
oto¢né uspofadana v ramu (6), zatimco pfitlacna kladka (2c) je volné oto€na a viéi ramu (6) je
usporadana stranové prestavitelné.

S. Zafizeni podle n&kterého z narokli 2,3 nebo4, vyzmacujici se tim, Zepo
obou stranach prvni dvojice pfiblizitelnych kladek (1c, 2¢) jsou na ramu (6) uspofadany s nimi
osové rovnob&zné hnané kladky (1a, 1b), ke kterym jsou ptibliZitelné ptitlaéné kladky (2a, 2b).

6. Zafizeni podle naroku 5, vyznaéujici se tim, Ze obvodova rychlost
hnanych kladek (1a, 1b, 1¢) je shodna.

7. Zatizeni podle narokit 5 nebo 6, vyznadujici se tim, Ze pfitlacné kladky
(2a, 2b, 2c¢) jsou zhotoveny z pruznéplastického materialu.

8. Zafizeni podle n€kterého z narokd 5, 6 nebo7, vyznaéujici se tim, Zemez
dvojici pfiblizitelnych kladek (lc, 2c) a hnanymi kladkami (1a, 1b) jsou ustaveny na ramu (6)
pevné noze (3).

9. Zafizeni podle nékterého z narokd 2 aZ 8, vyznacdujici se tim, Ze pfed
vstupem papirovych pasti mezi dvojici pfiblizitelnych kladek (lc, 2c¢) je na vstupu kazdého
z papirovych pasi uspofadan vykyvny niz (4).

10. Zatizeni podle naroku 9, vyznacdujici se tim, Ze vykyvné noze (4)
a zasouvaci ustroji (7) jsou kinematicky spojeny s linedrnim motorem (44).

11. Zatizeni podle nékterého z naroki 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 nebo 10, vyznacujici se
tim, Ze pritlacné kladky (2a, 2b, 2c) jsou uspofadany na pakach (21, 23) upevnénych na
cepech (81, 82), otocné uloZenych vramu (6), kde horni Cep (81) je spojeny s ovladacim
ramenem (86) a dolni Cep je spojeny s vahadlem (84) jehoZ jeden konec je spojeny s tlakovym
véalcem (8) a druhy konec vahadla (84) je spojeny s ovladacim ramenem (86) tahlem (85).
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12. Zatizeni podle néaroku 11, vyznacujici se tim, Ze néktera zpohyblivych
souasti spojenych s tlakovym vélcem (8) je opatfena zakrytem (87) ustavenym proti &idlu (88),
které je upevnéné na ramu (6).
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