
(57)【要約】

【課題】スクリューコンベヤーの本数を少なくして、構

造が簡単で製造コストおよび輸送コストも安くなる定量

搬出装置を提供することを課題とするものである。

【解決手段】下方部に行くに従って狭く形成したホッパ

ー１の下方部位置１ａに少なくとも一本のスクリューコ

ンベヤー２を設け、このスクリューコンベヤー２の上方

位置に被搬出物を撹拌しながら中央部に寄せて下方に送

り込むための撹拌下方送込部材３，３′を所定間隔を置

いて対向して配設した定量搬出装置としたものである。

また、前記撹拌下方送込部材３，３′の近傍のホッパー

１の壁面１ｂや傾斜面１ｂ′に高温蒸気噴出口１ｃを複

数設けた定量搬出装置としたものである。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
下 方 部 に 行 く に 従 っ て 狭 く 形 成 し た ホ ッ パ ー （ １ ） の 下 方 部 位 置 （ １ ａ ） に 少 な く と も 一
本 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー （ ２ ） を 設 け 、 こ の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー （ ２ ） の 上 方 位 置 に
被 搬 出 物 を 撹 拌 し な が ら 中 央 部 に 寄 せ て 下 方 に 送 り 込 む た め の 撹 拌 下 方 送 込 部 材 （ ３ ， ３
′ ） を 所 定 間 隔 を 置 い て 対 向 し て 配 設 し た こ と を 特 徴 と す る 定 量 搬 出 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 撹 拌 下 方 送 込 部 材 （ ３ ， ３ ′ ） の 近 傍 の ホ ッ パ ー （ １ ） の 壁 面 （ １ ｂ ） や 傾 斜 面 （ １
ｂ ′ ） に 高 温 蒸 気 噴 出 口 （ １ ｃ ） を 複 数 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 定 量 搬
出 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 ホ ッ パ ー に 投 入 さ れ た た と え ば 生 ご み 袋 な ど の 被 搬 出 物 を ホ ッ パ ー の 下 方 部 位
置 に 配 設 し た ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー に よ っ て ホ ッ パ ー の 外 に 定 量 搬 出 す る 定 量 搬 出 装 置 に
関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 被 搬 出 物 の 定 量 搬 出 装 置 が あ っ た （ た と え ば 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。 図 ４ は そ の 定 量 搬
出 装 置 の 要 部 の 平 面 図 、 図 ５ は 同 じ く 要 部 の 側 面 図 で あ っ て 、 建 屋 １ ０ の 外 部 に は 貯 槽 １
１ が 設 置 さ れ 、 こ の 貯 槽 １ １ の 底 部 に は 定 量 送 り ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー １ ２ が 並 設 さ れ て
い る 。 一 方 、 建 屋 １ ０ の 外 部 か ら 内 部 に か け て 集 荷 用 コ ン ベ ヤ ー １ ３ が 設 置 さ れ 、 建 屋 １
０ の 内 部 に は 傾 斜 用 コ ン ベ ヤ ー １ ４ お よ び バ ド ル 型 撹 拌 コ ン ベ ヤ ー １ ５ ａ を 含 む プ レ ス 本
体 １ ５ な ど が 設 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
前 記 貯 槽 １ １ の 底 部 に は 複 数 本 た と え ば ９ 本 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー １ ２ ａ ～ １ ２ ｉ を 並
設 し た 、 そ れ ぞ れ の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー １ ２ ａ ～ １ ２ ｉ の 搬 出 方 向 を 交 互 に 反 対 向 き に
な る （ 図 ４ の 矢 印 参 照 ） よ う に す る も の で あ る 。 し た が っ て 、 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー が 奇
数 本 の 場 合 に 両 側 部 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー １ ２ ａ ， １ ２ ｉ の 搬 出 方 向 は 同 一 と な り 、 さ
ら に 一 つ 置 き の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー １ ２ ｃ ， １ ２ ｅ ， １ ２ ｇ の 搬 出 方 向 も 同 一 と な る 。
す な わ ち 、 こ の 実 施 の 形 態 で は 搬 出 方 向 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー は ５ 本 、 こ れ と 逆 方 向 の
ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー は ４ 本 が 互 い に 隣 接 さ せ て 配 設 し て あ り 、 従 っ て 、 総 体 的 に 搬 出 方
向 の 送 り 能 力 を 大 き く し て あ る 。 そ し て 、 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー の 搬 出 方 向 終 端 部 に 共 通
の 集 荷 用 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー １ ３ を 配 設 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
前 記 各 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー １ ２ ａ ～ １ ２ ｉ の 回 転 は 、 そ れ ぞ れ の 端 部 に 設 け た 歯 車 １ ７
に 互 い に 噛 み 合 わ せ 、 中 央 の 歯 車 １ ７ の 回 転 軸 に 取 り 付 け た ス プ ロ ケ ッ ト １ ８ ａ と モ ー タ
ー １ ９ の 回 転 軸 に 取 り 付 け た ス プ ロ ケ ッ ト １ ８ ｂ と を チ ェ ー ン ２ ０ に て 連 結 す る こ と に よ
り 行 っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 公 昭 ５ ６ － ２ １ ６ ９ ７ 号 公 報 （ 第 １ 頁 、 第 ２ 頁 、 第 ２ 図 、 第 ３ 図 ）
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
前 記 の よ う な 従 来 の 定 量 搬 出 装 置 に お い て は 、 貯 槽 １ １ に 被 搬 出 物 を 一 気 に 投 入 し て も 、
そ の 被 搬 出 物 は ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー の 搬 出 方 向 終 端 部 に 一 気 に 搬 出 さ れ な い で 、 搬 出 方
向 の ５ 本 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー に よ る 被 搬 出 物 の 排 出 能 力 が 、 こ れ と 逆 方 向 の ４ 本 の ス
ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー の 能 力 よ り 勝 っ て い る の で 、 被 搬 出 物 は 定 量 ず つ 貯 槽 １ １ か ら 排 出 さ
れ る 。 し か し 、 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー が 多 数 必 要 で 、 こ の 多 数 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー の
回 転 駆 動 機 構 も 比 較 的 に 複 雑 で 製 造 コ ス ト お よ び 輸 送 コ ス ト も 高 く な る と い っ た 問 題 が あ
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っ た 。
本 発 明 は 、 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー が １ 本 ま た は ２ 本 で よ く 、 構 造 が 簡 単 で 製 造 コ ス ト お よ
び 輸 送 コ ス ト も 安 く な る 定 量 搬 出 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と し た も の で あ る 。 ま た 、 極
寒 冷 地 な ど に お い て 、 生 ご み 袋 が 凍 結 し て い る 場 合 に お い て は 、 こ の 凍 結 し た 生 ご み 袋 に
高 温 の 蒸 気 を 吹 き 付 け て 解 凍 す る よ う に し た 定 量 搬 出 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と し た も
の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 下 方 部 に 行 く に 従 っ て 狭 く 形 成 し た
ホ ッ パ ー １ の 下 方 部 位 置 １ ａ に 少 な く と も 一 本 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ を 設 け 、 こ の ス
ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ の 上 方 位 置 に 被 搬 出 物 を 撹 拌 し な が ら 中 央 部 に 寄 せ て 下 方 に 送 り 込
む た め の 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ を 所 定 間 隔 を 置 い て 対 向 し て 配 設 し た こ と を 特 徴 と す
る 定 量 搬 出 装 置 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
ま た 、 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 は 、 前 記 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ の 近 傍 の ホ ッ パ ー １ の 壁 面
１ ｂ や 傾 斜 面 １ ｂ ′ に 高 温 蒸 気 噴 出 口 １ ｃ を 複 数 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載
の 定 量 搬 出 装 置 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
請 求 項 １ に 係 る 発 明 の よ う な 定 量 搬 出 装 置 と し た こ と に よ り 、 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー が 少
な く て よ く 、 構 造 が 簡 単 で 製 造 コ ス ト お よ び 輸 送 コ ス ト も 安 く な る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ま た 、 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 の よ う な 定 量 搬 出 装 置 と し た こ と に よ り 、 極 寒 冷 地 な ど に お い
て 、 生 ご み 袋 が 凍 結 し て い る 場 合 に は 、 前 記 高 温 蒸 気 噴 出 口 か ら 高 温 蒸 気 を 凍 結 し た 生 ご
み 袋 に 吹 き 付 け る こ と に よ り 、 そ の 凍 結 を 解 凍 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 定 量 搬 出 装 置 の 実 施 の 形 態 に つ い て 図 面 を 参 照 し て 詳 細 に 説 明 す る 。 図 １
は 本 発 明 に 係 る 定 量 搬 出 装 置 を 一 方 か ら 見 た 側 断 面 図 、 図 ２ は 同 じ く 平 面 面 で 、 図 １ で 示
し た 後 述 す る ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー お よ び 撹 拌 下 方 送 込 部 材 の 回 転 駆 動 機 構 の 図 示 を 省 略
し て あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 下 方 部 に 行 く に 従 っ て 狭 く 形 成 し た ホ ッ パ ー １ の 下 方 部 位 置 １ ａ
に 少 な く と も 一 本 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ を 設 け 、 こ の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ の 上 方
位 置 に 被 搬 出 物 を 撹 拌 し な が ら 中 央 部 に 寄 せ て 下 方 に 送 り 込 む た め の 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３
， ３ ′ を 所 定 間 隔 を 置 い て 対 向 し て 配 設 し た 定 量 搬 出 装 置 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
前 記 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ は 、 軽 量 化 を 図 る た め 所 望 の 強 度 を 有 す る 筒 軸 な ど の 回 転
軸 ３ ａ ， ３ ａ ′ の 外 周 に 放 射 状 の 湾 曲 棒 ま た は 湾 曲 刃 ３ ｂ ， ３ ｂ ′ を 複 数 本 た と え ば 図 に
示 す 実 施 の 形 態 の よ う に ３ 本 設 け る と と も に 、 こ の ３ 本 の 湾 曲 棒 ま た は 湾 曲 刃 ３ ｂ ， ３ ｂ
′ の 組 み 合 わ せ を 図 ２ に 示 す よ う に 回 転 軸 ３ ａ ， ３ ａ ′ に 沿 っ て 複 数 箇 所 に 設 け て い る 。
ま た 、 図 １ に 示 す よ う に 左 側 の 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ は 時 計 回 り 方 向 に 、 右 側 の 撹 拌 下 方 送
込 部 材 ３ ′ は 反 時 計 回 り 方 向 に 回 転 す る よ う に し て 、 被 搬 出 物 を 撹 拌 し な が ら 中 央 部 に 寄
せ て 下 方 に 送 り 込 む よ う に し て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
前 記 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ の 回 転 駆 動 機 構 は 、 電 動 機 ５ の 回 転 軸 に 取 り 付 け た ス プ ロ ケ
ッ ト ５ ａ に 掛 け た チ ェ ー ン ６ が 前 記 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ の 回 転 軸 ２ ａ に 取 り 付 け た ス
プ ロ ケ ッ ト ２ ｂ に 掛 け て 構 成 さ れ て い る 。 ま た 、 前 記 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ の 回 転 駆
動 軸 ３ ｃ ， ３ ｃ ′ に 、 こ の 実 施 の 形 態 に お い て は そ れ ぞ れ 電 動 機 ７ ， ７ ′ が 連 結 さ れ て お
り 、 こ れ ら の 電 動 機 ７ ， ７ ′ は 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ を 図 １ の 矢 印 で 示 す 方 向 に 回 転
駆 動 し 、 ま た は 電 気 回 路 の 切 り 換 に よ り 図 １ の 矢 印 と 反 対 方 向 に 回 転 駆 動 し 、 ま た は 撹 拌
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下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ が 回 転 停 止 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ま た 、 図 示 し な い が 、 噛 合 さ れ た 一 方 の 歯 車 の 回 転 軸 を 一 個 の 電 動 機 で 回 転 駆 動 し 、 こ の
一 方 の 回 転 軸 に 取 り 付 け た ス プ ロ ケ ッ ト と 一 方 の 撹 拌 下 方 送 込 部 材 の 回 転 軸 に 取 り 付 け た
ス プ ロ ケ ッ ト と の 間 に チ ェ ー ン を 掛 け 、 ま た 、 他 方 の 歯 車 の 回 転 軸 に 取 り 付 け た ス プ ロ ケ
ッ ト と 他 方 の 撹 拌 下 方 送 込 部 材 の 回 転 軸 に 取 り 付 け た ス プ ロ ケ ッ ト と の 間 に チ ェ ー ン を 掛
け た 構 成 に す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
前 記 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ の 被 搬 出 物 の 搬 出 側 の ホ ッ パ ー １ の 底 面 に 排 出 口 １ ｄ （ 図 ２
参 照 ） が 穿 設 さ れ 、 こ の 排 出 口 １ ｄ の 下 方 位 置 に 次 段 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ８ が 配 設 さ
れ 、 こ の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ８ の 排 出 口 ８ ａ か ら 被 搬 出 物 が 排 出 さ れ る よ う に な っ て い
る 。 な お 、 前 記 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ８ の 回 転 軸 ８ ｂ に 取 り 付 け た ス プ ロ ケ ッ ト ８ ｃ と 電
動 機 ９ の 回 転 軸 に 取 り 付 け た ス プ ロ ケ ッ ト ９ ａ と の 間 に チ ェ ー ン ６ ′ が 掛 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ま た 、 前 記 ホ ッ パ ー １ は そ の 下 方 部 が 傾 斜 面 を も っ て 狭 く な っ て お り 、 そ の 狭 く な っ た ホ
ッ パ ー １ の 下 方 部 位 置 １ ａ に 、 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ が 一 本 設 け ら れ て い る が 、 図 ３ に
示 す よ う に 、 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ ， ２ ′ が そ れ ぞ れ 対 向 し て 配 設 さ れ て い て も よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
以 上 説 明 し た よ う に 構 成 さ れ た 定 量 搬 出 装 置 の ホ ッ パ ー １ に た と え ば 生 ご み 袋 を 投 入 す る
と 、 そ の 生 ご み 袋 は 一 度 に ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ ま で 到 達 し な い で 、 先 ず ホ ッ パ ー １ の
傾 斜 面 １ ｂ ′ に 当 た り 、 さ ら に 、 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ で 撹 拌 さ れ て 互 い に 中 央 部 に
寄 せ ら れ て 、 真 上 か ら ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー ２ に 投 下 さ れ て れ 定 量 搬 出 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
請 求 項 ２ に 係 る 発 明 の 定 量 搬 出 装 置 は 、 前 記 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ の 近 傍 の ホ ッ パ ー
１ の 壁 面 １ ｂ や 傾 斜 面 １ ｂ ′ に 高 温 蒸 気 噴 出 口 １ ｃ を 複 数 設 け て 構 成 し て い る 。
極 寒 冷 地 な ど に お い て 、 生 ご み 袋 が 凍 結 し て い る 場 合 に お い て は 、 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ，
３ ′ の 湾 曲 棒 ま た は 湾 曲 刃 ３ ｂ ， ３ ｂ ′ に よ っ て 凍 結 し た 生 ご み 袋 が 破 か れ ず 、 ス ク リ ュ
ー コ ン ベ ヤ ー ２ に 投 下 さ れ た 生 ご み 袋 が 搬 出 さ れ な い 恐 れ が あ る が 、 前 記 の よ う な 高 温 蒸
気 噴 出 口 １ ｃ を 複 数 設 け た こ と に よ り 、 生 ご み 袋 の 凍 結 が 高 温 蒸 気 で 解 凍 さ れ る の で 、 前
記 の よ う な 恐 れ は な く な る 。 な お 、 前 記 高 温 蒸 気 の 噴 出 は 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ の 回
転 中 に お い て 行 っ て も よ く 、 ま た 、 撹 拌 下 方 送 込 部 材 ３ ， ３ ′ の 回 転 停 止 中 に 行 っ て も よ
い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 の 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 前 記 の よ う に 、 下 方 部 に 行 く に 従 っ て 狭 く 形 成 し た ホ ッ
パ ー の 下 方 部 位 置 に 少 な く と も 一 本 の ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー を 設 け 、 こ の ス ク リ ュ ー コ ン
ベ ヤ ー の 上 方 位 置 に 被 搬 出 物 を 撹 拌 し な が ら 中 央 部 に 寄 せ て 下 方 に 送 り 込 む た め の 撹 拌 下
方 送 込 部 材 を 所 定 間 隔 を 置 い て 対 向 し て 配 設 し た 定 量 搬 出 装 置 と し た の で 、 ス ク リ ュ ー コ
ン ベ ヤ ー は 一 本 な い し 二 本 の 少 な い も の で よ く 、 従 っ て 、 構 造 が 簡 単 で 製 造 コ ス ト お よ び
輸 送 コ ス ト が 安 く な る 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
ま た 、 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 は 、 前 記 の よ う に 、 前 記 撹 拌 下 方 送 込 部 材 の 近 傍 の ホ ッ パ ー の
壁 面 や 傾 斜 面 に 高 温 蒸 気 噴 出 口 を 複 数 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 定 量 搬 出
装 置 と し た の で 、 極 寒 冷 地 な ど に お い て 、 生 ご み 袋 が 凍 結 し て い る 場 合 に お い て は 、 撹 拌
下 方 送 込 部 材 に よ っ て 袋 が 破 か れ ず 、 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー に 投 下 さ れ た 生 ご み 袋 が 搬 出
さ れ な い 恐 れ が あ る が 、 前 記 の よ う な 高 温 蒸 気 噴 出 口 を 複 数 設 け た こ と に よ り 、 生 ご み 袋
の 凍 結 が 高 温 蒸 気 で 解 凍 さ れ る の で 、 前 記 の よ う な 恐 れ は な く な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 定 量 搬 出 装 置 を 一 方 か ら 見 た 側 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る 定 量 搬 出 装 置 の 平 面 面 で あ る 。
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【 図 ３ 】 本 発 明 に 係 る 定 量 搬 出 装 置 を 構 成 す る ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー を ホ ッ パ ー の 下 方 部
位 置 に ２ 本 設 け た 実 施 の 形 態 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 従 来 の 定 量 搬 出 装 置 の 要 部 の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 従 来 の 定 量 搬 出 装 置 の 要 部 の 要 部 の 側 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 　 ホ ッ パ ー
１ ａ 　 　 下 方 部 位 置
１ ｂ 　 　 壁 面
１ ｂ ′ 　 傾 斜 面
１ ｃ 　 　 高 温 蒸 気 噴 出 口
１ ｄ 　 　 排 出 口
２ 　 　 　 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー
２ ′ 　 　 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー
２ ａ 　 　 回 転 軸
２ ｂ 　 　 ス プ ロ ケ ッ ト
３ 　 　 　 撹 拌 下 方 送 込 部 材
３ ′ 　 　 撹 拌 下 方 送 込 部 材
３ ａ 　 　 回 転 軸
３ ａ ′ 　 回 転 軸
３ ｂ 　 　 湾 曲 棒 ま た は 湾 曲 刃
３ ｂ ′ 　 湾 曲 棒 ま た は 湾 曲 刃
３ ｃ 　 　 回 転 軸
３ ｃ ′ 　 回 転 軸
３ ｄ 　 　 ス プ ロ ケ ッ ト
３ ｄ ′ 　 ス プ ロ ケ ッ ト
５ 　 　 　 電 動 機
５ ａ 　 　 ス プ ロ ケ ッ ト
６ 　 　 　 チ ェ ー ン
６ ′ 　 　 チ ェ ー ン
７ 　 　 　 電 動 機
７ ′ 　 　 電 動 機
８ 　 　 　 ス ク リ ュ ー コ ン ベ ヤ ー
８ ａ 　 　 排 出 口
８ ｂ 　 　 回 転 軸
８ ｃ 　 　 ス プ ロ ケ ッ ト
９ 　 　 　 電 動 機
９ ａ 　 　 回 転 軸
９ ｂ 　 　 ス プ ロ ケ ッ ト
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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