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Vynélez je urten ze;ména k honovéani val-
cfi vst¥ikovacich €erpadel.

Stroj obsahuje upinafe, nakladaci stani-
ci, polochovaci stanici, honovaci stanice,
meFici stanice a vykladaci stanici. Upinace
jsou vykyvné€ a posuvné uloZeny ma nos-
nych c¢epech v nosiich shodn& uloZenych
na zakotveaych centrdlnich &epech ve vén-
ci pevné spojeném s otofaym stolem, pfi-
tem? ve vertikdlni roviné stfedni dutiny
upinadl je uspofddédn spodni axidlni doraz
a v nastavb® upinacll honovacich stanic, v
mosnych pouzdrech méricich stanic je uspo-
Fdddn horni axi&lni doraz, prifemZ néstav-
by a nosnd pouzdra jsou zakotveny v nos-
né desce pevné spojené se spodni stavbou
stroje, kde nosad deska je uspofddédna v
prostoru honovacizh stanic a méficich sta-
uic, pFitemZ ve vertikdlni ose naklddaci sta-
nice v nakladati je umistén zasouvaci pist
s kontrolnim trinem a ve vertikdlni ose po-
lohovaci stamice je v polohovaci jednotce
umist&na polohovaci tyl v dutém pistu.
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Vyndlez se tykd stavebnicového vicepo-
lohového vertikdlntho honovaciho' stroje s
upina¢i v jednotlivfch polohach, s naklé-
daci stanici, polohovaci stanici, honovaci-
mi stanicemi, méficimi stanicemi a vykla-
daci stamici, zejména k honovéni vélc vstfi-
kovacich &erpadel.

Dosud se pro honovéani valci vstFikova-
cich CZerpadel pouZivaji ponejvice univer-
zalni stroje nebo specidlng upravené stro-
je. Na t8chto strojich se odebird cely prida-
vek jednim ndstrojem. Upnuti a odepnuti
obrobku provadi obsluha, takZe vysledny
Cas je souftem Casu strojniho a vedlejsiho.
Chlazeni p¥i honovani je beztlakové a znac-
né znefistuje stroj, tak’e obsluha pracuje
ve velmi zneCi3téném prostiedi. Vysledny
rozmér i geometrie otvoru je zavisld na ob-
sluze. Jakost honované plochy obréb&né b&z-
nym néastrojem neodpovidd funk&nim poZa-
davklim, a proto se musi zafazovat dalsi
operace, nap¥. lapovéni.

Uvedené nedostatky odstrafiuje stavebni-
covy vicepolohovy vertikdlni honovaci stroj
podle vynéalezu, jehoZ podstata spodivd v
tom, Ze upinafe jsou vykyvné a posuvné
uloZeny na nosnych ¢epech v nosi¢ich shod-
né uloZenych na zakotvenych centralnich
Cepech ve vénci pevné spojeném s otofnym
stolem, pritemZ ve--vertikdlni roviné stfed-
ni dutiny upina¢i je usporddédn spodni axidl-
ni doraz a v ndstavb& upinadli honovacich
stanic, nosnych pouzdrech mé&Ficich stanic
je uspofadan horni axidlni doraz, prifemsZ
ndstavby a nosnd pouzdra jsou zakotvemy
v nosné desce pevng spojené se spodni stav-
bou stroje, kde nosnd deska je uspofdddna
v prostoru honovacich stanic a mé¥Ficich
stanic, pfiCemZ ve vertikdlni ose naklddaci
stanice v naklada¢i je umistén zasouvaci
pist s kontrolnim trnem a ve vertikdlni ose
polohovaci stanice je v polohovaci jednot-
ce umist&na polohovaci ty¢ v dutém pistu.

V honovaci stanici v t&lese nédstavby upi-
natl na zakotvené pfirubg je usporddan po-
hyblivé pistek s propojovacimi kandlky a
s Celni dosedaci plochou proti t&snici man-
Zeté umist&né shora upinaéd, pFifem# pri-
ruba v duting mese pres zévit stavéci pouz-
dro s hornim axiadlnim dorazem a stavéci
tfeci krouZky uzaviené dotladovaci matici.

V méficich stanicich nosné pouzdro ne-
se porovnéavaci kalibry mériciho trnu.

V nakladaci stanici na nakladadi je upev-
néno vyménné vedeni mnesouci ve' vertikdl-
ni rovind v zasouvacim pouzdru kontrolnf
trn, zespod jsou uspofddany pohyblivé na
planZetach nosné Celisti s thlovymi plocha-
mi, pFiemZ komtrolni trn je suvné a vykyv-
né spojen s kontrolhim pistem pres kon-
trolni pdcku, uloZenou na pevném dSepu ve
tfmenu, dotladovanou listovymi pruZinami
stavitelnou silou stavécim 3roubem na pev-
ny doraz a zasouvaci pouzdro je suvné spo-
jeno pfes polohové vedenou pdku se za-
souvacim pistem.

V polohovaci stanici ma polohovaci jed-
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notce je uspofaddna ve vertikdlni roving v
dutém pistu polohovaci ty¢ shora se sta-
vitelnym dorazem, drédZkovanim suvnd a o-
tofné spojenym s momentovou spojkou, né-
kruZzkem, zespod se zakotvenym nosnym
tfmenem s rozeprenim tlatnou prufinou,
pfitemZ mosny t¥men nese ma kotvicich &e-
pech vykyvné péatky s polohovacimi Gelist-
mi, ploché pruZiny se sefizovacimi Srouby a
zespod vné dutého pistu je zakotvena tva-
rovd matice s kuZelovou plochou.

PouZitim vynélezu se podstatn& sniZi cyk-
lovy &as pro opracovadni obrobku. Tlakové
chlazeni zna¢n& zvysi jakost opracovédni a
trvanlivost néstrojii. Konstrukce upinacii bez
horniho axidlniho dorazu obrobku umoZiiu-
je automatické naklddéni se vstupni kon-
trolou obrobku, polohovani obrobku pro za-
jist&ni radidlni polohy a jednoduché vykla-
dani obrobkii do skluzt. Horni axidlni za-
jiténi obrobku je pouze v honovacich a mé-
ficich stanicich. Prdce na stroji je pro ob-
sluhu leh€i a Cist&j8i. Rozd&leni db&ru na
vice operaci a diléi méFeni mezi operace-
mi umoZiiuje ménit Fezné podminky, zafa-
dit rGznou jakost honovacich kament, tak-
Ze je predpoklad pro docileni vysoké pres-
nosti a jakosti opracované plochy.

Na pripojenych vykresech je znazornéno
FeSeni stroje podle vynédlezu, kde na obr.
1 je schematicky zndzorn&n stroj v pfido-
rysném pohledu. Dalsi obrazky znézoriiuji
vertikdlni prifezy, a to obr. 2 stanici ho-
novaci; obr. 3 stanici mé¥ici, kde spodni &ast
upinae je v Fezu otofeném o 90° oproti
obr. 2; obr. 4 stanici pro automatické nakla-
dédni a obr. 5 stanici pro polohovani obrob-
ku v horizontdlni roving.

Upinace 7 jsou vykyvn& a posuvné uloZe-
ny na nosnych Cepech 13 v nosiéich 8 (obr.
3). Nosife 8 jsou shodn& uloZeny ma cen-
trdlnich Cepech 14 ve vénci 15 [obr, 2). V&-
nec 15 je pevné spojen s otofnym stolem
16. Ve vertikdlni roving stFedici dutiny 9
upinacl 7 je uspofddan spodni- axidlmi do-
raz 17 obrobku 6. V néastavbd 19 upinati
7 honovacich stanic 3 je uspofdddn horni
axidlni doraz 18.

V méFicich stanicich 4 je uspofaddn hor-
ni axidlni doraz 18 ma nosnych pouzdrech
20. Nastavby 19 a nosnd pouzdra 20 jsou
zakotveny v nosné desce 23, kterd je pev-
né spojena se spodni stavbou stroje 24. Nos-
né deska 23 je uspof'dddna v prostoru ho-
novacich stanic 3 a mé&ficich stanic 4. Ve
vertikdlni ose naklddaci stanice 1 (obr. 4)
v nakladati 38 je umist&n zasouvaci pist
40 s kontrolnim trnem 41. Ve vertikdlni ose
polohovaci stanice 2 (obr. 5) v polohovaci
jednotce 71 je umist&na polohovaci ty& 73
v dutém pistu 75, Zafizeni pro vyloZeni ob-
robku 6 ve vyklddaci stanici 5 neni zakres-
leno.

Ve vertikdlnim priifezu honovaci stanicf
3 (obr. 2) v télese 27 nastavby 19 upina-
¢4 7 na zakotvené prirub& 30 je uspofddédn
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pchyblivé pistek 31, Pisiek 31 md propojo-
vaci kanalky 32 k provojeni p¥ivedu chia-
dici kapal'ay 38 do stavéciho pouzdra 34.
Zezdola je pistek 31 opatien Celni doselact
plochou 33. Celni dosedaci plocha 33 je pro-
ti t8snici manZetd 12 umisténé shora up’-
naéfi 7. P¥iruba 38 v dutiné 26 inese pies za-
vit 25 s‘avéci pouzdro 34 s hornim a»idl-
nim dorazem 18. Shora ve stavécim pouzdru
34 jsou usporddany stavéci treci krouzky
28 s urdenou polshou néstrojem 33. Stavéci

tfeci krourky 28 jsou uzaviené v stavécim

pouzdru 34 dotlafovaci matici 29. V téle-
se 27 néstavby 18 je uspofdddn horni pri-
vod 37 tlakového média nad pistek 31

Ve vertikdlnim praifezu meéfici stanici 4
(obr. 3) nosné pouzdro 20 nese porovna-
vaci kalibry 21 méFiciho trnu 22.

Ve vertikalnim priifezu naklddaci stanici
1 (obr. 4) na makladati 38 je upevnéno vy-
ménné vedeni 39, které nese ve vertikalni
roving v zasouvacim pouzdru 40 kontrolni
trn 41. Zespod vyménného vedeni 39 jsou
uspordddny pohyblivé na planZetdch 42 nos-
né é&elisti 43 s Ghlovymi plochami 51. Kon-
trolni trn 41 je suvné a vykyvn#& spojen s
kontrolnim pistem 44. Spojeni je pres kon-
trolni packu 47, kterd je vykyvné uloZena
na pevném &epu 52 ve tfmenu 48. Kontrol-
ni packa 47 je dotladovédna listovymi pru-
#inami 48 nastavitelnou silou stavécim 3rou-
bem 53 na pevn; doraz 54 zakotveny ve
tFmenu 46. Timen 46 je pevné spojen s vo-
dici ty¢i 56, ve které shora je upevn&n kon-
trolni spina¢ 59. Pro ovlddéani pohybu kon-
trolniho pistu 44 v kontrolnim vélci 45 jsou
zabudovadny v nakladaéi 33 horni spinal
kontroly &1 a spodni spinaé kountroly 62,
Zasouvaci pouzdro 40 je suvné spojenc pies
polohové vedenou paku 53 se zasouvacim
pistem 49. Pdka 55 je pevné spojena s vo-
dicim sloupkem 57. Pro ovladani pohybu
zasouvaciho pistu 49 v zasouvacim vélci 50
jsou zabudovany v makladac¢i 38 horni spi-
na¢ polohy 63 a spodni spinat polohy 84.

Pro dopravu obrobkét 6 do maklddaci sta-
nice 1, pfFipadng obrobki 6 s velkym pri-
davkem na opracovéni z naklddaci stanice
1 je napr. Sastetnd zakresleny segment 58.
V nakladati 38 je zabudovan pro kontro-
lu nalo¥eni obrobku 6 spina¢ upnuti 69 a
v upinalich 7 signalizatni zaiizeni 11.

Ve vertikdlnim prifezu polohovacl stani-
ci 2 (cbr., 5) na polohovaci jednotce 71 je
uspofddédna ve vertikdlni roviné v dutém
pistu 75 polohovaci ty¢ 73. Shora poloho-
vaci tyCe 73 je stavitelny doraz 63, drdZko-
vani 66 a makruzek 72. Spojovaci tyC 73 je
pFes draZkovéni 66 suvn& a otolné& spoje-
na s momentovou spojkou 67, ma které ie
naklinovdno ozubené kolo 68 zabirajici do
pastorku 89 nakiinovaném ma motorku 74.
Zespoda na polohovaci ty€i 73 je zakotven
nosny tfmen 84 s rozepfenim tlanou pru-
Zinou 79 od druhého pistu 75. Nosny tFmen
84 nese na kotvicich cepech 81 vykyvné
packy 80 s polohovacimi &elistmi 85 a plo-

ché pruZiny £2 se sefizovacimi §-ouby 83.
Zespod, vié dutého pistu 73, je zakotvena
tvarova matice 77 s kuZelovou plochou 73.
V polohovaci jednotce 71, pro polohu duté-
ho pistu 73 v poiohovacim vdlci 74, jsou
instalovany spina¢ vychozi polohy 87 a spi-
na¢ pracovni polohy 88.

Dale je v polohovaci jednotce 71 iustalo-
van snfmaé polohovani 86. K zapolohovani
je zabudovdna v upinati 7 odpruZend zé-
padka 10 a na obrobku 6 polohovaci draz-
ka 89. V polohovacim vélci 74 shora mad
duty pist 75 je proveden pfivod tlakového
média 76.

Pracovni cyklus v uvedenych stanicich
probihd nésledovné — Nakladaci stanice
1 — V nosnych C&elistech 43 je obrobek 6
dopraveny napf. segmentem 58. Nejprve se
rozjede v kontrolnim véalci 43 smérem dolil
kontrolni pist 44 a tim i kontrolni trn 44,
ktery kontroluje obrobek 8 na pfedepsany
pridavek. Po dosaZeni spodni polohy se od
impulsu spodniho spinate kontroly 62 roz-
jede smérem dolil zasouvaci pist 49 v za-
souvacim vdalci 50 a tim i zasouvaci pouz-
dro 40, které nejprve pfes tthlové plochy 51
rozewvie nosné Celisti 43 a potom zasune
obrobek 6 po kontrolnim trnu 41 do stfe-
dici dutiny 9 upinafe 7. Spodni spinal po-
lohy 64 reverzuje pohyby komtrolniho pis-
tu 44 i zasouacilio pistu 49 a ty se vrati do
vychozich poloh a sepnou se horni spinal
kontroly 61 a horni spinac polohy 83. Sprav-
mou polohu naloZeného obrobku 6 urduje
spinat¢ upnut{ 80 pomoci signalizatniho za-
fizeni 11.

V pripadg, Ze u obrobku 6 je velky pii-
davek, stoupne odpor pri zasouvani kontrol-
nfho trnu 41 a tim se prekroci sila listovych
pruZin 48 nastavend stavécim Sroubem B53.
Konirolni patka 47 vykyvne na pevném Ce-
pu 52 a sepne se kontrolni spina¢ 59. Kon-
troini pist 44 reverzuje pohyb v kontrolnim
valci 45 a od horniho spinafe kontroly 61
se pootodi segment 58 o polohu a do nos-
nych &elisti 43 vijede dalSi obrobek 6. Toto
se miZe opakovat nékolikrdt b&hem hono-
vani ve stanici 3. Obrobek 6 s v&tSim p¥i-
davkem se v nezakresleném misté vysune
ze segmentu 58.

Polohovaci stanice 2 — obrobek 6 nalo-
Zeny v upinadi 7 je zpravidla naloZen tak,
Ze odpruZend zépadka 10 mezapada do po-
lohovaci drazky 88, coZ signalizuje spinac
zapolohovani 86. Piivodem tlakového média
76 do polohovaciho vélce 74 se plisobenim
média roz'ede smérem dolll duty pist 75 s
polohovaci ty¢i 73. Po dosednuti stavitelné-
ho dorazu 65 na momentovou spojku 67 a
pokradujicim pohybu dutého pistu 73 uvol-
ni kuZelovd plocha 78 tvarové matico 77
vikyvné patky 88. Vykyvné patky &0 pil-
sobenim sily plochych pruZin 82 vykyvnou
na kotvicich ¢epech 81 a tim vykyvnou i
polohovaci Celisti 85, které se zachyti o
otvor obrobku 6. Od impulsu spinate pra-
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covni -polohy 88 se pohyb dutého pistu 73
zastavi a dojde k roztofeni motorku 70. Ten
pfes pastorek 69, ozubené kolo 68, momen-
tovou spojku 67, drdZkovdni 66 a poloho-
vaci ty€ 73 otdci obrobek B aZ zapadne od-
pruZena zdpadka 10 do polohovaci draZky
89. Od spinafe zapolohovéni 86 se pohyb
zastavi a prfepne se tlakové médium mad du-
tym pistem 75 na odpad. Duty pist 75 se
vraci zpét, polohovaci ty& 73 zidstane stat
pisobenim tlatné pruZiny 79. Nejprve tva-
rovd matice 77 svou kuZelovou plochou 78
vykyvne vykyvne packy 80 zpét a tim se
sevi'ou polohovaci Celisti 85. Duty pist 75 pii
pokracCujicim pohybu vrati za nékruZek 72
polohovaci ty¢ 73 do vychozi polohy, coZ
je signalizovdno spinafem vychozi polohy
87.

Honovaci stanice 3 — V upinadi 7 je ob-
robek 6 v horizontdlni roving stfeddn stie-
dici dutinou 9, radidln& zajistdn o odpruZe-
nou zapadku 10, ve vertikalni roving zajis-
tén spodnim axidlnim zaji$ténim 17 a s vi-
li hornfm axi&lnim zaji$ténim 18 v néstav-
b& 19 zakotvené v nosné desce 23. Upinaé
7 je volny tak, aby obrobek 6 prizpisobil

osu otvoru vertikdlni ose nastroje 35. Pistek
31 pisobenim tlakového média pfivedené-
ho hornim p¥ivodem 37 dosedne &elni do-
sedaci plochou 33 na t&snici manZetu 12
v upinati 7 a propoji zdroveil propojovaci-
mi kandlky 32 p¥ivod chladici kapaliny 36
s vnitfnim prostorem u néstroje. Shora ko-
lem néstroje 35 je tnik chladici kapaliny
maximélné omezen stavécimi tfecimi krouz-
ky 28.

M#&Fici stanice 4 — Pri méfeni obrobku
6 méFicim trnem 22 je obrobek 6 ve verti-
kalni roviné zajist&én spodnim axidlnim do-
razem 17 a s vili hornim axidlnim dorazem
18 na nosném pouzdru 20 zakotvendm v nos-
né desce 23. Nosné pouzdro 20 nese téZ
porovnavaci kalibry 21 pro kalibrovani mé-
Ficiho trnu 22,

Vykladaci stanice 5 — Obrobek 6 je ve
vyklddaci stanici 5 bez horniho axidlniho
dorazu 18, takZe vyloZeni je velmi snadné,
nap¥f. od nezakresleného vyhazovate, kde
nezakreslend vyhazovaci tytka je v ose stfe-
dici dutiny 9 pod upinadem 7, do nezakres-
lenych skluzd.

PREDMET VYNALEZU

1. Stavebnicovy vertikdlni vicepolohovy
honovaci stroj s upinaci v jednotlivych po-
lohédch, s naklddaci stanici, polohovaci sta-
nici, honovacimi stanicemi, m&ricimi stani-
cemi a vyklddaci stamici, zejména k hono-
vani valcli vstfikovacich G&erpadel, vyzna-
Cujici se tim, Ze upinaCe (7) jsou vykyvné
a posuvné uloZeny na nosnych Sepech (13)
v nositich (8) shodné uloZenych na zakot-
venych centrdlnich ¢epech (14) ve vénci
(15) pevné spojeném s otonym stolem (16),
pfiCemZ ve vertikdlni roving stfedni duti-
ny (9] upinatd (7) je uspofadan spodni
axialni doraz (17) a v ndstavb& (19) upina-
¢t (7) homovacich stanic (3) a nosnych
pouzdrech (20) mé&Ficich stanic (4) je uspo-
Fddén horni axidlni doraz (18), pFitem? na-
stavby (19) a nosnd pouzdra (20) jsou za-
kotveny v nosné desce (23) pevn& spojené
se spodni stavbou stroje (24), kde nosnd des-
ka (23} je uspofddana v prostoru honova-
cich stanic (3} a mé&ricich stanic (4), p¥i-
demZ ve vertikdlni ose naklddaci stanlce
(1) v naklada¢i (38) je umistén zasouva-
ci pist (40) s kontrolnim trnem- (41) a ve
vertikdlni ose polohovaci stanice (2} je v
polohovaci jednotce (71) umisténa polo-
hovaci ty¢ (73) v dutém pistu (75).

2. Stavebnicovy vertikdlni vicepolohovy
stroj podle bodu 1 vyznadujici se tim, %e v
honovaci stanici (3) v télese [27) nédstav-
by (18) upinaft (7) ma zakotvené pi¥iru-
b& (30) je uspordddn pohyblivé pistek (31)
s propojovacimi kanalky (32) a s Selni do-
sedaci plochou (33) proti té&snici manZetd
(12) umisténé shora upinact (7), prifemZ

pfiruba (30) v dutind (26} nese pPes zdvit
(25} stavéci pouzdro (34) s hornim axidlnim
dorazem (18) a stavéci tfeci krouzky (28)
uzaviené dotlatovaci matici (29).

3. Stavebnicovy vertikdlni vicepolohovy
honovaci stroj podle bodu 1, vyznadujici
se tim, Ze v méfici stanici (4) nosné pouz-
dro (20) mese porovndvaci kalibry (21) mé-
Ficitho trnu (22).

4. Stavebnicovy vertikdlni vicepolohovy
honovaci stroj podle bodu 1, vyzna&ujici se
tim, Ze v naklddaci stanici (1) na naklada-
¢i (38) je upevnéno vymé&nné vedeni (39)
nesouci ve vertikdlni roving v zasouvacim
pouzdru (40} kontrolni trn (41), zespod jsou
uspofadany pohyblivé na planZetdch [42)
nosné Celisti (43) s dhlovymi plochami (51),
pfi¢emZ kontrolni trn (41) je suvné a- vy-
kyvné spojen s kontrolnim pistem (44) pres
kontrolni packu (47), uloZenou na pevném
¢epu (52) ve t¥menu (46), dotladovanou
listovymi pruZinami (48) stavitelnou silou
stavécim Sroubem (53) na pevny doraz (54)
a zasouvaci pouzdro (40) je suvné& spojeno
pfes polohové vedenou pédku (55) se zasou-
vacim pistem (49).

5. Stavebnicovy vertikalni vicepolohovy
honovaci stroj podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze v polohovaci stanici (2) na poloho-
vaci jednotce (71) je uspofdddna ve verti-
kélai roving v dutém pistu (75) polohovaci
ty¢ (73) shora se stavitelnym dorazem (85),
dréaZkovanim (66) suvné a ototnd spojenym
s momentovou spojkou (67), nédkruZkem
(72}, zespod se zakotvenym nosnym t¥me-
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nem (84) s rozepfenim tla¢nou pruZinou ny {82) se sefizovacimi Srouby (83]) a ze-
(79), pFiemZ mosny timen (84) nese na spod, vnd dutého pistu (73), je zakotvena
kotvicich €epech (81) vykyvné patky (80) tvarova matice (77) s kuZelovou plochou
s polohovacimi ¢elistmi (85), ploché pruZzi- {78).

2 listy vykresi
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