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Sposéb wyrobu pokrgwek do pudelek

Patent trwa od dnia 2 czetwca 1954 r.

Wpynalazek dotyczy sposobu wyrobu pokrywek do

pudelek kartonowych réiznych wielkosci, w szcze- -

golnosci - jednak pudelek zapalczanych. Wedlug
jednego ze znanych sposobéw pokrywki do pudelek
wykonuje si¢ przez podzial sklejonej uprzednio
zalamanej rurki. Ten spos6b ma te wade, ze po-
krywki z powodu zalamanych brzegéw w czasie
wyrobu rurki traca znacznie na stateczno$ci.

Inny spos6b wyrobu polega na nawinigeciu na
obracajacy si¢ trzpiefi paska forniru drzewnego,
odpowiednio przycietego i powleczonego klejem. Po-
krywki pudelek wykonuje si¢ w jednym zabiegu,
wymagajacym jednak stosunkowo malej szybkosci
roboczej i wykazujacym tym samym tylko odpo-
wiednio mala wydajnosé. Poza tym do utrzymywania
ksztaltu tak wykonanych pokrywek konieczne jest
nawiniecie na fornir paska papieru zaopatrzonego
w warstwe kleju (patrz patent niemiecki 584889,
kl. 38d,3). '

Niedogodnoéci te usuwa sposéb wedlig wyna-
lazku. Poszczegélne zabiegi wyrobu pokrywek, jak
nacinanie lub rowkowanie, powlekanie klejem, wy-
ginanie i prasowanie wykrojéw, nastepuja kolejno
jedna za druga podczas przesuwania wykroju
w urzadzeniu. ) -

Z zasobnika, w kté6rym wykroje- do wyrobu po-

krywek sa ulozone jeden nad drugim, podajnik

zabiera najnizej polozony w stosie i przesuwa na
pare walkéw podawczych, doprowadzajacych je na
przeno$nik. Na przenoéniku wykréj jest poddawany
poszczegblnym zabiegom roboczym za pomoca po-
szczeg6lnych narzadow.

Pierwsza czynncécia jest nacinanie wykroju po-
krypwki w znany sposéb. Wykréj jest przesuwany
miedzy umieszczonymi pod urzadzeniem przenos-
nikowym nozami mechanizmu nacinajgcego i znaj-
dujacym sie nad nim walkiem napedowym.

Nastepna czpnnoscia jest powlekanie klejem na-
cietego wykroju. Nakladanie warstwy kleju na za-
chodzace na siebie cze$ci wykroju nastepuje w cza-
sie przebiegu wykroju. przez rolke klejowa i rolke
dociskowa:

Naciety i powleczony klejem wykr6j doprowadza
sie do narzadu wyginajacego. Po wlozeniu wykroju
miedzy dwie nastawne szczeki tego narzadu i przy-
ci$nieciu wykroju ttocznikiem, zostaja wygiete do
g6ry dwa krotkie boki nacigtego wykroju. W tym
stanie zostaje wykréj przesuniety pod irzpien
ksztaltujgcy, ktésy pesitda wewnetrzne wymiary po-
krywy. Wygiecie trzeciego i czwartego naciecia
nastepuje w drugin narzgdzie wyginajacym.

Pracujacy poziomo suwak, ustawiony pod katem
90° do biegu wykrcjéw, naciska poziomo na stoja-



ok ha, klejép, zag

ca ponad trzpieniem ksz‘taltujqcym szeroka czesé
wykroju. Zamocowana na tym suwaku krzywka do-
ciskasza poérednictwem zaopagrzonej w rolke uchyl-

er;kl’np docls &e kladB¥wykroju powleczo-
ﬁmi rz G

silnie do uprzed-
nio juz zag‘etego i przyleqa]acego do trzpienia
ksztaltujacego waskiego boku wykroju. Po zakofi-
czeniu tej czynnosci pokri;wce pudelka nadaje sie
ksztalt zamkniety.

W dalszym przebiegu czynnosci gotowa pokrpw-
ka zostaje przesunieta do gniazda $ciskowego. Aby
zapewni¢ zaopatrzonej w klej pokrywce $ciste po-
laczenia stosuje si¢ $ciskanie zawinietych zakladek
w dwéch po sobie nastepujacych zabiegach. Nacisk
na znajdujaca sie na trzpieniu pokrywke wpwiera
sie. przez przplozenie uchylnej szczeki zamocowa-
nej na wychylnym drazku poruszanym krzgwka.

Wynalazek uwidoczniony jest tytulem przykladu
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schema-
tycznie widoki z -boku i z géry urzadzenia do wy-
robu pokrywek da pudelek oraz spos6b wykony-
wania kolejnych zabiegéw, fig. 2 — widok narzadu
nacinajacego, oznaczonego litera A na fig. 1, fig. 3
— widok narzadu do powlekania wykrojéw klejem
oznaczony litera B na fig. 1, fig. 4 i 4a przedsta-
wiaja widoki narzadéw do wyginania oznaczonych li-
terami C i D na fig. 1, fig. 5 przedstawia widok
narzadéw $ciskajacych oznaczonych literami E i F,
na fig. 1, fig. 6 — widok nacietego i powleczonego
klejem wykroju, a fig. 7 — widok gotowej pokryw-
ki pudelka.

Wykroje 2, ulozone w stcs w  zasobniku I, sa
zabierane za pomoca suwaka 3 i przesuwane na
pare rolek pedawczych 4, przy czym za kazdym
razem jest przesuwany wykréj znajdujacy sie naj-
nizej. Za pomcca rolek podawczych 4 wykréj 2
przenosi si¢ na przesuwunik 5, kiéry przesuwa go
wzdluz toru 6 do 0dn0$nych narzadéw obrébczych
A — F (fig. 1).

Pierwszy narzad obrébczy A, przez ktéry prze-
biega wykréj 2, stuzy do nacinania wykroju w zna-
ny spos6b_ za pomoca noza nacinajacego 7 i walu

napedowego 8. Cztery uchwyty-9 umieszczone pod

walkiem 8 pozwalaja na takie nastawienie nozy 7
wzgledem watka 8 stosownie do obrabianego kar-
tonu, aby uzyskaé¢ pozadana gleboko$¢ nacieé, kto-
re dziela wykr6j na paski tworzace dwa waskie
boki a i ¢, dwa szerokie boki b i-d oraz zakladke
e (fig. 6).

Naciety wykréj 2 powleka si¢ za pomoca narzadu
B warstwa kleju g. Warstwe kleju g naklada sie na
zakladke e wykroju 2 za pomoca kétka II obra-
cajacego si¢ w zbiorniczku 10 do kleju. Aby za-
pewni¢ naloienie na wykréj odpowiedniej warstwy
kleju stosuje sie regulacje odstepu zbiorniczka 10

od kolka 11. Jako podpérka powlekanego klejem
wykroju shuzy umieszczona pod kélkiem I1 rolka
dociskowa IIa. Po przesunieciu wykroju przez dwa
narzady w celu uzyskania przez klej potrzebnej
zdolnoéci sklejania, naciety i powleczony klejem
wykréj 2 doprowadza sie do dui6ch narzadéw wy-
ginajacych C i D (fig. 1, 4 i 4a).

Pierwszy zabieg wyginania za pomoca narzadu C
(fig. ‘4) nastepuje przez ustawienie w gére oby-
dwéch waskich bokéw a i ¢ (fig. 6) wykroju 2 za
pomoca dwéch nastawnych szczek 12, na ktére
wykréj po dojéciu zostaje wcisniety w dél za po-

moca trzpienia 13. Wykréj w ten spos6éb wygiety

wstepnie przesuwa sie pod trzpien ksztaltujacy 14,
posiadajacy wymiary gotowej pokrywki. W dalszym
przebiegu wyginania wykroju, nadaje si¢ mu za
pomoca narzadu D (fig. 4a), pozostale dwa wygiecia.
Umieszczenie boku szerokiego d na trzpieniu .14
uzyskuje sie¢ za pomoca suwaka I5, osadzonego
przesuwnie pod katem 90° do kierunku wykroju.
Sprzezona z tym suwakiem I5 uchylna klapa I6
powoduje zagiecie i dociéniecie powleczonej klcjém
zakladki e do wygietego juz w pierwszym zabiegu
wyginania i dotykajacego trzpienia I4 waskiego
boku a.
- Po wykonaniu tej czynnosci wyginanie wykroju
pokrywki jest zakoriczone, nadajac mu ksztalt go-
towej pokrywki I8. Przy wyginaniu wykroju za
pomoca narzadu C (fig. 4) mozna réwniez uzyskac .
podniesienie bokéw szerokich b i d wykroju 2 tak,)
aby w dalszym przebiegu procesu obrébczego za
pomoca narzadu D (fig. 4a) byly dokonane obydwie
pozostale czynnoéci wyginania boku waskiego a
i powleczonej klejem zakladki e.

W celu przeprowadzenia oslatniej czgnnosci wy-
gieta na gotowo pokrywke I8 doprowadza sie do.
narzadéw $ciskajacych E i F (fig. 1 i 5).

W celu otrzymania mocnego polaczenia powle-
czonej klejem zakladki e z waskim bokiem a po-
krywki 18, stosuje si¢ $ciskanie w dwéch po
sobie nastepujacych takich samych zabiegach robo-
czych. Pokrywke J8, otaczajaca trzpieni ksztaltujacy
14 doprowadza sie do uchylnej szczegki dociskowej
19, zamocowanej w wychylnym ramieniu 20. Wy-
chylenie w kierunku strzatki ramienia 20 wywolane
za pomoca krzgpwki powoduje docisk wychylne;j.
szczeki 19 do powleczonej klejem pokrywki 18 pu-
delka.

Opisany przebieg czynnosci pierwszego narzadu
$ciskajacego E zostaje powtérzony -w ten sam
sposéb za pomoca drugiego narzadu $ciskajacego F.
Zamiast pokazanej pod A na fig. 1 i opisanej czyn-

_noéci naciskania moze by¢ zastosowane w ten sam

spostb rowkowanie czterema rowkami przez zasta-

_pienie pokazanych na fig. 2 noiy nacinajacych 7



tarczami rowkujacymi, a walke 8 odpowiednim
innym walkiem. Po skonczeniu tych czynnosci wy-

konanie pokrywki 18 zostaje skoriczone. Przenosnik .

taSmowy 21 przenosi ja dalej wcd}ug przeznacze-
nia. Przy wyrobie pudelek do zapalek, pokrywki
przenoszone sa tasma do maszyny, ktéra je laczy
z czescig szufladkowa pudelka, wykonana na innej
maszynie. o

1.

Zastrzezenia patentowe

Spos6b wyrobu pokrgwek do pudelek kartono-
wych réinej wielkosci, zwlaszcza pokrywek do

" pudelek do zapalek przez wyginanie nacietych

i pokrytych klejem wykrojéw, znamienny tym,

- ze wykréj (2) po wyjeciu go ze zbiornika (I) za

pomoca suwaka (3) doprowadza si¢ kolejno do
poszczegblnych narzadéw obrébcezych (A-F), ktére
wykonuja poszczegélne zabiegi nacinania lub
rowkowania, powlekania klejem, zaginania i éci-
skania.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamichny tym, ze

uksztaltowany wykréj pokrywki laczy sie za po-

mocy jego zakladki (e), zaopatrzofiej w warstwe
kleju. '

. Spos6b wedlug zastrz. 1, ‘znamienny [tym, ie

naciecia lub rowki (f) wykonuje si¢ w dowol-
ngm miejscu wykroju. '

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie

w warstwe kleju zaopatruje sie zakladke (e) lub
waski bok (@) wykroju.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie

wykrojowi nadaje sie ksztalt pokrywki (18) przez
poczatkowe wyginanie waskich bokéw (a, ¢) za
pomoca narzadéw (C, D) i przez nastepne umie-

" $zczanie szerokiego boku (d) i pokryt_ej klejem

zakladki (e) na nieruchomym trzpieniu ksztaltu-
jacym (I4), albo tez wpierw wygina si¢ za po-
moca tych narzadéw szerekich bokéw (b, d) wy-
kroju, po czym umieszcza sig waski bok (a)
i pokryta klejem zakladke (e) na nieruchomym
trzpieniu ksztaltujacym.

Kartonagcnmaschinenwerk KAMA
Zastepca: Kolegium Rzecznik6w Patentowych
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Do opisu patentowego nr 38008
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