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(57) Abstract: The invention relates
to a touch fastener with a plurality of
interspaced bonding elements that are
arranged on a backing, each element
having a head (12) that is connected
to the backing by means of a stem (14).
To allow the head (12) to always remain
fastened to a body in the immediate
vicinity, even if the backing is axially
displaced over a predeterminable
distance on a plane running parallel
to said body, the head (12) consists of
a disc with a diameter that is greater
than the diameter at any point on the
stem (14), the latter being conical and
connected to the disc in an articulated
manner by means of an articulated part
(16).

16

(57) Zusammenfassung: Die
Erfindung betrifft ein HaftverschluBteil,
mit einer Vielzahl von zueinander

o

beabstandeten Haftelementen, die auf
einem Trigerteil angeordnet sind, die
jeweils ein Kopfteil (12) aufweisen,
das iiber ein Stielteil (14) mit dem

/|

[ g———

Trégerteil verbunden ist. Dadurch, dass
das Kopfteil (12) aus einer Kopfplatte
besteht, deren Durchmesser gréBer ist
als der Durchmesser an jeder Stelle des
Stielteiles (14), das konisch ausgebildet

iber ein Gelenkteil (16) mit der Kopfplatte gelenkig verbunden ist, ist erreicht, dass das Kopfteil (12) auf jedenfall an einem Korper

der Umge- bung anhaften bleibt, auch wenn das Trégerteil sich

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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in planparalleler Richtung zu diesem Korper um einen vorgebbaren Betrag axial verschiebt.
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HaftverschluRteil

Die Erfindung betrifft ein HaftverschluBteil mit einer Vielzahl von zueinan-
der beabstandeten Haftelementen, die auf einem Trégerteil angeordnet sind,
die jeweils ein Kopfteil aufweisen, das tiber ein Stielteil mit dem Trigerteil

5 verbunden ist.

Durch die WO 2004/105536 A1 ist ein Haftverschlufteil bekannt, bei dem
die freien Enden der Stielteile der einzelnen Haftelemente mit einer Viel-
zahl von Einzelfasern versehen sind, wobéi der Durchmesser der jeweiligen
10 Faser sehr diinn zu wahlen ist, so dass am freien Ende einer jeden Einzelfa-
ser nur eine sehr kleine Kontaktflache zur Verfigung steht in der GroRen-

ordmjng von 0‘,2 bis 0,5 pm.

Die dahingehenden Gréllenordnungen, die auch bei bevorzugten Ausge-
15  staltungen im Nanometerbereich liegen kdnnen, ermoglichen eine Wech-
sel‘wi‘rkung mit einem korrespondierenden K(’)'rper der Umgebung, an deh
das HaftverschluBteil festgelegt werden soll, Uber die sog. Van-der-Waals-
Krifte, die klassischer Weise als Untergruppe der Adh;sion angesehen wer- |

den. Das bekannte Haftverschlufteil weist gute Verbindungseigenschaften
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auf; ist jedoch an ein entsprechend kostenintensives Herstellverfahren ge-

bunden.

Dies gilt auch fur ein HaftverschlufRteil nach der Lehre der Veroffentlichung
WO 01/49776 A2, welche dem Fachmann einen Hinweis gibt, Teile der
FuBstruktur eines Geckotieres direkt als biologisches Material einzusetzen
oder dieses kunstlich nachzuempfinden, wobei die dahingehende Haftstruk-
tur aus einer Vielzahl sogenannter Spatulae-Komponenten besteht, die je-
weils in der Art eines gebogenen zylindrischen VerschluBelementes sich am

freien Ende in eine Vielzahl von Einzelfilamenten aufteilen.

Demgegentlber ist fir eine vereinfachte Herstellung in der DE 102 23 234
B4 bereits ein Verfahren zur Oberflaichenmodifizierung eines Objektes, in
Form eines Verschlufteiles vorgeschlagen worden, mit dem Ziel die Adha-
sionsfahigkeit des Haftelementes zu erhohen. Hierzu wird die freie Ober-
flache einer Strukturierung unterzogen, um eine Vielzahl von Vorspriingen
zu bilden, die jeweils mit einem Fuliteil und einem Kopfteil versehen sind,
wobei das Kopfteil eine von der Oberflache wegweisende Stirnfliche be-
sitzt und jeder Vorsprung mit einer GroRRe derart gebildet ist, dass alle Stirn-
flachen die gleiche senkrechte Hohe Uiber der Oberflache besitzen. Dies
ergibt eine adhirente, durch gegenseitige Abstande zwischen den Stirnfla-
chen unterbrochene Kontaktflache, wobei die FulRteile der Vorspriinge ge-

genuber der Oberflichennormalen der Oberflache geneigt sind.

Mit dieser bekannten Losung ist es zwar moglich, die Ausbildung losbarer
Haftverbindungen fir einen erweiterten Bereich von Materialien zur Verfii-
gung zu stellen, mit einer erhohten Adhasionsfahigkeit und der Moglichkeit,
die Einstellung vorbestimmter Haftkrafte oder —eigenschaften zu ermogli-

chen; allein aufgrund der relativen starren Anordnung zwischen Kopfteil
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und Tragerteil Uber die gegebenenfalls geneigt angeordneten Stielteile, ist

noch Raum frei gelassen fiir verbesserte Losungen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt daher der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, die bekannten Losungen dahingehend weiter zu verbes-
sern, dass zum einen eine verbesserte Anhaftung und VerschluBwirkung fiir
das jeweilige HaftverschlulRteil geschaffen ist, bei gleichzeitiger Moglichkeit
dahingehende Systeme kostengiinstig und funktionssicher herstellen zu
konnen. Eine dahingehende Aufgabe |0st ein Haftverschlufteil mit den

Merkmalen des Patentanspruches 1 in seiner Gesamtheit.

Dadurch, dass gemdB dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1
das Kopfteil aus einer Kopfplatte besteht, deren Durchmesser gréBer ist als
der Durchmesser an jeder Stelle des Stielteiles, das konisch ausgebildet
uber ein Gelenkteil mit der Kopfplatte gelenkig verbunden ist, ist erreicht,
dass das Kopfteil auf jedenfall an einem Kdrper der Umgebung anhaften
bleibt, auch wenn das Tragerteil sich in planparalleler Richtung zu diesem
Kérper um einen vorgebbaren Betrag axial verschieben sollte. Aufgrund der
Anbindung iiber die Gelenkteile konnen die Stielteile sich in einem vor-
gebbaren Rahmen in schrager Richtung neigen, ohne dass dies die Anbin-
dung des Kopfteiles gegentiber dem Korper der Umgebung beeintrichtigt.
Da dariiber hinaus das Kopfteil mit der Kopfplatte einen sehr groRen
Durchmesser aufweisen kann, ist insoweit die Moglichkeit der Anhaftung

an dem genannten Umgebungskorper verbessert.

Insbesondere bei Auftreten von Vibrationen, bei der das Tragerteil kurzhu-
bige Schwingungen relativ zu dem Umgebungskorper durchfiihrt, erweist
sich das erfindungsgemile Haftverschlufteil als besonders gute Verbin-

dungsldsung. Die dahingehend verbesserte Anbindung besteht auch dann,
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wenn das jeweilige Stielteil gegeniiber dem Kopfteil bereits von vornherein
gegeniiber der Vertikalen eine vorgebbare Ausrichtung in Form einer Nei-

gung einnimmt.

Durch die konische Anordnung der Stielelemente, die sich in Richtung des
Tragerteils verbreitern, braucht fir die Gelenkstelle kein eigenstandiges
Bauteil geschaffen zu werden; sondern vielmehr kann durch direkten Uber-
gang der konisch sich verjingenden Spitze des Stielteiles oder dessen Ende
in das Kopfteil die Gelenkstelle gebildet werden. Da somit das jeweilige
Stielteil seinen groften Durchmesser im Bereich des Uberganges zu dem
Tragerteil aufweist, ist in Richtung des konisch zulaufenden Stielteilendes
der Zwischenraum zwischen benachbarten Haftelementen vergroBert, so
dass an dieser Stelle ein erhohter Verteil- oder Einbauraum fiir die Kopfteile
mit ihren Kopfplatten zur Verfugung steht. Auf diese Art und Weise lasst
sich ungehindert von der sonstigen Stielstruktur die Durchmesserbereiche
fur die Kopfteile deutlich erhéhen, so dass insoweit eine verbesserte Anhaf-
tung lber eine vergrollerte Anlageflache erreicht ist. Auéh fuhrt der dahin-
gehende Aufbau zu einer funktionssicheren Betriebsweise des immer wie-
der [osbaren HaftverschluRelementes. Ferner lasst sich die erfindungsgemi-

Re Anordnung in groRer Stiickzah! kostengunstig herstellen.

Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen des erfindungsgemafen Haftver-

schluBteiles sind Gegenstand der sonstigen Unteranspriiche,

Im Folgenden wird das erfindungsgemale Haftverschlufteil anhand eines
Ausfiihrungsbeispieles nach der Zeichnung néher erldutert. Dabei zeigen in

prinzipieller und nicht malstablicher Darstellung die
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Fig. 1 in perspektivischer Draufsicht einen Ausschnitt aus einem

HaftverschluRteil mit einer Vielzahl von Haftelementen,

Fig. 2 im Schnitt ein einzelnes Haftelement gemal der Darstellung

nach der Fig. 1,

Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung jedoch mit einem
einzelnen Haftelement, einmal in vertikaler Ausrichtung;

einmal in Schriaganordnung und chne Tragerteil,

Fig. 4 bis 6 andere Ausfuhrungsformen der erfindungsgemafen Losung
mit im Querschnitt gesehen, unterschiedlichen Kopfteil-

formen.

Die mit dem HaftverschluBBteil angesprochenen GroRenordnungen bei der
geometrischen Realisierung sollen geniigen und sind derart ausgestaltet,
dass eine Wechselwirkung mit einem korrespondierenden Teil, sei es in
Form eines anderen HaftverschluBteiles, sei es in Form der Oberflache ei-
nes Umgebungskorpers an dem das erfindungsgemafe Haftverschlufteil
festgelegt werden soll iber die sog. Van-der-Waals-Krafte bevorzugt erfol-

gen kann. Die sog. Van-der-Waals-Kréfte, die eine Untergruppe der Adhési-

on darstellen, entstehen, weil sich die in einem Atom um den positiven

Kern schwirrenden, negativ geladenen Elektronen kurzzeitig an einer Seite
konzentrieren. Dadurch ist das Atom auf dieser Seite voriibergehend nega-
tiv, auf der anderen Seite hingegen positiv geladen. Das beeinfluft auch

benachbarte Atome; in diesem Fall die Atome lings der Oberseite der Auf-
lageflache des Kopfteiles mit der Folge, dass die Auflageflache des Kopftei-

les je nach dem welche Ladung sie abbekommt, entweder von den positi-
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ven oder den negativen Atomen der jeweiligen gegeniiberliegenden Umge-

bungskérperflache angezogen wird.

Je groler die entstehenden Kontaktflachen in der Summe sind, um so star-
ker die auftretenden Kréfte, so dass die aufgrund der sich konisch verjiin-
genden Stielenden ergebenden grof} dimensionierbaren Kopfteilauflagefli-
chen gunstig sind, um so zu starken Van-der-Waals-Kriften zu gelangen.
Obwohl die Van-der-Waals-Krafte mit zu den schwachsten Kréften in der
Natur zahlen, gentigt der Effekt um zu relativ hohen VerschluBkriften zu
gelangen; insbesondere bericksichtigend, dass auf kleinstem Raum des
Tragerteiles mehrere Tausende an Haftelementen vorgesehen sein kbnnen.
Sollte die Oberflache des jeweiligen Kopfteiles entsprechend chemisch mo-
difiziert werden, ist als Adhdsionsverbindung auch eine echte chemische

Bindung denkbar.

Das in der Fig. 1 gezeigte HaftverschluBteil im Sinne dieser Erfindung lasst
sich beispielsweise nach einem Mikro-Replikationsverfahren wie in der DE
196 46 318 A1 beschrieben, erhalten. Das bekannte Verfahren dient der
Herstellung eines HaftverschluBteils mit einer Vielzahl von einstiickig mit
einem Tragerteil 10 ausgebildeten Verhakungsmitteln in Form von Kopftei-
len 12 aufweisenden Stielteilen 14, bei dem ein vorzugsweise thermoplasti-
scher Kunststoff in plastischem oder flissigem Zustand einem Spalt zwi-
schen einer Druckwalze und einer Formwalze zugefiihrt wird, wobei die
Formwalze mit einem Sieb versehen ist, mit nach auflen und innen offenen
Hohlriaumen und beide Walzen werden fiir den Herstellvorgang im entge-
gengesetzten Drehsinn angetrieben, so dass das Tragermaterial unter Bil-
dung des Tragerteiles 10 im'SpaIt zwischen den Walzen gebildet ist. Da fir
das erfindungsgemafe Haftverschlufteil die Stielteile 14 konisch auszubil-

den sind, ist insoweit der Siebquerschnitt der Aufenkontur des jeweiligen
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Stiitzstieles 14 angepasst, insbesondere verjingt sich insoweit gleicherma-

Ren der Siebquerschnitt konisch in Richtung des Walzeninneren.

Eine andere Moglichkeit das in den Figuren dargestelite Verschlufiteilsystem
zu erhalten, ist in der DE 100 65 819 C1 aufgezeigt. Bei diesem bekannten
Verfahren zum Herstellen von HaftverschlufSteilen wird ein Tragermaterial
in zumindest eihem Teilbereich seiner Oberfliche mit aus deren Ebene
hervorstehenden HaftverschluRelementen bzw. Haftelementen versehen, in
dem eih die Elemente bildendes Kunststoffmaterial auf das Triagerelement
als Tragerteil 10 aufgebracht wird, wobei die Elemente zumindest in einem
Teilbereich formwerkzeugfrei ausgebildet sind, in dem das Kunststoffmate-
rial mittels mindestens einer Auftragvorrichtung in aufeinanderfolgend ab-
gegebenen Tropfchen abgelagert wird. Obwohl die Auftragvorrichtung iiber
ihre Diise das Kunststoffmaterial mit einem Tropfchenvolumen von nur we-
nigen Pikolitern ausbringt, lasst sich dergestalt ein derart schneller Prozess-
ablauf realisieren, dass in kiirzester Zeit ein Haftverschluf3teil nach der Fig.
1 erhalten ist. Mit dem dahingehenden Verfahren lassen sich insbesondere
auch einzelne Haftelemente gemaR der Darstellung nach der Fig. 3 herstel-
len, die jeweils aus dem Kopfteil 12 und dem konischen Stielteil 14 mit
Gelenkteil 16 bestehen. Dahingehende Haftelemente lassen sich dann wie-
derum in einer Vielzahl von beliebig ausgestalteten Tréagerteilen 10 aufbrin-
gen, beispielsweise Aufkleben oder dort Anschmelzen, wobei das dahinge-
hende Tragerteil 10 dann keine eben verlaufende Ausgestaltung zu haben
braucht, sondern durchaus gekrimmten Bahnverlaufen mit konvexen oder

konkaven Radien (nicht dargestellt) nachfolgen kann.

Eine andere Moglichkeit der Herstellung des erfindungsgeméafen Haftver-
schiufteils kann darin bestehen, dass man auf das freie, konisch zulaufende

Stielende 14 eine diinne Kunststofffolie aufbringt, beispielsweise aufrakelt,
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um dann fur den Erhalt der gewiinschten Geometrie des jeweiligen Kopftei-

les 12 dieses auszuschneiden, beispielsweise mittels eines Lasers. Ein da-

hingehender Folienauftrag ist auch fiir das Tragerteil 10 moglich.

Das Tragerteil 10 sowie die Kopfteile 12 und die konisch zulaufenden Stiel-
teile 14 mit integrierter Gelenkanbindung, bestehen vorzugsweise aus ei-
nem Kunststoffmaterial, das insbesondere ausgewahlt ist aus der Gruppe der
Acrylate wie Polymethacrylate, Polyethylene, Polypropylene, Polyoxyme-
thylene, Polyvinyliden-fluorid, Polymethylpenten, Poly(ethylen)-
chlorotrifluoroethylen, Polyvinylchlorid, Polyethylenoxid, Polyethylen-
terephthalate, Polybutylenterephthalate, Nylon 6, Nylon 6.6 und Polybuten.

Als besonders gut verwendbar erweisen sich grundsatzlich Kunststoffe mit
langen Molekiilketten und einem guten Orientierungsverhalten, sowie
Kunststoffmaterialien mit thixotropem Verhalten. Thixotropes Verhalten im
Sinne der Erfindung soll dabei die Verringerung der Strukturstarke bedeuten
wahrend der Scherbelastungsphase und ihren mehr oder weniger schnellen
aber vollstandigen Wiederaufbau wahrend der nachfolgenden Ruhephase.
Dieser Abbau/Wiederaufbau-Zyklus ist ein vollstindig reversibler Vorgang

und thixotropes Verhalten ist als zeitabhangiges Verhalten definierbar.

Ferner haben sich Kunststoffmaterialien als glinstig erwiesen, bei denen die
mit einem Rotationsviskosimeter gemessene Viskositit von 7.000 bis

15.000 mPas reicht; vorzugsweise jedoch ein Wert von etwa 10.000 mPas

bei einer Scherrate von 10 — aufweist. Im Sinne einer sich selbstabreini-
sec

genden Oberflache hat es sich dariiber hinaus als giinstig erwiesen, Kunst-
stoffmaterialien zu verwenden, deren Kontaktwinkel aufgrund ihrer Ober-
flaichenenergie fiir die Benetzung mit Wasser mindestens einen Wert von

groRer 60 grd aufweist. Unter Umsténden ldsst sich die dahingehende
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Oberflachenenergie auch durch nachtragliche Behandlungsverfahren noch

weiter verandern.

Im Hinblick auf die obigen Anforderungen hat sich als besonders interes-
santer Vertreter an geeigneten Kunststoffmaterialien Polyvinylsiloxan erwie-
sen, wobei der Einsatz des dahingehenden Kunststoffs, insbesondere fiir die

Bildung der Kopfteile 12 und deren freie Oberflachenseite vorzusehen ist.

Bei der bildlichen Darstellung nach der Fig. 1 sind die einzelnen Haftele-
mente der besseren Darstellung wegen relativ weit beabstandet zueinander
angeordnet dargestellt. In Wirklichkeit liegen die dahingehenden Haftele-
mente, bestehend aus Stielteil 14, Gelenkstelle 16 und Kopfteil 12 dicht
beieinander. So kénnen durchaus 10.000 bis 20.000 dahingehender Ele-
mente pro Quadratzentimeter auf dem homogenen Tragerteil 10 angeordnet
sein. Bevorzugt wird eine gleichmafige Anordnung bei der alle Haftele-
mente denselben Abstand zueinander aufweisen; es besteht aber auch die
Moglichkeit hier unregelmalige Anordnungen zu treffen oder solche in

Musterform (kreis-, stern-, ellipsenférmig etc.).

Die von der AuBenkontur her scheibenformigen Kopfteile 12 kdnnen auch
andere Formen aufweisen, beispielsweise elliptisch ausgebildet sein oder in
Mehreckform, wobei sich als besonders giinstig, auch bezogen auf das Sieb-
formgebungsverfahren die Sechseckform herausgestellt hat, gleiches gilt
auch fiir die Stielteile 14. Die Konizitat fir das jeweilige Stielteil 14 liegt bei
mindestens einem Grad Schriagneigung gegeniiber der Horizontalen; be-
tragt vorzugsweise jedoch ca. 2,5 bis 5 Grad, um dergestalt schlanke Stiele-
lemente erhalten zu konnen. Die Gelenkstelle 16 selbst weist wie dies die

Fig. 2 zeigt einen Durchmesser von etwa 1 bis 5 um, vorzugsweise 2 um
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10

auf, wobei der dahingehende Durchmesserbereich in der Fig. 2 mit Z2

wiedergegeben ist.

Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform ist das konische Stielteil 14 als
Formteil einstiickig mit dem Tragerteil 10 verbunden; es besteht hier aber
auch die Moglichkeit iiber eine nicht naher dargestellte Klebstoffverbindung
im selben GréBenbereich die Verbindung von Stielteil 14 mit Tragerteil 10
herzustellen. Die Dicke des Tragerteiles 10 ist in Fig. 2 mit den gegenlaufi-
gen Pfeilen W wiedergegeben und entspricht vom Grolenmal her der be-
schriebenen GroBe Z2. Insbesondere wenn das Haftelement gemdlR der
Darstellung nach der Fig. 3 ohne Tragerteil 10 erzeugt ist und erst spater mit
diesem verbunden wird, beispielsweise (iber ein Klebstoff- oder An-
schmelzverbindungsverfahren, kann das Tragerteil 10 auch von der Dicke
W her starker ausgebildet sein. An seinem der Gelenkstelle 16 abgekehrten
Ende weist das konische Stielteil eine Starke Z1 von 5 bis 25 um, vorzugs-
weise von etwa 10 bis 20 um auf und der Durchmesser Y des Kopfteils 12
betragt wiederum in Abhangigkeit der Stielteilgeometrie 30 bis 100 um,
vorzugsweise etwa 40 um. Das Kopfteil 12 wird von seiner Dicke X her
ausgesprochen schmallippig gewahlt und die Werte hier konnen < 1 pm
betragen. Bei einer nicht naher dargestellten Ausfiihrungsform ist auch vor-
gesehen, dass vom Ubergangsbereich des Kopfteils 12 vom Stielteil 14
kommend nach auRen hin dieses sich von der Breite her verjingt und in
einen ringformigen Endrand auslauft. Bei einer sich dahingehend verjiin-
genden Schmallippigkeit sind besonders hohe Haltekrafte fiir das Kopfteil

12 zu erwarten.

Die Fig. 3 soll insbesondere eine Ablosung des Kopfteiles 12 in einer Art
Abschilbewegung von einem Kérper 18 der Umgebung verdeutlichen, wo-

bei, wenn der Stiel 14, um das Gelenkteil 16, um einen Winkel a von etwa
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20° gegentiber der Vertikalen 20 geneigt ist, die Abschilbewegung vonstat-
ten geht, d.h. die in Blickrichtung auf die Fig. 3 gesehen linke Kante des
Kopfteiles 12 beginnt sich Uber die Kontaktfliche 22 des Kopfteils 12 in
einer Art Abrollbewegung abzuldsen. Je nach Konzeption des Haftver-
schluBRelementes kann der dahingehende Winkel a auch mehr als 20°, ins-
besondere mindestens 40° betragen. Ist im Ausgangszustand das Stielteil 14
nicht parallel zur vertikalen 20 angeordnet sondern nimmt vielmehr schrag-
verlaufend bereits einen Vorabwinkel a ein; endet also das konisch zulau-
fende Ende des Stielteiles 14 in Schraganordnung auf der sonst ebenen
Kopfplatte des Kopfteils 12, sind insoweit bei einer Ablésebewegung wie-
derum ein entsprechender Winkelversatz zu erwarten, der jedoch dann
diesmal niedriger ausfallt, als bei einer Vertikalanordnung der Stiele 14 ge-

geniiber der Kopfplatte des Kopfteils 12.

Wie dargelegt, kann die Kopfplatte eben ausgebildet sein und demgemal
im wesentlichen eine gleichbleibende Dicke aufweisen; es besteht aber
auch noch die Moglichkeit, hier im Rahmen der erfindungsgemaRen Losung
andere Querschnittsformen an Kopfplatten zu realisieren. Bei einer weiteren
Ausfiihrungsform nach der Figur 4 ist die Kopfplatte im Querschnitt gesehen
als Doppelkeilform ausgebildet, d.h. von der Mitte im Bereich des Stielteiles
14 ausgehend verjiingt sich die Kopfplatte nach beiden Seiten hin, entlang
von konisch aufeinanderzulaufenden Schréagen. Bei der Ausfiihrungsform
nach der Fig. 5 ist ein Einfachkeil gebildet, der an seiner einen Seite die
grolite Dicke aufweist und an der gegeniiberliegenden Seite die geringste
Dicke hat. Bei der gezeigten Ausfihrungsform ist nur die Oberseite geneigt;
es besteht aber auch hier die Moglichkeit Ober- und Unterseite konisch
aufeinander zur Bildung des Keiles zulaufen zu lassen. Bei der Ausfihrungs-
form nach der Fig. 6 ist im Gegensatz zu den vorstehend beschriebenen

Losungen, das Stielteil 14 auBermittig an der Unterseite der eben ausgebil-
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deten Kopfplatte des Kopfteils 12 angeordnet. Anstelle der eben ausgebilde-
ten Kopfplatte béi der Ausfiihrungsform nach der Fig. 6 kann diese auch
wiederum andere Formen aufweisen, insbesondere die Keilquerschnittsfor-
men nach den Fig. 4 und 5. Sofern eine geneigte Keilform fir die Kopfplatte
zum Einsatz kommt, sind die schragen Flachen zwischen 5° bis 15 °, vor-
zugsweise um 10° geneigt, so dass je nach Abschalrichtung der damit ver-
bundene Winkel a einstellbar, insbesondere vergréferbar ist. Die in den
Figuren gezeigten scharfkantigen Uberginge zwischen Trigerband, Stielteil
14 sowie Kopfteil 12 sind vorzugsweise abgerundet, insbesondere der
Ubergang zwischen Unterseite Kopfteil 12 und Stielteil 14. Ferner kénnen
zumindest teilweise, die radialen AuRenrander des Kopfteiles 12 gleichfalls
mit entsprechenden Rundungen versehen sein, was die Fertigung vereinfa-

chen kann.
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Patentanspriche

. Haftverschluf3teil mit einer Vielzahl von zueinander beabstandeten Haft-

elementen, die auf einem Tragerteil (10) angeordnet sind, die jeweils ein
Kopfteil (12) aufweisen, das uiber ein Stielteil (14) mit dem Tragerteil
(10) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Kopfteil (12) aus
einer Kopfplatte besteht, deren Durchmesser grofer ist als der Durch-
messer an jeder Stelle des Stielteiles (14), das konisch ausgebildet Gber

ein Gelenkteil (16) mit der Kopfplatte gelenkig verbunden ist.

. HaftverschluBteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Kopfplatte im wesentlichen eine gleichbleibende Dicke aufweist oder
im Querschnitt gesehen eine Keil- oder Doppelkeilform hat und dass ihr
AuBenumfang einer gekrimmten, insbesondere kreisférmigen Bahn

nachfolgt oder vieleckig, insbesondere sechseckformig ist.

. Haftverschluteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass die Kontaktflache (22) des Kopfteils (12) eine wieder losbare Anhaf-

tung an einen Kdrper der Umgebung, mittels Adhdsionskraft ermoglicht.

. Haftverschluteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das

Tragerteil (10) einstiickig mit den Haftelementen verbunden ist.

. HaftverschiuRteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, dass im Ausgangszustand die Kopfteile (14) im wesentlichen

senkrecht auf den jeweils zuordenbaren Stielteilen (12) aufstehen.
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6. HaftverschluBteil nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Ablosung des Kopfteiles (12) in einer Art Abschdlbewegung
von einem Kdrper (18) der Umgebung erfolgt, wenn der Stiel (14) um

5 das Gelenkteil (16) um einen Winkel (a) von mindestens 20°, vorzugs-

weise von mindestens 40° gegeniiber der Vertikalen (20) geneigt ist.

7. Haftverschlufteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es zumindest teilweise aus einem mittels Mikro-

10 Replikationsverfahren verarbeitbaren Kunststoffmaterial besteht.

8. HaftverschlufRteil nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest die Kontaktflache (22) des Kopfteils (12) aus

Polyvinylsiloxan besteht.

15
9. Haftverschluf’teil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stielteil (14) auRermittig am Kopfteil (12) angreift.
10. HaftverschlulRelement fir ein HaftverschluBteil, nach einem der Anspri-
20 che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass es ein konisch zulaufendes

Stielteil (14) aufweist, das mittels eines Gelenkteiles (16) an ein Kopfteil

(12) in der Art einer eben verlaufenen Kopfplatte angelenkt ist.
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