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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 10月 5日 (2007.10.5)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 Ｂ Ｅ Ｔ 比 表 面 積 が ４ ～ １ ０ ０ ｍ 2 ／ ｇ 、 ア ス ペ ク ト 比 が １ ～ ２ ０ ０ と な る よ う に 粉 砕 処
理 を し た 平 均 外 径 ２ ～ ５ ０ ０ ｎ ｍ の 気 相 法 炭 素 繊 維 に 、 酸 化 還 元 反 応 を 促 進 す る 触 媒 金 属
が 担 持 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 触 媒 担 持 体 。
【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】
　 粉 砕 前 の 平 均 繊 維 長 に 対 す る 粉 砕 後 の 平 均 繊 維 長 の 比 が ０ .８ 以 下 で あ る 請 求 項 １

に 記 載 の 触 媒 担 持 体 。
【 請 求 項 ４ 】
　 粉 砕 前 の 比 表 面 積 に 対 す る 粉 砕 後 の 比 表 面 積 の 比 が １ .１ 以 上 で あ る 請 求 項 １

に 記 載 の 触 媒 担 持 体 。
【 請 求 項 ５ 】
　 気 相 法 炭 素 繊 維 が 、 分 岐 状 気 相 法 炭 素 繊 維 を 含 む 炭 素 繊 維 で あ る 請 求 項 １ ～ の い ず れ
か に 記 載 の 触 媒 担 持 体 。
【 請 求 項 ６ 】
　 触 媒 金 属 が 、 白 金 、 第 ４ 周 期 お よ び 第 ５ 周 期 遷 移 金 属 か ら な る 群 か ら 選 ば れ た 少 な く と
も １ 種 ま た は そ の 合 金 で あ る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 担 持 体 。
【 請 求 項 ７ 】
　 炭 化 水 素 を 熱 分 解 し て 得 ら れ た 平 均 外 径 ２ ～ ５ ０ ０ ｎ ｍ の 気 相 法 炭 素 繊 維 、 ま た は こ の

　 酸 化 還 元 反 応 を 促 進 す る 触 媒 金 属 が 、 平 均 粒 子 径 １ ５ ｎ ｍ 以 下 の 触 媒 金 属 で あ る 請 求 項
１ に 記 載 の 触 媒 担 持 体 。
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気 相 法 炭 素 繊 維 を 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 下 で 温 度 ６ ０ ０ ～ １ ３ ０ ０ ℃ で 熱 処 理 し た 気 相 法 炭 素
繊 維 を Ｂ Ｅ Ｔ 比 表 面 積 が ４ ～ １ ０ ０ ｍ 2 ／ ｇ 、 ア ス ペ ク ト 比 が １ ～ ２ ０ ０ と な る よ う に 粉
砕 し た 後 、 酸 化 還 元 反 応 を 促 進 す る 触 媒 金 属 を 担 持 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 触 媒 担 持 体 の
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 触 媒 金 属 の 担 持 が 、 液 相 還 元 法 で 行 わ れ る 請 求 項 に 記 載 の 触 媒 担 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 気 相 法 炭 素 繊 維 を 粉 砕 し た 後 に 、 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 下 で 温 度 ２ ０ ０ ０ ～ ３ ０ ０ ０ ℃ で 熱
処 理 を 行 う 請 求 項 に 記 載 の 触 媒 担 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 気 相 法 炭 素 繊 維 を 粉 砕 す る 前 に 、 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 下 で 温 度 ２ ０ ０ ０ ～ ３ ０ ０ ０ ℃ で 熱
処 理 を 行 う 請 求 項 に 記 載 の 触 媒 担 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 粉 砕 が 、 衝 撃 力 を 利 用 し た 乾 式 粉 砕 に よ り 行 わ れ る 請 求 項 の い ず れ か に 記 載 の
触 媒 担 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】

【 請 求 項 １ ３ 】
　 粉 砕 が 、 酸 素 濃 度 ５ 体 積 ％ 以 上 存 在 す る 雰 囲 気 下 で 行 わ れ る 請 求 項 に 記
載 の 触 媒 担 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 請 求 項 の い ず れ か に 記 載 の 製 造 方 法 で 得 ら れ た 触 媒 担 持 体 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 導 電 性 基 材 に 、 請 求 項 及 び の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 担 持 体 を 含 む 触 媒 層 が 形
成 さ れ て い る 電 極 材 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 電 解 質 膜 の 両 面 に 触 媒 層 と ガ ス 拡 散 層 と か ら な る 電 極 を 具 備 し た 燃 料 電 池 用 接 合 体 で あ
っ て 、 触 媒 層 が 請 求 項 に 記 載 の 電 極 材 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 燃 料 電 池 用 接 合 体 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 燃 料 電 池 用 接 合 体 を セ パ レ ー タ で 挟 持 し て な る 燃 料 電 池 セ ル 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 燃 料 電 池 セ ル を ２ つ 以 上 積 層 さ せ て な る 燃 料 電 池 。
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　 粉 砕 が 、 回 転 式 粉 砕 機 を 使 用 す る 乾 式 粉 砕 に よ り 行 わ れ る 請 求 項 ７ ～ １ ０ の い ず れ か に
記 載 の 触 媒 担 持 体 の 製 造 方 法 。
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