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Aluminotermiczne spawanie zlaczy do
szyn, stosowane dotychczas, powoduje, jak
wiadomo, znaczne rozgrzanie spawanych
miejsc, wskutek czego nastepuje znaczna
zmiana wlaéciwosci materjatu szyn, a w
szczegbélnosci zmniejsza si¢ jego wytrzy-
matos$é na uderzenie. Oprécz tego raz na-
lana na kofice szyn warstwa spawajaca nie
moze byé wigcej oddzielona i dzigki temu
przy rozbieraniu takiego toru czesci spojo-
ne musza byé na pewnej dlugosci obciete,
co powoduje znaczna strate materjatu.

Prébowano juz laczyé korice szyn za-
pomoca podkladek o postaci plytek, przy-
mocowywanych przez spawanie do stopy
szyny; powodowato to jednak — pomimo
wystepowania mniejszego rozgrzania —

kurczenie si¢ i pekanie stopy szyny, gdyz
szwy spawane wypadaly na krawedziach
stopy, a zatem w miejscach najbardziej
wrazliwych, dzieki czemu czesto powsta-
waly czesciowe lub catkowite pekniecia
szyny.

Stosownie do wynalazku korice szyn,
podlegajace zlaczeniu ze soba, sa zaciska-
ne w zakladanych na goraco uchwytach
wzglednie zaginanych podkladach, obejmu-
jacych stope szyny, ktérych czesci, zagie-
te na krawedzie stopy szyny i przylegaja-
ce do gérnej powierzchni stopy, sa spojo-
ne ze stopa szyny wpoblizu pionowej $cian-
ki szyny, a zatem w takiem miejscu, w kté-
rem grubos$é¢ stopy sie zwigksza i umozli-
wia szybkie i réwnomierne rozprowadze-



nie: efplt, powstafqcego -pray. spawaniy,
tak ze na krawedziach stopy szyny, chro-
nionych poza tem zapomoca zaci$migtej i
zagietej podkladki, nie moga. powstaé
zadne pekniecia. Podkladka; wykonana i
przymocowana w ten speséb, obejmuje
stope szyny, jak zamknigty pierscien, kté-
ry wskutek kurczenia sig, wystepujacego
przy ostyganiu, tak mocno zaciska si¢ na.
stopie szyny, ze nawet przy najwigkszych:
naprezeniach rozluzZnienia mozna sie¢ nie
obawiaé. Wi cel zbagzenia szwn i:uzyshka-
nia wiekszej wytrzymalosci zlacza spawa
si¢ uprzednio (w znany
szyn, Jeszcze znacgnigjsze. zwiekszenie
wytrzymalosci osiaga sie, jezeli stopy szyn
spawa si¢- takZze ze soba na stykajacych
si¢ korcach..

Na rysunku uwidocznione sa przyklady
wykonania przedmiotu wynalazku, jak’
réowniez przyklady zastosowania wynalaz-
ku do szyn o réznych ksztaltach. Fig. 1
przedstawia najprostsze spawane zlacze
szynowe w widoku:boogwymy :figg 2 i w
przekroju poprzecznym wzdtuz linji II—II
na fig. 1; fig. 3 — szczegélny przykiad wy-
konania koricow szyn, dostosowanych do
spawania elektrycznego; fig. 4—6 — przy-
ktady wykonania szczegélnie uksztaltowa-
nych podkladek, a fig, 7 i 8 wykazuja, jak
w. poszczegdlnych. przypadkach ksztaliuja
sig- korice . szyn. .

Przylegajace do s1eb1e glowki szyn 112

sa. polaczone: przez. spawaaie, a stopy
szyn — zapomoca zaloZonej na goraco i
spejonej. z. szynami .zagdietej podkladki 3
wzglednie uchwytu.. Na stopach szyn. zmaj-
duja. sig¢. spoiny 4;. a. na koricach gléwek
spoina..5.

Dzieki takiemu. ukladowi spoiny 4:znaj-
duja, sig- w miejscu, lezacem. blizej obojet-
nej osi przekroju; szyny, nii.spoina, olrzy-
mywana. w. razie: spojenia.. zewagtrznych
krawgdzi stopy. szyny z plaska. podklad-
ka..

Do spawania. stosowaé moZaa. dowolny

sposoh)  ghowki

sposéb, np. spawanie elektryczne, acetyle-
nowe, wodorowe i t. d.

Do spawania gléwek szyn najbardziej
nadaje si¢ znane juz spawanie elektryczne.
Do tego celu zaopatruje sie wedtug fig. 3
jeden lub obydwa korice szyny w wystepy
6, ktére moga byé utworzone przez odpo-
wiednie obrobienie koficéw szyn, albo tez
przez dodanie cienkiej plytki, zastepuja-
cej taki wystep. Przy zetknigciu ze soba
koricéw szyn zar, powstajacy przy spawa-
niu, zobtaje-ograniczony wtedy do niewiel-
kiego przekroju tego wystepu, przyczem
spojenie nastgpuje pszy dociskaniu do sie-
bie; kosicow szyn.

Jezeli jest do rozporzadzenia prad
elektryczny, potrzebny do tego spawania,
to moze on byé uzyty zarazemr de nagpze-
wania podkladki 3, przyczem zostaje ona
wprost wlaczona w obwéd pradu, a po roz-
Zzarzenin boczne jej czesci zostajg zagiete
dookola stép szyn, poczem przymocowa-
nie jej moze byé dokonane przez spawa-
mies punk bowe: :

Podkladki wzglqdme uchwyty moga byé
wykonane - wedlug wynalazku w réznych
postaciach, przedstawionych na fig. 4 — 6.
Ze wzgledu na to, ze przekr6j niebezpiecz-
ny podkladki lezy w plaszczyznie styku
kericéw.-szyn; pozadane jest zatem. wzmoc-
nienie: tega przekroju. lub: tez zastesowanie
podkladki. 0. zmiennym przekroju; t. j. o
przekroju, zmniejszajaeym. sie¢ ku kesicom
podkladki. Moze: to- byé np: osiagniete
przez. zwigkszenie gruboéci podkladki w
jaj. czesSct Srodkewej, albe- przez. dedanie
zeber 7 (fig. 4) na dolnej powierzchai ped-
kladki 3..

W. pastaci. - wykonania, przedstawionej
nafig:. 5 w widoku.zboku i zgéry, podklad-
ka .3.jest zaopatrzona. na koncaeh.w. wy~
kroje 8. W.. widoku zgéry przedstawiono
linjami kreskowanemi . pelozenie podkladki
3 przed:jej zagigeiem.. Podluine przekroje
takiej podkladki sa roinej dlugesei. Pelna
dlugesé . pesiadaja tylke boczae krawedaie




podkladki, ktére po zagieciu podkladki zo-
staja spojone z szynami, dlugos$é za$ in-
nych przekrojéw zmniejsza si¢ ku srodko-
wi. Przez to osiaga sie stopniowe przeno-
szenie sil pomiedzy szynami i podkladka,
a tem samem unika si¢ pekniecia krawedzi
stopy szyny wzdluz zawinietych korico-
wych krawedzi podkladki, gdyz w tym
przypadku brzegi . wykrojow - przebiegaja
ukosnie okolo brzegéw stopy. Wskutek te-
go nie moze tez wystgpowaé naprezenie
$cinajace. :
Fig. 6 przedstawia podkladke podwéi-
ng do wytwarzania zlaczy szynowych w
tych miejscach, w ktérych dwie szyny leza
tak blisko siebie, ze wewnatrz lezaca czesé
podktadki nie moglaby byé zawinieta.
Podwéjna podkladka ta obejmuje obydwie
szyny i jest zaopatrzona posrodku w po-
dluzne zebro 9 o przekroju w postaci li-
tery T, ktére przytrzymuje zgéry krawe-
dzie wewngtrzne stép obydwéch szyn. W
tym przypadku stopy szyn, sasiadujacych
ze sobg od strony wewnetrznej, nie sa
spojone z podkladka, sa jednak zapomoca
zebra 9 dostatecznie mocno przytrzymy-
wane. Z drugiej strony podkladka jest
jednakze spojona z sasiadujaca szyna, w
tem miejscu nieprzerwana, ktéra w ten
sposéb przyczynia sie do wzmocnienia zla-
cza. Poza tem polaczenie zostaje jeszcze
bardziej wzmocnione wskutek znaczniej-
szego kurczenia sie szerszej podktadki.
Jezeli podkladka ma stuzyé do pota-
czenia szyn o réinych wysokosciach, to
najpierw musza byé stopy szyn doprowa-
dzone do jednakowego poziomu. Jak uwi-
doczniono na fig. 7, wycina si¢ w tym ce-
lu w pionowej szyi wyzszej szyny odpo-
wiedniej wielkosci wykréj i w ten sposéb
oddzielona cze$é stopy wygina si¢ w polo-
Zenie, oznaczone kreskami na fig. 7, na-
stepnie (najkorzystniej) spawa si¢ szyne
zpowrotem, przyczem korice szyn posiada-
ja juz jednakowa wysokosé. Mozna jednak
- postapi¢ w taki sposéb, ze sie rozcina pio-

nowa cze$é nizszej szyny, -odgina stope
jej wdot i pusta przestrzen, wytworzong
przez to, wypelnia si¢, wpajajac odpowied-
nio przycieta wkladke. Wtedy podktadka
moze byé zalozona na stopy szyn, dopro-
wadzone do jednakowego poziomu.

Przy podwéjnych szynach ' tramwajo-
wych postepuje si¢ w podobny sposéb, aby
faczone ze sobg stopy szyn doprowadzié
w polozenie, przy ktérem podkladka mie-
§ci si¢ miedzy szynami pomimo obecnosci
sasiadujacej szyny. Na fig. 8 przedstawio-
ne jest zlacze tego rodzaju. Obydwa kori-
ce szyn sa rozcigte, czesci stop odgiete ku
dotowi, korice szyn sa wyréwnane i w po-
zostajace wykroje wpojona jest plytka u-
zupelniajaca 10.

Wskutek tego przekréj poprzeczny szy-
ny zostaje w miejscu zlaczenia zwigkszo-
ny i wytrzymalo$é zlacza — powiekszona.

W ten sam sposéb moga byé oddzielo-
ne przecigciem poziomem czesci stép szyn
i odgiecte wbok, to znaczy przesuniete w
kierunku poziomym; wtedy plytka uzupet-
niajaca zajmuje polozenie poziome. -

W zlaczach szynowych, znajdujacych
si¢ w torach na lukach, podktadka jest za-
ginana i zaciskana zapomoca odpowiednio
wykrzywionych szczek lub podobnych urza-
dzeri. ‘ ' .

Zastrzezenia patentowe.

1. Spawane zlacze do szyn, podparte
w miejscu ich styku podkladka, spojona
ze stopami szyn, ktérych glowki sa spojo-
ne ze soba w styku, znamienne tem, ze za-
giete czeéci podkladki, zalozonej na gora-
co, sa polaczone przez spawanie z gérne-
mi powierzchniami stép szyn.

2. Spawane zlacze do szyn wedlug
zastrz. 1, znamienne tem, ze stopy koricéw
szyn sg ze soba spojone bezposrednio.

3. Spawane zlacze do szyn wedlug
zastrz. 1, znamienne tem, ze podktadka po-
siada przekréj poprzeczny o. grubosci,
zmniejszajacej si¢ ku obu jej koricom.



4, Spawane zlagcze do szyn wedlug
gastrg. 1, znamienne -tem, ze podkladka
jest zaopatrzona w izebra o wysokosci
gwighkszonej posrodku tych zeber.

5. Spawane zlacze do szyn wedlug
zastrz. 1, znamienne tem, ze podkladka
jest zaopatrzona na koticach w lukowo wy-
cigte wykroje.

‘6. - Spawane zlgcze do szyn wedlug
zastrz. 1, w zastosowaniu do szyn, leza-
cych blisko obok siebie, znamienne tem,
ze obok siebie lezace szyny sa objete po-
dwéjna podkiadka, zaopatrzona w podiuz-
ne zebro (9} o ksztalcie litery T, ktore
priytrzymuje zgéry wewnetrzne krawedzie
stop szyn.

7. Sposéb wykonywania zlacza do
szyn wedlug zastrz. 1, w zastosowaniu do
szyn o roiaych wysokosciach, znamienny
tem, ze stopy szyn sa doprewadzane do
jednakowej wysokosci, albo przez wpoje-
nie wkladki, wyréwnywajacej w rozcieta
szyjg szyny nizszej, albo przez wyciecie w
szyi szyny wyzszej odpowiedniego wykro-
ju, wyréwaywajacego rézmice wysokosci
szyn.

8. Sposéb wykonywania zlacza do
szyn wedlug zastrz. 1, w zastosowaniu do
szyn podwéjnych, znamienny tem, ze cze-
$ci stép koricéw szyn sa oddzielane od pio-
nowej $cianki szyny i odginane nastepnie
wdél lub wbok, poczem przestrzeri wolna,

powstajaca w pionowej $ciance szyny, jest
zapelniana wkladka, wpajang w szyne.

9. Sposéb bezposredniego = spawania
glowek szyn przy wykonywaniu zlacza
wedlug zastrz. 2 przez spawanie elektrycz-
ne, znamienny tem, zZe na powierzchni sty-
ku koricow szyn wytwarza si¢ wystep (6),
ktéry rozgrzewa si¢ przeplywem pradu
elektrycznego do zaru spawania, poczem
korice szyn laczy sie ze soba przez dociska-
nie ich do siebie.

10. Sposoéb wedlug zastrz. 9, zda-
mienny tem, Ze wystep na powierzchni
styku szyn wytwarza si¢ przez wprowadze-
nie pomiedzy konice szyn wkiadki.

11. Sposéb wedlug zastrz. 9 — 10,
znamienny tem, ze po polaczeniui ze sobg
koricow szyn przez spawanie elektryczne,
podkladke nagrzewa si¢ pradem elektrycz-
nym przez wlaczenie jej w obwéd pradu,
poczem jej zagiete czesci laczy si¢ z szy-
nami przez spawanie punktowe.

12. Sposéb wykonywania zlacza we-
dtug zastrz. 1 na torach lukowych, zna-
mienny tem, ze podkladka jest zaciskana
zapomoca szczek, uksztaltowanych odpo-
wiednio do krzywizny toru.

Louis Katona.

Zastepeca: Inz. J. Wyganowski,
' rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 21996.
Ark 1.




Do opisu patentowego Nr 21996.
Ark. 2.
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