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Wynalazek dotyczy sposobu platero-
wania blach, w szczegélnosci grubych i
$rednio grubych blach stalowych, blacha-
mi z miedzi lub z innych metali albo ze
stopéw o wlasciwosciach podobnych do
wlasciwosci miedzi.

Nowy sposéb rézni si¢ od dawnych
tym, ze jest bardziej pewny i prosty, a
przy tym platerowanie odbywa sie szybciej
anizeli wedlug znanych dotychczas sposo-
bow.

Wedlug wynalazku zalety te osigga sie
dzigki temu, ze na przedmioty metalowe,
ktére maja byé zlaczone ze soba i ogrzane
do odpowiedniej temperatury, naktada sie
odpowiednio zgieta przykrywe blaszana,
posiadajaca nieznaczna grubos§é, przy
czym brzegi jej zawija si¢ dookola szpary

pomiedzy obu przedmiotami. Nastepnie
brzeg blachy przyklepuje si¢ lekko aby u-
niknaé szpar pomiedzy metalami a wspo-
mnianym brzegiem, czym zapobiega sie
utlenianiu powierzchni laczonych ze soba
metali. Przedmioty metalowe, zaopatrzone
w ten sposéb w przykrywe blaszana, wal-
cuje si¢ nastepnie lub prasuje w znany
spos6b. Po plierwszym lub tez po paru
pierwszych przewalcowaniach przykrywe
blaszana usuwa sie, co jest latwo uskutecz-
nié, poniewaz nie jest ona zwigzana z

" przedmiotami metalowymi przez spawanie

i t. p., a przytrzymywana tylko zwyklymi
klamrami metalowymi. Przykrywe btlas‘za-
na powleka si¢ przed jej nalozeniem w
znany spos6b warstwa mleka wapiennego,

kaolinu, szkla wodnego lub sub,stamia,mi._
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dzialajacymi podobnie, azeby zapobiec sil-
nemu sczepieniu si¢ jej Tub nawet czasem
spojeniut ze znajdujacym:si¢ pod nig me-
talem. Najlepsza pawloke daje, jak sie
okazalo, szklo wodne, poniewaz przy za-
stosowaniu go otrzymuje si¢ bardzo glad-
ka i czysta powierzchni¢ platerowanego
przedmiotu. Przy obustronnym platerowa-
niu stosuje si¢, w mys$l wynalazku, dwie
przykrywy blaszane.

Na zalaczonym rysunku pokazano kil-
ka przyktadéw wykonania wynalazku. Fig.
11 2 przedstawiaja przekroje, fig. 3 zas —
widok z gory odpowiednio do fig. 1 i 2 na
blaszang przykrywe plyt, ktére maja byé
rozwalcowane na blachach platerowanych.

Wedtug fig. 1 na plyte stalowa a na-
fozona jest blacha miedziana b, na obie
za$ blachy naltozona jest przykrywa bla-
szana c. Przykrywa posiada odwiniety do-
okola brzeg d, ktory sigga poza szpare po-
miedzy blachami a i b. Przed ogrzewa-
niem plyt a i b, ktére przeprowadza sie¢
wspoélnie z ogrzewaniem nalozonej na nie
przykrywy ¢, powierzchnie stykowe oczy-
szcza si¢ starannie np. przy pomocy dmu-
chawki piaskowej. Przykrywe ¢ sporzadza
si¢ uprzednio, przy czym mozna ja uzywac
Kilkakrotnie. Poniewaz przykrywa c nie
potrzebuje posiadaé duzej grubosci, latwo
wigc jest zlekka przyklepaé jej brzeg do
plyty a. Oprécz tego przykrywe sczepia
si¢ z plyta a przy pomocy kilku klamer e,
odpowiednio rozmieszczonych, np. z zela-
za tasmowego, azeby zapobiec odlaczeniu
si¢ przykrywy od plyty podczas transpor-
tu, oraz przesuwaniu si¢ przykrywy wzdluz
plyty a. Nieznaczne wrcisnigcie korncow
klamer w powierzchni¢ miedzi poprzez
przykrywe, wystepujace po pierwszym
przewalcowaniu lub tez po kilku pierw-
szych przewalcowaniach plyt, znika w zu-
pelnosci przy dalszej obrébce w ciggu krét-
kiego czasu. Klamry e oraz przykrywa mo-
ga byé usunigte juz po pierwszym lub dru-
gim walcowaniu, a w kazdym razie wtedy,

gdy nie ma juz obawy, ze laczone ze soba
metale moga si¢ po sobie przesunaé.

Tak np., wedlug wskazanego sposobu
moga byé wykonane blachy, w ktérych
srodkowa  zelazna posiada rozmiary:

2000x 12000x 10 mm, a nalozona na niag
miedZ ma grubo$é 0,3 mm. Do otrzymania
takich blach moze stuzyé¢ plytka zelazna
o rozmiarach 1500 x 2000 x 100 mm oraz
blacha miedziana o takich samych rozmia-
rach i o grubosci 3,6 mm. Przykrywa bla-
szana moze mie¢ grubosé, nie przekracza-
jaca paru milimetréw; wystarcza tez przy-
klepaé¢ jej brzeg do plytek przy pomocy
drewnianego mlotka. Nakladka miedziana,
jak to potwierdzily liczne préby, trzyma
si¢ bardzo mocno podkladu zelaznego.

Na fig. 2 przedstawiono ulozenie blach
do platerowania obustronnego. Stosuje sie
tu po jednej przykrywie blaszanej ¢, ¢ z
gory i z dotu. Obrébka i dalsze traktowa-
nie sa w tym przypadku wedlug wynalaz-
ku takie, jak wyzej opisane w odniesieniu
do fig. 1.

Zastrzezeniapatentowe.

1. Sposéb platerowania blach, w szcze-
golnosci grubych i $rednio grubych blach
stalowych blachami z miedzi lub z innych
metali albo ze stopéw o podobnych wta-
Sciwosciach, znamienny tym, ze na blachy
naklada si¢ przykrywe blaszana (c) z od-
winigtym dookola brzegiem (d), ktéry wy-
staje za powierzchni¢ stykowa wskazanych
blach.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do zabezpieczenia wewnetrznej
powierzchni przykrywy blaszanej (c¢) od
spojenia si¢ naklada si¢ na te powierzch-
ni¢ warstwe szkla wodnego.

Deutsche Réhrenwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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