
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202010681528.5

(22)申请日 2020.07.15

(71)申请人 成都川一机械有限公司

地址 610000 四川省成都市高新区西区大

道99号

(72)发明人 周科　罗红　

(74)专利代理机构 成都环泰专利代理事务所

(特殊普通合伙) 51242

代理人 李斌　李辉

(51)Int.Cl.

B65B 3/28(2006.01)

 

(54)发明名称

一种减料法袋装灌装机及灌装方法

(57)摘要

本发明公开了一种减料法袋装灌装机，所述

料仓下部设置有补料泵，所述补料泵连接有输料

管的一端，所述输料管的另一端连接有称重料

斗，所述输料管上设置有进料阀，所述称重料斗

连接有称重传感器，所述称重传感器连接有控制

器，所述称重料斗底壁设置有排料管，所述排料

管上设置有排料阀，所述排料管连接有灌装泵，

所述灌装泵连接有包装机，所述进料阀、排料阀

和灌装泵均与控制器连接。通过设置称重传感

器，可以实时对称重料斗内的物料重量进行称

量，控制器根据物料减少的量控制排料阀和灌装

泵的开闭，保证物料灌装的重量统一。
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1.一种减料法袋装灌装机，包括料仓，所述料仓下部设置有补料泵，所述补料泵连接有

输料管的一端，其特征在于，所述输料管的另一端连接有称重料斗，所述输料管上设置有进

料阀，所述称重料斗连接有称重传感器，所述称重传感器连接有控制器，所述称重料斗底壁

设置有排料管，所述排料管上设置有排料阀，所述排料管连接有灌装泵，所述灌装泵连接有

包装机，所述进料阀、排料阀和灌装泵均与控制器连接。

2.根据权利要求1所述的一种减料法袋装灌装机，其特征在于，所述称重料斗数量为两

个，且两个所述称重料斗均与输料管和排料管连通，所述进料阀和排料阀均为三通阀。

3.根据权利要求2所述的一种减料法袋装灌装机，其特征在于，所述称重料斗容积为单

次灌装物料体积的1-2倍。

4.根据权利要求1-3任一项所述的一种减料法袋装灌装机进行灌装的方法，其特征在

于，包括以下步骤：

步骤一，通过补料泵和进料阀将料仓内的物料通入称重料斗中，称重传感器记录物料

的重量，当重量达到设定值时，关闭补料泵和进料阀；

步骤二，将称重料斗中的物料通过灌装泵和排料阀将物料传输给包装机，进行灌装，称

重传感器记录物料重量减少的数据；

步骤三，当物料重量减少到设定值时，将灌装泵和排料阀关闭，完成灌装。

5.根据权利要求4所述的一种减料法袋装灌装方法，其特征在于，步骤一中所述物料为

豆瓣酱或火锅底料。
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一种减料法袋装灌装机及灌装方法

技术领域

[0001] 本发明涉及包装机技术领域，特别是涉及一种减料法袋装灌装机及灌装方法。

背景技术

[0002] 随着自动化的发展，从人工灌装到半自动灌装，到如今的全自动包装，对灌装要求

越来越高。类似于豆瓣的大包装袋装、计量5Kg-20Kg不等的包装方式，如今主流设备为卷膜

制袋包装机。

[0003] 料缸活塞式灌装和转子泵只能控制物料的体积实现定量灌装，因为物料流动性差

等因素，会导致灌装量不稳定。

发明内容

[0004] 针对上述问题，本发明提供了一种减料法袋装灌装机及灌装方法，具有能够准确

称量物料重量，工作稳定等优点。

[0005] 本发明的技术方案是：

[0006] 一种减料法袋装灌装机，包括料仓，所述料仓下部设置有补料泵，所述补料泵连接

有输料管的一端，所述输料管的另一端连接有称重料斗，所述输料管上设置有进料阀，所述

称重料斗连接有称重传感器，所述称重传感器连接有控制器，所述称重料斗底壁设置有排

料管，所述排料管上设置有排料阀，所述排料管连接有灌装泵，所述灌装泵连接有包装机，

所述进料阀、排料阀和灌装泵均与控制器连接。

[0007] 上述技术方案的工作原理如下：

[0008] 使用时，补料泵将料仓内的物料通过输料管输送到称重料斗内，称重料斗内的称

重传感器对称重料斗内的重量实时监测，当称重料斗装满后关闭进料阀，停止进料。需要灌

装时，打开灌装泵和排料阀，灌装泵将称重料斗内的物料抽出，通过排料管进入包装机，包

装机将物料进行包装，当称重料斗内的物料减少到需要的重量时，关闭灌装泵和排料阀停

止灌装。通过设置称重传感器，可以实时对称重料斗内的物料重量进行称量，控制器根据物

料减少的量控制排料阀和灌装泵的开闭，保证物料灌装的重量统一。

[0009] 在进一步的技术方案中，所述称重料斗数量为两个，且两个所述称重料斗均与输

料管和排料管连通，所述进料阀和排料阀均为三通阀。

[0010] 通过设置两个称重料斗和三通阀，在一个称重料斗通过灌装泵进行灌装的同时，

另一个称重料斗能够通过补料泵进行补料，灌装完成后能够通过三通阀切换到另一个称重

料斗继续进行下一次灌装，灌装效率高。

[0011] 在进一步的技术方案中所述称重料斗容积为单次灌装物料体积的1-2倍。

[0012] 通过设置称重料斗的容积，可以避免称重料斗容积过大影响称重传感器的精确

度。

[0013] 一种减料法袋装灌装方法，包括以下步骤：

[0014] 步骤一，通过补料泵和进料阀将料仓内的物料通入称重料斗中，称重传感器记录
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物料的重量，当重量达到设定值时，关闭补料泵和进料阀；

[0015] 步骤二，将称重料斗中的物料通过灌装泵和排料阀将物料传输给包装机，进行灌

装，称重传感器记录物料重量减少的数据；

[0016] 步骤三，当物料重量减少到设定值时，将灌装泵和排料阀关闭，完成灌装。

[0017] 通过使用减料法进行袋装灌装，能够精准的设定物料的重量，实现了灌装量的闭

环控制，确保了灌装的准确性，避免了因为灌装量不合格造成的返工及物资浪费。

[0018] 在进一步的技术方案中，步骤一中所述物料为豆瓣酱或火锅底料。

[0019] 通过将灌装机和灌装方法应用于豆瓣酱或火锅底料，无论豆瓣酱或火锅底料的密

度和流动性出现哪种变化都能精准的将物料按重量精准灌装成袋。

[0020] 本发明的有益效果是：

[0021] 1、通过设置称重传感器，可以实时对称重料斗内的物料重量进行称量，控制器根

据物料减少的量控制排料阀和灌装泵的开闭，保证物料灌装的重量统一；

[0022] 2、通过设置两个称重料斗和三通阀，在一个称重料斗通过灌装泵进行灌装的同

时，另一个称重料斗能够通过补料泵进行补料，灌装完成后能够通过三通阀切换到另一个

称重料斗继续进行下一次灌装，灌装效率高；

[0023] 3、通过设置称重料斗的容积，可以避免称重料斗容积过大影响称重传感器的精确

度；

[0024] 4、通过使用减料法进行袋装灌装，能够精准的设定物料的重量，实现了灌装量的

闭环控制，确保了灌装的准确性，避免了因为灌装量不合格造成的返工及物资浪费；

[0025] 5、通过将灌装机和灌装方法应用于豆瓣酱或火锅底料，无论豆瓣酱或火锅底料的

密度和流动性出现哪种变化都能精准的将物料按重量精准灌装成袋。

附图说明

[0026] 图1是本发明实施例所述灌装机示意图。

[0027] 附图标记说明：

[0028] 1、料仓；2、补料泵；3、输料管；4、进料阀；5、称重料斗；6、称重传感器；7、排料阀；8、

灌装泵；9、包装机；10、控制器；11、排料管。

具体实施方式

[0029] 下面结合附图对本发明的实施例作进一步说明。

[0030] 实施例：

[0031] 如图1所示，一种减料法袋装灌装机，包括料仓1，所述料仓1下部设置有补料泵2，

所述补料泵2连接有输料管3的一端，所述输料管3的另一端连接有称重料斗5，所述输料管3

上设置有进料阀4，所述称重料斗5连接有称重传感器6，所述称重传感器6连接有控制器10，

所述称重料斗5底壁设置有排料管11，所述排料管11上设置有排料阀7，所述排料管11连接

有灌装泵8，所述灌装泵8连接有包装机9，所述进料阀4、排料阀7和灌装泵8均与控制器10连

接。

[0032] 上述技术方案的工作原理如下：

[0033] 使用时，补料泵2将料仓1内的物料通过输料管3输送到称重料斗5内，称重料斗5内
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的称重传感器6对称重料斗5内的重量实时监测，当称重料斗5装满后关闭进料阀4，停止进

料。需要灌装时，打开灌装泵8和排料阀7，灌装泵8将称重料斗5内的物料抽出，通过排料管

11进入包装机9，包装机9将物料进行包装，当称重料斗5内的物料减少到需要的重量时，关

闭灌装泵8和排料阀7停止灌装。通过设置称重传感器6，可以实时对称重料斗5内的物料重

量进行称量，控制器10根据物料减少的量控制排料阀7和灌装泵8的开闭，保证物料灌装的

重量统一。

[0034] 在另外一个实施例中，如图1所示，所述称重料斗5数量为两个，且两个所述称重料

斗5均与输料管3和排料管11连通，所述进料阀4和排料阀7均为三通阀。

[0035] 通过设置两个称重料斗5和三通阀，在一个称重料斗5通过灌装泵8进行灌装的同

时，另一个称重料斗5能够通过补料泵2进行补料，灌装完成后能够通过三通阀切换到另一

个称重料斗5继续进行下一次灌装，灌装效率高。

[0036] 在另外一个实施例中，如图1所示，所述称重料斗5容积为单次灌装物料体积的1.5

倍。

[0037] 通过设置称重料斗5的容积，可以避免称重料斗5容积过大影响称重传感器6的精

确度。

[0038] 在另外一个实施例中，一种减料法袋装灌装方法，包括以下步骤：

[0039] 步骤一，通过补料泵2和进料阀4将料仓1内的物料通入称重料斗5中，称重传感器6

记录物料的重量，当重量达到设定值时，关闭补料泵2和进料阀4；

[0040] 步骤二，将称重料斗5中的物料通过灌装泵8和排料阀7将物料传输给包装机9，进

行灌装，称重传感器6记录物料重量减少的数据；

[0041] 步骤三，当物料重量减少到设定值时，将灌装泵8和排料阀7关闭，完成灌装。

[0042] 通过使用减料法进行袋装灌装，能够精准的设定物料的重量，实现了灌装量的闭

环控制，确保了灌装的准确性，避免了因为灌装量不合格造成的返工及物资浪费。

[0043] 在另外一个实施例中，步骤一中物料为豆瓣酱或火锅底料。

[0044] 通过将灌装机和灌装方法应用于豆瓣酱或火锅底料，无论豆瓣酱或火锅底料的密

度和流动性出现哪种变化都能精准的将物料按重量精准灌装成袋。

[0045] 以上实施例仅表达了本发明的具体实施方式，其描述较为具体和详细，但并不能

因此而理解为对本发明专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技术人员来说，

在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明的保护范

围。
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图1
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