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(57) Abréegée/Abstract:

L'invention concerne un procedé et un film de transfert d'au moins une marque sur un substrat (10), chague margue comprenant
un motif estampe et/ou métallise, ce film de transfert comprenant un film (1) support, un film (9) multicouche porte par ledit (1) film
support, et comprenant une couche (5) optiqgue, comprenant une image estampéee et/ou metallisée, une couche (2) de
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t agencée entre ledit film (1) support et ledit film (9) multicouche adaptéee pour permettre, lors d'un transfert, le
t du film (1) support du film (9) multicouche, une couche (7) adhésive agencee a I'oppose de ladite couche (2) de
t, caractérisé en ce gque la couche (7) adhesive s'etend selon un format et des dimensions inféerieures a celles du film

(9) multicouche de telle sorte que seules les portions dudit film (9) multicouche en regard de |la couche (7) adhésive, et qul
définissent chague margue a transferer, sont transferables sur ledit substrat (10), pour chague margue, une portion de la couche
(/) adhésive est agenceée en regard d'une portion d'une image estampee et/ou métallisee formant un motif de cette marque.
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(54) Title: FILM FOR TRANSFERRING AT LEAST ONE MARK ON AT LEAST ONE SUBSTRATE TO BE MADE SECURE,
METHOD FOR MAKING AND FOR TRANSFERRING SUCH A TRANSFER FILM
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(57) Abstract: The invention concerns a method and a film for transferring at least one mark on a substrate (10), each mark com-
prising an embossed and/or metallized pattern, said transfer film including a base film (1), a multilayer film supported by said base
film (1), and comprising an optical layer (5), including an embossed and/or metallized image, a releasing layer (2) arranged between
said base film (1) and said multilayer film (9) for enabling, during a transfer, said film (1) to be detached from said multilayer film
(9), an adhesive layer (7) arranged opposite said releasing layer. The invention is characterized in that the adhesive film (7) extends
according to a format and dimensions smaller than those of the multilayer film (9) such that only the portions of the multilayer film
opposite the adhesive layer (7), and which define each mark to be transferred, are transferable onto said substrate (10), for each
mark, a portion of the adhesive layer is arranged opposite a portion of the embossed and/or metallized pattern forming a pattern of
said mark.
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(57) Abrégé : Linvention concerne un procédé et un film de transfert d'au moins une marque sur un substrat (10), chaque marque
comprenant un motif estampé et/ou métallisé, ce film de transfert comprenant un film (1) support, un film (9) multicouche porté
par ledit (1) film support, et comprenant une couche (5) optique, comprenant une image estampée et/ou métallisée, une couche
(2) de détachement agencée entre ledit film (1) support et ledit film (9) multicouche adaptée pour permettre, lors d'un transfert,
le détachement du film (1) support du film (9) multicouche, une couche (7) adhésive agencée a 1I'opposé de ladite couche (2) de
détachement, caractérisé en ce que la couche (7) adhésive s'étend selon un format et des dimensions inférieures a celles du film (9)
multicouche de telle sorte que seules les portions dudit film (9) multicouche en regard de la couche (7) adhésive, et qui définissent
chaque marque a transférer, sont transférables sur ledit substrat (10), pour chaque marque, une portion de la couche (7) adhésive est
agencée en regard d'une portion d'une image estampée et/ou métallisée formant un motif de cette marque.
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FILM DE TRANSFERT D’AU MOINS UNE MARQUE SUR AU MOINS UN
SUBSTRAT A SECURISER, PROCEDE DE FABRICATION ET DE
TRANSFERT D’UN TEL FILM DE TRANSFERT

L’invention concerne un film de transfert d’au moins une
5 marque a transférer sur au moins un substrat a sécuriser, un proceédé de
fabrication d’un tel film de transfert et un procédé de transfert.

Un film de transfert d’au moins une marque sur au moins
un substrat est particuliérement utilisé pour la protection de documents tels que
des cartes d’identité, des passeports, des cartes de crédit, des cheques, des billets

10 de banque, des titres de transport, des tickets d’entree, des cartes donnant droit a
des prestations diverses, etc.

Un tel film de transfert comprend de préférence un film
multicouche, portant a titre de marque au moins un composant optique
d’authentification tel qu’un hologramme, un réseau de diffraction, des miroirs de

15 Fresnel miniatures, etc., formé d’une image estampée et/ou metallisce.

Un film de transfert multicouche, notamment un film
optique multicouche, comprend ainsi typiquement au moins une couche, dite
couche optique, comprenant au moins une image estampee et/ou métallisée de
maniére A ce qu’une opération de transfert effectueée avec ce film de transfert

20 permette le transfert de la marque d’authentification sur le document a proteger.
Cette marque autorise alors un contréle visuel rapide et fiable du document aux
fins de s’assurer de son authenticité.

US 5104 471 décrit un film de transtert comprenant un
film support portant au moins une étiquette dotee d’une couche formant des

5 structures de diffraction optique d’estampage interposée entre deux couches de
vernis de protection, une couche d’adhésif, une couche de stabilisation et une
couche de détachement du film support. Chaque étiquette de ce film transtert est
transférable par laminage & chaud sur un substrat a protéger. Chaque étiquette
doit &tre associée au film support et mise aux dimensions notamment par un

30 découpage mi-chair (dans une partie seulement de I’épaisseur sans decoupe du

film support) ou par découpage puis collage sur un film support speéciiique.
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Une telle solution permet la réalisation d’un film de
transfert épais, notamment d’un film de transfert de plus de 50 microns dont la
manipulation est aisée lors des opérations de transtert sur un substrat & protéger.
En revanche, elle nécessite un travail préparatoire de mise aux dimensions de
chaque étiquette a transférer qui comprend notamment une étape de découpe mi-
chair suivie d’une étape d’¢chenillage.

Un tel film de transfert est donc relativement long a
réaliser, nécessite des outils spécifiques, et présente des cofits de fabrication
relativement éleves.

FR 2535864 décrit un film de transfert multicouche
comprenant un film support, une couche anti-adhérente, un composant optique
du type hologramme formant au moins une marque a transférer sur un substrat a
sécuriser, sur lequel est apposée une couche d’adhésif. Pour assurer un transfert
de ce film sur un substrat, une plaque d’application est utilisée pour comprimer le
film contre le substrat & sécuriser. Cela provoque 1’adhérence au substrat et une
séparation du film support du fait de la fusion de la couche anti-adhérente. Cette
adhérence et cette séparation ne se produisent que dans les zones qui se trouvent
en dessous et en regard de la plaque d’application de la pression.

Un tel film de transfert multicouche ne peut des lors étre
utilisé qu’avec une plaque d’application spécifique dont les dimensions
correspondent exactement aux dimensions du composant optique formant la
marque 2 transférer. A chaque forme de composant optique formant la marque a
transférer doit donc correspondre une plaque d’application spécifique. De plus, la
plaque doit étre positionnée de maniere précise exactement a la verticale de la
portion du composant optique formant la marque a transférer, sous peine de ne
pas transférer les zones du composant optique souhaitées. Il est donc nécessaire
d’utiliser un systéme spécifique de positionnement de la plaque d’application en
regard du film de transfert. Par ailleurs, la fabrication d’une telle plaque etant
cotiteuse, un tel film de transfert ne permet pas de sécuriser un document de

maniére économique, rapide et fiable.

L’invention vise un film de transfert multicouche
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permettant de pallier I’ensemble de ces inconvenients.

I.’invention vise un film de transfert épais d’au moins une
marque sur au moins un substrat qui ne nécessite pas un deécoupage préalable,
notamment de type mi-chair, d’une ou plusieurs couches selon le format de la
marque a transierer.

I ’invention vise un film de transfert multicouche d’une
marque dont le transfert ne nécessite pas une presse spécifique d’application du
film sur un substrat a s€curiser.

I ’invention vise un film de transfert multicouche d’une
marque particuli¢rement adapté au transfert d’une marque comprenant au moins
une couche estampée et/ou métallisée, notamment une couche holographique.

[’invention vise un film de transfert d’au moins une
marque sur au moins un substrat dont le transfert peut étre réalis¢ de manicre
simple et efficace par un opérateur.

I.’invention vise également un procédé de fabrication d’un
film de transfert épais permettant de pallier les inconvénients des films de

transfert de 1’art antérieur.

[’invention vise également un procéd¢ de transfert d’au
moins une marque sur au moins un substrat a sécuriser.

Pour ce faire, I’invention concerne un film de transfert d’au
moins une marque a transférer sur au moins un substrat a sécuriser, chaque
marque & transférer comprenant au moins un motif estampé et/ou metallise, ce
film de transfert comprenant :

- un film support,

- un film multicouche porté par ledit film support, et
comprenant au moins une couche, dite couche optique, comprenant au moins une

image estampée et/ou métallisée,

- une couche de détachement agencée entre ledit film
support et ledit film multicouche adaptée pour permettre, lors d’un transfert, le

détachement du film support du film multicouche,

- une couche adhésive agencée a I’opposé de ladite
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couche de détachement,

caracterise en ce que :

- la couche adhésive s’étend en regard d’au moins

une portion du film multicouche selon un format et des dimensions interieures a

celles du film multicouche et délimite chaque marque & transférer sur ledit
substrat,

- chaque portion du film multicouche en regard de la
couche adhésive est adaptée pour se séparer, lors d’un transfert, des portions
adjacentes du film multicouche qui ne sont pas en regard de la couche adhésive,

- pour chaque marque a transférer ainsi délimitée, au
moins une portion de la couche adhésive est agencée en regard d’au moins une
portion d’au moins une image estampée et/ou métallisée de ladite couche
optique, chaque portion d’image formant un motif de cette marque a transférer
sur ledit substrat.

Une couche adhésive agencée exactement en regard d’une
portion du film multicouche définissant une marque a transférer permet a cette
portion d’étre transférée sur un substrat & sécuriser par exemple par application
d’une pression — notamment d’une pression a chaud — sur le film de transfert,
sans nécessiter un découpage préalable du film multicouche aux dimensions de
chaque marque a transférer. Les inventeurs ont mis en évidence qu’un tel film de
transfert peut présenter une épaisseur totale de I’ordre de 150 microns, voire plus,
et permettre uniquement le transfert des portions du film multicouche agencees
exactement en regard de la couche adhésive sans occasionner de frisures sur les
bords. Chaque marque a transférer est selon 1’invention définie par une portion
de couche adhésive agencée en regard du film multicouche et da la portion du
film multicouche correspondante. La couche adhésive s’étend selon un format et
des dimensions inférieures & celles du film multicouche de telle sorte que les
portions du film multicouche en regard de la couche adhésive sont transférables
sur un substrat et définissent chaque marque a transterer.

De plus, un film de transfert selon 1’invention permet le

transfert d’une marque sur un substrat & sécuriser au moyen de tout type d’outil
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de transfert, notamment de transfert a chaud, telle qu’une presse a chaud, dont les
dimensions du tampon sont supérieures ou égales aux dimensions de chaque
marque a transférer. Il n’est pas nécessaire d’utiliser une presse dont les
dimensions correspondent exactement a la marque a transférer. Un film de
transfert selon 1’invention permet également le transfert par laminage a rouleaux.
La pression exercée par les rouleaux ou la presse sur les différentes couches
occasionne un cisaillement des couches intermédiaires agencées entre le substrat
et le film support au niveau des extrémités de chaque portion de couche adhesive
de telle sorte que seule la portion du film multicouche agencée en regard de la
couche adhésive subsiste sur le substrat une fois le transfert terminé.

Le film multicouche porté par le film support peut étre de
tout type. Il peut comprendre un hologramme, un réseau de diffraction, des
prismes de Fresnel min‘iatures, etc. Un tel film multicouche peut comprendre une
pluralité de couches de 'Vernis, de protection, réfléchissante, etc.

Avantageusement et selon l'invention, le film multicouche
est constitué de couches appliquées par impression et/ou couchage et/ou dépot
(en phase liquide ou gazeuse), c'est-a-dire des couches de compositions fluides
durcissables, notamment de vernis ou de couches métalliques (et non de films en
matiére synthétique).

La couche optique contient les informations permettant de
garantir 1’authenticité du substrat sur lequel les marques définies par des portions
de film multicouche sont amenées a étre transi€rées.

La couche de détachement permet la séparation totale du
film multicouche de son support lors d’un transfert. Cette couche peut €tre de
tout type. Il peut s’agir d’une couche de cire, d’une couche de silicone ou d’une
couche en un matériau tel que 1’adhérence avec la couche immeédiatement
inférieure est inférieure aux adhérences entre les autres couches. Elle est choisie
avec un pouvoir adhésif adapté a celui de la couche adhésive.

[’ensemble de ces couches intermédiaires subissent lors
d’un transfert, de par la pression de ’outil de transfert, un cisaillement au niveau

de la bordure périphérique de chaque portion de la couche adhésive, de telle sorte
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que seules les portions des couches intermediaires agencees en regard d’une
portion de couche adhésive sont transférées sur le substrat. Le film support
agencé en regard de la portion de la couche adhésive peut étre enlevé grace a la
couche de détachement.

Avantageusement et selon l'invention, ledit film
multicouche comprend au moins une couche de vernis de protection de ladite
(desdites) image(s) estampée(s) et/ou metallisee(s).

La couche de vernis de protection de la couche optique
permet de protéger chaque image estampée et/ou métallisée contre les agressions
chimiques et/ou thermiques.

Avantageusement et selon l'invention, ledit film
multicouche comprend au moins une couche réfléchissante.

Une couche réfléchissante permet de réfléchir les rayons
lumineux et autorise le contrdle du substrat sécuris€é par un opérateur. Cette
couche réfléchissante permet de faire apparaitre chaque motif estampé et/ou
métallisé de chaque marque transférée sur le substrat, notamment un motit
estampe transparent.

Cette couche réfléchissante est de préférence une couche
HRI (« High Reflex Index », couche & Haut Indice de Réflexion). Cette couche
peut &tre réalisée par dépdt sous vide par vaporisation de sulfure de zinc et/ou
d’aluminium. Cette couche réfléchissante permet d’augmenter la réflexion
naturelle de la lumiére de la couche optique du film multicouche. Le recours au
sulfure de zinc permet d’augmenter de 20% le pouvoir réfléchissant de la couche
optique et le recours a I’aluminium permet d’augmenter de 80% le pouvoir
réfléchissant de la couche optique du film multicouche.

La couche optique du film multicouche selon I’invention
peut comprendre une ou plusieurs images estampée(s) et/ou metallisée(s). Ces
images peuvent étre de tous types et de toutes formes.

Avantageusement et selon l'invention, ledit film
multicouche comprend une pluralité d’images estampées et/ou metallisees.

Avantageusement et selon I'invention, au moins une portion



10

15

20

25

CA 02643232 2008-08-21

7

WO 2007/096494 PCT/FR2007/000164

de ladite couche adhésive est agencée exactement en regard d’au moins une
image estampée et/ou métallisée de maniere a ce que la portion du film
multicouche comprenant cette image estampée et/ou métallisée forme une
marque a transfeérer sur ledit substrat.

Un film multicouche comprenant une pluralit¢ d’images
estampées et/ou métallisées et un film de transfert dont une portion de la couche
adhésive est exactement agencée en regard d’une image estampée et/ou
métallisée permet le transfert, notamment le transfert a chaud, uniquement de la
portion du film multicouche comprenant I’image estampeée et/ou metallisée, de
telle sorte que seule cette image estampée et/ou métallisée est transférable sur un
substrat. Cela permet par exemple de realiser des films de transfert différents
pour des applications données, a partir du méme film multicouche en agencant la
couche adhésive en regard de 1’une ou I’autre des images du film multicouche.

Avantageusement et selon I'invention, ladite couche
adhésive est discontinue, c’est a dire qu’elle est constituée d’au moins deux
portions disjointes.

Un film de transfert selon I’invention comprend un film
multicouche adapté pour que chaque portion du film multicouche en regard de la
couche adhésive, qui définit une marque a transférer, puisse se séparer, lors d’un
transfert, des portions adjacentes du film multicouche qui ne sont pas en regard
de la couche adhésive.

De préférence, chaque portion de couche adhésive est
entierement en regard d’au moins une portion du film multicouche de telle sorte
qu’un film de transfert selon 1’invention ne présente pas une portion de couche
adhésive non en regard d’une portion du film multicouche.

Avantageusement et selon l'invention :

- pour chaque marque a transférer, la couche

adhésive présente au moins un bord de contour distinct des bords périphériques

du film multicouche,
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- les différentes couches du film multicouche sont
exemptes de découpe en regard de chaque bord de contour de la couche
adhéesive.

Un film selon I’invention ne requiert pas un découpage
préalable des différentes couches du film multicouche pour permettre un transfert
d’une portion du film multicouche sur un substrat.

Avantageusement et selon l'invention, une reserve est
ménagée en regard des portions du film multicouche qui ne sont pas en regard
d’une portion de la couche adhesive.

I.a couche adhésive peut &tre une couche adhesive
thermoréactivable, c'est-a-dire qui est activée par la chaleur, et peut €tre réalisée
par un thermoplastique ou un thermodurcissable. Cette couche peut en variante
ou en combinaison étre une couche adhésive sensible a la pression (PSA).

Néanmoins, avantageusement et selon I'invention, ladite
couche adhésive est une couche adhésive thermodurcissable.

Une telle couche adhésive permet de maniere avantageuse
d’assurer la pose de la portion du film multicouche a transférer sur le substrat a
sécuriser. En particulier, une couche adhésive thermodurcissable constitue une
protection efficace contre les tentatives de falsification a la plaque chaude, le
pouvoir d’adhérence de cette derniére augmentant suivant I’augmentation de la
chaleur qui lui est appliquée. En outre, une telle couche adhésive a une bonne
tenue sur le papier.

Avantageusement et selon l'invention, ledit film
multicouche est un film holographique, c'est-a-dire comprenant au moins une
couche holographique qui peut étre de tous types. Une couche holographique
comprend des hologrammes qui peuvent €tre des hologrammes transparents
formés par estampage, et/ou des hologrammes metallis€és formes par estampage
d’une couche de vernis revétue d’une couche métallisée. De préférence, les
hologrammes transparents sont associés & une couche d’aluminium et les
hologrammes métallisés sont associés a une couche de sulfure de zinc.

Un film de transfert selon I’invention peut présenter une



10

15

20

25

30

CA 02643232 2008-08-21

9
WO 2007/096494 PCT/FR2007/000164

épaisseur 30 a 160 pm.

Néanmoins, avantageusement, un film de transfert selon
Iinvention a une épaisseur superieure a 36 pm.

Un film de transfert selon I’invention est €pais et peut €tre
suffisamment rigide pour ne pas complétement fléchir plastiquement sous 1I’effet
de son propre poids, ce qui facilite les manipulations et les operations de
transfert.

Avantageusement, un film de transfert selon l'invention
comprend une couche de papier et une couche d’adhésif adaptée pour faire
adhérer la couche de papier audit film support de maniere a rigidifier ledit film
de transfert.

Une telle couche de papier supplémentaire permet de
rigidifier le film de transfert ce qui facilite les opérations de manipulation du
film, en particulier, les opérations de transfert, notamment les opérations de
transfert a chaud.

Un film multicouche constitué d’un film holographique
comprend en général un film support du type film en polyester (PET) utilise lors
de la fabrication du film holographique. Ce film en polyester a aussi pour
fonction de rigidifier le film holographique aux fins notamment de faciliter les
opérations de manipulation. Néanmoins, en variante, un film de transfert selon
I’invention peut ne pas comprendre un tel film en polyester. Le film de transtert
peut &tre rigidifié par une couche de papier recevant le film multicouche aux fins
de faciliter les opérations de manipulation et de transfert. De méme, y compris
pour un film holographique doté d’un film en polyester et selon I’épaisseur de ce
film en polyester, le film de transfert selon I’invention peut comprendre au moins
une couche supplémentaire, notamment une couche de papier, de maniere a
suffisamment rigidifier le film de transfert pour faciliter les opérations de
manipulation et les opérations de transfert.

Avantageusement et selon l'invention, le format et les

dimensions du film multicouche sont égales aux dimensions et format du film

support.
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Cela facilite les opérations de réalisation d’un film de
transfert selon ’invention. Un film de transfert selon I’invention permettant le
transfert d’une portion du film multicouche, il est particuliérement avantageux de
réaliser un film de transfert dont les films support et multicouche sont de
dimensions égales et de définir les portions du film multicouche a transferer
uniquement lors de la réalisation de la couche adhésive.

I.’invention s’étend & un procédé de fabrication d’un film
de transfert d’au moins une marque a transférer sur au moins un substrat a
sécuriser, chaque marque a transférer comprenant au moins un motif estampe
et/ou metallise.

[’invention concerne ainsi un procédé de fabrication d’un
film de transfert d’au moins une marque a transférer sur au moins un substrat a
sécuriser, chaque marque a transférer comprenant au moins un motif estampe
et/ou métallisé, dans lequel :

- une couche de détachement est appliquee sur un
film support,

- un film multicouche est appliqué sur ladite couche
de détachement, ledit film multicouche comprenant au moins une couche, dite
couche optique, comprenant au moins une image estampée et/ou metallisce,

- une couche adhésive est appliquée a [’opposé de

ladite couche de détachement,
caractérise en ce que :

- la couche adhésive est appliquée en regard d’au
moins une portion du film multicouche selon un format et des dimensions
inférieures a celles du film multicouche de maniére & délimiter chaque marque a
transférer sur ledit substrat, chaque portion du film multicouche en regard de la
couche adhésive étant adaptée pour se séparer, lors d’un transfert, des portions
adjacentes du film multicouche qui ne sont pas en regard de la couche adhesive,

- pour chaque marque a transférer ainsi définie, au
moins une portion de la couche adhésive est appliquée en regard d’au moins une

portion d’au moins une image estampée et/ou métallisée de ladite couche
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optique, chaque portion d’image formant un motif de cette marque a transferer
sur ledit substrat.

Un procédé de fabrication selon l’invention permet la
fabrication d’un film de transfert d’au moins une marque a transiérer sur au
moins un substrat & sécuriser, chaque marque a transférer comprenant au moins
un motif estampé et/ou métallisé. Chaque marque a transférer est définie par la
couche adhésive agencée en regard du film multicouche. La couche adhésive est
appliquée de maniére a s’étendre selon un format et des dimensions inferieures a
celles du film multicouche de telle sorte que seules les portions dudit film
multicouche en regard de la couche adhésive, et qui définissent chaque marque
dudit film multicouche a transférer sur ledit substrat, sont transférables sur le
substrat

Un procédé de fabrication selon I’invention permet ainsi la
fabrication d’un film de transfert qui ne requiert pas une étape de découpage du
film multicouche aux dimensions de chaque marque a transférer. Chaque marque
3 transférer est uniquement définie et réalisée par la couche adhesive.

Avantageusement et selon l'invention, ledit {film
multicouche appliqué sur ladite couche de détachement est un film
holographique.

Avantageusement et selon l'invention, ladite couche
adhésive appliquée est une couche adhésive thermodurcissable.

Avantageusement, dans un procédé selon I’invention, on
utilise un film holographique livré en bobine. De préférence, sur ce film est
apposé un aplat de vernis et la couche adhésive thermodurcissable. Il peut etre
également prévu d’intercaler entre l’aplat de vernis et la couche adhesive
thermodurcissable, des inscriptions et/ou des dispositifs de s€curité, par exemple
tels que décrits dans les brevets FR 2 840 431, FR 2 793 726, FR 2 867 590, ou
aufre.

L’invention s’étend a un procédé de transfert d’au moins
une marque, chaque marque a transférer comprenant au moins un motif estampe

et/ou métallisé.
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I’invention concerne ainsi un procédé de transfert d’au
moins une marque comprenant au moins un motif estampé et/ou metallise sur un
substrat & sécuriser, caractérise en ce que :

- on choisit un film de transfert selon 1’invention,

- on positionne ledit film transfert sur ledit substrat
de telle maniére qu’une portion de couche adhésive dudit film de transfert soit en
regard du substrat a sécuriser,

- on exerce une pression sur ledit film transfert de
maniére & ce que la portion dudit film multicouche en regard de ladite couche
adhésive puisse étre transférée sur ledit substrat.

L’étape de pression peut €tre mise en oeuvre par tout type
de presse ou par un laminage a rouleaux. L’étape de pression peut &ire une
pression 4 chaud ou & froid, c'est-a-dire a temperature ambiante. Néanmoins,
avantageusement, la couche adhésive du film de transfert est une couche
adhésive thermoréactivable — notamment thermodurcissable — de telle sorte que
I’étape de pression est avantageusement mise en ceuvre pas une pression a chaud
de maniére a activer 1’adhésion de la couche adhésive.

L’invention concerne en outre un film de transfert, un
procédé de fabrication d’un film de transfert et un procédé de transfert
caractérisés en combinaison par tout ou partie des caractéristiques mentionnees
ci-dessus ou ci-apres.

D’autres caractéristiques, buts et avantages de 1’invention
apparaitront 3 la lecture de la description suivante qui présente a titre d’ exemple
non limitatif un mode de réalisation de ’invention, en référence aux dessins
annexeés ; sur ces dessins :

- la figure 1 est une vue schématique en coupe d’une
portion de film de transfert d’au moins une marque a transtérer sur au moins un
substrat & sécuriser, chaque marque a transférer comprenant au moins un motif
estampé et/ou métallise,

- la figure 2 est une vue schématique en coupe d’une

portion de film de transfert de la figure 1 apres transtert sur un substrat a
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sécuriser en cours de pelage des couches supérieures,

- la figure 3 est une vue schématique en coupe d’une
marque transférée sur un substrat a partir d’un film de transfert selon I’invention,

- la figure 4 est une vue schématique en coupe d'une
portion de film de transfert selon un autre mode de realisation de I’invention
avant transfert,

- la figure 5 est une vue schématique d’un document
d’identité sur lequel on vient appliquer un film de transfert selon I’invention,

- les figures 6a a 6e sont des vues schématiques en
coupe illustrant différentes étapes successives d’un procéd¢ de transfert selon
|’invention.

Sur les figures, les échelles d’épaisseur sont exagerement
agrandies et ce aux fins de clarte.

La figure 1 présente un mode de réalisation d’un film de
transfert selon l’invention. Selon ce mode de réalisation, le film de transfert
comprend une couche 1 support qui est une couche polyester PET. Cette couche
1 support présente selon ce mode de réalisation une épaisseur comprise entre 15
um et 30 pm, typiquement de 1’ordre de 19 pm.

e film de transfert comprend également un film 9
multicouche comprenant au moins une couche 5 optique comprenant au moins
une image 8 estampée et/ou métallisée. Ce film 9 multicouche comprend, selon
le mode de réalisation des figures, outre la couche 5 optique, une couche 3 anti-
abrasion permettant de renforcer la résistance a 1’abrasion du film 9 multicouche,
une couche 6 réfléchissante et une couche 4 de vernis de protection de la couche
5 optique. Ce film 9 multicouche peut é&tre un film holographique que 1’on peut
trouver dans le commerce en bobine et qui présente selon le mode de réalisation
de 1a figure 1, typiquement une épaisseur totale de I’ordre de 4 pm.

Le film de transfert comprend également une couche 2 de
détachement agencée entre la couche 1 support et le film 9 multicouche de
maniére 3 permettre lors d’un transfert, la séparation de la couche 1 support dudit

film 9 multicouche. Cette couche 2 de détachement est de préférence une couche
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de cire mais peut également €tre une couche de silicone.

Le film de transfert comprend également une couche 7
adhésive agencée en regard d’une portion du film 9 multicouche. Les dimensions
de la couche 7 adhésive sont inférieures aux dimensions du film 9 multicouche
de telle sorte que seule la portion du film 9 multicouche agencée en regard de la
couche 7 adhésive peut étre transférée sur un substrat 10 lors d’une opération de
transfert. La couche 7 adhésive peut étre réalisée par tout type d’adhésif, sensible
a la pression a froid ou thermoréactivable, notamment thermoplastique ou
thermodurcissable. Néanmoins, de préférence, la couche 7 adhésive est realisee
par un adhésif thermodurcissable qui présente une valeur d’adhérence supé€rieure
a 10N/25 mm mesurée selon la norme ISO 8510-2.

Selon le mode de réalisation de la figure 1, I’épaisseur total
du film de transfert est de 1’ordre de 155 pum.

Selon un mode de réalisation avantageux, tel que représente
sur la figure 4, le film de transfert comprend également du c6te du film 1 support,
une couche 11 de papier et une couche 17 d’adhésif agencée entre le film 1
support et la couche 11 de papier de maniére a assurer la cohésion de la couche
11 de papier avec le film 1 support. Une telle couche 11 de papier permet de
rigidifier le film de transfert ainsi constitué ce qui facilite les opérations de
manipulation et les opérations de transfert, notamment les opérations de transfert
3 chaud. Par ailleurs, la figure 4 présente une couche 7 adhésive comportant deux
portions distinctes séparées, chaque portion étant agencée en regard d’une image
8 estampée. La somme des dimensions des portions de couches 7 adhésives est
inférieure aux dimensions du film 9 multicouche, de telle sorte que des portions
du film 9 multicouche ne sont pas revétues d’une portion de couche 7 adhesive et

ne sont donc pas transférables sur un substrat 10.

La figure 2 présente une vue schématique en coupe du film
de transfert selon le mode de réalisation de la figure 1 aprés transfert, en cours de
pelage des couches supérieures. Le film de transfert a été préalablement presse a
chaud sur un substrat 10 a I’aide d’une presse non représentée sur la figure. Selon

un autre mode de réalisation, le transfert est réalisé par laminage par rouleaux
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chauffants. La couche 7 adhésive thermodurcissable permet d’assurer 1’adhésion
du film de transfert au substrat 10. Les rapports entre les valeurs d’adhérence de
la couche 7 adhésive et les valeurs de cohésion interne des différentes couches
permettent lors de ce transfert une rupture des couches au niveau de I’extrémité
de la couche 7 adhésive sans frisures. En effet, la pression exercée par les
rouleaux ou la presse sur ces différentes couches occasionne un cisaillement de
ces couches intermédiaires agencées entre le substrat 10 et le film 1 support au
niveau des extrémités de la couche 7 adhésive de telle sorte que seule la portion
du film 9 multicouche agencée en regard de la couche 7 adhésive subsiste sur le
substrat 10 une fois le transfert terminé. La fonction de la couche 7 adhesive est
d’une part de permettre I’adhésion entre le substrat 10 et la portion du film
multicouche 3 transférer, constituant les marques 12 a transférer, et d’autre part
de fournir un zone d’appui et de rupture sur lequel les couches intermédiaires
vont venir se cisailler lors de la pression exercée par un outil du type rouleaux ou
presse. Cela est possible car les valeurs de cohésion interne de la couche 7
d’adhésif sont supérieures aux valeurs de cohésion interne des couches
intermediaires.

De plus, la couche 2 de détachement permet la s€paration
de 1a couche 1 support du reste du film de telle sorte qu’a I’issue du transfert et
aprés pelage des couches supérieures subsiste sur le substrat 10, tel que
représenté sur la figure 3, la couche 7 adhésive, une portion de la couche 6
réfléchissante, une portion de la couche 5 optique, une portion de la couche 4 de
protection et une portion de la couche 3 anti-abrasion. Les portions de chacune
de ces couches présentent des dimensions correspondant exactement aux
dimensions de la couche 7 adhésive. Par ailleurs, la portion de la couche 5
optique ainsi transférée sur le substrat 10 comprend au moins une partie d’une
image 8 estampée et/ou métallisée qui constitue le motif 13 de la marque 12
transieree.

Un film de transfert multicouche selon 1’invention permet
ainsi la protection de tout document, tels que des cartes d’identite, des passeports,

des cartes de crédit, des chéques, des billets de banque, des titres de transport,
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des tickets d’entrée, des cartes donnant droit a des prestations diverses, etc.

La figure 5 présente un document 10 comprenant des
données a sécuriser. Un film 20 de ftransfert selon 1’invention est
avantageusement utilisé pour transférer une marque 12 comprenant au moins un
motif estampée sur le document 10.

Un film selon I’invention peut étre transféré sur un tel
document par exemple par 1’utilisation d’une presse de marque FISHER SOHNE
du type TRANSLAM 500D. De préférence, les parametres de pose sont fixés de
telle sorte que la plaque de la presse c6té adhésifs est chauffée a 140°C, la plaque
de la presse coté support de transfert est chauffée a 110°C, la durée de laminage
est fixée a environ 30 secondes et la pression est fixée a 5 bars.

Pour assurer un transfert selon I’invention, un document a
sécuriser est placé dans un dispositif protecteur siliconé. La presse est appliquée
sur le document selon les parametres précédemment décrits. On laisse ensuite
refroidir le document quelques instants. Un opérateur peut alors casser un angle
du film 1 support et le décoller, tel que représenté sur la figure 2. Les portions de
la couche 7 adhésive et du film 9 multicouche constituées des portions des
couches 6 réfléchissante, 5 optique, 4 de protection et 3 anti-abrasion
correspondant au motif holographique d’authentification agencé en regard de la
portion de couche 7 adhésive, restent alors sur le substrat 10.

Les figures 6a a 6¢ représentent des €tapes successives d’un
mode de réalisation du procéd¢ de transtert selon 1’invention.

Préalablement, un film de transfert selon 1’invention est
choisi et placé en regard d’au moins un substrat 10 a s€curiser.

Selon le mode de réalisation des figures 6a a 6e, le film de
transfert est associé a une chaine 40 de convoyage adaptée pour porter les
substrats 10 sur lesquels au moins une marque 12 est transférée.

Selon les figures 6a a 6e, deux rouleaux 42 de laminage
chauffants sont agencés de part et d’autre d’une chaine de convoyage 40

entrainée a défilement continu et portant au moins un substrat 10.

La figure 6a présente un substrat 10 en amont des rouleaux



10

15

20

235

30

CA 02643232 2008-08-21

17
WO 2007/096494 PCT/FR2007/000164

42 en regard duquel le film de transfert est agence de telle maniere qu’au moins
une portion de couche 7 adhésive soit en regard d’au moins une portion du
substrat 10. Par ailleurs, le film de transfert est constitué de telle sorte que cette
couche 7 adhésive est agencée en regard d’au moins une portion d’image 38
estampée et/ou métallisée constituant le motif 13 de la marque 12 a transférer sur
le substrat 10.

La figure 6b présente le méme substrat 10 et le méme film
de transfert dont 1’extrémité amont de la couche 7 adhésive est pressée par les
rouleaux. De telle maniére, d’une part, la portion de la couche 7 adhésive assure
’adhésion du film transfert sur le substrat 10, et d’autre part, la pression exercee
par les rouleaux 42 sur les différentes couches du film de transtert a engendré en
regard de D’extrémité 15 amont de la portion de couche 7 adhésive, un
cisaillement de ces couches intermédiaires. La couche 1 support n’est pas
cisaillée du fait de sa forte cohésion interne. Selon la cohésion interne de la
couche 2 de détachement, cette derniére est en partie cisaillée ou non au niveau
de la zone en regard de la bordure périphérique de la couche 7 adhésive. Sur les
figures 6a a 6e, la couche 2 de détachement est représentée sans cisaillement a
des fins de clarte.

La figure 6¢ présente le méme substrat et le méme film de
transfert dont Pextrémité aval de la couche 7 adhésive est pressée par les
rouleaux 42. A P’instar de 1’effet sur ’extrémité amont, cette pression engendre
un cisaillement des couches intermédiaires agencées en regard de I’extrémite 16
aval de cette portion de couche 7 adhésive.

La figure 6d présente le méme substrat 10 et le méme film
de transfert aprés avoir été intégralement pressés par les rouleaux 42 en cours de
refroidissement par un dispositif 41 de refroidissement.

La figure 6e présente le substrat 10 et le film de transfert
aprés refroidissement en cours de pelage des couches supérieures de maniere a ce
que ne subsiste sur le substrat uniquement la marque 12. Le pelage entraine la
rupture des extrémités 15, 16 cisaillées et le détachement des couches superieures

agencées au dessus de la couche 2 de détachement.
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1
Un tel procédé peut avantageusement €tre mis en ceuvre sur

une chaine de convoyage de maniére 4 assurer un transfert automatisé d’au moins
une marque comprenant au moins un motif estampé et/ou metallise sur chaque
substrat convoyé par la chaine de convoyage.

Un film de transfert selon I’invention, un proceédé de
fabrication d’un tel film de transfert selon 1’invention et un procédé de transfert
selon 1’invention, permettent ainsi de sécuriser tout type de document sans
recourir aux étapes de découpage mi-chair et d’échenillage de I’art antérieur, ni a
la fabrication d’une plaque d’application spécifique dont les dimensions
correspondent exactement aux dimensions de la marque a transterer.

Un film de transfert selon I’invention, en particulier un film
de transfert comprenant un film multicouche holographique, est donc
particuliérement adapté a la protection de documents et offre des garanties fortes
de sécurité et d’inviolabilité de ces derniers. En particulier, un film de transtert
selon 1’invention peut &tre utilisé pour assurer une protection a la chaine de

documents, par automatisation du processus de laminage a chaud notamment.
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REVENDICATIONS

1/- Film de transfert d’au moins une marque (12) a
transférer sur au moins un substrat (10) & sécuriser, chaque marque (12) a
transférer comprenant au moins un motif (13) estampé et/ou metallisé, ce film de
transfert comprenant :

- un film (1) support,

- un film (9) multicouche porté par ledit (1) film
support, et comprenantau moins une couche, dite couche (5) optique,
comprenant au moins une image (8) estampée et/ou metallisce,

- une couche (2) de détachement agencée entre ledit
film (1) support et ledit film (9) multicouche adaptee pour permetire, lors d’un
transfert, le détachement du film (1) support du film (9) multicouche,

- une couche (7) adhésive agencée a ’oppose de
ladite couche (2) de détachement,
caractérise en ce que :

- la couche (7) adhésive s’étend en regard d’au
moins une portion du film (9) multicouche selon un format et des dimensions
inférieures a celles du film (9) multicouche et délimite chaque marque (12) a
transférer sur ledit substrat (10),

- chaque portion du film (9) multicouche en regard
de la couche (7) adhésive est adaptée pour se séparer, lors d’un transfert, des
portions adjacentes du film (9) multicouche qui ne sont pas en regard de la
couche (7) adhesive,

- pour chaque marque (12) a transf€rer ainsi
délimitée, au moins une portion de la couche (7) adhésive est agencée en regard
d’au moins une portion d’au moins une image (8) estampée et/ou meétallisée de
ladite couche (5) optique, chaque portion d’image (8) formant un motif (13) de
cette marque (12) a transférer sur ledit substrat (10).

2/- Film selon la revendication 1, caractéris€ en ce que
ledit film (9) multicouche comprend au moins une couche (4) de vernis de

protection de ladite (desdites) image(s) (8) estampée(s) et/ou metallisee(s).
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3/- Film selon I'une des revendications 1 ou 2, caracterise
en ce que ledit film (9) multicouche comprend au moins une couche (6)
réfléchissante.

4/- TFilm selon I’une des revendications 1 a 3, caractéﬁsé
en ce que ledit film (9) multicouche comprend une pluralit¢ d’images (8)
estampées et/ou métallisees.

5/- Film selon la revendication 4, caractéris€é en ce qu’au
moins une portion de ladite couche (7) adhésive est agencee exactement en
regard d’au moins une image (8) estampée et/ou métallisée de maniere a ce que
la portion du film multicouche comprenant cette image (8) estampee et/ou
métallisée forme une marque (12) a transférer sur ledit substrat (10).

6/- Film selon 1’une des revendications 1 a 5, caracterise
en ce que ladite couche (7) adhésive est discontinue, c'est-a-dire qu’elle est
constituée d’au moins deux portions disjointes.

7/- Film selon 1’une des revendications 1 a 6, caracterise
en ce que :

- pour chaque marque (12) a transférer, la couche (7)
adhésive présente au moins un bord de contour distinct des bords périphériques
du film (9) multicouche,

- les différentes couches du film (9) multicouche
sont exemptes de découpe en regard de chaque bord de contour de la couche (7)
adhésive.

8/- Film selon ’une des revendications 1 a 7, caracterisé
en ce qu’une réserve est ménagée en regard des portions du film (9) multicouche
qui ne sont pas en regard d’une portion de la couche (7) adhésive.

9/- Film selon I'une des revendications 1 a 8, caracterise
en ce que ladite couche (7) adhésive est une couche adhésive thermoréactivable —
notamment thermodurcissable.

10/- Film selon I’une des revendications 1 a 9, caractérisé
en ce que ledit film (9) multicouche est un film holographique.

11/- Film selon I’une des revendications 1 a 10, caractérisé
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en ce que son épaisseur est superieure a 36 pm.

12/- Film selon ’une des revendications 1 a 11, caractérisé
en ce qu’il comprend une couche de papier et une couche d’adhésif adaptee pour
faire adhérer la couche de papier audit film (1) support de maniére a rigidifier
ledit film de transfert.

13/- Film selon I’une des revendications 1 & 12, caracterise
en ce que le format et les dimensions du film (9) multicouche sont egales aux
dimensions et format du film (1) support.

14/- Procédé de fabrication d’un film de transfert d’au
moins une marque (12) a transférer sur au moins un substrat (10) a sécuriser,
chaque marque (12) & transférer comprenant au moins un motif (13) estampe
et/ou métallisé, dans lequel :

- une couche (2) de détachement est appliquée sur un
film (1) support,

- un film (9) multicouche est appliqué sur ladite
couche (2) de détachement, ledit film (9) multicouche comprenant au moins une
couche, dite couche (5) optique, comprenant au moins une image (8) estampee
et/ou métallisee,

- une couche (7) adhésive est appliquée a 1’oppose
de ladite couche (2) de détachement,
caractérise en ce que :

- la couche (7) adhésive est appliquée en regard d’au
moins une portion du film (9) multicouche selon un format et des dimensions
inférieures & celles du film (9) multicouche de maniere a d€limiter chaque
marque (12) 2 transférer sur ledit substrat (10), chaque portion du film
multicouche en regard de la couche adhésive étant adaptée pour se séparer, lors
d’un transfert, des portions adjacentes du film multicouche qui ne sont pas en
regard de la couche adhésive,

- pour chaque marque (12) a transférer ainsi
délimitée, au moins une portion de la couche (7) adhésive est appliquée en regard

d’au moins une portion d’au moins une image (8) estampée et/ou métallisée de
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ladite couche (5) optique, chaque portion d’image (8) formant un motif (13) de
cette marque (12) a transférer sur ledit substrat (10).

15/- Procédé selon la revendication 14, caractéris€ en ce
que ledit film (9) multicouche appliqué sur ladite couche (2) de détachement est
un film holographique.

16/- Procédé selon 'une des revendications 14 ou 15,
caractérisé en ce que ladite couche (7) adhésive appliquée est une couche
adhésive thermodurcissable.

17/- Procédé de transfert d’au moins une marque

comprenant au moins un motif estampé et/ou métallisé sur un substrat (10) a

sécuriser, caracteérise en ce que :

- on choisit un film de transfert selon I'une des
revendications 1 a 13,

- on positionne ledit film de transfert sur ledit
substrat (10) de telle maniére qu’une portion de couche (7) adhésive dudit film de

transfert soit en regard du substrat (10) a sécuriser,

- on exerce une pression sur ledit film de transtert de
manilre & ce que la portion dudit film (9) multicouche en regard de ladite couche
(7) adhésive puisse étre transférée sur ledit substrat (10).

18/- Procédé selon la revendication 17, caractérise en ce
que :

- on laisse refroidir ledit substrat (10) sur lequel une

pression a €té exercee,

- on pele ladite couche (2) de détachement de
maniére 4 ce que ne subsiste sur ledit substrat (10) que la (les) marque(s) (12)

transférees.
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