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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do kon-
fekcjonowania ta$m przeno$nikowych i pas6w ped-
nych polegajace na skladaniu przekladek tkanino-
wo-gumowych w sposéb ciggly skierowanych bez-
poSrednio z kalandra frykcyjnego. Dotychczas
taSmy przenoé$nikowe i pasy pedne wytwarzalo sie
w ten spos6b, ze przekladki tkaninowo-gumowe
zwijane byly w rolki, a nastepnie byly transpor-
towane woézkami recznymi na poziomg maszyne
konfekcyjng.

Poszczegblne rolki nagumowanej tkaniny stano-
wiagce przekladki tkaninowo-gumowe zawieszane
byly na stojakach maszyny konfekcyjnej, ktére na
mechanicznym transporterze byly kolejno do sie-
bie przyklejane. Taki sposoéb konfekcjonowania byt
bardzo pracochlonny i nie zapewnial nalezytej czy-
stoSci konfekeji co mialo ujemny wplyw na jako$é
konfekcjonowanych tasm, poniewaz tkanina pogu-
mowana stanowigca przekladki tkaninowo-gumo-
we po zejSciu z kalandra frykcyjnego byla zwija-
na w stanie mocno nagrzanym w rolki ulegajac
sklejeniu. Stopien sklejania tkaniny zwinietej w
rolki powiekszal fzkt, ze rolki §wiezo pogumowa-
nej tkaniny stanowigcej przekladki byly magazy-
nowane w celu stworzenia koniecznego zapasu, co
powodowalo ich ostygniecie, bedace przyczyng sil-
nego sklejania.

W wyniku silnego sklejenia przekladek przy
odwijaniu z rolek tkaniny pogumowanej w czasie
procesu konfekcjonowania wystepowalo zjawisko
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odrywania sie i przemieszczenia cienkie] warstwy
gumowej z tkaniny stanowiacej przekladki wsku-
tek czego wystepowaly miejscowe braki mieszanki
gumowej na tkaninie, ktére bardzo czesto spoty-
katy sie przy skladanych przekladkach co powodo-
walo brak przyczepno$ci, spuchniecia w czasie
wulkanizacji tasm przeno$nikowych i paséw ped-
nych w zwigzku z tym wystepowal wzrost repe-
racji taSm przeno$nikowych i pas6w pednych oraz
wzrost iloSci drugiego gatunku.

Znane jest rébwniez urzgdzenie do konfekcjono-
wania taSm przeno$nikowych oraz pasé6w pednych
polegajace na sklejaniu przekladek tkaninowo-gu-
mowych podawanych bezposrednio z kalandra
frykcyjnego. Pierwsza przekladka tkaninowo-gu-
mowa jest holowana za pomocg drgzka umocowa-
nego w dwoéch réwnoleglych tancuchach drabinko-
wych o obwodach zamknietych.

Nastepne przekladki tkaninowo-gumowe sg na-
wijane bez udzialu drazka holujgcego na pierwsza
przekladke, ktora tworzy obwodd zamkniety. Wada
tego urzadzenia jest niemozliwo§é koniecznego na-
prezania skladanych przekladek tkaninowo-gumo-
wych w czasie konfekcji ta§m przeno$nikowych
i pasow pednych szczegblnie z tkanin o duzym
wydluzeniu jak tkaniny steelonowe, ktére w czasie
konfekcjonowania wykazujg duzy zwis i sklejaja

sie wzajemnie.

Zwis ten powieksza sie w czasie kolejnego na-
kladania przekladek tkaninowo-gumowych i unie-



mozliwia konfekcje ta$m. Wad tych nie wykazuje
urzadzenie do konfekcjonowania ta$m przenosni-

kowych i pas6w pednych wedlug wynalazku, kté-

rego przykiad wykonania przedstawiono na rysun-
ku na ktérym fig. 1 przedstawia widok z géry
mechanizmu przesuwajacego rolke napinajaca,
fig. 2 przekr6j A—A mechanizmu posuwu, fig. 3
widok z boku urzadzenia do konfekcjonowania.

Zgodnie z wynalazkiem elektryczny silnik 1 po-
siada zamontowane kolo pasowe 2, ktére paskami
klinowymi 3 polaczone jest z kolem pasowym 4 za-
montowanym na walku napedowym 5, ulozysko-
wanym w obsadach (6). Na czopie 7 walu napedo-
wego 5 zamontowane jest zebate kolo stoizkowe 8,
ktére zazebia sie z kolem stozkowym 9, zamonto-
wanym na wale 10, ktéry jest utozyskowany w ob-
sadach 11, 12 i 13. Na wale 10 zamontowane jest
z¢bate kolo czolowe 14 zazebiajace sie z zebatym
poSrednim kolem 15, ktére zazebia sie¢ z gwinto-
wanym w otworze zebatym kotem 16.

Zebate kolo 16 osadzone jest na Srubie pociggo-
‘wej 17 ulozyskowanej w obsadach 18, 19 i 20. Sru-
ba pociggowa 17 polaczona jest na stale §rubami
21 z ruchomg obsadg 22, ktéra osadzona jest w
prowadnicach 23. W obsadzie 22 osadzona jest rol-
ka napinajaca 24. Miedzy prowadnica 23, a pro-
wadnicg .25 znajduje sie¢ przerwa przelotowa 26.
Prowadnice 23 i 25 umocowane sg do konstrukeji
urzgdzenia 27 w ktérej umocowana jest obsada 28
z wmontowanym czopem 29 na ktérym ulozysko-
wane jest kolo laficuchowe 30.

Do konstrukeji 27 - zamocowane sa osie bebnéw
31 z kolami laficuchowymi 32. Kola laficuchowe 30
i 32 opasane sg laficuchem drabinkowym 33, w
ktérym wmontowane sa koitki 34 na ktérych za-
czepiony jest drazek holujacy 35 tkanine 36. Tka-
nina pogumowana 36 wychodzaca bezposrednio
z kalandra frykcyjnego zaczepiona jest na drazek
holujgey 35, ktéry jest zaczepiony na kolkach 34
zamocowanych do lafcucha drabinkowego 33.

Lanicuch drabinkowy 33 napedzany jest poprzez
kola taricuchowe 32 powodujace holowanie drazka
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35 z tkaning pogumowang 36. Drazek holujacy 35
z zaczepiong tkaning pogumowana 36 wykonuje
ruch zgodnie z kierunkiem lancucha drabinkowego
33 poprzez kota tarficuchowe 32 i 30 przechodzgc
przez przerwe przelotowsg 26, holujgc tkanine 36
az do momentu zamkniecia jej obwodu.

Po zamknieciu obwodu tkaniny 86 drazek holu--
jacy 35 odczepiany jest z koltk6w 34 zamocowanych
do lancucha drabinkowego 33. Kolejne nakladanie
tkaniny pogumowanej 36 na pierwsza przeholowa-
ng warstwe tkaniny odbywa sie juz bez udzialu
drazka holujacego 35.

Konieczne naprezanie przekiladek z tkaniny po-
gumowanej 36 powoduje mechanizm posuwowy
napedzany poprzez silnik 1, kolo pasowe 2, paski
klinowe 3, kolo pasowe 4, walek napedowy 5, ko-
la zebate 8 i 9, walek napedowy 10, kola zebate
14, 15, oraz nagwintowane w otworze kolo zgbate
16 powodujace posuw Sruby pociggowej 17 pola-
czonej Srubami 21 z obsadg 22. Wraz z posuwem
§ruby 17 otrzymuje posuw obsada 22 z zamonto-
wang rolka napinajaca 24 naprezajac w miare po-
trzeby przekladki z tkaniny pogumowanej 36.

Urzadzenie do konfekcjonowania taSm przeno-
$nikowych i pas6w pednych wedlug wynalazku
pozwala na konfekcje taSm przeno$nikowych i pa-
séw pednych z tkanin sztucznych i naturalnych
niestabilizowanych o duzym wydiuzeniu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do konfekcjonowania ta$m prze-
noSnikowych i pas6w pednych znamienne tym, Ze
zawiera rolke napinajaca (24) ulozyskowang w ob-
sadach przesuwnych (22), ktére osadzone sag w pro-
wadnicach (23) z przerwa przelotowa (26) umozli-
wiajaca bezkolizyjne przejScie drazka (35), holuja--
cego przekladke tkaniny pogumowanej (36) przy
czym rolka napinajgca (24) przy nakladaniu kolej-
nych przekladek tkaniny (36) powoduje napinanie
przekladek w czasie pracy urzgdzenia.
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