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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ３ 部 門 第 ３ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 6 年 1 0 月 3 0 日 ( 2 0 2 4 . 1 0 . 3 0 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 4 / 1 1 7 2 3 0
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 4 - 5 4 0 7 6 7 ( P 2 0 2 4 - 5 4 0 7 6 7 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｃ ０ ８ Ｆ 2 / 4 4 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ８ Ｆ 2 2 0 / 1 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ８ Ｆ 2 / 4 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ８ Ｆ 2 5 5 / 0 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ９ Ｊ 1 1 / 0 6 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ９ Ｊ 1 1 / 0 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ９ Ｊ 4 / 0 2 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ９ Ｊ 7 / 3 0 ( 2 0 1 8 . 0 1 )
   Ｂ ３ ２ Ｂ 2 7 / 3 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｂ ３ ２ Ｂ 2 7 / 0 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｃ ０ ８ Ｆ 2 / 4 4 　 　 　 Ｃ 　 　 　
　 Ｃ ０ ８ Ｆ 2 2 0 / 1 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ８ Ｆ 2 / 4 8 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ８ Ｆ 2 5 5 / 0 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｊ 1 1 / 0 6 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｊ 1 1 / 0 8 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｊ 4 / 0 2 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｊ 7 / 3 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｂ ３ ２ Ｂ 2 7 / 3 0 　 　 　 Ａ 　 　 　
　 Ｂ ３ ２ Ｂ 2 7 / 0 0 　 　 　 Ｍ 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 7 月 4 日 ( 2 0 2 4 . 7 . 4 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
単 官 能 （ メ タ ） ア ク リ ル モ ノ マ ー と 、 多 官 能 （ メ タ ） ア ク リ ル モ ノ マ ー と 、 光 重 合 開 始 剤  
と 、 熱 可 塑 性 樹 脂 と を 含 有 し 、
前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 は 、 ブ ロ ッ ク 構 造 又 は グ ラ フ ト 構 造 を 有 し 、
前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 は 、 ス チ レ ン に 由 来 す る 構 造 を 有 す る 熱 可 塑 性 樹 脂 を 含 み 、
前 記 ス チ レ ン に 由 来 す る 構 造 を 有 す る 熱 可 塑 性 樹 脂 は 、 （ メ タ ） ア ク リ ル ／ ス チ レ ン 系 ト  
リ ブ ロ ッ ク 共 重 合 体 で あ り 、 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 に お け る 前 記 （ メ タ ） ア ク リ ル ／ ス チ レ ン  
系 ト リ ブ ロ ッ ク 共 重 合 体 の 含 有 割 合 が ５ ０ 質 量 ％ 以 上 で あ り 、
２ ５ ℃ に お け る 粘 度 が ０ ． ０ ０ １ Ｐ ａ ・ ｓ 以 上 ５ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ 以 下 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ス チ レ ン に 由 来 す る 構 造 を 有 す る 熱 可 塑 性 樹 脂 中 に お け る 前 記 ス チ レ ン に 由 来 す る 構  
造 の 含 有 割 合 が ３ 質 量 ％ 以 上 で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 。
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【 請 求 項 ３ 】
前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 は 、 重 量 平 均 分 子 量 が １ ０ 万 以 上 ５ ０ 万 以 下 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載  
の 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 中 に お け る 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 の 含 有 割 合 が １ 質 量 ％ 以 上 ６ ０ 質 量  
％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 中 に お け る 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 の 含 有 割 合 が １ ０ 質 量 ％ 以 上 ４ ０ 質  
量 ％ 以 下 で あ る 請 求 項 ４ 記 載 の 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 中 に お け る 前 記 多 官 能 （ メ タ ） ア ク リ ル モ ノ マ ー の 含 有 割 合 が ０  
． ３ 質 量 ％ 以 上 ４ ０ 質 量 ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 に 波 長 ３ ９ ５ ｎ ｍ 、 照 度 ５ ０ ０ ｍ Ｗ ／ ｃ ｍ ２ の 紫 外 線 を 照 射 量 が  
３ ０ ０ ０ ｍ Ｊ ／ ｃ ｍ ２ と な る よ う に 照 射 す る こ と に よ っ て 得 ら れ る 硬 化 物 の ゲ ル 分 率 が ２  
５ 質 量 ％ 以 上 ６ ０ 質 量 ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 の 硬 化 物 を 含 む 粘 着 剤 層 を 有 す る 粘 着 シ ー ト 。
【 請 求 項 ９ 】
基 材 と 、 前 記 基 材 の 少 な く と も 一 方 の 面 に 前 記 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 の 硬 化 物 を 含 む 粘 着 剤  
層 を 有 す る 請 求 項 ８ 記 載 の 粘 着 シ ー ト 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を 印 刷 す る 工 程 、 及 び 、 印 刷 し た 該 光 硬 化 性 樹  
脂 組 成 物 を 用 い て 被 着 体 を 貼 り 付 け る 工 程 を 有 す る 積 層 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を 印 刷 す る 方 法 は 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 、 又 は  
、 フ レ キ ソ 印 刷 で あ る 請 求 項 １ ０ 記 載 の 積 層 体 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ２ 】
（ 参 考 例 １ ～ ３ 、 ９ 、 １ ３ 、 実 施 例 ４ ～ ８ 、 １ ０ ～ １ ２ 、 比 較 例 １ ～ ５ ）
表 １ 、 ２ に 記 載 さ れ た 配 合 比 に 従 い 、 各 材 料 を 遊 星 式 撹 拌 機 （ シ ン キ ー 社 製 、 「 あ わ と り  
練 太 郎 」 ） に て 混 合 し て 参 考 例 、 実 施 例 、 及 び 、 比 較 例 の 各 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 を 得 た 。
表 中 に 略 号 で 記 載 し た 材 料 の 詳 細 は 、 以 下 の 通 り で あ る 。
（ 単 官 能 （ メ タ ） ア ク リ ル モ ノ マ ー ）
・ Ｃ Ｂ Ａ ： エ チ ル カ ル ビ ト ー ル ア ク リ レ ー ト （ 大 阪 有 機 化 学 工 業 社 製 、 「 ビ ス コ ー ト ＃ １  
９ ０ 」 ）
・ Ｍ Ｅ Ｄ Ｏ Ｌ － １ ０ ： （ ２ － メ チ ル － ２ － エ チ ル － １ ， ３ － ジ オ キ ソ ラ ン － ４ － イ ル ） メ  
チ ル ア ク リ レ ー ト （ 大 阪 有 機 化 学 工 業 社 製 ）
・ Ｍ － １ ４ ０ ： Ｎ － ア ク リ ロ イ ル オ キ シ エ チ ル ヘ キ サ ヒ ド ロ フ タ ル イ ミ ド （ 東 亞 合 成 社 製  
、 含 窒 素 環 化 合 物 ）
（ 多 官 能 （ メ タ ） ア ク リ ル モ ノ マ ー ）
・ Ｕ Ａ － １ ６ ０ Ｔ Ｍ ： ポ リ エ ー テ ル 系 多 官 能 ウ レ タ ン ア ク リ レ ー ト （ 新 中 村 化 学 工 業 社 製  
）
（ 含 窒 素 環 化 合 物 ）
・ Ｃ Ｈ Ｍ Ｉ ： Ｎ － シ ク ロ ヘ キ シ ル マ レ イ ミ ド （ 日 本 触 媒 社 製 ）
（ 光 重 合 開 始 剤 ）



10

20

30

40

50

JP WO2024/117230 A5 2024.10.30(3)

・ Ｏ ｍ ｎ ｉ ｐ ｏ ｌ   Ｔ Ｐ ： エ チ ル （ ２ ， ４ ， ６ － ト リ メ チ ル ベ ン ゾ イ ル ） － フ ェ ニ ル フ ォ  
ス フ ィ ネ ー ト の 重 合 体 （ Ｉ Ｇ Ｍ   Ｒ ｅ ｓ ｉ ｎ ｓ 社 製 、 ポ リ マ ー 型 光 重 合 開 始 剤 ）
・ Ｏ ｍ ｎ ｉ ｐ ｏ ｌ   ９ １ ０ ： ポ リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル ジ （ β － ４ （ ４ － （ ２ － ジ メ チ ル ア  
ミ ノ － ２ － ベ ン ジ ル ） ブ タ ノ イ ル フ ェ ニ ル ） ピ ペ ラ ジ ン ） プ ロ ピ オ ネ ー ト （ Ｉ Ｇ Ｍ   Ｒ ｅ  
ｓ ｉ ｎ ｓ 社 製 、 ポ リ マ ー 型 光 重 合 開 始 剤 ）
（ 熱 可 塑 性 樹 脂 ）
・ ア ク リ ル ポ リ マ ー Ａ ： ア ク リ ル 系 ラ ン ダ ム 共 重 合 体 （ サ イ デ ン 化 学 社 製 、 重 量 平 均 分 子  
量 ４ ６ 万 、 モ ノ マ ー 組 成 （ ブ チ ル ア ク リ レ ー ト 及 び ２ － エ チ ル ヘ キ シ ル ア ク リ レ ー ト ） ）
・ Ｌ Ａ ２ ３ ３ ０ ： ア ク リ ル 系 ト リ ブ ロ ッ ク 共 重 合 体 （ ク ラ レ 社 製 、 重 量 平 均 分 子 量 １ ２ 万  
）
・ ア ク リ ル ／ ス チ レ ン ポ リ マ ー Ａ ： ス チ レ ン ／ ブ チ ル ア ク リ レ ー ト ／ ス チ レ ン 系 ト リ ブ ロ  
ッ ク 共 重 合 体 （ ス チ レ ン に 由 来 す る 構 造 の 含 有 割 合 ２ ０ 質 量 ％ 、 重 量 平 均 分 子 量 ３ ０ 万 、  
ト リ ブ ロ ッ ク 比 率 ９ ０ ％ ）
・ ア ク リ ル ／ ス チ レ ン ポ リ マ ー Ｂ ： ス チ レ ン ／ ブ チ ル ア ク リ レ ー ト ／ ス チ レ ン 系 ト リ ブ ロ  
ッ ク 共 重 合 体 （ ス チ レ ン に 由 来 す る 構 造 の 含 有 割 合 ２ ． ８ 質 量 ％ 、 重 量 平 均 分 子 量 ３ ０ 万  
、 ト リ ブ ロ ッ ク 比 率 ９ ０ ％ ）
・ ア ク リ ル ／ ス チ レ ン ポ リ マ ー Ｃ ： ス チ レ ン ／ ブ チ ル ア ク リ レ ー ト ／ ス チ レ ン 系 ト リ ブ ロ  
ッ ク 共 重 合 体 （ ス チ レ ン に 由 来 す る 構 造 の 含 有 割 合 ２ ０ 質 量 ％ 、 重 量 平 均 分 子 量 ３ ０ 万 、  
ト リ ブ ロ ッ ク 比 率 ５ ０ ％ ）
・ ア ク リ ル ／ ス チ レ ン ポ リ マ ー Ｄ ： ス チ レ ン ／ ブ チ ル ア ク リ レ ー ト ／ ス チ レ ン 系 ト リ ブ ロ  
ッ ク 共 重 合 体 （ ス チ レ ン に 由 来 す る 構 造 の 含 有 割 合 ２ ０ 質 量 ％ 、 重 量 平 均 分 子 量 ３ ０ 万 、  
ト リ ブ ロ ッ ク 比 率 ４ ０ ％ ）
・ ア ク リ ル グ ラ フ ト ポ リ マ ー Ａ ： 後 述 す る 「 （ ア ク リ ル グ ラ フ ト ポ リ マ ー Ａ の 合 成 ） 」 で  
得 ら れ た ポ リ マ ー （ 重 量 平 均 分 子 量 ４ ８ 万 ） 、 ポ リ （ メ タ ） ア ク リ レ ー ト に 該 当
（ 粘 着 付 与 剤 ）
・ Ｋ Ｅ － ３ ５ ９ ： ロ ジ ン エ ス テ ル （ 荒 川 化 学 工 業 社 製 ）
・ Ｄ － ６ ０ １ １ ： ロ ジ ン ジ オ ー ル （ 荒 川 化 学 工 業 社 製 ）
（ フ ィ ラ ー ）
・ Ｒ ８ ０ ５ ： フ ュ ー ム ド シ リ カ （ 日 本 ア エ ロ ジ ル 社 製 ）
（ 消 泡 剤 ）
・ Ｋ Ｓ － ６ ６ ： シ リ コ ー ン 系 消 泡 剤 （ 信 越 化 学 工 業 社 製 ）
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ７ 】
＜ 評 価 ＞
参 考 例 、 実 施 例 、 及 び 、 比 較 例 で 得 ら れ た 各 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 に つ い て 、 以 下 の 評 価 を  
行 っ た 。 結 果 を 表 １ 、 ２ に 示 し た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ０ 】
（ 印 刷 性 ）
（ １ ） 印 刷 方 式
（ １ － １ ） フ レ キ ソ 印 刷 （ 参 考 例 １ 、 比 較 例 ４ ）
得 ら れ た 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 に つ い て 、 フ レ キ ソ 印 刷 装 置 （ エ ム テ ィ ー テ ッ ク 社 製 、 「 小  
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型 フ レ キ ソ 印 刷 試 験 機   Ｆ Ｃ １ １ 」 ） を 用 い て 、 Ｐ Ｅ Ｔ フ ィ ル ム （ ニ ッ パ 社 製 、 「 １ － Ｅ  
」 、 厚 さ ５ ０ μ ｍ ） 上 に １ ０ μ ｍ 厚 み に な る よ う に 塗 工 し た 。 次 い で 、 バ ッ チ 式 Ｕ Ｖ   Ｌ  
Ｅ Ｄ 硬 化 装 置 （ Ｃ Ｓ Ｓ 社 製 、 「 Ｕ Ｖ － Ｌ Ｅ Ｄ   Ｐ Ｒ Ｏ Ｃ Ｅ Ｓ Ｓ Ｏ Ｒ   Ｌ Ｓ Ｓ － ６ １ 」 ） を  
用 い て 、 波 長 ３ ９ ５ ｎ ｍ 、 照 度 ５ ０ ０ ｍ Ｗ ／ ｃ ｍ ２ の 紫 外 線 を 、 照 射 量 が ３ ０ ０ ０ ｍ Ｊ ／  
ｃ ｍ ２ と な る よ う に 照 射 す る こ と に よ り 、 厚 み ５ ０ μ ｍ の 硬 化 物 を 得 た 。
（ １ － ２ ） ス ク リ ー ン 印 刷 （ 参 考 例 ２ 、 ３ 、 ９ 、 実 施 例 ４ ～ ８ 、 １ ０ ～ １ ２ 、 比 較 例 １ ～  
３ 、 ５ ）
得 ら れ た 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 に つ い て 、 ス ク リ ー ン 印 刷 機 （ Ｓ Ｅ Ｒ Ｉ Ａ 社 製 、 「 Ｓ Ｓ Ａ －  
Ｐ Ｃ ５ ６ ０ Ｅ 」 ） を 用 い 、 Ｐ Ｅ Ｔ フ ィ ル ム （ ニ ッ パ 社 製 、 「 １ － Ｅ 」 、 厚 さ ５ ０ μ ｍ ） の  
内 側 処 理 面 上 に パ タ ー ン 塗 工 し て ス ク リ ー ン 印 刷 を 行 っ た 。 ス ク リ ー ン 印 刷 版 は 、 パ タ ー  
ン 処 理 さ れ た ８ ０ メ ッ シ ュ の 印 刷 版 を 用 い た 。 次 い で 、 バ ッ チ 式 Ｕ Ｖ   Ｌ Ｅ Ｄ 硬 化 装 置 （  
Ｃ Ｓ Ｓ 社 製 、 「 Ｕ Ｖ － Ｌ Ｅ Ｄ   Ｐ Ｒ Ｏ Ｃ Ｅ Ｓ Ｓ Ｏ Ｒ   Ｌ Ｓ Ｓ － ６ １ 」 ） を 用 い て 、 波 長 ３  
９ ５ ｎ ｍ 、 照 度 ５ ０ ０ ｍ Ｗ ／ ｃ ｍ ２ の 紫 外 線 を 、 照 射 量 が ３ ０ ０ ０ ｍ Ｊ ／ ｃ ｍ ２ と な る よ  
う に 照 射 す る こ と に よ り 、 厚 み ５ ０ μ ｍ の 硬 化 物 を 得 た 。
（ １ － ３ ） イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 （ 参 考 例 １ ３ ）
得 ら れ た 光 硬 化 性 樹 脂 組 成 物 に つ い て 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 装 置 （ 富 士 フ イ ル ム 社 製 、 「 マ テ  
リ ア ル プ リ ン タ Ｄ Ｍ Ｐ － ２ ８ ３ １ 」 ） を 用 い て 、 Ｐ Ｅ Ｔ フ ィ ル ム （ ニ ッ パ 社 製 、 「 １ － Ｅ  
」 、 厚 さ ５ ０ μ ｍ ） 上 に 厚 み が 約 ２ μ ｍ と な る よ う に 塗 工 し た 。 次 い で 、 バ ッ チ 式 Ｕ Ｖ   
Ｌ Ｅ Ｄ 硬 化 装 置 （ Ｃ Ｓ Ｓ 社 製 、 「 Ｕ Ｖ － Ｌ Ｅ Ｄ   Ｐ Ｒ Ｏ Ｃ Ｅ Ｓ Ｓ Ｏ Ｒ   Ｌ Ｓ Ｓ － ６ １ 」 ）  
を 用 い て 、 波 長 ３ ９ ５ ｎ ｍ 、 照 度 ５ ０ ０ ｍ Ｗ ／ ｃ ｍ ２ の 紫 外 線 を 、 照 射 量 が ３ ０ ０ ０ ｍ Ｊ  
／ ｃ ｍ ２ と な る よ う に 照 射 す る こ と に よ り 、 硬 化 物 を 得 た 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ２ 】
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