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(57) Zusammenfassung: Ein Bauteil, insbesondere ein Ausstattungsteil fiir den Innenraum eines Kraftfahrzeugs, besteht aus einer
ersten, hartelastischen oder plastisch verformbaren Tréagerstruktur (2) und einer mit dieser einstiickig verbundenen zweiten, weich-
elastischen Komponente (6), welche die mit Ausnehmungen (5) versehene Trigerstruktur dichtend verschlliesst. Erfindungsgemass
ist vorgesehen, dass die Ausnehmungen (5) durch die weichelastische Komponente (6) im Wesentlichen ausgefiilt und damit dich-
tend verschlossen sind. Die Erfindung betrifft ferner ein Vefahren zur Herstellung eines derartigen Bauteils.
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Verformbares Bauteil, insbesondere Ausstattungsteil fiir ein

Kraftfahrzeug, und Verfahren zu seiner Herstellung

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Bauteil, insbesondere ein Ausstattungsteil fir den
Innenraum eines Kraftfahrzeugs, aus einer ersten, hartelastischen oder
plastisch verformbaren Tragerstruktur und einer mit dieser einsttickig
verbundenen zweiten, weichelastischen Komponente, welche die mit
Ausnehmungen versehene Tragerstruktur dichtend verschliet, sowie ein
Verfahren zur Herstellung eines derartigen Bauteils, bei dem die mit
Ausnehmungen versehene hartelastische oder plastisch verformbare
Tragerstruktur sowie die weichelastische Komponente bevorzugt durch

SpritzgieBen ausgeformt werden.

Stand der Technik

Aus der Offenlegungsschrift DE 197 52 786 A1 sind ein gattungsgemaBes
Bauteil und Verfahren bekannt. Das als Ablagefach fur ein Kraftfahrzeug
ausgebildete Bauteil besteht aus einem wannenartigen Innenteil aus einem
weichen Kunststoff, beispielsweise aus einem thermoplastischen Elastomer,
das von einer stoffschliissig mit dem Innenteil verbundenen harten AuBBen-
schale umgeben ist. In die AuBenschale sind U-férmige Ausnehmungen

BESTATIGUNGSKOPIE
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eingelassen, die mit Rastvorspriingen versehene, hartelastisch federnde
Rastzungen ausbilden. Von der Innenseite des Ablagefachs her sind die
Ausnehmungen volistéandig durch das wannenartige Innenteil verdeckt. Eine
Biegeverformung der Rastzunge bewirkt eine Verwélbung des Innenteils, die
durch die Verwendung eines weichelastischen Werkstoffs keine mecha-

nischen Beschéadigungen zur Folge hat.

Bei der Herstellung eines derartigen Bauteils wird in einer SpritzgieBform
zuerst das Innenteil in einer gegeniber der Sollkontur um die Wanddicke der
Hartkomponente verkleinerten Kavitat auf einen Formkern aufgeformt.
AnschlieBend wird der Formkern mit dem aufgeformten weichen Innenteil in
das Formnest einer vergréBerten Gie3form eingesetzt. Bei geschlossenem
Werkzeug kann nun der zwischen Innenteil und Formnest verbleibende Spalt
mit dem harten Kunststoff ausgefillt werden.

Dieses Vorgehen hat grundséatzlich den Nachteil, dass ein erheblicher Werk-
stoffeinsatz der vergleichsweise teuren Weichkomponente erforderlich ist. Es
eignet sich daher nur fir Bauteile, bei denen die Innenschale zur Verbesse-

rung der Haptik vollflachig mit einer weichen Wanne auszukleiden ist.

Im gleichen Dokument wird ein vorbekanntes Verfahren beschrieben, bei
dem ein derartiges Ablagefach durch SpritzgieBen der auBeren harten
Wanne gefertigt wird. Nach dem Ausziehen des Formkerns werden ein
anderer Formkern kleineren Querschnitts in das Wanneninnere eingefihrt
und der entstehende Spalt mit der Weichkomponente ausgefilit. Dabei ist
nach Auffassung des Anmelders unbedingt zu vermeiden, dass weiches

Kunststoffmaterial in freigelegte Rastkonturen der Hartschale einlauft.
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Aufgabe

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gedichtetes Bauteil mit
verformbaren Tragerstrukturen bereitzustellen, das sich mit einem relativ
geringen Anteil an weichelastischer Werkstoffkomponente mit einem

einfachen und prozeBsicheren Verfahren fertigen 1aBt.

Losung

Die Aufgabe wird erfindungsgeméan dadurch geldst, dass die Ausnehmungen
des Bauteils durch die weichelastische Komponente im Wesentlichen aus-

gefullt und damit dichtend verschlossen sind.

Die hartelastische Tragerstruktur kann dabei nach einer bevorzugten Aus-
fihrungsform U-férmige Ausnehmungen aufweisen, die in die Tragerstruktur
eingeformte Rastzungen ausbilden und beispielsweise zur |6sbaren
Befestigung des Bauteils in einem Gesamtsystem diesen. Dabei wird die
ortliche Wanddicke der die Ausnehmung dichtend ausfullenden weich-
elastischen Komponente vorzugsweise geringer, insbesondere um
mindestens die Halfte niedriger ist als die 6rtliche Breite der betreffenden
Ausnehmung ausgebildet. Auf diese Weise ist die weichelastische Flllung
der Ausnehmung ausreichend verformbar, so dass die zum Einfliigen der
Rastzungen erforderlichen Verwélbungen schadensfrei und unter geringem
Kraftaufwand vorgenommen werden kénnen.

Nach einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist die
hartelastische oder plastisch verformbare Tragerstruktur gitterartig ausge-
bildet, wobei die zwischen den Gitterelementen ausgebildeten flachigen
Ausnehmungen durch die weichelastische Komponente im Wesentlichen

ausgefillt und damit dichtend verschlossen sind. Ein derartiges Bauteil weist
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zwar eine ausreichende Grundsteifigkeit auf, kann sich jedoch bei seitlichem
Aufprall plastisch verformen, ohne dass eine unerwtinscht hohe Verfor-

mungskraft aufzuwenden ist.

Der dichtende VerschluB durch die weichelastische Komponente ermdglicht
ferner das Aufbringen einer die hartelastische oder plastisch verformbare
Tragerstruktur und den die Ausnehmungen dichtend ausfillenden weich-
elastischen Anteil einseitig bedeckenden Schaumlage, insbesondere aus
einem PUR-Schaum, ohne dass bei der Fertigung besondere MaBBnahmen
zum VerschluB der Ausnehmungen wahrend des Schaumvorgangs vorzu-
nehmen sind. In diesem speziellen Fall kann es jedoch angebracht sein, die
Tragerstruktur wie im zitierten Stand der Technik innen- oder auBenseitig zur
Abdichtung ganz oder zumindest im Bereich der Ausnehmungen mit der
weichelastischen Komponente zu Gberziehen. Nach einer weiteren
Ausbildung der Erfindung kann dabei mit Vorteil vorgesehen werden, dass
die Schaumlage an ihrem seitlichen, der Tragerstruktur zugewandten Anlage
vollumfanglich von einem einstuckig an die Tragerstruktur angeformten
Dichtwulst aus weichelastischem Werkstoff umgeben ist. Der Dichtwulist
dichtet die Tragerstruktur im Schaumwerkzeug seiltich ab, so dass der
Schaum nicht aus der Werkzeugkavitat austreten kann.

Nach auBen kann der Schaum zuséatzlich mit einem flachigem Dekormaterial,
insbesondere einer Kunststofffolie, einem Gewebe oder einem Leder

kaschiert werden.

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung des Bauteils ist dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen nachfolgend durch Einspritzen

einer weichelastischen Komponente dichtend ausgefullt werden.

Nach einer besonderen Weiterbildung des Verfahrens kann dabei zeitgleich

mit dem Einspritzen der weichelastischen Komponente in die Ausnehmungen
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oder zeitversetzt zu diesem Vorgang ein bevorzugt umlaufender Dichtwulst
aus weichelastischer Komponente an die Tragerstruktur angeformt werden.
Nachfolgend kann die Tragerstruktur in ein Schaumwerkzeug eingelegt und
zumindest einseitig mit einer Schaumlage versehen werden. In einem
weiteren Verfahrensschritt kann vorgesehen werden, dass vor dem
Schaumen ein flachiges Dekormaterial in das Schaumwerkzeug eingelegt
und nachfolgend die Schaumlage in den Raum zwischen Dekormaterial und
Tragerstruktur eingebracht wird. Alternativ kann auf die Schaumlage im
AnschluB3 an den SchaumprozeB ein flachiges Dekormaterial aufkaschiert,
insbesondere aufgeklebt werden.

Figuren

Die Figuren stellen beispielhaft und schematisch eine Ausfuhrung der
Erfindung dar.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeman gestaltete Armauflage fir eine
Mittelkonsole in Aufsicht

Fig. 2 die Armauflage nach Fig. 1 im Schnitt A-A
Fig. 3 die Armauflage nach Fig. 1 im Schnitt B-B
Fig. 4 einen Ausschnitt einer seitlichen Ansicht auf die Armauflage

nach Fig. 3 aus Richtung X
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Die in den Figuren dargestellte Armauflage 1 besteht aus einer hartelas-
tischen oder plastisch verformbaren Tragerstruktur 2, die beispielsweise aus
einem Polypropylen (PP) oder einem PP-Compound durch SpritzgieBen
herstellbar ist. Die Armauflage kann ber eine Rastverbindung 3 l6sbar mit

einer in Figur 2 angedeuteten Mittelkonsole 4 verbunden werden.

Wie aus Figur 1 ersichtlich, ist die Tragerstruktur 2 gitterartig ausgebildet, so
dass sie zwar grundsatzlich eine fiir den Gebrauch ausreichende Festigkeit
aufweist, jedoch bei einer unfallbedingten seitlichen Belastung, beispiels-
weise dem Aufprall eines neben der Mittelkonsole plazierten Sitzinsassen,
elastisch oder plastisch verformbar ist. Die auf den Sitzinsassen wirkenden
ortlichen Krafte konnen durch diese Ausbildung gegeniber einer voliflachig

geschlossenen Tragerstruktur erheblich reduziert werden.

Die bei der gitterartigen Ausbildung der Tragerstruktur entstehenden Aus-
nehmungen 5.1 sind, wie in Figur 2 gezeigt, mit einer membranartigen,
weichelastischen Komponente 6.1 dichtend verschlossen. Es ist daher ohne
weiteres Zutun méglich, die gedichtete Tragerstruktur 2 in ein Schaumwerk-
zeug einzulegen und auf der Auflageseite fiir den Arm des Sitzinsassen
durch Anschaumen eines Schaumkissens 7, beispielsweise aus einem PUR-
Schaum, komfortabel abzupolstern. Das Schaumkissen 7 wird auflageseitig
mit einem Dekor 11, beispielsweise aus Leder, einer Kunststofffolie oder
einem textilen Flachengebilde kaschiert.

Als Werkstoff fiir die weichelastische Komponente kommt beispielsweise ein
polyolefinisches thermoplastisches Elastomer (TPE-O) mit einer Harte von
60 bis 80 Shore A in Betracht. Dieses Material 1aBt sich gut mit einer aus PP
gefertigten Tragerstruktur verbinden, erhéht dessen Steifigkeit nur gering-
flgig und weist eine ausreichende Festigkeit auf, um dem Schaumdruck

beim Anschaumen des Schaumkissens 7 zu widerstehen.
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Gemeinsam mit der membranartigen weichelastischen Komponente 6.1 wird
aus dem gleichen Werkstoff ferner ein die Tragerstruktur seitlich
vollumfanglich umgebender Dichtwulst 8 angespritzt, der die Tragerstruktur 2
im Schaumwerkzeug abdichtet und einen Ubertritt des Schaums verhindert.
Selbstverstandlich ist dabei Sorge zu tragen, dass die vom sich
ausdehnenden Schaum aus der Kavitat zu verdrangende Luft abgefiihrt

werden kann.

Wie aus Fig. 3 und 4 ersichtlich, ist die Tragerstruktur 2 weiterhin mit einer
Anzahl U-férmiger Ausnehmungen 5.2 versehen, die im Bereich der Rast-
verbindungen 3 mit Rasthaken 9 versehene Rastzungen 10 ausbilden. Die
Rastzungen 10 sind, obwohl einstuckig mit der Tréagerstruktur 2 verbunden,
infolge ihrer geometrischen Ausbildung vergleichsweise biegeweich, so dass
die Armauflage 1 mit geringem Kraftaufwand in der Mittelkonsole 4 verrast-
bar ist.

Aus optischen Grinden sind die Ausnehmungen 5.2 ebenfalls mit einer
weichelastischen Komponente 6.2 verschlossen, die bevorzugt in einem
Arbeitsgang mit den Gbrigen Weichanteilen aus dem gleichen Werkstoff
angespritzt wird. Die Wanddicke d der weichelastischen Komponente ist
dabei zur Reduzierung des Verformungswiderstands so bemessen, dass sie
geringer ist als die Breite b der Ausnehmung 5.2. Im Ausfiihrungsbeispiel
betragt die Wanddicke d etwa die Halfte der Breite b, so dass die Flexibilitat
der Zunge 10 durch die Anbindung der weichelastischen Komponente nicht

unzulassig herabgesetzt wird.
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Patentanspriiche

1. Bauteil, insbesondere Ausstattungsteil fir den Innenraum eines
Kraftfahrzeugs, aus einer ersten, hartelastischen oder plastisch verformbaren
Tragerstruktur (2) und einer mit dieser einstiickig verbundenen zweiten,
weichelastischen Komponente (6), welche die mit Ausnehmungen (5)
versehene Tragerstruktur dichtend verschlieBt, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausnehmungen (5) durch die weichelastische Komponente (6) im

Wesentlichen ausgefullt und damit dichtend verschlossen sind.

2. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die hart-
elastische Tragerstruktur (2) bevorzugt U-férmige Ausnehmungen (5.2)
aufweist, die in die Trégerstruktur eingeformte Rastzungen (10) ausbilden.

3. Bauteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 6rtliche

Wanddicke (d) der die Ausnehmung (5.2) dichtend ausftillenden weichelas-
tischen Komponente (6) geringer, insbesondere héchstens halb so gross ist
wie die 6rtliche Breite (b) der betreffenden Ausnehmung.

4, Bauteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die hartelastische oder plastisch verformbare
Tragerstruktur (2) gitterartig ausgebildet ist, wobei die zwischen den
Gitterelementen ausgebildeten flachigen Ausnehmungen (5.1) durch die
weichelastische Komponente (6.1) im Wesentlichen ausgefillt und damit

dichtend verschlossen sind.
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5. Bauteil, insbesondere nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch eine die hartelastische oder plastisch verformbare
Tragerstruktur (2) und die die Ausnehmungen (5.1) dichtende weichelas-
tischen Komponente einseitig bedeckende Schaumlage, insbesondere in
Form eines aus einem PUR-Schaum bestehenden Schaumkissens (7).

6. Bauteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schaum-
lage bevorzugt vollumfanglich von einem einstiickig an die Tragerstruktur (2)

angeformten Dichtwulst (8) aus weichelastischem Werkstoff umgeben ist.

7. Bauteil nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schaum mit einem flachigem Dekor (11), insbesondere einer Kunststofffolie,

einem textilen Flachengebilde oder einem Leder kaschiert ist.

8. Verfahren zur Herstellung eines Bauteils nach Anspruch 1, bei dem
die mit Ausnehmungen (5) versehene hartelastische oder plastisch
verformbare Tragerstruktur (2) bevorzugt durch SpritzgieBen ausgeformt
wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen (5) nachfolgend
durch Einspritzen einer weichelastischen Komponente (6) dichtend ausgefllt

werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zeitgleich
oder zeitversetzt ein bevorzugt umlaufender Dichtwulst (8) aus weichelas-
tischem Werkstoff an die Tragerstruktur (2) angeformt wird.
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10.  Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tragerstruktur (8) nachfolgend in ein Schaumwerkzeug eingelegt und
zumindest einseitig mit einer Schaumlage, insbesondere einem Schaum-

kissen 7 versehen wird.

11.  Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein
flachiges Dekor (11) in das Schaumwerkzeug eingelegt und nachfolgend die
Schaumiage in den Raum zwischen Dekor und Tragerstruktur (2)

eingebracht wird.

12.  Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Schaumlage nachfolgend ein flachiges Dekor (11) aufkaschiert, insbeson-
dere aufgeklebt wird.
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IPK 7 B29C B6ON B29D

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierien Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

US 5 244 251 A (BOURLA ILAN)
14. September 1993 (1993-09-14)
Spalte 4, Zeile 41-45

US 5 348 369 A (YU TSAI-YUN)
20. September 1994 (1994-09-20)

US 6 343 839 Bl (KAPLAN JONATHAN
5. Februar 2002 (2002-02-05)
Abbildungen 18,19

Anspruch 1; Abbildung 1

Spalte 5, Zeile 17-35; Abbildungen 2,5
Spalte 2, Zeile 8-21; Abbildungen 3-6
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*X* Verbffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

'Y* Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf effinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
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