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Presse de collage pour chaussures ou analogues.

La présente invention a pour objet une presse de collage 12
pour chaussures et analogues, essentiellement constituée par
une plaque de support interchangeable 1 montée sur un G0 e0 |
chassis 2, par une cloche 3 munie d’une membrane de pres- -0 | 8
sage des semelles sur les empeignes. un contact de présence ’: T
d'une empeigne montée sur une forme étant disposé sur e ! i

. . . " == 3
chassis 2 dans l'espace de passage desdites empeigne et //
forme ménagé dans la plaque de support 1, et par un appui- Ao 1
forme 6 disposé de maniére réglable en hauteur sous la plaque 1— " //
de support 1. caractérisée en ce quelle est pourvue d'un 3 _,ill__ < o bl
dispositif de sécurité contre une pénétration d’'un membre . S
dans la zone de travail de la cloche 3 sous forme de portillons 9 /e, \\\9
7 et en ce que l'appui-forme 6 est monté réglable en transla- \\
tion sur fe chassis 2. 06 NG
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Presse de collage pour chaussures ou analogues

La, présente invention concerne le domaine de la
fabrication d'articles chaussants, en particulier le
collage des semelles sur les empeignes et a pour objet
une presse de collage pour chaussures ou analogues. '

Actuellement, les presses destindes au collage
des semelles sur les empeignes présentent généralement
une plaque de support interchangeable destinde a la ré-
ception des empeignes de chaussures montées sur des for-
hes correspondantes, lesdites plaques coopérant avec une
cloche munie d‘'une membrane de pressage des semelles sur
les empeignes, ladite membrane étant reliéde de maniére
étanche au bord de la cloche et étant appliquée sous
pression sur la semelle et 1l'empeigne par mise sous
pression de l'espace intérieur de ladite cloche.

Afin de pbuvoir automatiser 1l'opération de
collage en vue d'augmenter le rendement de tellés pres-
ses, il a été proposé, notamment par US-A-1 895 941 et
US-A-2 740 143 de'déclencher'automatiquement 1'opération
de pressage, c'est-a-dire, l'application de la cloche
sur la plaque de Support et la mise sous pression de
l'espace intérieur de la cloche en vue 4 appllquer la )
membrane sur la semelle et 1 empeigne. Un tel déclenche-
ment est réalisé au moyen d'un contact disposé dans la
plaque de support et réagissant a la présence d'une em-
peigne.

Ce procédé d'automatisation présente cependant
1'inconvénient d'exposer l'opérateur & un risque de
blessures graves suite & une introduction, & un maintien
accidentel ou trop prolongé de la main dans la zone
d'évolution de la cloche de pressage. 7

Pour obvier i cet 1nconven1ent il a.été pro-
posé par GB-A-1 162 279, DE-A-1 964 102 et
FR-A-2 298 973 un dispositif de securlte arrétant ou in-
versant la commande du mouvement de fermeture de la



10

15

20

25

30

35

2650737

2
cloche de pressage lors de sa rencontre avec un obstacle
se trouvant sur le trajet dudit dispositif.'Ce disposi-

tif est constitué sous forme d'une visiére indépendante

.de la cloche, montée sur l'axe de pivotement de cette

derniére, s'étendant sous le niveau du plan d'applica-
tion de la cloche, par sa face inférieure, et s'appuyant
34 sa partie supérieure sur ladite cloche, ladite visiére
étant munie de contacts détectant, d'une part, son
application sur la cloche pendant le mouvement de ferme-
turé de celle-ci et, d'autre part, l'application de la
visiére sur la plague de support & la fin de la fermetu-
re de la cloche, un autre contact vérifiant la fermeture
définitive de ladite cloche. Ces différents contacts
sont destinés & vérifier le bon déroulement du procédé
dfapplication de la cloche et & délivrer les impulsions
de poursuite ou d'interruption du cycle de pressage et
de collage automatigue.

Cependant, ces dispositifs;de sécurité ne sont
généralement pas conformes aux réglementations en vi-
gueur et, en outre, le fonctionnement de ces dispositifs.
est soumis & des aléas dus notamment a l'inertie de la
visiére, un déclenchement de la cloche pouvaﬁt provogquer
un décollage de la visieére, cette inertie s'ajoutant,
par ailleurs, a l'effet de frottement au niveau de 1l'ar-
ticulation de la visiére. Ainsi, il peut se produire des
déclenchements intempestifs de la sécurité dus a un dé-
collage de la visi&re sans qu'un élément extérieur, en
particulier un membre de l'opérateur, ait pénétré dans
la zone d'évolution de la cloche et de la visiére.

En outre, les plaques de support destinées & la
réception des empeignes montées sur les formes sont
pourvues d'un appui-forme monté de maniére déplagable
verticalement par rapport & la plaque support dans un
f{it solidaire de cette derniére.

Ainsi, 1l'appui-forme est réglable en hauteur
par rapport a la plague support, en vue d'une adaptation

3 l'empeigne et & la forme, mais ne peut étre déplacé en
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3
translation par rapport a ladite plaque support, de sor- -
te qu'il est nécessaire de disposer d'autant de fiits so-
lidaires des plaques que de plaques support. Il en résu-
lte que ces plaques support sont de constitution plus
complexe et, de ce fait, plus cbﬁteuses.'

La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients.

Elle a, en effet, pour objet une presse de
collagé pour chaussures et analogues, essentiellement
constituée par une plaque de support interchangeable
montée sur un chéssis, par une cloche munie d'une mem-
brane de pressage des semelles sur les empeignes, un
contact de présence d'une empeigne montée sur une forme
étant disposé sur le chissis dans l'espace de passage
desdites empeigne et forme ménagé dans la plague de
support, et par un appui-forme disposé de maniére régla-
ble en hauteur sous 1la plaque de support, caractérisde
en ce qu'elle est pourvue d'un dispositif de sééurité
contre une pénétrationrd'un membre dans la zone de tra-
vail de la cloche sous forme de portillons et en ce que
l'appui-forme est monté réglable en translation sur le
chéssis.

L'invention sera mieux comprise gradce a la
description ci-aprés, qui se rapporte 3 un mode de réa-
lisation préféré, donné- a titre d'exemple non limitatif,
et expliqué avec référence aux dessins séhématiques '
annexés, dans lesquels : B

la figure 1 est une vue en perspective d}une
presse conforme a l'invention ;

la figuré 2 est une vue partielle en élévation
latérale et en coupe, & plus grande échelle, représen-
tant la plaque de support surmontée par la cloche en po-
sition de travail et le contadt de présencé d'une empei~-
gne montée sur une forme, et

la figure 3 est une vue partielle en perspécti—
ve représentant la commande de translation de
l'appui-forme.
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Conformément a l'invention, et comme le montre
plus particuliérement, a titre d'exemple, la figure 1
des dessins annexés, la presse de collage pour chaussu-
res et analogues, qui est essentiellement constituée par
une plague de support interchangeablé 1 montée sur un
chéssis 2, par une cloche 3 mﬁnie d'une membrane de
pressage des semelles sur les empeignes, un contact 4 de
présence d'une empeigne montée sur une forme étant dis-
posé sur le chéissis 2 dans l'espace de passage 5 desdi-
tes empeigne et forme ménagé dans la plague de support 1
(figure 2), et par un appui-forme 6 disposé de maniére
réglable en hauteur sous la plagque de support 1, carac-
térisée en ce qu'elle est pourvue d'un dispositif de sé-
curité contre une pénétration d'un membre dans la zone
de travail de la cloche 3 sous forme de portillons 7 et
en ce que l'appui-forme 6 est monté réglable en transla-
tion sur le chéssis 2. _

Les portillons 7, constituant le dispositif de
sécurité contre une pénétration d'un membre dans la zone
de travail de la cloche 3, sont 'avantageusement pourvus
chacun d'un bord latéral rabattu 7' et sont montés sur
la féce avant du chéssis 2 au moyen d'axes de rotation
décalés 8 s'articulant sur les cdtés de ladite face
avant et solidaires desdits portillons 7, les axes infé-
rieurs 8 étant reliés a des vérins rotatifs 9.

Ce mode de réalisation de l'articulation des
portillons 7 permet l'obtention d'un faible encombrement
de ces derniers en position ouverte et des mouvements
d'ouverture et de fermeture accélérés.

Conformément a une caractéristique de 1l'inven-
tion, les vérins rotatifs 9 coopérent avec des contacts
de fin de course logés dans leur platine 10 de montage
sur le chissis 2, ces contacts autorisant le déclenche-
ment de l'opération de pressage au moyen de la cloche 3
et étant montés en série. Ainsi, une descente de la clo-
che 3 est rendue impossible tant que les contacts de fin

de course des vérins 9 ne sont pas actionnés ou lorsque
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5
l'actionnement de 1'un de ces contacts est supprimé, par
exemple paf une ouverture intempestive de 1l'un des por-
tillons 7. .

Selon une autre caractéristigue de l'inVention,'
le déclenchement du cycle de travail de la machine est
autorisé par le contact de présence 4 et est réalisé au
moyen d'un bouton de déclenchement 11 monté sur la face
avant du chéssis 2.commandant la fermeture des portil-
lons 7 au moyen des vérins rotatifs 9, dont les contacts
de fin de course autorisent un nouveau déclenchement de
fermeture de la cloche 3 au moyen d'un vérin 12, par ac-
tionnement du méme bouton de déclenchement 11 ou d*un-
autre bouton de déclenchemént spécifique (non représen-
té).

Il est également possible de réaliser le cycle
de fermeture de 1la cloche 3 automatiquement au moyen des-
contacts de fin de course des vérins rotatifs 9 déclen-
chant la mise sous pression du vérin 12 d'actionnement
de la cloche 3. '

De maniére connue, la durée de maintien sous
pression du vérin 12 d'actionnement de la cloche 3 est
féglée au moyen d'un temporisateur. De méme, les déclen-

chements des mouvements de fermeture de la cloche 3

. aprés fermeture des portillons 7 et d'ouverture des por-

tillons 7 aprés ouverture de la cloche 3 peuvent égale-
ment étre commandés par temporisation.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention,
le cycle de travail de la presse peut également &tre
réalisé de maniére entiérement automatique, aprés com-
mande de ce cYcle au moyen d'un bouton 13, par déclen-
chement en cascade des différents mouvements & partir de
la détection de 1la prééence de l'empeigne et de la forme
au moyen du contact de détection de présence 4.

Conformément & une autre caractéristique de
l'invention, la presse peut également &tre munie d'un
dispositif de sécurité supplémentaire sous forme de con-
tacts 14 disposés sur la face avant du chéssis 2, montés
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en série avec les contacts de fin de course des vérins
rotatifs 9 et actionnés par les portillons 7 en position
fermée. Ces contacts 14 sont avantageusement sous forme
de micro-contacts noyés dans la face avant du chissis 2
et sont actionnés par des éléments en saillie sur les
faces correspondantes des portillons 7.

Ce mode de réalisation permet d'assurer une sé-
curité totale de fonctionnement du cycle, ce dernier ne
pouvant se dérouler normalement ou étant interrompu dés
gue l'un des contacts 14 n‘est plus actionné. Ainsi,
dans le cas extréme d'une rupture de l'axe d'entraine-
ment de l'un des vérins 9, qui aurait pour conséquence
un actionnement du contact de fin de course correspon-
dant, sans que le portillon correspondant 7 soit fermé,
le cycle de fonctionnement de la presse serait automati-
guement interrompu.

L'appui-forme 6, représenté plus particuliére-
ment sur la figure 3 des dessins annexés, est monté de
maniére réglable en hauteur sur un £t 15, ce dernier
étant fixé sur un coulisseau 16, guidé en translation
perpendiculairement a la face avant du cadre 2 et ac-
tionné, par l'intermédiaire d'un volant de manoeuvre 17,
au moyen d'un ensemble vis - écrou connu en soi, l'axe
de liaison entre le volant 17 et la vis étant pourvue de
repéres 18 correspondant a des tailles de formes diffé-
rentes. Ainsi, il est possible d'adapter facilement, a
chaque changement d'une plagque de support 1, la position
de l'appui-forme 6 & ladite plaque 1.

Ce mode de réalisation de l'appui-forme et de
déplacement en translation de son f£{it 15 permet l'utili-
sation de plagques de support de forme simple et d'un
faible prix de revient, et une réduction en conséquence
du prix de revient de la presse. En effet, gréce a ce
mode de réalisation, un seul £t 16 monté a demeure sur
le chéssis 2 est suffisant pour réaliser les pressage
d'un grand nombre de chaussures, ou analogues, de tail-

les différentes.
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Gréce a l'invention, il est possible de réali-
ser une presse de coilage pour chaussures ou analogues,
de constitution simple, d'utilisation facile, d'un fai-
ble prix derrevient et d'une sécurité de fonctionnement
parfaite.

Bien entendu, 1l'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté aux dessins
annexés. Des modifications restent possibles, -notamment
du point de vue de la constitution des divers é&léments
ou par substitution d'équivalents tééhniques, sans sor-

tir pour autant du domaine de protection de l'invention.
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REVENDICATTIONS

1. Presse de collage pour chaussures et analo-

'gues; essentiellement constituée par une plague de sup-

port interchangeable (1) montée sur un chéissis (2), par
une cloche (3) munie d'une membrane de pressage des se-
melles sur les empeignes, un contact (4) de présence
d'une empeigne montée sur une forme étant disposé sur le
ch8ssis (2) dans l'espace de passage (5) desdites empei-
gne et forme ménagé dans la plagque de support (1), et
par un appui-forme (6) disposé de maniére réglable en
hauteur sous la plague de support (1), caractérisée en
ce qu'elle est pourvue d'un dispositif,de sécurité con-
tre une pénétration d'un membre dans la zone de travail
de la cloche (3) sous forme de portillons (7) et en ce
gue 1'appui-forme (6) est monté réglablé en translation
sur le chassis (2). ,

2. Presse, suivant la reﬁeﬁdication 1, caracté-
risée en ce que les portillons (7), constituant le dis-
positif de sécurité contre une pénétration d'un membre
dans la zone de travail de la cloche (3), sont avanta-
geusement pourvus chacun d'un bord latéral rabattu (7')
et sont montés sur la face avant du chéssis (2) au moyen
d'axes de rotation décalés (8) s'articulant sur les cob-
tés de ladite face avant et solidaires desdits portil-
lons (7), les axes inférieurs (8) étant reliés a des
vérins rotatifs (9).

3. Presse, suivant la revendication 2, caracté-
risée en ce que les vérins rotatifs (9) coopérent avec
des contacts de fin de course logés dans leur platine
(10) de montage sur le chassis (2), ces contacts autori-
sant le déclenchement de l'opération de pressage au
moyen de la cloche (3) et étant montés en série.

4. Presse, suivant.l'une quelcongue des reven-
dications 1 & 3, caractérisée en ce que le déclenche-

ment du cycle de travail de la machine est autorisé par
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le contact de présence (4) et est réalisé au moyen 4'un
bouton de déclenchement (11) monté sur la face avant du
chéssis (2) commandant la fermeture des portillons (7)-
au moyen des vérins rotatifs (9), dont les contacts de
fin de course autorisent un nouveau déclenchement de
fermeture de la cloche (3) au moyen d'un vérin (12), par
actionnement du méme bouton de déclenchement (11) ou
d'un autre bouton de déclenchement spécifique.

5. Presse, sﬁivant l'une quelcohque des:revenf
dications 1 & 4, caractérisée en ce que le cycle de fer-
meture de la cloche (3) est réalisé automatiquement au
moyen des contacts de fin de course des vérins rotatifs
(9) déclenchant la mise sous pression du vérin (12)
d'actionnement de la cloche (3).

6. Presse, suivant l'uﬁe dquelconque des reven-
dications 1 & 5, caractérisée en ce que son cycle de
travail est réalisé de maniére éntiérement automatique,
apreés commande de ce cycle au moyen d'un bouton (13),
par déclenchement en cascade des différents mouvements 3
partir de la détection de la présence de l'empeigne et
de la forme au moyen du contact de détection de présence
(4). ‘ ,

7. Presse,,suivant l'une quelcbnque des reven-
dications 1 & 3, caractérisée en ce gu'elle est Muhie
d'un dispositif de sécurité supplémentaire sous forme de
contacts (14) disposés sur la face avant du. chassis (Zf,
montés en série avec les contacts de fin de course des
vérins rotatifs (9) et actionnés par les portillons (7)
en position fermée. . )

8. Presse, suivant la revendication 7, caracté-
risée en ce que les contacts (14) sont avantageusement
sous forme de micro-contacts noyés dans la face avant du
chéssis (2) et sont actionnés par des -éléments en sail-
lie sur les faces correspondantes des portillons (7).

9. Pfesse, suivant la revendication 1, caracté-r
risée en ce que l'appui—fbfhe (6) est monté de maniére

réglable en hauteur sur un f£iit (15), ce dernier étant
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fixé sur un coulisseau (16), guidé en translation per-
pendiculairement & la face avant du cadre (2) et action-
né, par l'intermédiaire d'un volant de manoeuvre (17),
au moyen d'un ensemble vis - écrou connu en soi, 1l'axe
de liaison entre le volant (17) et la vis étant pourvue
de repéres (18) correspondant-a des tailles de formes

différentes.
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