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【 部 門 区 分 】 第 ３ 部 門 第 ４ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 7 年 3 月 2 1 日 ( 2 0 2 5 . 3 . 2 1 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 4 / 1 1 7 1 9 1
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 4 - 5 6 1 5 4 4 ( P 2 0 2 4 - 5 6 1 5 4 4 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｃ ２ ５ Ｃ 5 / 0 2 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ２ ５ Ｃ 7 / 0 6 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ２ ５ Ｃ 7 / 0 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｃ ２ ５ Ｃ 5 / 0 2 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ２ ５ Ｃ 7 / 0 6 ３ ０ １  　 　 　
　 Ｃ ２ ５ Ｃ 7 / 0 8 　 　 　 Ａ 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 1 月 8 日 ( 2 0 2 5 . 1 . 8 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 イ オ ン 状 態 で 存 在 す る 金 属 を 含 有 す る 溶 液 を 電 極 板 が 配 置 さ れ た 容 器 に 注 入 す る 被 処 理  
液 注 入 工 程 と 、
　 前 記 溶 液 が 前 記 電 極 板 に 対 し て 静 止 さ せ る 静 置 工 程 と 、
　 前 記 電 極 板 間 に 電 流 を 流 し 、 陰 極 と な る 電 極 板 上 に ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 を 形 成 さ  
せ る ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 形 成 工 程 と 、
　 前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 を 前 記 電 極 か ら 引 き 離 す 剥 離 工 程 を 有 し 、
前 記 剥 離 工 程 は 、 気 泡 を 前 記 電 極 板 ま た は 前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 に 接 触 さ せ る 工  
程 で あ る 金 属 回 収 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
イ オ ン 状 態 で 存 在 す る 金 属 を 含 有 す る 溶 液 を 電 極 板 が 配 置 さ れ た 容 器 に 注 入 す る 被 処 理 液  
注 入 工 程 と 、
前 記 溶 液 が 前 記 電 極 板 に 対 し て 静 止 さ せ る 静 置 工 程 と 、
前 記 電 極 板 間 に 電 流 を 流 し 、 陰 極 と な る 電 極 板 上 に ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 を 形 成 さ せ  
る ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 形 成 工 程 と 、
前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 を 前 記 電 極 か ら 引 き 離 す 剥 離 工 程 を 有 し 、
前 記 剥 離 工 程 は 、 前 記 電 極 板 に 振 動 を 加 え る 工 程 で あ る 金 属 回 収 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
イ オ ン 状 態 で 存 在 す る 金 属 を 含 有 す る 溶 液 を 電 極 板 が 配 置 さ れ た 容 器 に 注 入 す る 被 処 理 液  
注 入 工 程 と 、
前 記 溶 液 が 前 記 電 極 板 に 対 し て 静 止 さ せ る 静 置 工 程 と 、
前 記 電 極 板 間 に 電 流 を 流 し 、 陰 極 と な る 電 極 板 上 に ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 を 形 成 さ せ  
る ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 形 成 工 程 と 、
前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 を 前 記 電 極 か ら 引 き 離 す 剥 離 工 程 を 有 し 、
前 記 剥 離 工 程 は 、 前 記 電 極 板 の 極 性 を 反 転 さ せ る 工 程 で あ る 金 属 回 収 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 静 置 工 程 と 前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 形 成 工 程 と 前 記 剥 離 工 程 は 、 前 記 溶 液 中 の  
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金 属 イ オ ン 濃 度 が 所 定 の 値 以 下 に な る ま で 繰 り 返 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 さ れ た 金 属 回 収 方  
法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 静 置 工 程 と 前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 形 成 工 程 と 前 記 剥 離 工 程 は 、 前 記 溶 液 中 の  
金 属 イ オ ン 濃 度 が 所 定 の 値 以 下 に な る ま で 繰 り 返 さ れ る 請 求 項 ２ に 記 載 さ れ た 金 属 回 収 方  
法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 静 置 工 程 と 前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 形 成 工 程 と 前 記 剥 離 工 程 は 、 前 記 溶 液 中 の  
金 属 イ オ ン 濃 度 が 所 定 の 値 以 下 に な る ま で 繰 り 返 さ れ る 請 求 項 ３ に 記 載 さ れ た 金 属 回 収 方  
法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 よ り 具 体 的 に 本 発 明 の 金 属 回 収 方 法 は 、
　 イ オ ン 状 態 で 存 在 す る 金 属 を 含 有 す る 溶 液 を 電 極 板 が 配 置 さ れ た 容 器 に 注 入 す る 被 処 理  
液 注 入 工 程 と 、
　 前 記 溶 液 が 前 記 電 極 板 に 対 し て 静 止 さ せ る 静 置 工 程 と 、
　 前 記 電 極 板 間 に 電 流 を 流 し 、 陰 極 と な る 電 極 板 上 に ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 を 形 成 さ  
せ る ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 形 成 工 程 と 、
　 前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 を 前 記 電 極 か ら 引 き 離 す 剥 離 工 程 を 有 し 、
前 記 剥 離 工 程 は 、 気 泡 を 前 記 電 極 板 ま た は 前 記 ス ポ ン ジ 状 の 金 属 多 孔 質 体 に 接 触 さ せ る 工  
程 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
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