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(54) VYHREVNE zARfZENS X PAJENT POLOVODIZOVYCH SOUSASTEK

. Vynédlez se tyké vyhrevného zarizenf k péjeni polovodi&ovych sou&dstek
na zékladnu souldstky a k pdjeni privodd daldich elektrod souddstky.

Technologicky postup vyroby polovodiZovych soutdstek, pi"edevéim_;ieho
z4vérednd féze péjeni polovodidovych soutdstek na:zékladnu rdznfch tvard,
napi'viklad*patky tranzistoru apod., a privodd k- nim se: provddf modernimi me- .
- todami termokompres{ nebo ultrazvukem. :

Funkce termokomprese je zajisténa jediné tehdy, kdy% se polovodiZovs
sou¥dstka vyhreje na urditou teplotu a tlakem, prenddenym pres upraveny
hrot, se pritla&f privodnf drétek spolu s polovodidovou souddstkou vhodné
pokovenou, na zékladnu souddstky.

Vyhrivand podlo¥ka Je masivni, s velkou tepelnou kapacitou. Tento tepel-
ny &initel je na zévadu zejména pri Pdjeni novych typd polovodidov§ch zéri-
v¥ch prv_kd. PodloZka je trvale zehrivéna, menipulace s pdjenym elementem je
Obtizné. ' '

PolovodiZovd souddstka je dlouhodé vystavena vysoké teploté, co¥ se ne-
priznivé projevuje na findlnich vlastnostech polovodidovfch souddstek.

Pouzit{ ultrazvukového psjent prind3f potile pri péjeni polovodiovych
soudstek s neprimym prechodem, napifklad polovodidovych. prvkd na bdzi foafi-
du galitého GaP, kde k z4rivé rekombinaci dochdzi na deponovanych centrech
zinek - kyslik, Zn-O. PFi pou¥it{ ultrazvuku u tohoto materi&lu dochdz{

k poruchém Zn-0 pérd, co% vede ke sni¥eni z4rivé rekombinace a tedy i ke sni-
Yeni svételné U¥innosti na Ukor zv§dené nezdpiveé formy rekombinace,
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Znémym zpisobem ohievu podlo%ky pdjené souldstky je poufit{ odporovych
topnych prostredkd vytvorenych na podlo¥ce pdjené souldstky. Nevyhodou toho-
‘to zpdsobu ohrevu Jje obti¥né dodrZovédni stabilni teploty podloZky v dlouho-
dobe j3im provozu 8 ohledem na zménu tvaru i vlastnostl odporovych souldstek.

U&elem vynédlezu je odstranéni nedostatku dosud znémfch vyhrevnych zari-
zenl, t.j. velké tepelné setrvainosti vyhrivané podloiky, popripade malé
tepelné stability.

0

Podstata vyndlezu spo¥ivé v tom, %e zarizeni je vybaveno dvojic{ kon-
takt8 napojenych na zdroj topného proudu, které jsou upraveny proti sobe
pro dotek s elektricky vodivou podloZkou pdjené sou¥dstky a pro vzdjemné
opalny posuv v jedné roviné, p?iéemz sty&né plochy kontaktd jsou upraveny
v blizkosti roviny prochédzejic{ stredem pédjené souddstky a kolmé k zékladne
podloZky.

Vyhrevné zarizent podle byndlezu vykazuje ve srovnédni s podobnymi zné-
mymi zarizenimi vyhody spodivajfci zejména v krdtkodobém ohrevu pdjené sou=-
8éstky, ktery je umoinen rychlym ohrétim & zchladnutim zskladny, a to i bez
snet{ topnych prostredkd, ProtoZe vyhrevné zarizeni neni zapnuto trvale, ne-
vyhrivé okolni prostredf, co¥ podstatné umoZfuje manipulaci se zdkladnou
pédjené polovodifové souddstky. Zdkladna sama je snadno vyménitelné, nebot se
do prostoru topnych prostredkd zasouvé napriklad shora, takie jsou predpokla-
dy pro snadnou automatizaci pdjent.

‘ Podstata vyndlezu bude v dal¥im objasnéna na prikladu jeho provedent,

7 ktery je popsén pomoci pripojeného vykresu, na ném¥ je zndzornéna zdkladna
1, kterd je uloZena na podloice 2 z tepelné odolného materidlu s vysokym
odporem vedeni tepla. Privodni kontakty 4, 5 Jjsou realizovény jako kovovd
voditka a pritlafovand k zékladné 1. Tyto pFivodnf kontakty 4, 5 jsou
zapojeny pres ampérmetr 6 na regulovatelny zdroj 1 Vztahové znatka 9

"oznaduje smer pohybu kontaktf 4, 5 pred pdjenim a po péaeni. P4jensd polovo-
di%ov4 souldstka 3, opatrend vrstvou pdjectho kovu s na ni priloZenym pri-
vodnim drédtkem 10 je pritlalovéna k zdkladné 1 pémdci pritla&ného hrotu

8, JehoZ smér pohybu pred pédjenim a po pdjeni oznafuje vztahové znadka 1l.

Sinnost vyhrevného zarizeni podle vyndlezu je v souladu s popsanym vy~
kresem takto: pohybem kontakt8 4, 5 smerem k zékladné 1 se kontakty 4,
5 pritlad{ k zékladné ) definovanym tlakem. PFitladny hrot 8 pritla&{
privodn{ drétek 10 na pdjenou polovodi¥ovou sou¥dstku 3 a tim soudasné
tuto sou¥dstku 3 pritlad{ na zékladnu l. Zapne se privod proudu, ktery .
prochéz{ od regulovatelného zdroje 7 pres kontakty 4, 5 a zdkladnu 1.
Prichodem proudu pres zdkladnu ) dochéz{ k odporovému ohrevu z4kladny 1.
Po zchladnutf{ celého pdjeného systému vykonaj{ kontakty 4, 5 a pritladny
hrot 8 vratny pohyb do v¥chozi polohy. Trvdni procesu oh¥evu i chladnutf

je Fadu sekund. Teplotni refim je Fizen ru¥né nebo automaticky.
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Vyhievné zarizeni podle vynédlezu je vhodné pro pouZiti pri vyrobe po-
lovodi¥ovych souldstek zejména tam, kde je treba tepelné namdhéni souddstky
. omezit na nejmen3{ moZnou miru. ' :

Predmét vyndlezu

zarizeni k pdjen{ polovodidovych soudéstek, sloZené z podloZky pdjené
sou¥dstky, zdroje topného proudu a pritladného hrotu, vyznalené tim, %e je
vybaveno dvojic{ kontaktd (4,5) napojenych na zdrej (7) tbpného proudu,
které Jjsou upraveny proti sobe pro dotek s elektricky vodivou podloZkou (1)
péjené souddstky (3 ) a pro vzdjemne opainy posuv (9) v jedné roviné, prifem¥
sty¥né plochy kontaktd (4,5) jsou upraveny v blizkosti roviny prochézejici
stredem péjené souldstky (3 ) & kolmé k zékladne podlo¥ky (1).
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