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Davkovaci zafizeni pevnych materidld
sestava ze Sroubovice (1) napojené na jed- .
nom konci pres hiidel (2) na pohonnou jed-
notku. Sroubovice (1) je uloZena volng ve Wl
vodicim plésti (3), v némi je vytvoien ~——
vstupni otvor pro ptivod materidlu a na. ) T—
konci vediciho plaste (3) vzddlengjsiho od ™~
pohonné jednotky Je yystupni otvor ddvkova-
ého materidlu. Vodici plast (3) mé v misté ]
mezi pohoRnou jednotkou a vstupnim otvorem F mm—
kruhovy profil. &roubovice. (1) je opatlena
dviéma ay &tyfmi symetricky uspotddanymi
vyztuzovacimi elementy umisténymi rovno-
bs¥nd s osou Sroubovice (1), z nichz kaZ-
dy je v celé délce groubovice (1) pieru-
gen na 2 az 5 mistech tak, %e pferuseni
jednotlivych vyztuzovacich elementd jsou *L_
vzajemnd posunuta alespon .0 jeden zédvit
sroubovice (1). KaZdy vyztuzovaci element
sestavd z jednotlivych dsekt, které jsou
upevnény Kk jednotlivym zavitam &roubovi-
ce (1). Vyztuzovaci element je tvofen
trubkou nebo ty&f (6).
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Vyndlez se tykd ddvkovaciho zafizeni pevnych materidld.

Pfi fluidnim spalovdni a pfipadné i odsitovani tfidéngho i netfidéného uhli o velikos-
ti do 100 mm, dfevnich gtepkt atd. a to nejlépe v piskovém fluidnim lozi je nutno tyto ma-
teridly ddvkovat nad fluidni vrstvy, protoZe jejich rozméry vyluguji obvykle pneumatickou
dopravu do fluidni spalovaci vrstvy. Ve fluidni vrstvé je vyZadovén pretlak, coz znamend,
7e ddvkované materidly nelze pifivadét do fluidni vrstvy prostym skluzem. Pfetlak je vynu-
cen instalaci zdrovych cyklond, ve kterych dohofivéd dletova frakce paliva, kterd nevyhofi
ve fluidni spalovaci vrstvé. Divkované materidly nelze do fluidni
obvyklych snekovych &i sroubovicovych ddvkovatd, které vyZaduji upevnéni gnekt &1 $roubo-
vic v loziscich na obou koncich ddvkovace, nebol dévkovaci otvor zasahuje do oblasti tep-

vrstvy plfivadét pomoci

1ot okolo 800 O¢, Lze proto pouzit dévkoval tvofeny sroubovici upevnénou jen na strang
pohonné jednotky a podle potfeby ofukovany zevné a/nebo zevniti a opatfeny klapkou na vy-
stupu materidlu z vodici trubky, aby se zamezilo zapsleni uhli v prostoru ddvkovate a né-
sledné v zdsobniku. '

Pfi davkovani nekvalitnich uhl{ s vysokym podileh jilevitych podild viak toto fedeni
nevyhovuje pro &asté poruchy dévkovage (mechanické poskozeni). Bylo zjigténo, Ze ani oce-
lovy pés 50 x 20 mm, ze kterého byla vytvofena groubovice, nevyhovuje z nlediska tuhosti -
doch4zi ke zkréceni Zroubovice a jeji deformaci.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje davkovaci zafizeni hevnych materidld podle vyndle-
zu sestdvajici ze Sroubovice napojené na jednom konci pfes hiidel na pohonnou jednotku.
groubovice je .ulozena voln& ve vodicim plasti. Ve vodicim plasti je vstupni otvor pro pfi-
vod materidlu. Na konci vodiciho plastd vzddlendjsim od pohonné jednotky Je vystupni otvor
davkovaného materidlu. Vodici plast ma v misté mezi pohonnou jednotkou a vstupnim etvorem
kruhovy profil. Podstata tedeni spotivéd v tom, Ze groubovice je opatiena dvéma aZ gtytmi
symetricky uspofddanymi vyztuznymi elementy umisténymi rovnob&Zné s osou groubovice. KaZ-
dy vyztuiovaci element je v celé délce groubovice pierugen na 2 aZz 5 mistech tak, Ze pfe-
ruseni jednotlivych vyztuZovacich elementd jsou vzdjemng posunuta alespon o jeden zdvit
sroubovice. Ka?dy vyztuZovaci element sestdvd z jednotlivych usekd, je? jsou upevnény
k jednotlivym z4vittim roubovice. VyztuZovaci elementy mohou byt trubky nebo tyce.

Vyhodnoét dévkovaciho. zafizeni pevnych materiald podle vyndlezu spotivd v tom, Ze ho
lze pouZit nejen pro dévkovéni polydisperznich tvrdych materidlt, ale 1 pro materiély
obsahujici vysoky podil lepivych a plastickych €éstic, jako, jsou Jily. Ndrast pfikonu po-
honné jednotky pfi provedeni dprav podle vyndlezu je zanedbatelny. Asymetrickym prferudenim
podélnych vyztuzovacich elementt se nesnizi tuhost systému a obnovi se pruznost a poddaj-
nost dévkovaciho elementu - groubovice.

U materidlu s vysokymi vnitfnimi odpory treni (mokré uhli) je nutno minimalizovat
pfigny profil vyztuZovacich elementtl a proto je pouziti tygi vyhodngjsi nez pouziti tru-
pek i kdy? tvar trubkovych vyztuznych elementd je z hlediska pevnostniho vyhodngjsi. Trub-
kové vyztuzovaci elementy jsou vyhodné pro materidly s nizkym vnitfnim odporem tfeni (su-
chy pisek, vépenec).

Podélné vyztuzovaci elementy mohou byt pfivafeny podél vnitinich hran jednotlivych
24vitt $roubovice. PPeruseni jednotlivych vyztuzovacich elementt se provede prostfiZenim,
ptefi{znutim resp. propdlenim.

Priklad provedeni zafizeni na dédvkovéni pevnych materidld Je zndzornén na vykresech,
kde obr. 1 zndzornuje podélny ez zafizeni, obr. 2 Fez A-A v prostoru nadsypky vstupniho
otvoru davkovaného materidlu, obr. 3 tfez B-B za vstupnim otvorem ddvkovanghe materidliu a
obr. 4 detail C spojeni &roubovice a vyztuzovaciho elementu.

groubovice 1 je svym prvnim zdvitem pevng piipojena ke hiideli 2 pohonné jednotky
a volng ulozena ve vodicim plasti 3. V ¢ésti vodiciho pldsté 3 o kruhovém profilu je vy-
f#iznut otvor pro piived materidlu do prostoru groubovice 1. tast vodiciho plasté 3 s ot-

vory pro vstup materidlu do dévkovaciho zatizeni je umisténa na dng zdsobniku 7. Za zdsob-
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nikem 7 pfechédzi kruhovy profil vodiciho pldsté 3 do svislého profilu U, ktery je na kon-
ci vodiciho plastd 3 ukonéen hrdlem 4 pro vystup materialu z dévkovaciho zafizeni. {dst
vodiciho pladté 3 majici svisly profil U je piekryta vikem 5. Sroubovice 1 je vyztuZena
tytemi 6 ptivafenymi rovnob&ing s osou groubovice 1 k jednotlivym zdvitdm roubovice 1
zevnitf a symetricky. Kazdd ty€ 6 je na dvou mistech pierusena tak, aby pferudeni jednotli-
vych ty&i 6 byle vzéjemné posunuto o jeden zdvit &roubovice 1.

Material je do zasobniku 7 dévkovan pasem, elevdtorem, vysokozdviZnym nab&ratem atd.
Sroubovice 1 ddvkovaciho zafizeni se pomoci pohonné jednotky otddi periodicky podle poZa-
davku regulace tepelného vykonu. Materidl ze zédsobniku 7 samospéddem zaplnuje prostor ve
vodicim pldsti 3 a je otddejici se Sroubovici 1 undsen smérem k hrdlu 4, pfes které je
vytladovan.

V konkrétnim piipadé bylo pomoci tohoto davkevaciho zatizeni hodinové dévkovano 700
kg uhli o vyhtevnosti 8,6 MJ/kg, které obsahovalo 42 % popeloviny a 27 % vlhkosti. Uhli
obsahovalo kusy o velikosti 50 mm, m&lo poloplastickou konzistenci (negativni sypny dhel).
Uhli bylo davkovdno do reakéniho prostoru o teploté 850 °C a pfetlaku 1 000 Pa.

Dévkovaci zafizeni mélo délku &roubovice 1 2,8 m, bylo provozovéno v horizontdlni po-
loze s périodickym chodem 30 s stani, 30 s chod, 19 otééek[@in. Bylo pouzito vodiciho
plasgté 3 o kruhovém vnitinim prafezu 260 mm, svisly U profil mgl vysku 320 mm. Sroubovice
1 méla vngj3i primér 250 mm. Tyle 6 (vyztuzovaci elementy) upevnéné zevniti k jednotlivym
zavitam mély prum&r 15 mm a. kazdd byla na dvou mistech pterusena.

PATENTOVE NAROKY

1. Davkovaci zafizeni pevnych materidld, sestdvajici ze Sroubovice, napojené na jednom
konci pfes hffdel na pohonnou jednotku, kde Sroubovice je ulo?ena volng ve vodicim
pldsti a kde ve vodicim plésti je vstupni otvorﬁbro pfivod materidlu, a na konci vodi-

‘ciho plasts vzdélen&jsiho od pohonné jednotky je vystupni otvor ddvkovaného materidlu,
s tim, Ze vodici pl45t m& v misté mezi pohonnou jednotkou a vstupnim otvorem kruhovym
profil, vyznagené tim, ze Sroubovice (1) je opatfena dvéma ai Ctyfmi symetricky uspo-
fadanymi vyztuZovacimi elementy, umisténymi rovhobéznd s osou Sroubovice (1), z nichZ
kaydy je v celé. délce Sroubovice (1) preruden na 2 a? 5 mistech tak, Ze pferuSeni jed-
notlivych vyztu?ovacich elementt jsou vzdjemné posunuta alespon o jeden zdvit Sroubo-
vice (1), pfigem? kazdy vyztuZovaci element sestdvéd z jednotlivych usekd, jez jsou
upevnény k jednotlivym zdvitGm Zroubovice (1).

2. Davkovaci zatizeni pevnych materidld podle bodu 1, vyznafené tim, e vyztuZzovaci ele-
ment je tvofen trubkou.

3. Davkovaci zafizeni pevnych materidld podle bodu 1, vyznatené tim, Ze vyztuZovaci ele-
ment je tvofen tyei (6).

3 vykresy
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