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(54) VORSCHUBVORRICHTUNG FUR EINE BANDSAGE

(57) Es wird eine Vorschubvorrichtung fir eine Bandsége
mit einem Flhrungstisch (2) flr ein vorbearbeitetes
Holzwerkstick (3) und mit dem Fihrungstisch (2)
gegeniberliegenden, mit einer  vorgebbaren
Niederhaltekraft beaufschlagbaren Vorschubrollen
(4) beschrieben. Um  einen  vorteilhaften
Vorschubantrieb zu ermdéglichen, wird
vorgeschlagen, dass im Bereich des
Flhrungstisches (2) in Vorschubrichtung (5) vor und
hinter wenigstens einem Sageband (6) quer zum
Flhrungstisch (2) verschiebbar gelagerte und mit
einer der Niederhaltekraft der Vorschubrollen (4)
entgegengerichteten Entlastungskraft beaufschlag-
bare Entlastungsrollen (11) vorgesehen sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorschubvorrichtung fir eine Bandsage mit einem
Fuhrungstisch fiir ein vorbearbeitetes Holzwerkstiick und mit dem Fihrungstisch gegeniberlie-
genden, mit einer vorgebbaren Niederhaltekraft beaufschlagharen Vorschubrollen.

[0002] Um aus einem durch ein S&gen oder Hobeln vorbearbeitetes, quaderformiges Holzwerk-
stlck Lamellen zu sagen, sind Bandsagen mit wenigstens einem parallel zu einem Fihrungs-
tisch fir das Holzwerkstlck verlaufenden Sageband bekannt, das das mit Hilfe eines Vor-
schubantriebs angetriebene Holzwerkstiick tischparallel durchtrennt. Damit planparallele Lamel-
len geschnitten werden konnen, ist das Holzwerkstick eben an den Filihrungstisch anzudri-
cken, um allfdllige Verwerfungen des vorbearbeiteten Holzwerkstiicks auszugleichen. Zu die-
sem Zweck sind mit einer vorgehbaren Niederhaltekraft beaufschlagbare Vorschubrollen vorge-
sehen, die das Holzwerkstlck nicht nur in Vorschubrichtung entlang des Fuhrungstisches an-
treiben, sondern zusétzlich auch flachig an den Flhrungstisch andriicken. Da die hiefiir erfor-
derlichen Niederhaltekrafte erheblich sein kdnnen, ergibt sich unter Umstanden ein vergleichs-
weise grofler Gleitwiderstand zwischen dem Holzwerkstuck und dem Fihrungstisch, insbeson-
dere wenn die Auflageflache des Holzwerkstlicks s&gerau ist. Um in solchen Fallen den Werk-
stiickvorschub uber die Vorschubrollen nicht zu gefahrden, kann versucht werden, die Reibung
zwischen dem Holzwerkstiick und dem Fihrungstisch zu verringern, indem entsprechende
Gleitmittel eingesetzt werden. Gleitmittel bringen allerdings im Allgemeinen den Nachteil mit
sich, dass die Oberflache des Holzwerkstoffes durch die Gleitmittel verunreinigt wird.

[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorschubvorrichtung fir eine
Bandsage der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, dass ein flachiges Anliegen des
Holzwerkstiicks am Flhrungstisch gewéhrleistet werden kann, ohne den Vorschubantrieb des
Holzwerkstuckes zu gefahrden.

[0004] Die Erfindung I6st die gestelite Aufgabe dadurch, dass im Bereich des Flhrungstisches
in Vorschubrichtung vor und hinter wenigstens einem Sageband quer zum Fihrungstisch ver-
schiebbar gelagerte und mit einer der Niederhaltekraft der Vorschubrollen entgegengerichteten
Entlastungskraft beaufschlagbare Entlastungsrollen vorgesehen sind.

[0005] Zufolge dieser MalRnahmen kdnnen auf das Holzwerkstlick zwischen den Vorschubrol-
len und den Entlastungsrollen ausreichende Richtkréfte ausgelbt werden, um eine planparalle-
le Ausrichtung des Holzwerkstiicks gegeniiber dem Flhrungstisch gewahrleisten zu kdnnen.
Trotz dieser Richtkrafte bleiben die Andriickkrafte des Holzwerkstiicks an die Fuhrungsflache
des Flhrungstisches aufgrund der Beaufschlagung der Entlastungsrollen gegensinnig zu den
Vorschubrollen beschrankt und kénnen iber die Beaufschlagung der Entlastungsrollen den
jeweiligen Anforderungen entsprechend eingestellt werden, sodass der Vorschub des Holz-
werkstiicks unabhéngig von den erforderlichen Richtkraften bei einer Gleitreibung zwischen
Fuhrungstisch und Holzwerkstiick durchgefuhrt werden kann. Die Gleitreibung hangt ja lediglich
von der Differenz der Niederhaltekrafte der Vorschubrollen und der Entlastungskréfte durch die
Entlastungsrollen ab. Da diese Kraftedifferenz Giber die Beaufschlagung der Entlastungsrollen
eingestellt werden kann, kann auch bei hohen Richtkraften ein Vorschub des Holzwerkzeugs
ohne Einsatz von Gleitmitteln sichergestellt werden.

[0006] Um die erforderlichen Richtkrafte auf das Holzwerkstlick vorteilhaft austben zu kénnen,
empfiehlt es sich, die Entlastungsrollen je einer Vorschubrolle gegeniiberliegend anzuordnen,
sodass das Holzwerkstiick zwischen den Vorschub- und Entlastungsrollen lediglich einer
Druckbelastung, nicht aber einer Biegebelastung ausgesetzt wird. Werden die Entlastungsrollen
wie die Vorschubrollen angetrieben, so ergeben sich besonders vorteilhafte Vorschubbedin-
gungen fur den Vorschubantrieb. Zur Aufbringung der Entlastungskrafte ist ein solcher Antrieb
der Entlastungsrollen jedoch nicht erforderlich, die demnach auch frei drehbar gelagert sein
kdnnen.

[0007] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird
eine erfindungsgemafle Vorschubvorrichtung fir eine Bandsdge in einem schematischen
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Langsschnitt gezeigt.

[0008] Die dargestellte Vorschubvorrichtung fiir eine Bandsage weist ein Gestell 1 mit einem
Fiihrungstisch 2 fiir ein strichpunktiert angedeutetes, quaderférmiges Holzwerkstiick 3 auf, das
mit Hilfe von angetriebenen Vorschubrollen 4 entlang des Fiihrungstisches 2 in Vorschubrich-
tung 5 gegen wenigstens ein Sageband 6 bewegt wird, das tischparallel gefiihrt wird und vom
Holzwerkstiick 3 eine planparallele Lamelle sagt. Zur Anpassung des Vorschubantriebs an die
Abmessungen des Holzwerkstiicks 3 sind die Vorschubrollen 4 in einem Schlitten 7 senkrecht
zum Fihrungstisch 2 verstellbar gelagert. Der Schlitten 7 ist entlang einer gestelifesten Fiihrung
8 verschiebbar gefiihrt, wobei der Stelltrieb zur Schlittenverlagerung wie der Antrieb der Vor-
schubrollen 4 aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargestellt ist.

[0009] Um planparallele Lamellen aus dem Holzwerkstlick 3, das durch ein Sagen bzw. Hobeln
vorbearbeitet ist, sdgen zu konnen, mussen allféllige Verwerfungen des Holzwerkstiicks 3
ausgeglichen werden, indem das Holzwerkstiick 3 mittels der Vorschubrollen 4 gegen den
Fuhrungstisch 2 flachig angedriickt wird. Zu diesem Zweck sind die Vorschubrollen 4, die in
herkbmmlicher Weise mit einem Reibbelag versehen sein kdnnen, im Schlitten 7 entlang von
Fiihrungen 9 verschiebbar gelagert und werden mit Hilfe von pneumatischen Stelltrieben 10 mit
einer entsprechenden Niederhaltekraft beaufschlagt.

[0010] Da die fiir das Richten von Holzwerkstlicken 3 erforderlichen Niederhaltekréfte erheblich
sein kénnen, besteht die Gefahr, dass aufgrund zu hoher Andrickkrafte des Holzwerkstiicks 3
an den Fihrungstisch 2 den Werkstiickvorschub behindernde Reibungskrafte auftreten. Um
diese Gefahr zu bannen, sind im Bereich des Fuhrungstisches 2 in Vorschubrichtung 5 vor und
hinter dem Sageband 6 Entlastungsrollen 11 vorgesehen, die im Gestell 1 senkrecht zum Flh-
rungstisch 2 verschiebbar gelagert sind und mit Hilfe pneumatischer Stelltriebe 12 mit einer
wahlbaren Entlastungskraft beaufschlagt werden, die der Niederhaltekraft der Vorschubrollen 4
entgegengerichtet ist. Die vorzugsweise je einer Vorschubrolle 4 gegeniberliegend angeordne-
ten Entlastungsrollen 11 verringern den Anpressdruck des Holzwerkstlcks 3 an den Fihrungs-
tisch 2 durch die Vorschubrollen 4, ohne das Holzwerkstiick 3 von den Richtkraften zwischen
den Vorschubrollen 4 und den Entlastungsrollen 11 zu entlasten, sodass zwischen den Vor-
schubrollen 4 und den Entlastungsrollen 11 die jeweils erforderlichen Richtkrafte auf das Holz-
werkstiick 3 ausgeubt werden kénnen, das somit flachig am Fiihrungstisch 2 anliegt und plan-
parallel zum Fuhrungstisch 2 ges&gt werden kann. Das gesagte Holzwerkstick 3 wird dann
durch ein auslaufseitiges Treibrollenpaar 13 aus der Bandsége geférdert.

[0011] Zur Unterstiitzung des Vorschubantriebs fiir die Holzwerkstiicke 3 {iber die Vorschubrol-
len 4 kénnen die Entlastungsrollen 11 ebenfalls angetrieben werden, was jedoch nicht zwin-
gend ist.

Anspriiche

1. Vorschubvorrichtung fir eine Bandsage mit einem Fuhrungstisch fir ein vorbearbeitetes
Holzwerkstiick und mit dem Fihrungstisch gegeniberliegenden, mit einer vorgebbaren
Niederhaltekraft beaufschlagharen Vorschubrollen, dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich des Fuhrungstisches (2) in Vorschubrichtung (5) vor und hinter wenigstens einem
Sageband (6) quer zum Flhrungstisch (2) verschiebbar gelagerte und mit einer der Nie-
derhaltekraft der Vorschubrollen (4) entgegengerichteten Entlastungskraft beaufschlagbare
Entlastungsrollen (11) vorgesehen sind.

2. Vorschubvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Entlastungs-
rollen (11) je einer Vorschubrolle (4) gegenuberliegen.

3. Vorschubantrieb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Entlas-
tungsrollen (11) antreibbar sind.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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B27B 25/02 (2006.01); B27C 1/12 (2006.01); B27C 5/06 (2006.01); B23D 55/04 (2006.01)
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B27B 25/02
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B23D, B27B, B27C

Konsultierte Online-Datenbank:
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Die in der Gebrauchsmusterschrift veroffentlichten Anspriiche kdnnten im Verfahren geédndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
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Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veroffentli-
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Fig. 9
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dem Prioritatstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus
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