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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Férder- und Sortiertechnik. Sie betrifft ein Ubergabesystem fiir For-
derobjekte, umfassend eine Férdereinrichtung mit einem Férderbereich und eine Ubergabevorrichtung, wobei die Uber-
gabevorrichtung ein Ubergabeorgan enthalt, welches im Foérderbereich der Férdereinrichtung so bewegbar ist, dass die-
ses imstande ist, ein Forderobjekt vom oder in den Forderbereich der Fordereinrichtung zu bewegen, insbesondere zu
schieben.

[0002] Ferner betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zum Bewegen, insbesondere zum Schieben von Forderobjekten
vom oder in den Forderbereich einer Fordereinrichtung eines oben genannten Ubergabesystems.

[0003] Ubergabesysteme der eingangs genannten Art erfillen die Aufgabe, Férderobjekte von einem Ausgangsort an
einen Zielort zu fordern. Eine haufig angetroffene Situation in der Fordertechnik betrifft die Forderung von Forderobjekten
in einem Forderstrom entlang einer gemeinsamen Forderbahn einer Fordereinrichtung und das Weiterleiten der Forder-
objekte an unterschiedliche Zielorte oder an unterschiedliche Forderwege.

[0004] So mussen beispielsweise in einer Forderanlage Forderobjekte aufgrund spezifischer Eigenschaften unterschied-
lichen Zielorten zugewiesen werden. Solche Eigenschaften konnen beispielsweise das Gewicht, das Format, der Inhalt,
die Qualitat, die Position im Forderstrom oder die Zustelladresse des Forderobjekies sein.

[0005] So werden beispielsweise In der Paketsortierung Pakete in einer Sortieranlage aufgrund von oben genannten Kri-
terien sortiert und unterschiedlichen Zielorten in der Sortieranlage zugewiesen. Entsprechend werden in der Sortieranlage
neben Fordereinrichtungen auch Verteil- und Transfereinrichtungen benotigt, welche die Pakete an die entsprechenden
Zielorte in der Sortieranlage leiten bzw. lenken.

[0006] Ferner mussen oftmals Forderobjekte aus Qualitatsgrunden aus einem Forderstrom ausgeschieden und von den
anderen Forderobjekten getrennt einem separaten Zielort in einer Forderanlage zugefuhrt werden. Die Forderanlage ent-
halt hierzu eine entsprechende Ausschleuseinrichtung, mit welcher die betroffenen Forderobjekte aus dem Forderstrom
ausgeschleust und als Ausschuss der weiteren Verwertung zugefuhrt werden.

[0007] Uberdies kann es in der Férdertechnik auch Situationen geben, in welchen einzelne Fdrderobjekte aus einem
Forderstrom ausgeschleust werden mussen, well sie sich nicht an der richtigen Position gemass einer vorgegebenen
Reihenfolge im Forderstrom befinden. Auch in solchen Situationen wird eine Ausschleusvorrichtung benotigt, welche die
entsprechenden Forderobjekte aus dem Forderstrom ausschleust.

[0008] Eine Ausschleusvorrichtung entspricht jedoch im weitesten Sinne einer Vertell- bzw. einer Sortiervorrichtung, ge-
mass welcher, wie bereits erwahnt, Forderobjekte aufgrund spezifischer Eigenschaften, wie Inhalt, Beschaffenheit, Ge-
wicht, Format, Zustelladresse, Qualitatsmerkmale, Position im Forderstrom, unterschiedlichen Zielorten in der Forderan-
lage zugewiesen werden.

[0009] Andererseits kann es auch vorkommen, dass ein Forderobjekt in einen Forderstrom einer Fordereinrichtung ein-
geschleust werden muss, zum Beispiel in der richtigen Position einer vorgegebenen Reihenfolge.

[0010] Aus dem Stand der Technik sind Ausschleusvorrichtungen, wie sie insbesondere in Sortieranlagen eingesetzt
werden bekannt.

[0011] Die EP 2 945 891 B1 beschreibt beispielsweise eine Einrichtung zum Ablenken und Ausschleusen von Stuckgutern
von der Forderflache einer Fordervorrichtung. Die Einrichtung umfasst zwei uber die Forderflache ragende Ablenkorgane,
welche jewells eine Leitflache zum Ablenken der Stuckguter ausbilden. Gemass einer Ausfuhrungsform sind die Ablenkor-
gane zur Einnahme einer Ausschleus- bzw. Durchlassposition parallel zur Forderflache translatorisch Uber der Forderfla-
che verschiebbar. Gemass einer weiteren Ausfuhrungsform sind die Ablenkorgane zur Einnahme einer Ausschleus- bzw.
Durchlassposition um eine senkrecht zur Forderflache angeordnete Drehachse Uber der Forderflache schwenkbar.

[0012] Die US 2007/0034478 A1 beschreibt ebenfalls eine Einrichtung zum Ablenken und Ausschleusen von Stuckgutern
von der Forderflache einer Fordervorrichtung. Die Einrichtung umfasst ebenfalls uber die Forderflache ragende Ablenkor-
gane, welche jewells eine Leitflache zum Ablenken der Stuckguter ausbilden. Die Ablenkorgane sind zur Einnahme einer
Ausschleus- bzw. Durchlassposition um eine senkrecht zur Forderflache angeordnete Drehachse uber der Forderflache
schwenkbar.

[0013] Die DE 39 16 424 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Uberschieben von einreihig auf einem horizontalen Haupt-
Bandforderer geforderten Stuckgutern auf ein neben dem Hauptforderband parallel laufendes weiteres Forderband zu
Verteil- oder Aussortierzwecken. Uber den Férderbandern ist ein Endlosférderer mit einer um zwei Umlenkachsen um-
laufend angeordneten Uberschubkette angeordnet, an welchem Férderplatten angebracht sind, die zum Uberschieben
von Stuckgutern in die Bewegungsbahn der Stuckguter und umgekehrt aus dieser schwenkbar sind. Die Umlenkachsen
verlaufen parallel zu den Forderflachen.

[0014] Die EP 3 281 891 A1 beschreibt ein Ubergabesystem fir Stlickgiter mit einem Hauptférderer, welcher einen

Forderbereich ausbildet sowie mit einer Schiebevorrichtung. Die Schiebevorrichtung weist ein erstes Schiebeorgan und
ein zweites Schiebeorgan auf. In einer Ausgangsposition ist das erste Schiebeorgan zwischen dem Forderbereich und

einer Bestuckungszone und das zweite Schiebeorgan in Schieberichtung hinter der Bestuckungszone angeordnet.
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[0015] Die DE 32 41 100 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Abweisen bzw. Ausschleusen von Stuckgutern aus einer
Reihe von hintereinander auf einem Zufuhrband transportierten Stuckgutern. Die Vorrichtung weist oberhalb des Zufuhr-
bandes einen Abweiser mit mindestens einem, um eine senkrechte Achse in Zutuhrbandumlaufrichtung umlaufend ange-
triebenen, waagerechten Tragarm auf, der an seinem freien Ende eine in den Zulaufbereich der Stuckguter einschwenk-
bare, die einzelnen Stuckguter seitlich erfassende und diese aus ihrer Laufrichtung herausdruckende Abweisrolle tragt.

[0016] Die aus dem Stand der Technik bekannten Anlagen mit Abweis-, Aussortier- bzw. Ausschleusvorrichtungen weisen
den Nachteil auf, dass die Abweiselemente der genannten Vorrichtungen die Forderobjekte nicht besonders schonend
behandeln. So laufen die Forderobjekte entweder auf die, den Forderweg versperrenden Abweiselemente auf oder die
Abweiselemente treffen durch eine entsprechende Abweisbewegung auf die Forderobjekte aut. In beiden Fallen weist das
Zusammentreffen von Forderobjekten und Abweiselementen die Charakteristik eines Zusammenstosses auf. Das heisst,
es wirken Schlage auf das abzuweisende bzw. auszuschleusende Forderobjekt ein, welche das Forderobjekt bzw. dessen
Verpackung beschadigen konnen.

[0017] Hinzu kommt, dass die Fordergeschwindigkeit der die Forderobjekte heranfordernden Fordervorrichtung aus oben
genannten Grunden begrenzt ist. Je hoher namlich die Fordergeschwindigkeit ist, mit welcher die Forderobjekte gefordert
werden, desto grosser sind auch die Schlage, welche beim Zusammentreffen mit dem Abweiselement auf das Forderobjekt
eintreffen.

[0018] Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Ubergabesystem der eingangs genannten Art zu schat-
fen, welches die oben genannten Nachteile behebt und ein moglichst schonendes Ausschleusen bzw. Abweisen von For-
derobjekten aus einem Forderbereich ermoglicht.

[0019] Es ist insbesondere eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Ubergabesystem der eingangs genannten Art
ZU schatffen, welches auch bel vergleichsweise hohen Fordergeschwindigkeiten ein schonendes Ausschleusen bzw. Ab-
weisen von Forderobjekten aus einem Forderbereich ermoglicht.

[0020] Wenigstens eine der oben genannten Aufgabe wird durch die Merkmale der unabhangigen Anspruche 1 und 17 ge-
lost. Weiterbildungen und besondere Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen Anspruchen,
der Beschreibung und den Zeichnungen. Dabei sind Merkmale der Verfahrensanspruche sinngemass mit den Vorrich-
tungsanspruchen kombinierbar und umgekehrt.

[0021] Die Forderobjekte konnen Stuckguter, wie Waren, Artikel, Pakete, in Folie oder Papier eingeschweisste bzw. ein-
geschlagene Kleider, etc. sein.

[0022] Die Forderobjekte konnen auch Forderbehaltnisse, wie Behalter, Schalen, Boxen, Container, Schachteln, Korbe, z.
3. Gitterkorbe, Taschen, Sacke oder Beutel sein. Die Forderbehaltnisse konnen leer sein oder ein oder mehrere Stuckguter
oder ein Schuttgut oder eine Flussigkeit aufnehmen. Die Forderbehaltnisse konnen offen oder geschlossen sein.

[0023] Erfindungsgemass umfasst das Ubergabeorgan einen um eine geometrische Langsachse drehbar gelagerten,
wendelformigen Ubergabekorper.

[0024] Das Ubergabeorgan ist insbesondere im Férderbereich der Férdereinrichtung so bewegbar, dass dieses imstande
ist, ein Forderobjekt vom oder in den Forderbereich der Fordereinrichtung zu bewegen, insbesondere zu schieben.

[0025] Gemass einer besonderen Ausfilhrungsform ist die Ubergabevorrichtung eine Schiebevorrichtung und das Uber-
gabeorgan ein Schiebeorgan, welches so bewegbar ist, dass dieses imstande ist, ein Forderobjekt vom oder in den For-
derbereich der Fordereinrichtung zu schieben.

[0026] Die Bewegungsrichtung, in welche das Forderobjekt bewegt wird, verlauft insbesondere parallel zur geometrischen
Langsachse des wendelformigen Ubergabekorpers. Ist die Ubergabevorrichtung eine Schiebevorrichtung, so entspricht
die besagte Bewegungsrichtung einer Schieberichtung.

[0027] Die Ubergabevorrichtung ist insbesondere so angeordnet, dass die Bewegungsrichtung, in welche das Férderob-
jekt bewegt wird, eine Richtungskomponente quer zur Forderrichtung der Fordereinrichtung aufweist.

[0028] Der wendelférmige Ubergabekorper ist gemass einer Weiterbildung wenigstens teilweise im Férderbereich der
Fordereinrichtung angeordnet. Dies gilt insbesondere wahrend dem Bewegen des Forderobjektes in den oder aus dem
Forderbereich.

[0029] Ist der Ubgrgabekt')rper ein Schiebekorper so wird das Bewegen des Forderobjektes in den oder aus dem Forder-
bereich bzw. der Ubergabevorgang auch Schiebevorgang genannt.

[0030] Der Forderbereich definiert einen (dreidimensionalen) Raum, innerhalb welchem die Forderobjekte gefordert wer-
den.

[0031] Die Fordereinrichtung bildet insbesondere eine Forderbahn aus, uber welcher der Forderbereich angeordnet ist
bzw. ausgebildet wird. Die Forderbahn definiert entsprechend eine (zweidimensionale) Flache, innerhalb und oberhalb

welcher die Forderobjekte gefordert werden.

[0032] Die Forderobjekte werden insbesondere entlang der Forderbahn gefordert.
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[0033] Der wendelfdrmige Ubergabekdrper erstreckt sich insbesondere wenigstens teilweise, ganz besonders vollstandig,
uber die Breite der Forderbahn der Fordereinrichtung. Dies gilt insbesondere wahrend dem Bewegen des Forderobjektes
in den oder aus dem Forderbereich, nachfolgend Ubergabevorgang genannt.

[0034] Die Breite der Forderbahn, welche insbesondere auch die Breite der Forderauflage ist, entspricht der Ausdehnung

der Forderbahn zwischen einer in Forderrichtung betrachtet ersten seitlichen Begrenzung und einer dieser gegenuber
liegenden, zweiten seitlichen Begrenzung der Forderbahn.

[0035] Das heisst, der wendelférmige Ubergabekdrper erstreckt sich insbesondere - entweder teilweise oder vollstandig
- von der ersten seitlichen Begrenzung zur gegenuber liegenden, zweiten seitlichen Begrenzung der Forderbahn.

[0036] Dies gilt insbesondere in jenen Fallen, in welchen ein Forderobjekt aus dem Forderbereich, insbesondere von einer
Forderauflage bewegt, insbesondere geschoben werden soll.

[0037] In Jenen Ausfuhrungsformen, gemass welchen das Forderobjekt in den Forderbereich, bewegt, insbesondere ge-
schoben, d.h. eingeschleust werden soll, kann allerdings auch vorgesehen sein, dass sich der Ubergabekorper nicht uber
die Forderbahn erstreckt.

[0038] Gemass diesen Ausfiihrungsformen kann der Ubergabekérper in Férderrichtung betrachtet seitlich von der For-
derbahn angeordnet sein, insbesondere neben der Forderbahn.

[0039] Gemass einer besonderen Ausfiihrungsform zum Einschleusen von Férderobjekten erstreckt sich der Ubergabe-
korper bis zum seitlichen Rand der Forderbahn oder in den seitlichen Randbereich bzw. Randabschnitt der Forderbahn
hinein.

[0040] Dient die Ubergabevorrichtung, wie vorgenannt, zum Einschleusen von Férderobjekten in die Férdereinrichtung,
das heisst zum Bewegen von Forderobjekten in den Forderbereich der Fordereinrichtung, so erstreckt sich der wendel-
férmige Ubergabekdrper insbesondere langs seiner Drehachse in den Bereitstellungsbereich einer Bereitstellungseinrich-
tung hinein, insbesondere Uber den Bereitstellungsbereich hinweg, wie weiter unten noch beschrieben.

[0041] Dient die Ubergabevorrichtung zum Ausschleusen von Férderobjekten aus der Férdereinrichtung, das heisst zum
Bewegen von Férderobjekten aus deren Férderbereich, so erstreckt sich der wendelférmige Ubergabekérper insbesonde-
re langs seiner Drehachse in den Ubernahmebereich einer Ubernahmeeinrichtung hinein, insbesondere tiber den Uber-
nahmebereich hinweg, wie weiter unten noch beschrieben.

[0042] Die Fordereinrichtung bildet unterhalb des Forderbereichs insbesondere eine in der Forderbahn angeordnete und
in Forderrichtung bewegte Forderauflage aus. Die Forderobjekte werden der Forderauflage aufliegend gefordert. Die For-
derobjekte liegen der Forderauflage Schwerkraft bedingt auf.

[0043] Die Forderobjekte werden vom Ubergabeorgan auf die oder von der Férderauflage bewegt, insbesondere gescho-
ben.

[0044] Die Breite der Forderauflage entspricht in Forderrichtung betrachtet insbesondere der Breite der Forderbahn.
[0045] Die Forderauflage kann in Forderrichtung durchgangig, d.h. kontinuierlich ausgebildet sein.
[0046] Die Forderauflage bildet insbesondere eine Forderflache, ganz besonders eine Forderebene aus.

[0047] Die Forderauflage kann durch ein flachenformiges, insbesondere flexibles, Forderorgan ausgebildet werden. Die-
ses bildet eine, insbesondere durchgangige, Forderflache fur die Forderobjekte aus.

[0048] Das flachenformige Forderorgan kann eine Plattenkette eines Plattenkettenforderers, ein Forderband eines Band-
forderers, eine Mattenkette eines Mattenkettenforderers oder eine Modulbandkette eines Modulbandkettenforderers sein.

[0049] Die Forderauflage kann auch durch Schalen, wie Kippschalen, eines Schalen- bzw. Kippschalenforderers, welche
entlang der Forderbahn bewegt werden, ausgebildet sein. Die Forderschalen konnen als Einzelschalen einzeln und von-

einander unabhangig gefordert werden. Die Forderschalen konnen auch miteinander verkettet sein.

[0050] Der wendelférmige Ubergabekdrper erstreckt sich insbesondere wenigstens tellweise, und ganz besonders voll-
standig quer uber die Forderautlage. Dies gilt insbesondere wahrend des Ubergabevorganges.

[0051] Diese Anordnung gilt insbesondere fur jene Ausfuhrungsformen, gemass welchen ein Forderobjekt aus dem For-
derbereich, d.h. von der Forderauflage bewegt, insbesondere geschoben werden soll.

[0052] In jenen Ausfuhrungsformen, gemass welchen das Forderobjekt in den Forderbereich, d.h. auf die Forderauflage
bewedt, insbesondere geschoben werden soll, kann allerdings auch vorgesehen sein, dass sich der Ubergabekorper nicht
Uber die Forderauflage erstreckt.

[0053] Gemass diesen Ausfiihrungsformen kann der Ubergabekérper in Forderrichtung betrachtet seitlich von der For-
derauflage angeordnet sein.

[0054] Gemass einer besonderen Ausfiihrungsform zum Einschleusen von Férderobjekten erstreckt sich der Ubergabe-
korper bis zum seitlichen Rand der Forderautflage oder in den seitlichen Randbereich bzw. Randabschnitt Forderauflage
hinein.
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[0055] Die geometrische LAngsachse des wendelférmigen Ubergabekdrpers schliesst wahrend des Ubergabevorganges
zur Forderrichtung insbesondere einen spitzen Winkel von grosser 0° (Winkelgrad), insbesondere von 30° oder mehr und
ganz besonders von 45° oder mehr ein.

[0056] Entsprechend verlauft auch die Bewegungsrichtung des Forderobjektes langs der geometrischen Langsachse
schrag oder quer uber die Forderauflage bzw. Forderflache bzw. Forderbahn. So kann die Bewegungsrichtung des For-
derobjektes zur Forderrichtung insbesondere einen spitzen Winkel von grosser 0°, insbesondere von 30° oder mehr und
ganz besonders von 45° oder mehr einschliessen.

[0057] Liegt der besagte Winkel zwischen 0° und 90°, so ist die geometrische Langsachse des wendelférmigen Uber-
gabekorpers insbesondere so ausgerichtet, dass die Bewegungsrichtung des Forderobjekts insbesondere sowohl eine
Richtungskomponente quer zur Forderrichtung als auch eine Richtungskomponente in Forderrichtung aufwelst.

[0058] Gemass einer besonderen Ausfuhrungsform betragt der besagte Winkel der geometrischen Langsachse zur For-
derrichtung 90°. Das heisst, die geometrische Langsachse und entsprechend die Bewegungsrichtung des Forderobjekts
verlaufen quer zur Forderrichtung.

[0059] Werden die Forderobjekte allerdings mit vergleichsweise hohen Geschwindigkeiten gefordert, so wird eine Bewe-
gungsrichtung des Forderobjekts bevorzugt, welche eine Richtungskomponente in Forderrichtung aufweist. Dies erlaubt
das schonende Bewegen, insbesondere Schieben der Forderobjekte von oder in den Forderbereich auch bel vergleichs-
weise hohen Fordergeschwindigkeiten.

[0060] Die geometrische Langsachse des wendelférmigen Ubergabekorpers ist insbesondere parallel zu einer Foérderfla-
che bzw. Forderebene bzw. Forderauflage ausgerichtet.

[0061] Die geometrische Langsachse des wendelférmigen Ubergabekdrpers ist insbesondere horizontal ausgerichtet.

[0062] Gemass einer Welterbildung ist der wendelformige Ubergabekdrper an einer antreibbaren Welle angeordnet. Das
heisst, der wendelformige Ubergabekorper verlauft wendelformig um die Welle. Die Welle kann eine Hohlwelle sein.

[0063] Das Ubergabeorgan umfasst in diesem Fall neben dem wendelférmigen Ubergabekdrper auch die Welle.

[0064] Es ist allerdings auch moglich, dass das Ubergabeorgan ,seelenlos®, das heisst achsenlos ist. In diesem Fall ist
der wendelformige Ubergabekorper insbesondere selbsttragend und biegesteif ausgebildet.

[0065] Der Ubergabekdrper bzw. das Ubergabeorgan ist insbesondere fliegend gelagert. Das heisst, der Ubergabekdrper
bzw. das Ubergabeorgan, insbesondere dessen Welle, ist nur auf einer Seite befestigt. Der Ubergabekorper bzw. das
Ubergabeorgan kann allerdings auch an beiden Endabschnitten gelagert bzw. gestutzt sein.

[0066] Der wendelférmige Ubergabekérper kann einstlickig oder aus einzelnen Segmenten zusammengesetzt sein.

[0067] Der wendelfdrmige Ubergabekorper ist insbesondere blattférmig ausgebildet. Der wendelférmige Ubergabekdrper
ist insbesondere ein Wendelblatt.

[0068] Der wendelférmige Ubergabekdrper kann aus einem Vollblatt sein. Der wendelférmige Ubergabekdrper kann ins-
besondere ein vollflachiges, unterbruchlos fortlaufendes Wendelblatt sein.

[0069] Der wendelfdrmige Ubergabekdrper kann auch als Wendelband ausgebildet sein, welches zur Welle hin einen
Zwischenraum ausbildet.

[0070] Der wendelférmige Ubergabekdrper kann auch als Segmentwendel ausgebildet sein, welcher in Windungsrichtung
nicht durchgangig ausgebildet ist. Das heisst, der Segmentwendel setzt sich aus einer Vielzahl von wendelformig um die
Welle angeordneten und in Windungsrichtung voneinander beabstandeten Wendelsegmenten zusammen.

[0071] Die Wendelsegmente konnen paddelformig sein und zum Beispiel ein Paddelwendel ausbilden. Die Wendelseg-
mente konnen auch stabformig sein und z. B. eine Gitterstruktur ausbilden.

[0072] Der wendelformige U_t_)ergabekérper kann ein unterbruchlos fortlaufendes Wendelelement mit Durchbruchen sein.
So kann der wendelformige Ubergabekorper auch eine Gitterstruktur mit z. B. Langs- und Querstegen aufweisen.

[0073] Gemass einer Weiterbildung der Erfindung sind am wendelformigen Ubergabekérper drehbar gelagerte Rollen
angeordnet, welche wahrend des Ubergabevorgangs am Forderobjekt abrollen konnen.

[0074] Die Rollen sind insbesondere in einem peripheren Abschnitt des wendelférmigen Ubergabekdrpers angeordnet.

[0075] Die Rollen kdnnen in Windungsrichtung des wendelférmigen Ubergabekérpers in einer wendelférmigen Formation
hintereinander in einer Reihe angeordnet sein.

[0076] Es kénnen mehrere, insbesondere Ubereinander angeordnete Reihen von Rollen am wendelférmigen Ubergabe-
korper vorgesehen sein.

[0077] Die Rollen konnen Kugelkorper sein. Die Rollen konnen Zylinderkorper sein. Die Rollen konnen Rader sein. Die
Rollen konnen tonnenformig bzw. bombiert sein.

[0078] Die Rollen konnen achsftrei. d.h. nicht achsgelagert sein. Die Rollen konnen achsgelagert, d.h. achsgefuhrt sein.
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[0079] Die Rollen konnen in einer, zweil oder drei Richtungen drehbar gelagert sein.

[0080] Die Rollen konnen insbesondere kugelgelagert sein und z. B. drei durchdrehbare Rotationsrichtungen, d.h. drei
Freiheitsgrade, aufweisen.

[0081] Gemass einer Weiterbildung der Erfindung ist entlang der freien Kante des wendelférmigen Ubergabekorpers
eine entsprechend wendelformig umlaufende Burstenleiste angeordnet. Mittels der Burstenleiste kann die Lucke zwischen
Ubergabekérper und Férderauflage geschlossen werden. Die Birstenleiste erlaubt den Kontakt mit der Férderauflage,
ohne dass dadurch unerwunschter Verschleiss an Maschinenteilen, wie Wendelblatt oder Forderauflage bzw. Forderorgan,
verursacht wurde.

[0082] Gemass einer Weiterbildung der Erfindung entspricht die Lange des wendelformigen Ubergabekdrpers entlang
der geometrischen Langsachse der Ganghohe des wendelformigen Ubergabekorpers.

[0083] Die Ganghohe entspricht derjenigen Strecke entlang der geometrischen Langsachse, um die sich der wendelfor-
mige Ubergabekérper bei einer vollen Umdrehung (360°) windet, was einer vollstandigen Windung entspricht.

[0084] Die Lange des wendelformigen Ubergabekdrpers langs der geometrischen Langsachse kann auch kleiner als
die Ganghdhe des wendelférmigen Ubergabekérpers sein. Das heisst, der wendelférmige Ubergabekdrper bildet keine
vollstandige Windung aus sondern bildet lediglich eine Teillwindung aus.

[0085] Mit anderen Worten, der wendelférmige Ubergabekdrper kann eine Teilwindung von weniger als 360° (Winkelgrad)
und insbesondere von 270" oder weniger ausbilden.

[0086] Dient die Ubergabevorrichtung dem Bewegen eines Forderobjektes aus einem Bereitstellungsbereich in den For-
derbereich einer Fordereinrichtung, so wird der wendelformige Ubergabekorper insbesondere durch eine einzelne voll-

standige Windung von 360° ausgebildet.

[0087] Allerdings kann auch vorgesehen sein, dass der wendelférmige Ubergabekdrper lediglich durch eine Teilwindung
von weniger als 360° sowie von 270" oder mehr und ganz besonders von 270° ausgebildet wird.

[0088] Der wendelférmige Ubergabekérper bildet jedoch insbesondere eine Teilwindung von mindestens 160° aus.

[0089] Dient die Ubergabevorrichtung dem Bewegen, insbesondere dem Schieben von Férderobjekten von der Férder-
auflage der Férdereinrichtung, so wird die Ganghdhe des wendelférmigen Ubergabekdrpers insbesondere derart gewahlt,
dass ein Forderobjekt mittels einer vollstdndigen Drehung der Welle durch den wendelférmigen Ubergabekdrper von der
Forderauflage bewegt, insbesondere geschoben werden kann. Es kann auch vorgesehen sein, dass hierzu keine vollstan-
dige Drehung, das heisst weniger als eine vollstandige Drehung notwendig ist.

[0090] Das Forderobjekt wird insbesondere aus einer neutralen Drehposition des wendelformigen Ubergabekérpers von
der Forderauflage bewegt, insbesondere geschoben. Der wendelformige Ubergabekorper erreicht dabei nach einer voll-

standigen Umdrehung der Welle wieder die neutrale Drehposition.

[0091] Die neutrale Drehposition, zeichnet sich insbesondere dadurch aus, dass ein auf der Forderauflage gefordertes
Forderobjekt die Ubergabevorrichtung unterhalb des wendelférmigen Ubergabekérpers passieren kann. Das heisst, in der
neutralen Drehposition wird unterhalb des wendelférmigen Ubergabekérpers zwischen dem wendelférmigen Ubergabe-
korper und der Forderauflage ein Durchlass zum Passieren des Forderobjektes ausgebildet.

[0092] Gemass einer Weiterbildung der Erfindung entspricht die Ganghéhe des wendelférmigen Ubergabekdrpers dem
Dreifachen der Breite der Forderbahn bzw. Forderauflage oder weniger, insbesondere dem Zweieinhalbfachen der Breite
der Forderbahn bzw. Forderauflage oder weniger und ganz besonders dem Zweifachen der Breite der Forderbahn bzw.
Forderauflage oder weniger.

[0093] Dient die Ubergabevorrichtung dem Bewegen, insbesondere Schieben eines Férderobjektes von einer Bereitstel-
lungseinrichtung auf die Forderauflage der Fordereinrichtung, so kann die Ganghohe der Summe aus Breite der Forder-
bahn und Breite der Auflage des Bereitstellungsbereichs der Bereitstellungseinrichtung betragen.

[0094] Dient die Ubergabevorrichtung dem Bewegen, insbesondere Schieben eines Forderobjektes von der Forderauflage
der Fordereinrichtung auf die Auflage im Ubernahmebereich einer Ubernahmeeinrichtung, so kann die Ganghohe der
Summe aus Breite der Forderbahn und Breite der Auflage des Ubernahmebereichs der Ubernahmeeinrichtung betragen.

[0095] Dient die Ubergabevorrichtung sowohl dem Bewegen, insbesondere Schieben eines Férderobjektes von der For-
derauflage der Férdereinrichtung auf die Auflage im Ubernahmebereich einer Ubernahmeeinrichtung als auch dem Be-
wegen, insbesondere Schieben eines Forderobjektes von einer Bereitstellungseinrichtung auf die Forderauflage der For-
dereinrichtung, so kann die Ganghdéhe der Summe aus Breite der Férderbahn, Breite der Auflage des Ubernahmebereichs
der Ubernahmeeinrichtung und Breite der Auflage des Bereitstellungsbereichs der Bereitstellungseinrichtung betragen.

[0096] Die Steigung des wendelférmigen Ubergabekdrpers kann konstant oder verdnderlich sein.

[0097] Der wendelférmige Ubergabekdrper ist insbesondere derart ausgebildet und oberhalb der Férderbahn bzw. For-

derauftlage angeordnet bzw. kann oberhalb der Forderbahn bzw. Forderauflage angeordnet werden, dass dieser einerseits
eine neutrale Drehposition einnehmen kann, in welcher ein auf der Forderauflage gefordertes Forderobjekt die Uberga-

bevorrichtung unterhalb des wendelférmigen Ubergabekdrpers passieren kann und andererseits eine fir das Férderob-
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Jekt bewegungswirksame Drehpositionen einnehmen kann, in welcher das auf der Forderauflage geforderte Forderobjekt
mittels des wendelformigen Ubergabekorpers bewegt, insbesondere geschoben, insbesondere von der Forderbahn bzw.
Forderauflage bewegt, insbesondere geschoben werden kann.

[0098] Ist die Ubergabevorrichtung eine Schiebevorrichtung, so ist die fiir das Férderobjekt bewegungswirksame Dreh-
position eine schiebewirksame Drehposition.

[0099] Gemass einer Weilterbildung der Erfindung kann der wendelformigen Ubergabekdrper bzw. das Ubergabeorgan
mit dem wendelformigen Ubergabekorper gegenuber der Forderauflage anhebbar und absenkbar gelagert sein.

[0100] Dies ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn die Fordereinrichtung Forderobjekte von erheblich unterschied-
licher Grosse fordert.

[0101] So kann es sich ergeben, dass die vertikale Position des wendelférmigen Ubergabekorpers iber der Férderaufla-
ge bzw. der (vertikale) Abstand des wendelférmigen Ubergabekérpers zur Férderauflage zum Bewegen, insbesondere
Schieben von kleineren Forderobjekten vom oder in den Forderbereich zu tief ist, um in der neutralen Drehposition eine
ausreichend grosse Lucke zum Passieren grosserer Forderobjekte auszubilden. Die vertikale Position kann sogar zu tief
sein, um grossere Forderobjekte vom oder in den Forderbereich zu bewegen, insbesondere zu schieben.

[0102] Andererseits kann es sich ergeben, dass die vertikale Position des wendelférmigen Ubergabekorpers iber der
Forderauflage bzw. der (vertikale) Abstand des wendelférmigen Ubergabekérpers zur Férderauflage zum Bewegen, ins-
besondere Schieben von grosseren Forderobjekten vom oder in den Forderbereich zu hoch ist, um auch kleinere Forde-
robjekte vom oder in den Forderbereich zu bewegen, insbesondere zu schieben.

[0103] Die Hohenverstellbarkeit erlaubt die fortlaufende Anpassung der vertikalen Position bzw. der (vertikale) Abstand
des wendelformigen Ubergabekorpers zur Forderauflage an die zu erwartenden Grosse der geforderten Forderobjekte
wahrend der Forderung.

[0104] So kann in Férderrichtung betrachtet vor der Ubergabevorrichtung eine Sensoreinrichtung angeordnet sein, welche
Sensordaten zur Bestimmung der Hohe der vorbeigeforderten Forderobjekte erfasst.

[0105] Die vertikale Position des Ubergabeorgans bzw. der (vertikale) Abstand des wendelférmigen Ubergabekérpers zur
Forderauflage kann nun mittels einer Steuerungseinrichtung basierend auf den aus den Sensordaten ermittelten Hohe

der zugeforderten Forderobjekte fortlaufend angepasst werden.

[0106] Die Hohenverstellbarkeit kann auch notwendig sein, wenn mittels der Fordereinrichtung Chargen von unterschied-
lich grossen Forderobjekien verarbeitet werden. So kann die vertikale Position des Ubergabeorgans bzw. der (vertikale)
Abstand des wendelformigen Ubergabekorpers zur Forderauflage jewells vor Aufnahme der Forderung in Abhangigkeit

der Grosse der zu fordernden Forderobjekte eingestellt werden.

[0107] Die Hohenverstellbarkeit kann hydraulisch (mittels Hydraulikzylindern), pneumatisch (mittels Pneumatikzylindern)
oder elektromotorisch mittels Elektromotoren, insbesondere Linearmotoren, erfolgen.

[0108] Wie oben bereits mehrfach erwahnt, kann die Ubergabevorrichtung zum Bewegen, insbesondere Schieben von
Forderobjekten vom oder in den Forderbereich der Fordereinrichtung dienen.

[0109] So dient die Ubergabevorrichtung geméass einer Ausfilhrungsform dem Bewegen, insbesondere Schieben von For-
derobjekten aus dem Férderbereich, d. h. von der Férderauflage, der Fordereinrichtung. Das heisst, die Ubergabevorrich-
tung dient dem gezielten Ausschleusen von Forderobjekten aus der Fordereinrichtung und Abgabe der ausgeschleusten
Forderobjekte an eine Ubernahmeeinrichtung. Die Ubernahmeeinrichtung kann hierzu einen Ubernahmebereich ausbil-
den, in welchen die ausgeschleusten Férderobjekte bewegt, insbesondere geschoben werden. Der Ubernahmebereich
kann eine Auflage ausbilden.

[0110] Die Ubergabevorrichtung bildet zusammen mit der Ubernahmeeinrichtung insbesondere eine Ausschleusstation
aus. Die Ubergabevorrichtung ist entsprechend an einer Ausschleusstation angeordnet. Die Ausschleusstation ist insbe-
sondere Teil des Ubergabesystems.

[0111] Die Ubergabevorrichtung bzw. das Ubergabesystem kann insbesondere in Sortieranlagen Einsatz finden, in wel-
chen Forderobjekte nach bestimmten Kriterien, wie eingangs genannt, sortiert werden. So werden die Forderobjekte bei-
spielsweise mittels einer Fordereinrichtung in Forderrichtung entlang einer Abgabestrecke gefordert. Die Forderobjekte
liegen dabei einer Forderauflage der Fordereinrichtung aut.

[0112] Entsprechend betrifft die Erfindung auch eine Sortieranlage mit dem erfindungsgemassen Ubergabesystem.

[0113] Entlang der Abgabestrecke, an welcher die Forderbahn der Fordereinrichtung vorbei fuhrt, sind z. B. mehrere
Ausschleusstationen angeordnet, an welchen die Forderobjekte gemass bestimmten Sortierkriterien, wie Zustelladresse,
abgegeben bzw. ausgeschleust werden.

[0114] Gemass einer anderen Ausfilhrungsform dient die Ubergabevorrichtung dem Bewegen, insbesondere Schieben
von Forderobjekten in den Forderbereich, d. h. auf die Forderauflage, der Fordereinrichtung. Das heisst, die Ubergabe-
vorrichtung dient dem gezielten Einschleusen von Forderobjekten in die Fordereinrichtung von einer Bereitstellungsein-
richtung.
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[0115] Die Bereitstellungseinrichtung kann hierzu einen Bereitstellungsbereich ausbilden, in welchem die einzuschleu-
senden Forderobjekte zur Einschleusung bereitgestellt werden. Der Bereitstellungsbereich kann eine Auflage ausbilden.
Die Forderobjekte werden entsprechend aus dem Bereitstellungsbereich auf die Forderauflage der Fordereinrichtung be-
wegt, insbesondere geschoben.

[0116] Der wendelformige Ubergabekdrper erstreckt sich insbesondere tber die Auflage der Bereitstellungseinrichtung.
Der wendelformige Ubergabekorper bildet in einer neutralen Drehposition insbesondere einen Bereitstellungsraum uber
der Auflage aus, in welchem das einzuschleusende Forderobjekt bereit gestellt werden kann.

[0117] Die Ubergabevorrichtung bildet zusammen mit der Bereitstellungseinrichtung eine Einschleusstation aus. Die Uber-
gabevorrichtung ist entsprechend an einer Einschleusstation angeordnet. Die Einschleusstation ist insbesondere Teil des
Ubergabesystems.

[0118] Es ist natlirlich auch méglich, dass die Ubergabevorrichtung des Ubergabesystems sowohl dem Einschleusen als
auch dem Ausschleusen von Forderobjekten in den bzw. vom Forderbereich der Fordereinrichtung dient.

[0119] So kann beispielsweise Iin Forderrichtung betrachtet auf der einen Seite der Forderbahn bzw. Forderauflage der
Fordereinrichtung eine Bereitstellungseinrichtung der oben beschriebenen Art und auf der anderen Seite eine Ubernah-
meeinrichtung ebenfalls der oben beschriebenen Art angeordnet sein.

[0120] Die Ubergabevorrichtung kann nun ausgelegt sein, um sowohl von der Bereitstellungseinrichtung Férderobjekte
auf die Forderauflage der Fordereinrichtung zu bewegen, insbesondere zu schieben als auch Forderobjekte von der For-
derauflage der Fordereinrichtung in den Ubernahmebereich einer Ubernahmeeinrichtung zu bewegen, insbesondere zu
schieben.

[0121] Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Bewegen, insbesondere Schieben von Forderobjekien vom oder in
den Forderbereich einer Fordereinrichtung eines oben beschriebenen Ubergabesystems.

[0122] Gemdss Verfahren wird das unterhalb eines Wendelabschnittes des wendelférmigen Ubergabekdrpers im Férder-
bereich der Fordereinrichtung angeordnete, und insbesondere der Forderauflage aufliegende, Forderobjekt durch eine
Drehbewegung des wendelférmigen Ubergabekdrpers um die geometrische LAngsachse vom wendelférmigen Uberga-
bekorper in den Forderbereich oder vom Forderbereich der Fordereinrichtung bewegt, insbesondere geschoben.

[0123] Bei der Drehung des wendelférmigen Ubergabekérpers wird das Forderobjekt vom wendelférmigen Ubergabekor-
per erfasst und in einer Bewegungsrichtung parallel zur geometrischen Langsachse bewegt, insbesondere geschoben.

[0124] Die Forderobjekte werden insbesondere gezielt vom oder in den Forderbereich der Fordereinrichtung bewegt,
insbesondere geschoben.

[0125] Die Forderobjekte werden beim Ausschleusen insbesondere gezielt aus einem Forderstrom von Forderobjekten
bewegt, insbesondere geschoben, welcher durch die Fordereinrichtung entlang der Forderbahn gefordert wird.

[0126] Die Forderobjekte werden beim Einschleusen insbesondere gezielt in eine Lucke eines Forderstroms von Forder-
objekten bewegt, insbesondere geschoben, welcher durch die Fordereinrichtung entlang der Forderbahn gefordert wird.

[0127] Gemass einer Weiterbildung der Erfindung wird der wendelférmige Ubergabekdrper zum Bewegen, insbesondere
Schieben eines Forderobjektes aus dem Forderbereich der Fordereinrichtung aus einer Ausgangsstellung, insbesondere
neutralen Drehposition, in Drehung versetzt, wodurch das Férderobjekt durch den sich drehenden, wendelférmige Uber-
gabekorper parallel zur geometrischen Langsachse vom Forderbereich bewegt, insbesondere geschoben wird.

[0128] Der wendelférmige Ubergabekdrper wird in Anschluss daran so lange in dieselbe Drehrichtung weitergedreht bis
dieser wieder seine Ausgangsstellung, insbesondere neutrale Drehposition, erreicht hat.

[0129] Alternativ kann der wendelférmige Ubergabekdrper in Anschluss daran durch eine Drehung in entgegengesetzter
Drehrichtung wieder in die Ausgangsstellung, insbesondere neutrale Drehposition, zuruckgedreht werden.

[0130] Gemass einer Weiterbildung der Erfindung wird der wendelférmige Ubergabekdrper zum Bewegen, insbesondere
Schieben eines Forderobjektes in den Forderbereich der Fordereinrichtung aus einer Ausgangsstellung, insbesondere
neutralen Drehposition, in Drehung versetzt, wodurch das Férderobjekt durch den sich drehenden, wendelférmigen Uber-
gabekorper in den Forderbereich der Fordereinrichtung bewegt, insbesondere geschoben wird.

[0131] Im Anschluss daran, das h_eisst nach dem Bewegen, insbesondere Schieben des Forderobjektes in den Forder-
bereich, wird der wendelformige Ubergabekorper durch eine Drehung in entgegengesetzter Drehrichtung wieder in die
Ausgangsstellung, insbesondere neutrale Drehposition, zuruckgedreht.

[0132] Gemass dieser Weiterbildung ist ein Weiterdrehen des wendelférmigen Ubergabekérpers, nachdem das Férder-
objekt auf die Forderauflage bewegt, insbesondere geschoben wurde, nicht mehr moglich, wie dies z. B. beim Ausschleu-
sen eines Forderobjektes der Fall sein kann, da der wendelférmige Ubergabekdrper das Férderobjekt ansonsten auf der
gegenuber liegenden Seite wieder von der Forderauflage bewegen, insbesondere schieben wurde.

[0133] Die vorliegende Erfindung weist den Vortell auf, dass das Forderobjekt durch die Schraubenbewegung des wen-
delformigen Ubergabekorpers sanft erfasst und langs der Drehachse bewegt, insbesondere geschoben wird. Dies ist
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insbesondere bel empfindlichen Forderobjekten mit empfindlichem Inhalt oder empfindlicher Verpackung wichtig, welche
durch die Einwirkung des Ubergabeorgans keinen Schaden nehmen sollen.

[0134] Ferner weist die vorliegende Erfindung den Vorteil auf, dass das Ubergabeorgan mit einem einfachen Drehantrieb
betrieben werden kann. Linearantriebe sind beispielsweise nicht erforderlich. Uberdies reicht bei einem Ausschleusevor-
gang ein Drehantrieb in eine einzige Drehrichtung aus. Das Ubergabeorgan braucht nicht in eine Ausgangsposition zu-
ruckbewegt zu werden, wie dies in anderen Losungen aus dem Stand der Technik der Fall ist.

[0135] Im Folgenden wird der Erfindungsgegenstand anhand von besonderen Ausfuhrungsbeispielen, welche in den bel-
liegenden Figuren dargestellt sind, naher erlautert. Es zeigen |eweils schematisch:

Figur 1: eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemassen Ubergabesystems;
Figur 2: eine Ansicht des Ubergabesystems gemass Figur 1 in Férderrichtung;

Figur 3: eine perspektivische Ansicht eines leicht abgewandelten Ubergabesystems gemass Figur 1;

Figur 4a - 4f: Darstellung eines Ausschleusvorgangs durch verschiedene Ansichten des Ubergabesystems geméss Fi-
gur 1 in Forderrichtung mit jeweils unterschiedlicher Drehpositionen des wendelformigen Schiebekorpers;

Figur 5a - 5e: Darstellung eines Einschleusvorgangs durch verschiedene Ansichten des Ubergabesystems in Forder-
richtung mit jewells unterschiedlicher Drehposition des wendelformigen Schiebekorpers;

Figur 6a - 6¢: Darstellung der Hohenverschiebung des wendelformigen Schiebekorpers durch verschiedene Ansichten
des Ubergabesystems in Forderrichtung;

Figur 7a - 7c: Darstellung eines Einschleusvorgangs durch verschiedene Ansichten eines weiteren Ubergabesystems
in Forderrichtung mit jeweils unterschiedlicher Drehposition des wendelformigen Schiebekorpers.

[0136] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. Die beschriebenen Ausfuh-
rungsbeispiele stehen beispielhaft fur den Erfindungsgegenstand und haben keine beschrankende Wirkung.

[0137] Die in den Figuren 1 bis 7 dargestellten Ausfiihrungsvarianten von erfindungsgemassen Ubergabesystemen 1 um-
fassen jewells eine Fordereinrichtung 11, 11', welche einen Forderbereich 12 mit einer Forderauflage 13, 13' fur Stuckguter
41 ausbildet.

[0138] In der Ausfuhrungsvariante gemass den Figuren 1 bis 4 und 7 ist die Fordereinrichtung beispielhaft ein Schalenfor-
derer 11 mit einer Mehrzahl in einer Forderrichtung F entlang einer Forderbahn bewegten Forderschalen 14, welche jewells
eine Forderauflage 13 ausbilden. Die Forderschalen 14 werden mittels Nocken entlang von Gleitfuhrungen geschoben,
welche die Forderbahn vorgeben. Der Schalenforderer 11 kann allerdings auch anders ausgebildet sein.

[0139] In der Ausfuhrungsvariante gemass den Figuren 5 bis 6 ist die Fordereinrichtung beispielhaft ein Bandforderer 11°
mit einem Iin Forderrichtung F bewegten Forderband 15, welches eine Forderauflage 13" bzw. Forderflache ausbildet.

[0140] Die Ubergabesysteme 1 enthalten jeweils auch eine Schiebevorrichtung 21, 31 mit einem Schiebeorgan 22, 32.
Das Schiebeorgan 22, 32 umfasst einen an einer Welle 24, 34 angeordneten, wendelformigen Schiebekorper 23, 33. Der
wendelformige Schiebekorper 23, 33 ist gemass vorliegenden Ausfuhrungsvarianten als Wendelblatt ausgebildet.

[0141] Die Welle 24, 34 und mit dieser der wendelformige Schiebekorper 23, 33 ist um eine geometrische Langsachse G
drehbar gelagert. Die Welle 24, 34 und mit dieser der wendelformige Schiebekorper 23, 33 wird durch einen Antrieb 28,
38, wie Elektromotor, angetrieben, d. h. in Drehung versetzt.

[0142] Die Lange des wendelformigen Schiebekorpers 23 langs der geometrischen Langsachse G entspricht gemass
den gezeigten Ausfuhrungsbeispielen der Ganghohe H des wendelformigen Schiebekorpers 23. Dies ist allerdings nicht

zwingend.

[0143] Die Ganghohe H des wendeliormigen Schiebekorpers 23 entspricht gemass den Ausfuhrungsbeispielen nach
Figur 1 bis 6 dem Zwel- bis Zweieinhalbfachen der Breite B der Forderauflage. Dies ist allerdings nicht zwingend.

[0144] Wie aus den Figuren 1 bis 4 ersichtlich wird, ist der wendelformige Schiebekorper 23 so ausgebildet und oberhalb
der Forderauflage 13 angeordnet oder kann angeordnet werden, dass dieser sowohl eine neutrale Drehposition einnehmen
kann, in welcher ein Stuckgut 41 die Schiebevorrichtung 21 unterhalb des wendelformigen Schiebekorpers 23 passieren
kann (siehe Figuren 1, 2, 4a und 4f) als auch schiebewirksame Drehpositionen einnehmen kann, in welchen das Stuckgut
41 vom wendelformigen Schiebekorper 23 von der Forderauflage 13, 13" geschoben wird (siehe Figuren 3 und 4c-4e).

[0145] Die vertikale Position bzw. der Abstand des Schiebeorgans 22 zur Forderauflage 13, 13', welche(r) der wendelfor-
migen Schiebekorper 23 einnehmen muss, um die vorgenannte Funktionalitat aufzuweisen, hangt von der Grosse, d.h.
Hohe der Stuckguter 41 ab.
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[0146] Werden mittels der Fordereinrichtung 11, 11" Stuckguter 41 unterschiedlicher Grosse, d.h. Hohe gefordert, so kann
wie in den Figuren 1 und 6a-6¢ angedeutet und in Figur 2 schematisch dargestellt, eine Hebe- und Senkeinrichtung 29 vor-
gesehen sein, mittels welcher die vertikale Position des Schiebeorgans 22 bzw. der (vertikale) Abstand des Schiebeorgans
22 zur Forderautlage 13, 13' verandert bzw. eingestellt werden kann.

[0147] Der wendelformige Schiebekorper 23 gemass Figur 3 weist an seiner freien Kante 26, welche den Schiebekorper
23 entsprechend wendelformig umlauft, beispielhaft eine Burstenleiste 27 auf. Die Burstenleiste 27 soll einen mechani-
schen Kontakt mit der Forderauflage 13 ermoglichen, ohne dass es dabei zu Ubermassigem Verschleiss an Anlageteilen
wie Forderauflage oder Schiebekorper kommt.

[0148] Die Burstenleiste 27 kann beispielsweise dazu dienen, zu verhindern, dass Stuckguter 41 bzw. Teile davon in einem
Spalt zwischen Schiebekorper 23 und Forderauflage 13 eingeklemmt werden.

[0149] Der wendeltormige Schiebekorper 23 gemass den Figuren 6a bis 6¢ weist beispielhaft entlang eines peripheren
Abschnitts wendelformig hintereinander angeordnete Rollen 25 auf. Die Rollen 25 sind gemass diesem Ausfuhrungsbei-
spiel als Kugelkorper ausgebildet. Dies ist allerdings nicht zwingend.

[0150] Die Rollen 25 sind in Aufnahmen am wendelformigen Schiebekorper 23 eingelassen und z. B. kugelgelagert. Die
Rollen konnen allerdings auch achsgelagert sein.

[0151] Die Rollen 25 gemass dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel sind in drei Richtungen vollumfanglich drehgelagert.
Dies ist allerdings nicht zwingend.

[0152] Die Rollen 25 dienen der Rollfuhrung der Stuckguter 41 entlang des Schiebekorpers 23. Das heisst, die Stuckguter
41 gleiten nicht entlang der Oberflache des sich drehenden, wendelformigen Schiebekorpers 23 sondern rollen an dieser
ab.

[0153] Die Figuren 1 bis 3 sowie 4a bis 4f stellen in mehreren Schritten den Ausschleusvorgang eines Stuckgutes 41 dar.
Der wendelformige Schiebekorper 23 befindet sich zu Beginn in einer neutralen Drehposition, in welcher unterhalb dessel-
bigen ein Durchlass zum Passieren der Stuckguter 41 ausgebildet wird (siehe Figur 1, 2 und 4a). So kann beispielsweise
das in Figur 1, 2 und 4a gezeigte Stuckgut 41 die Schiebevorrichtung 21 unterhalb des wendelformigen Schiebekorpers
23 passieren, falls dieses nicht ausgeschleust werden soll.

[0154] Soll das Stuckgut 41 allerdings ausgeschleust werden, so wird die Welle 24 durch den Antrieb 28 in Drehrichtung
D In Drehung versetzt und der wendelformige Schiebekorper 23 beginnt zu rotieren (siehe Figur 4b). Der wendelformige
Schiebekorper 23 stellt durch seine Rotation mit dem auszuschleusenden Stuckgut 41 einen Schiebekontakt her und
schiebt dieses mit fortdauernder Rotation in Schieberichtung S langs der Drehachse G mit einer Schiebekomponente quer
zur Forderrichtung F von der Forderauflage 13 (siehe Figur 3 und 4c-4f).

[0155] Das Stuckgut 41 wird in den Ubernahm_gabereich einer Ubernahmeeinrichtung 2 bzw. auf eine Auflage im Ubernah-
mebereich geschoben und entsprechend der Ubernahmeeinrichtung 2 ubergeben (siehe Figur 4e und 41).

[0156] Mit dem Ubergeben des ausgeschleusten Stiickgutes 41 an die Ubernahmeeinrichtung 2 erreicht der wendelfor-
migen Schiebekorper 23 wieder seine neutrale Drehposition, in welcher Stuckguter 41 unterhalb des wendelformigen
Schiebekorpers 23 passieren konnen (siehe Figur 3 und 4f).

[0157] Mit Einnahme der neutralen Drehposition wird die Drehung der Welle 24 mit dem wendelformigen Schiebekorpers
23 beendet und der wendelformigen Schiebekorper 23 verbleibt bis zum nachsten Ausschleusvorgang in seiner neutralen
Drehposition. Das heisst, der wendelformige Schiebekorper 23 braucht nicht in seine neutrale Drehposition zuruckgedreht
ZU werden.

[0158] Zur Ausfuhrung eines nachsten Ausschleusvorganges wird die Welle 24 mit dem wendelformigen Schiebekorper
23 wieder in Drehrichtung D in Drehung versetzt und der oben beschriebene Ausschleusvorgang beginnt von neuem.

[0159] Die Figuren 5a bis 5e und 7a bis 7c¢ zeigen Ausfuhrungsformen, gemass welchen Stuckguter 41 nicht wie im oben
beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel ausgeschleust sondern mittels Schiebevorrichtung 21, 31 aus dem Bereitstellungs-
bereich einer Bereitstellungseinrichtung 3 in die Fordereinrichtung 11, 11" eingeschleust bzw. dieser ubergeben werden.

[0160] Gemass Figur 5a und 7a wird das einzuschleusende Stuckgut 41 auf einer im Bereitstellungsbereich der Bereit-
stellungseinrichtung 3 ausgebildeten Auflage bereitgestellt.

[0161] Das Schiebeorgan 21 gemass der Ausfuhrungsform nach Figur 5a bis 5e erstreckt sich sowohl Uber die Auflage der
Bereitstellungseinrichtung 3 als auch durchgehend quer Uber die Forderbahn bzw. Forderauflage 13" der Fordereinrichtung
117,

[0162] Zu Beginn des Schiebevorganges befindet sich der wendelformigen Schiebekorper 23 gemass der Ausfuhrungs-
form nach Figur 5a bis 5e in einer neutralen Drehposition, in welcher der wendelformige Schiebekorper 23 sowohl einen
Durchgang bzw. Passage fur auf der Forderauflage 13' der Fordereinrichtung 11" geforderte Stuckguter 41 als auch einen
Bereitstellungsraum fur das im Bereitstellungsbereich der Bereitstellungseinrichtung 3 bereit liegende, einzuschleusende
Stuckgut 41 ausbildet.

10



CH 715814 A1

[0163] Zum Schieben des Stuckguts 41 aus dem Bereitstellungsbereich auf die Forderauflage der Fordereinrichtung 11
wird die Welle 24 mit dem wendelformigen Schiebekorper 23 in Drehrichtung D aus der neutralen Drehposition in Drehung
versetzt.

[0164] Das Stuckgut 41 wird in der Folge durch den sich drehenden, wendelformigen Schiebekorper 23 in Schieberichtung
S parallel zur geometrischen Langsachse G vom Bereitstellungsbereich auf die Forderauflage 13' geschoben (siehe Figur
5b und 5c¢).

[0165] Sobald das Stuckgut 41 in die vorgesehene Lage auf der Forderauflage 13" geschoben ist, wird die Welle 24 mit
der wendelformige Schiebekorper 23 angehalten und in eine gegenlaufige Drehbewegung D' versetzt. Der wendelformige
Schiebekorper 23 wird nun wieder in seine neutrale Drehposition zuruckgedreht (siehe Figur 5d und 5e).

[0166] Ein Weiterdrehen der Welle 24 in Drehrichtung D in die neutrale Drehposition ist nicht moglich, da sonst das
Stuckgut 41 auf der anderen Seite wieder von der Forderauflage 13' geschoben wurde.

[0167] Gemass der Ausfuhrungsform nach Figur 7a bis 7c¢ erstreckt sich der wendelformige Schiebekorper 33 im Gegen-
satz zur Ausfuhrungsform gemass Figur 5a bis 5e nicht durchgangig quer Uber die Forderbahn bzw. die Forderautlage 13,
sondern lediglich bis zu einem seitlichen Randabschnitt der Forderbahn bzw. der Forderauflage 13.

[0168] Dies erlaubt im Gegensatz zur Ausfuhrungsform gemass Figur 5a bis 5e, dass der wendelformige Schiebekorper
33 beim Schieben des Stuckgutes 41 auf die Forderbahn bzw. auf die Forderauflage 14, eine vollstandige Umdrehung
ausfuhren kann, ohne dass das Stuckgut 41 zu weit uber die Forderbahn bzw. Forderauflage 14 oder sogar wieder von
der Forderbahn bzw. Forderauflage 14 geschoben wird.

[0169] Zum Schieben des Stuckguts 41 aus dem Bereitstellungsbereich auf die Forderauflage der Fordereinrichtung
11 wird die Welle 34 mit dem wendelformigen Schiebekorper 33 in Drehrichtung D aus einer neutralen Drehposition, in
welcher der wendelformige Schiebekorper 23 einen Bereitstellungsraum fur das im Bereitstellungsbereich der Bereitstel-
lungseinrichtung 3 bereit liegende, einzuschleusende Stuckgut 41 schafft, in Drehung versetzt.

[0170] Das Stuckgut 41 wird in der Folge durch den sich drehenden, wendelformigen Schiebekorper 33 in Schieberichtung
S parallel zur geometrischen Langsachse G vonder Auflage im Bereitstellungsbereich auf die Forderauflage 13" geschoben
(siehe Figur 7b und 7c).

[0171] Der wendelformige Schiebekorper 33 befindet sich nun mit Abschluss des Schiebevorganges und Vollzuges einer
vollstandigen Umdrehung wieder in seiner neutralen Drehposition. Der wendelformige Schiebekorper 33 braucht daher
im Gegensatz zur Ausfuhrungsform gemass Figur 5a bis 5e nicht mehr in seine neutrale Drehposition zuruckgedreht zu
werden.

[0172] Es kann auch vorgesehen sein, dass der wendelformige Schiebekorper 33 im Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 7a
bis 7c lediglich eine Teilwindung von 270" aufweist.

[0173] Im Austuhrungsbeispiel gemass den Figuren 6a bis 6¢ ist die Funktionsweise einer Hebe- und Senkfunktion fur
das Schiebeorgan 22 dargestellt. Die Schiebevorrichtung 21 erhalt von einer Steuerungseinrichtung (nicht gezeigt) Infor-
mationen zur Hohe der Stuckguter 41, welche der Schiebevorrichtung 21 zugefordert werden. In Abhangigkeit von der
Grosse der eintreffenden Stuckguter 41 wird das Schiebeorgan 22, das heisst der wendelformige Schiebekorper 23 ange-
hoben oder abgesenkt, so dass das eintreffende Stuckgut 41 unterhalb des Schiebeorgans 22 passieren oder durch das
Schiebeorgan 22 ausgeschleust werden kann. Gemass Figur 6a muss das Schiebeorgan 22 angehoben werden, damit
das geforderte Stuckgut 41, welches nicht ausgeschleust werden soll, passieren kann.

[0174] Die Ausfuhrungsbeispiele gemass den Figuren 1 bis 6 sind nicht auf die in diesen jewells gezeigten Fordereinrich-
tungen 11, 11" beschrankt. Es konnen auch andere, insbesondere im allgemeinen Beschreibungsteil genannten Forder-
einrichtungen mit einer Forderauflage vorgesehen werden.

[0175] Die in den Ausfuhrungsbeispiele gemass den Figuren 1 bis 6 gezeigt Merkmale wie, Rollen 25, Burstenleisten
27 oder Hebe- und Senkeinrichtung 29 sind optional und brauchen nicht zwingend vorgesehen zu sein bzw. konnen auch
in Ausfuhrungsbeispielen vorgesehen sein, in welchen diese nicht gezeigt sind.

Patentanspruche

1. Ubergabesystem (1) fir Forderobjekte (41), umfassend eine Férdereinrichtung (11) mit einem Férderbereich (12) und
eine Ubergabevorrichtung (21), wobei die Ubergabevorrichtung (21) ein Ubergabeorgan (22) enthalt, welches so be-
wegbar ist, dass dieses imstande ist, ein Forderobjekt (41) vom oder in den Forderbereich (12) der Fordereinrichtung
(11) zu bewegen, dadurch gekennzeichnet, dass das Ubergabeorgan (22) einen um eine geometrische Langsachse
(G) drehbar gelagerten wendelférmigen Ubergabekdrper (23) umfasst.

2. Ubergabesystem gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubergabevorrichtung (21) eine Schiebe-
vorrichtung und das Ubergabeorgan (22) ein Schiebeorgan ist, welches so bewegbar ist, dass dieses imstande ist,
ein Forderobjekt (41) vom oder in den Forderbereich (12) der Fordereinrichtung (11) zu schieben.
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Ubergabesystem geméass Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Ubergabevorrichtung (21) in der
Lage ist, einzelne Forderobjekte (41) gezielt in den Forderbereich (12) der Fordereinrichtung (11) einzuschleusen
oder aus dem Forderbereich (12) der Fordereinrichtung (11) auszuschleusen.

Ubergabesystem gemass einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegungsrichtung (S)
der Ubergabevorrichtung (21), in welche das Forderobjekt (41) beweg wird, eine Richtungskomponente quer zur
Forderrichtung (F) der Fordereinrichtung (11) aufwelst.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich der wendelférmige Uber-
gabekorper (23) wenigstens teilweise, insbesondere vollstandig, Uber die Breite einer Forderbahn der Fordereinrich-
tung (11, 11°) erstreckt.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordereinrichtung (11)
unterhalb des Forderbereichs (12) eine Forderauflage (13) ausbildet und der wendelformige Ubergabekorper (23)
wahrend des Ubergabevorganges wenigstens teilweise uber der Forderauflage (13) angeordnet ist.

Ubergabesystem gemass einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die geometrische Langsachse
(G) des wendelformigen Ubergabekorpers (23) wahrend des Ubergabevorganges zur Forderrichtung (F) der Forder-
einrichtung (11) einen spitzen Winkel von grosser 0° bis und mit 90° einschliesst.

Ubergabesystem geméass einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegungsrichtung (S),
in welche das Forderobjekt (41) bewegt wird, zur Forderrichtung (F) einen spitzen Winkel von grosser 0 bis und mit
90° einschliesst.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der wendelférmige Uberga-
bekorper (23) an einer Welle (24) angeordnet ist.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der wendelférmige Uberga-
bekorper (23) blattformig ist.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass am wendelformigen Uber-
gabekorper (23) drehbar gelagerte Rollen (25) angeordnet sind, welche beim Ubergabevorgang am Forderobjekt (41)
abrollen konnen.

Ubergabesystem gemass einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass entlang der freien Kante (26)
des wendelformigen Ubergabekorpers (23) eine Burstenleiste (27) angeordnet ist.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der wendelférmigen Uber-
gabekorper (23) gegenuber einer Forderauflage (13, 13") der Fordereinrichtung (11, 11%) anhebbar und absenkbar
gelagert ist.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Férdereinrichtung (11)
ein Schalenforderer mit Forderschalen (14) ist.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Férdereinrichtung (11"
eine in Forderrichtung (F) durchgangige Forderauflage (13') ausbildet.

Ubergabesystem gemass einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die geometrische Langsach-
se (G) des wendelformigen Ubergabekorpers (23) horizontal ausgerichtet ist.

Ubergabesystem gemass einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der wendelférmige Uberga-
bekorper (23) derart ausgebildet und oberhalb der Forderauflage (13, 13') angeordnet ist oder angeordnet werden
kann, dass dieser sowohl eine neutrale Drehposition einnehmen kann, in welcher ein Férderobjekt (41) die Uberga-
bevorrichtung (21) unterhalb des wendelférmigen Ubergabekdrpers (23) passieren kann als auch fiir das Férderobjekt
(41) bewegungswirksame Drehpositionen einnehmen kann, in welchen das Forderobjekt (41) vom wendelformigen
Ubergabekdrper (23) von der Férderauflage (13, 13") bewegt wird.

Verfahren zum Bewegen, insbesondere Schieben von Forderobjekten (41) vom oder in den Forderbereich (12) einer
Fordereinrichtung (11) eines Ubergabesystems (1) geméss einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
dass das Férderobjekt (41) durch eine Drehbewegung des wendelférmigen Ubergabekdrpers (23) um die geometri-
sche Langsachse (G) vom wendelférmigen Ubergabekdrper (23) in den Férderbereich (12) oder vom Férderbereich
(12) der Fordereinrichtung (11) bewegt, insbesondere, geschoben wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass zum Bewegen, insbesondere Schieben eines Forder-
objektes (41) aus dem Forderbereich (12) der Férdereinrichtung (11) der wendelférmige Ubergabekdrper (23) aus
einer neutralen Drehposition in Drehung versetzt wird, wodurch das Forderobjekt (41) durch den sich drehenden,
wendelformige Ubergabekérper (23) vom Forderbereich (12) bewegt, insbesondere geschoben wird, wobei der wen-
delférmige Ubergabekorper (23) so lange in dieselbe Drehrichtung weitergedreht wird bis dieser wieder seine Aus-
gangsstellung erreicht.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass zum Bewegen, insbesonglere Schieben eines Forderob-
jektes (41) in den Forderbereich (12) der Fordereinrichtung (11) der wendelformige Ubergabekorper (23) aus einer
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neutralen Drehposition in Drehung versetzt wird, wodurch das Forderobjekt (41) durch den sich drehenden, wendel-
f('jrmiggen Ubergabekorper (23) in den Forderbereich (12) bewegt, insbesondere geschoben wird, und der wendelfor-

mige Ubergabekdrper (23) durch eine Drehung in entgegengesetzter

Drehrichtung wieder in die neutrale Drehposi-

tion zuruckgedreht wird oder durch Weiterdrehen in dieselbe Drehrichtung (D) wieder in die neutrale Drehposition

gedreht wird.
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