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Przedmiotem wynalazku jest poduszka hydrau-
liczna, sluzaca do wywierania réwnomiernych
naciskéw na przedmioty tloczne np. w prasach
hydraulicznych.

Dotychczas do wywierania tego rodzaju nacis-
kéw stosuje sie jako zespél maciskowy cylinder
z tlokiem, wzglednie z numikiem. Wadg tych
urzgdzen jest to, ze do réwnomiernego rozprowa-
dzenia na wigksze powierzchnie osiowych sit,
wywieranych przez tloki, wazglednie nurniki, ko-
nieczne sg elementy o duzej wytrzymaloéci i szty-
wno$ci, np. stoly w prasach hydraulicznych. Poza
tym diawice i prowadzenia nurnikow zwigkszajg
powaznie gabaryty i koszt cylindrow hydraulicz-
nych. Wady te usuwa wynalazek przez zastoso-
wanie zespolu naciskawego do pras hydraulicz-

nych w formie poduszki o prostej i lalwej do
wykonania budowie.

Na rysunku f g. 1 uwidacznia w przekroju pio-
nowym poduszke zlozong, za$§ fig. la przedstawia
przekréj pionowy tej samej poduszki w czasie
pracy pod ciénieniem, kiedy skladki harmonijki
s3 rozchylone, fig. 2—9 — przekroje pionowe od-
mian poduszki hydraulicznej wedtug wynatazku,

Paduszka wedlug wynalazku sporzadzona jest
w ten sposéb, ze pewmna ilosé blach ! z o.worami
wewngtrz polgczona jest ze sobg brzegami szwem
spawanym, na przemian zewmetrznym 2 i we-
wnetrznym 3. Utworzany w ten sposéb mieszek
harmonijkowy moze byé zamkniety po obu stro-
nach blachami pelnymi lub piytami 4, polaczony-
mi z mieszkiem szwami zewnetrznymi 2, Przez
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otwér 5 w gomnej iub dolnej blasze wzglednie
. plycie doprowadzona jest do wneirza mieszka

sprezona do wymaganego ci$nienia ciecz, ktéra
rozsuwa skrajne piyty, rozciagajac harmonijkowy
mieszek (fig. la).

Polaczone ze sobg dwie blachy stanowis jedna
sktadke poduszki., Dopuszczalna wielkoéé skoku
ra jedng sktadke harmonijki jest wiprawdzie nie-
wielka, mozna jednak uzyskaé¢ takze wieksze
skoki, powiekszajac. ilos¢ skiadek w harmonijce
oraz ukladajgcdwie lubwigcej poduszek w stos.

Dla zwiekiszenia elastyczno$ci harmonijki sto-
suje si¢ odmiane poduszki wedlug wynalazku,
a mianowicie zamiast blach plaskich stosuje sie
blachy o wygietych lukowo brzegach 6. Celem
zabezpieczenia przed zdeformowaniem skiadek
przez $ciskanie, do kazdej wkladki wstawia sie
przektadki 7 (fig. 2). ,

Inng odmiane stanowi poduszka, w ktérej har-
monijka wykonana jest bez wewetrznego spawa-
nia 3, zamiast ktérego zastosowano polgczenie 8
skiadek miedzy sobg i blachami, wzglednie pty-
tami zewnetrznymi. Przekladki 7, o grubosci swo-
bodnego prze§witu skladki przenoszg sily nacis-
kowe przy laczeniu skiadek (fig. 3).

Dalsza odmiane poduszki stanowj poduszka,
w ktérej konce blach 15 uformowane s3 nie tu-
kowo, lecz falisto, co jeszcze w wiekszym stopniu
zwigksza elastycznoéé skiadki (fig. 4).

Jeszcze jedng odmiane poduszki przedstawiono
na fig. 5; jest to poduszka, w ktérej harmonijka
wykonana jest bez szwow zewnetrznych, dzieki
utworzeniu skladek harmonijki z blach 9, zgie-
tych w ksztalcie litery ,,U“. Poszczegblne skladki
lgczone sg ze sobg bgdz, jak pokazano na fig. 5
spawaniem ma krawedziach wewnetmznych 3, badZ
moga byé laczone ze sobg za pomoca laczenia 8,
podobnie, jak pokazano na fig. 3. Wewmnatrz
sktadki, dla zabezpieczenia przed zdeformowa-
niem przez $ciskanie, mogg byé wstawione pod-
ktadki 7 (fig. 2). o :

Na fig. 1—5 pokazne zostaly przekroje podusz-
ki hydraulicznej wycinkowo, tyle ile potrzeba dla

' zrozumienia istoty wynalazku, pominieto nato-

miast inne szczegdly, nieistotne, jak np. wzmoc-
nienie skiadek harmomnijkj przez potaczenie ‘ze
sobg przeciwleglych krawedzi wewnetrznych
skladek paskami blachy, wzglednie utworzenie
skladek z blach calkowitych, posiadajacych w
tym przypadku odpowiednie otwory komunika-
cyjne.

Odmiana poduszki hydraulicznej (fig. 6), tym
sie odznacza, Ze blachy I nie s3 ze sobg spawane

na brzegach, lecz polaczenie blach zostato doko-
nane za pomocg trwale przymocowanych (np.
przyklejonych) elastycznych wkladek 10, np. gu-
mowych. Ciénienie hydrauliczme doprowadzone
do wnetrza poduszki przez otwér 5 w jednej ze
skrajnych blach rozsuwa je od siebie, na co po-
zwala elastyczno$¢ warstw lgczgcych, Gruboéé
i szeroko$¢ warstw elastycznych powinna byé tak
dobrana, aby przy pelmym dopuszczalnym roz-
ciggnieciu zapewnialy dostateczng szczelnoéé
i wytrzymatogé,

Inna odmiane poduszki. hydraulicznej, wyko-
nanej juz nie z cienkich blach, lecz z ptyt odpo-
wiednio mocniejszych stanowi poduszka wediug
fig. 7. Cechy charakterystyczng tej poduszki,
w odréznieniu od poduszek, przedstwiohych na
fig. 1—6, jest znaczne zwigkszenie skoku robocze- .
go na kazda skiadke pracujaca. Poduszka tego ro-
dzaju sklada sie z plyty srodkowej 11, posiadajg-
cej z jednej strony (lub jak na rysunku pokaza-
ne z obu stron) wglebienia, do ktérych wstawio-
ne s3 plyty skrajne 12. Plyty te sg o tyle mniej-
sze od wymiaréow wglebienia na diugoéé w plycie
11, aby wolna przestrzeni mozna bylo wypelnié
materialem elastycznym (jak np. wulkanizowang
guma) 13, ktéry by szczelnie i trwale lgczyl brze-
gi ptyt 12 i brzegi wglebienia w plycie 11, Ciénie-
nie hydrauliczne doprowadzone przez otwér § w
jednej ze skrajnych piyt 72 i taki sam otwor 5
w plycie §rodkowej rozpiera ptyty skrajne, na co
pozwala elastyczne wypelnienie, ktore jest réw-
nocze$nie szczelnym zamknieciem przestrzeni ro-
boczej, jak to zostalo uwidocznione z prawej
strony fig. 7.

Fig. 8 przedstawia odmiane wykonania podusz-
ki wedlug fig. 7, a mianowicie szczelne polgcze-
nie 13 elastycznym materiatem plyt 12 z piyta
Srodkows 11 uksztaltowane jest skoénie w ten
sposob, aby przy pracy poduszki, w miare rozsu-
wania sie plyt 12 pod wplywem -ciénienia we-

‘wnetrznego, nastepowalo $cisniecie whkladki ela-

stycznej. Prawa strona fig. 8 pokazuje poduszke
W czasie pracy przy rozsunietych plytach 12, uwi-
daczniajgc réznice w zachowaniu sie wkiadki ela-
styczmej 13, .

Na fig. 9 pokazano dalszg odmiane poduszki
fig. 8, a mianowicie zmieniono ksztait whkiadki
elastyczmej 13 tak, aby przy pelnym rozsunieciu
piyt 12 — co pokazane jest po prawej stronie
fig 9 — przybrala polozenie zrownane swojg ze-
wnetrzng powierzchnia z zewnetrznymi powierz-
chniami piyt 12 i plyty /1. Osiggnieto to dzieki
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odpowiedniemu uksztattowaniu profilu wglebie-
nia w plycie §rodkowe]j 1/ oraz przez dodanie na
plytach 12 dodatkowych stalowych nakladek I4.

Poduszki wykonane wedlug odmian, przedsta-
wionych na f.g. 5—9, moga by¢ réwmiez uklada-
ne w stos dla dowolnego zwiekszenia skoku robo-
czego.

Zastrzezenia patentowe

1. Poduszka hydrauliczna jako zespél naciskowy
do pras hydraulicznych i innych wurzgdzen,
pracujacych sitami dociskowymi, znamienna
tym, ze utworzona jest na ksztalt mieszka har-
monijkowego z blach (I), polgczonych ze sobag
szczelnie, np. za pomoca spawania.

2. Odmiana poduszki wedtug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze zewnetrzne brzegi blach mieszka
harmonijkowego sg lukowo wygiete i parami
ze soba polaczone na wewnetrznych krawe-
dziach w ten sposdb, aby pomigdzy blachami
kazdej skladki znajdowala sie wolna prze-
strzen (fig. 2). .

3. Odmiana poduszki wedlug zastrz. 2, znamien-
na tym. ze pary blach (skladki) polaczone sg
ze sobg bez spawania krawedzi $rodkowych,
lecz za pomocy sklejenia lub innego powierz-
chniowego polaczenia «czeSci plaskiej po-
wierzchni zewnetrznej skladek (fig. 2 i 3).

4, Odmiana poduszki wedtug zastrz. 2 i 3, zna-
mienna tym, zezewnetrzne brzegi blach miesz-
ka harmonijkowego odgigte sg falisto od pla-
szczyzny blachy.
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Odmiana poduszki hydraulicznej wedug
zastrzZ. 1—4, znamienna tym, Ze posiada har-
monijke bez szwow wzdiluz krawedzi ze-
wnetrznych.,

Odmiana poduszkj wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienna tym, ze utworzona jest z blach, ulozo-
nych réownolegle w odstepach, potgczonych na
brzegach szczelnie i trwale wkladkami (10)
z elastycznego materialu, mp. gumy, ktérych
rozciagliwoéé i elastycznoéé pozwala ma rozsu-
wanie sie blach od siebie.

Odmiana poduszki wedtug zastrz. 6, znamien-
na tym, ze utworzona jest z metalowej plyty
srodkowej (11), posiadajacej jedno lub obu-
stronne wglebienia, w ktérych znajduja sie
plyty skrajne (12), polgczone tylko brzegami
ze $ciankami wglebienia szczelnie i trwale
warstwami elastycznego materiatu (13), np.
gumy (fig, 7). _

Poduszka wedlug zastrz. 7, znamienna tym, ze
brzegi plyt i éciany wglebienn sg nachylone do
powierzchnii poduszki (fig. 8).

Poduszka wedlug zastrz. 7 i 8, znamienna tym,
%e posiada na ptytach skrajnych (/2) dodatko-
we nakladki metalowe (14).
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