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En beholder tztlukkes ved anvendelse af et lag. Med 1&-~
gets monterede stilling, vil der mellem beholderen og la-
get findes en rundtgdende tatningsvulst, der er fastgjort
til savel beholder som lag, og indrettet til at kunne op-
tage en ved en ydre mekanisk pavirkning frembragt .meka-
nigk forskydning mellem de to dele.
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Opfindelsen angar en lukkeanordning til en med lag forsy-
net beholder og af den i krav 1's indledning angivne art,
fortrinsvis til opbevaring og transport af flydende mate-
rialer, isar farlige vasker, sasom trabeskyttelsesmidler,

lakker og maling.

Med de stigende krav,-der stilles til beskyttelse af mil-
joet, til sikkerheden for de personer, der arbejder med
farlige vasker og lignende, ¢ges kravene til den emballa-
ge materialerne leveres, transporteres og opbevares i.
Betegnelsen "farlige vasker" dekker over mange forskelli-
ge materialer, der ved forkert behandling kan udg¢re en
risiko for personen, der arbejder med materialerne, og

omgivelserne i form af brandfare, osv.

Derfor er der f.eks. udviklet beholdere og lag med en
samvirkende lukkeanordning. Laget er her indrettet til at
kunne monteres pd beholderen, sd et rundtgdende materia-
leparti pd laget bringes i indgreb med beholderen. Det
rundtgdende materialeparti kan desuden have en rundt-
gdende vulst, sd at lagets diameter ved vulsten er en
anelse stgprre end beholderens hosliggende diameter. Her-
ved opnds en tat lukning af beholderen, men denne lukning
kan ikke overleve selv beskedne mekaniske péavirkninger,
f.eks. i form af fald fra lav h¢jde. Denne ulempe er s¢gt
kompenseret ved at forgge den mekaniske kobling mellem
lag og beholder, ved at koblingen desuden forsynes med
separate klemmer eller en rundtgdende skinne. Dette for-
¢ger i nogen grad modstandsevnen over for mekaniske pa-
virkninger, men selv smd deformationer af kontaktomradet
mellem beholder og lag vil fortsat foranledige lakager.
Samtidig er det gjort vanskeligere at tage laget af be-
holderen, da klemmerne f¢rst skal fjernes, eller da den

rundtgdende skinne skal brydes.

Fra US 2 117 807 kendes en lukkeanordning til en behol-
der, hvor et 1lag er forsynet med en gummipakning pa en
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mod beholderen vendende, rundtgdende flade. Ved montering
af laget komprimeres pakningen, der herefter holdes kom-
primeret ved hjelp af en rundtgdende ring eller klemmer.
En sadan ring forgger fremstillingsomkostningerne, ¢ger
antallet af arbejdstrin, ved lukning af beholderen, samt
ngdvendigger brug af sarligt verktej ved abning. Hvis 1la-
get som fgplge af ydre pavirkninger skulle blive forskudt
i forhold til beholderens kant, vil den komprimerede pak-
ning kun i ringe grad hindre beholderens indhold i at
strpmme ud.

Opfindelsen har derfor til formal at angive en lukkean-
ordning til en beholder af den i indledningen angivne
art, hvor beholderen med lukkeanordning vil vere i stand
til at overleve selv en vasentlig deformation af savel
beholder som lag, uden at der forekomme lzkage. Dette ma
selvfplgelig ikke forgge materialeforbruget eller vanske-
ligggre arbejdsgangene vasentligt. Desuden md& beholderen,
nar indholdet skal anvendes, selvfglgelig kunne A&bnes,
uden at der er behov for specialverktoj.

Dette formdl opnds som angivet i krav 1's kendetegnende
del, hvorved der mellem laget og beholderkroppen tilveje-
bringes en rundtgdende vulst af et deformerbart materia-
le, der er indrettet til gennem deformation at kunne opQ
tage de pavirkninger beholderen udszttes for.

Ifplge opfindelsen tilvejebringes der en rundtgdende
vulst mellem beholderens og lagets lukningsomrader. Vul-
sten er sammenhzngende med lukningsomraderne ved adha-
sion. Vulsten er deformerbar og kan bestd af et opblaret
plastmateriale. Hermed vil en vasentlig forskydning mel-
lem lag og beholder kunne optages i vulsten - uden at
denne brister. Chancen for at beholder og indhold overle-
ver selv vasentlige ydre pavirkninger forgges betydeligt
med lukkeanordningen ifglge opfindelsen.
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Som angivet i krav 2 kan lukningsomrdderne pa& savel be-
holderen som pd laget med fordel forsynes med rundtgdende
vulster, hvor i det mindste den ene af vulsterne er pa-
f¢rt klabemiddel. Herved opnas en god adhasion mellem be-
holder og lag.

Ved nogle typer klzbemiddel kan det som angivet i krav 3
vaere hensigtsmassigt at pafgre dette p& begge luknings-

- omrader.

Krav 4 angiver, hvordan vulsten i en foretrukken udfg-
relsesform bestar af et plastmateriale, der som angivet i
krav 5 kan optages i en rundtgdende kanal, hvorved behol-
deren opndr en hidtil uset modstandsdygtighed over for
ydre mekaniske pavirkninger. Lukningsomradet kan som an-
givet i krav 6 vere forsynet med ruheder, f.eks. i form
af grater eller ridser, hvorved plastmaterialefs adhasion
til lukningsomradet forbedres.

Af hensyn til, at laget senere skal kunne tages af behol-
deren, kan Kklazbemidlet vare pafort som angivet i krav
7. Ved at udforme lukkeanordningen som angivet i krav 8
behgpver vulsten af det deformerbare materiale og klzbe-
midlet ikke at vare resistent over for beholderens ind-
hold. Det i krav 9 angivne trak er med til at for¢ge
storrelsen af den deformation lukkeanordningen kan absor-
bere f¢r en mekanisk pavirkning medfgrer lzkage.

Opfindelsen skal i det fgplgende forklares i forbindelse
foretrukne udfgrelsesformer og under henvisning til teg-

ningen, hvor:

fig. 1 i perspektiv viser en beholder med en lukkeanord-

ning ifglge opfindelsen;

fig. 2 i snit viser den i fig. 1 viste lukkeanordning

langs linien 2-2;
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fig. 3 viser den i fig. 2 viste lukkeanordning, hvor lag

og beholder er vist adskilt;

fig. 4 viser en alternativ udfgrelsesform for en lukke-
anordning if¢lge opfindelsen; og '

fig. 5 viser en yderligere alternativ for lukkeanordnin-
gen ifglge opfindelsen.

Pa fig. 1 ses en beholder 10, hvormed lukkeanordningen
ifgplge opfindelsen kan anvendes. Beholderen 10 er vist
cylinderformet, men der er intet til hinder for, at luk-
keanordningen kan anvendes pd beholdere med andre former,
f.eks. med kvadratisk eller rektangulart tversnit, hvis
dette af hensyn til bedre pladsudnyttelse under transport
skgnnes hensigtsmessigt. Beholderen 10 kan med fordel ve-
re svagt Kkeglestubformet, sa tomme beholderkroppe kan
stables inden pa&fyldning med indhold. '

Beholderen 10 omfatter et 1lag. 18 og en beholderkrop 16
med en ikke vist bund, hvor beholderen som helhed i dette
eksempel er fremstillet af plademetal eller blik med en
materialetykkelse i st¢rrelsesordenen 0,25 mm, og er i
¢vrigt formgivet pd kendt vis, f.eks. ved hjalp af ud-
valsning og bertling. Beholderkroppen 16 kan desuden have
en hank 12, der er drejeligt fastgjort til to holdere 15,
som er fikseret til beholderkroppen 16 gennem palodning,
punktsvejsning eller lignende. Beholderen 10 lukkes ved
montering af laget 18.

Fig. 2 og 3 viser i snit lukkeanordningen p& beholderen
10. Nar der ses bort fra hanken 12, 15, vil beholderen 10
i dette tilfalde kunne betragtes som verende i hovedsagen
rotationssymmetrisk. Laget 18 frembringes ved, at en cir-
kular skive stanses ud af en blikplade der, f.eks. for
malingsbptter typisk vil have en tykkelse pd mellem 0,15
mm og 0,50 mm. Skiven formpresses, sa laget omfatter en
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central, i hovedsagen pladeformet del 22, der udadtil
gennem en rundtgdende del afgranses af en ligeledes
rundtgéende kanal 21. Ydersiden af denne kanal er gennem
formpresning forsynet med en rundtgdende forh¢jning 22 i
laget 18's radizre retning. Denne forhgjning 22 fungerer,
som det senere vil blive omtalt, som en del i en primaer
tetning ved montering af laget 18 pa beholderkroppen 16.
Pladematerialet strzkker sig derefter opad og er ombukket
udad i laget 18's radizre retning og er atter ombukket,
s& randen af det skiveformede plademateriale danner en
rundtgdende kanal 23. Denne kanal 23 danner, som det se-
nere vil fremgd af beskrivelsen, basis for anbringelse af

et deformerbart tatningsmateriale.

Beholderkroppen 16 bestar i dette tilfalde af et i hoved-
sagen cylindrisk sve¢b 30, der opadtil afsluttes i en
cylindrisk del 32, gennem en skulder 31, hvis funktion er
at ¢ge beholderkroppens diameter fra svegbet 30 til den
cylindriske del 32. Den ¢verste rand af den cylindriske
del indgar i en sammenfpjning 33, hvor beholderkroppen 16
fastgegres til en rand 34, hvor sammenfgjningen f.eks. kan
ske ved bertling. Randen 34 strazkker sig fra sammenf@j-
ningen 33 nedad og danner en skulderdel 35, der fortsat-
ter i en ombukket del 36 og afsluttes i en udadragende
flange 37, der i lighed med kanalen 23 er indrettet til

at kunne fastholde tatningsmidlet.

Tatningsmidlet er ved den foretrukne udf¢relsesform et
PVC-plastmateriale, der paf¢res laget i det omrade, der
grznser op mod kanalen 23 og strezkker sig et stykke nedad
derfra mod forhgjningen 22. Tilsvarende pafg¢res randen
dette taztningsmateriale i omradet omkring skulderdelen 35
og ind under den udadragende flange 37. Sammen med laget
18 og randen 34 varmes tztningsmidlet op til en passende
temperatur, sd det ophardes og antager en bl¢d, men al-
ligevel fast og sammenhazngende tilstand. Tatningsmidlet
er pd forhdnd tilsat et tilsatningsstof, sd det ved yder-
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ligere opvarmning frige¢r kvalstof pa gasform. Derved dan-
nes der smd blarer i vulsterne 40 og 41 pa& henholdsvis
laget 18 og randen 34. Der kendes en rzkke produkter pa
markedet, af den navnte art, hvor materialet efter af-
ke¢ling er opblaret deformerbart og delvis elastisk.

Ved den foretrukne udfgrelsesform pafgres tatningsvulsten
40 og et stykke af lagets yderveg derfra ned mod forhe¢j-
ningen 22 et klabemiddel, som f.eks. kan vare en vinyl-
acetat-acryldispersionslim. Af hensyn til stabling af
beholderne inden brug er det hensigtsmassigt, at det er
laget der pafgres klzbemidlet, da det ellers kan vare
vanskeligt at adskille stablen af tomme beholdere, nar
disse skal pafyldes indhold.

Ved lukning af beholderen, presses laget 18 pa kendt vis
ned over beholderens rand 34, hvilket ses pa fig. 3. Det
bemerkes, at forh¢jningen 22 er indrettet til at gribe
fat under den ombukkede del 36, eller i en rundtgaende
rille deri. Ved den foretrukne udf¢relsesform, vil for-
hg¢jningen 22 saledes fungere som en primer tatning af
spanden. Lukkeanordningen ifplge opfindelsen fungerer sa-
ledes som sekundzr tatning, hvor bindemidlet fikserer de
to tatningsvulster 40, 41 i forhold til hinanden, og dis-
se vulster 40, 41 fikseres til henholdsvis laget 18 og
randen 34 gennem dels acrylmaterialets adhasion til me-
talfladerne og dels gennem den mekaniske fastholdelse,
der opnds gennem kanalen 23 og den udadragende flange 37.
Den ombukkede del 36 kan udformes, sa der mellem vaggene
opstdr en kanal til optagelse af tatningsmiddel. Dette
vil ¢ge fastholdelsen af tatningsvulsten 41. Udstraknin-
gen af det pa laget paf¢rte klazbemiddel o¢nskes ofte be-
granset til blot at dzkke tetningsvulsten 40, da det el-
lers kan vere vanskeligt at aftage laget, nar beholderen
skal dbnes. Som det fremgar af'fig. 2 og 3, vil tetnings-
vulsterne 40, 41 presses sammen under pasatning af laget.
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Ved slag mod beholderens svgb i narheden af randomradet,
vil beholderens dele deformeres, og der vil kunne opsta
en forskydning s& den prim@re lukning ikke langere holder
tat, men de to tatningsvulster 40, 41 er gennem deres
indbyrdes fiksering og adhasionen til henholdsvis laget
18 og randen 34 i stand til at optage en ikke uvasentlig
forskydning. En beholder med den i opfindelsen angivne
lukkeanordning er ved simple midler og pd mere effektiv
vis er i stand til at varetage den tilholdsfunktion, som

ellers har kravet en sikringsring.

Fig. 4 viser en alternativ udfgrelsesform for en lukkean-
ordning ifglge opfindelsen, hvor beholderkroppen pa til-
svarende vis har et sv¢b 130, en skulder 131, en cylin-

- drisk del 132 og en sammenfgjning 133. Laget har fortsat

en central pladeformet del 120, der i lighed med tidlige-
re fortsatter udad i en rundtgdende kanal 121, der opad-
til er tilvirket med en anlzgsflade 124, der ved monte-
ringen er indrettet til at fastholde laget i en mekanisk
stabil stilling gennem anlag mod en ved ombukning frem-
bragt rundtgdende stiv vulst 138. Randen 134 pa beholder-
kroppen 16 er tilvirket med en tatningsvulst 141, der i
lighed med det ovenfor beskrevne udfe¢relseseksempel kan
fastge¢res mekanisk gennem passende ombukning af plademe-
tallet, der udge¢r randen 134. Af hensyn til stablingen
vil den med vulsten vendende del af ydervaggen af kanalen
121 vare tilvirket med et passende klzbemiddel. Som det
ses udge¢r tatningsvulsten nu den primzre taetning, mens
den sekundazre tatning varetages af anlagsfladen 124 og
den rundtgdende ring 138. Det vil kunne forstas, at der
ved anvendelse af en tatningsvulst 141 af et PVC-plast-
materiale m& stilles krav til, at dette plastmateriale er
resistent over for beholderens indhold. Det vil ligeledes
ogsa kunne forstas, at der ma stilles krav til klzbemid-
let om, at det skal kunne sikre en tilstrakkelig adhesion
til den metalplade, som vulsten 141 er i kontakt med.



10

15

20

25

30

35

DK 165586 B

I stedet for anvendelse af et klzbemiddel i dette tilfal-
de, kan det vere hensigtsmessigt at forsyne en beholder-
lukkemaskine med en varmegiver, der bringes i kontakt med
de metaldele, der omgiver PVC-materialet. Herved vil der
kunne ske en lokal opvarmning af tatningsvulsten, sd den
forst ophardes og derpa opblares, sa den antager passende
materialeegenskaber. Tatningsvulsten 141 vil saledes kun-
ne opnd den forngdne adhazsion gennem opvarmning uden be-
hov for ekstra klazbemiddel.

P& fig. 5 ses en tredie udfgrelsesform, hvor en tatnings-
vulst 240 er anbragt i en rundtgdende kanal 223 pa laget.
Randen pad beholderkroppen har en anlagsflade 239, hvor
vulsten 240 er indrettet til, ved montering af laget, at
kunne fikseres pd anlagsfladen 239 ved hjzlp af enten'op-
varmning eller pafe¢ring af et klazbemiddel. Laget er des-
uden forsynet med en rundtgéende forh¢jning 224 i radiar
retning i yderveggen af kanalen 221. Forhgjningen 224 er
indrettet til ved anbringelse af laget pd beholderkroppen
at kunne optages i en komplementar rundtgdende rille 238
i beholderranden. Herved vil forhg¢jningen 224 og rillen
228 danne primzr tatning, mens vulsten 240 og anlazgsfla-
den 239 udger den sekundare tatning. '

ved at anbringe et deformerbart og elastisk materiale
mellem laget 18 og beholderkroppen 16, opndr man, at
dette materiale i vid udstrazkning er i stand til at kunne
absorbere forskydninger i anlagsfladerne mellem laget 18
og beholderkroppen 16. Laget kan som vist med fordel ogséa
have en rundtgdende kanal 21, 121, 221 der yderligere far
laget til at virke fjedrende, hvormed tatningsvulsten 40,
41, 141, 241's virkning forstarkes i positiv retning.

Opfindelsen er hidtil blevet beskrevet under henvisning
til en beholder af plademetal, men der er intet til hin-
der for at man kan opna de samme fordele ved en beholder
af et plastmateriale, der eventuelt er fiberforstarket.
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Andre materialer kan dog ogsa komme i betragtning. Vul-
sten er blevet beskrevet som varende et PVC-materiale,
men andre materialer er anvendelige, da et sadant tat-

‘ningsmateriale blot skal kunne fastg¢res til beholder-

kroppen 16 og laget 18, samt udvise passende materiale-
egenskaber med hensyn til deformerbarhed og elasticitet.

Selvom en beholder med en tatningsvulst ifg¢glge opfindel-

“sen er i stand til at overleve kraftige mekaniske ydre

pavirkninger, giver det ingen problemer i forhold til
kendt teknik at fjerne laget 18, ndr beholderens skal an-

vendes.
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Patentkravwv:

1. Lukkeanordning til te@tlukning af en beholder (10) ved
anbringelse af et 1lag (18) pa en beholderkrop (16), hvor
laget (18) har et rundtgdende lukningsomrade (21, 22;
121, 124; 221, 222), der ved montering af laget er ind-
rettet til at ligge an mod'et ligeledes rundtgdende luk-
ningsomrdde (34; 134; 238) pa beholderens krop (16), hvor
i det mindste det ene af de to lukningsomrader (21, 22;
34; 121, 124, 134; 221, 222, 238) er bekladt med en
rundtgdende vulst (40, 41; 141; 240) af et deformerbart
materiale, k ende tegnet ved, at mindst ét af
lukningsomrdderne (21, 22, 34; 121, 124, 134; 221, 222,
238) desuden er pafgrt et klzbemiddel, hvorved 1laget
(18)'s lukningsomrdder (21, 22; 121; 221, 222) ved monte-
ring af laget (18) bringes i forbindelse med beholder-
kroppen (16)'s lukningsomrader (34; 134; 238) via den de-

' formerbare vulst (40, 41; 141; 240), idet klzbemidlet

binder wvulsten (40, 41; 141; 240) til det med klzbemiddel
forsynede lukningsomrdde (21, 22, 34; 121, 124, 134; 221,
222, 238).

2. Lukkeanordning ifglge krav 1, kende tegnet
ved, at begge lukningsomrader (21, 22, 34; 121, 124, 134;
221, 222, 238) er bekladt med rundtgdende- vulster (40,
41; 141; 240) af et deformerbart materiale.

3. Lukkeanordning ifgplge krav 1 eller 2, ke n d e-
tegnet ved, at begge lukningsomrader (21, 22, 34;
121, 124, 134; 221, 222, 238) er pafert klzbemiddel.

4. Lukkeanordning ifglge krav 1-3, kende tegnet
ved, at en rundtgdende vulst (40, 41; 141; 240) i et luk-
ningsomrdde er fremstillet af en sdkaldt compound i form
af et opblazret plastmateriale, der fikseres til luknings-
omradet (21, 22, 34; 121, 124, 134; 221, 222, 238) gennem
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adhasion.

5. Lukkeanordning ifgplge krav 4, k ende te gnet
ved, at respektive lukningsomrader (21, 22, 34; 121, 124,
134; 221, 222, 238) har en rundtgdende kant, der danner
en kanal (23, 37; 134; 223) til optagelse af en del af
det opblarede plastmateriale.

6. Lukkeanordning ifglge krav 4, k ende tegnet
ved, at lukningsomrddet (21, 22, 34; 121, 124, 134; 221,
222, 238) er forsynet med ruheder.

7. Lukkeanordning ifg¢lge krav 1-6, kende tegnet
ved, at lukningsomrdderne (21, 22, 34; 121, 124, 134;
221, 222, 238) i hovedsagen kun pafgres klazbemiddel pd de
af vulsterne (40, 41; 141; 240) dannede anlazgsflader.

8. Lukkeanordning ifglge krav 1-7, kende tegnet
ved, at den af den deformerbare vulst (40, 41; 141; 240)
dannede t®tning er en sekundar tetning, og at der desuden
pad laget findes et rundtgaende omrdde (22, 36; 124, 138;
224, 238), der er indrettet til at danne en primer tet-
ning med beholderen.

9. Lukkeanordning ifglge krav 1-8, kende tegnet
ved, at laget (18) desuden har en rundtgdende, fjedrende
kanal (21, 121, 221) langs randen.
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