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(54) SORTIEREINRICHTUNG

(57)  Sortiereinrichtung mit einem umlaufenden Sortierforde-
rer (1), der gelenkig miteinander verbundene Elemente (8)
aufweist, die mit kippbar gehaltenen Warentragem (2, 2') zur
Aufnahme von Stickgut versehen sind, die im Bereich von
Warenabfhreinrichtungen (3) um eine in Forderrichtung
verlaufende Achse (16) wahliweise kippbar sind, und minde-
stens einem Zufohridrderer (4) zum Sortieridrderer (1). Um
eine einfache Warenfithrung zu erreichen, ist vorgesehen,
daB der die, Warentrager (2, 2') aufnehmende Sortierforde-
rer (1) Kupplungen zur l6sbaren Verbindung der Warentra-
ger (2, 2) mit dem Sortierforderer (1) aufweist und im
Verauf des Sortierfdrderers (1) eine Kupplungs- und eine
Entkupplungsstrecke (11, 12) vorgesehen sind, in deren
Veriauf die Kupplungen in ihrer entkuppelten Stellung gehal-
ten sind und auBer dem Zufohriorderer (4) eine Abnahme-
einrichtung zur Abnahme der Warentrdger (2, 2) vom
Sortierforderer (1) vorgesehen sind, die im Bereich der
Kupplungs- bzw. Entkupplungsstrecke (11, 12) in den Sor-
tierforderer (1) munden, bzw. von diesem wegfhren.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung gem#B dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Bei bekannten derartigen Einrichtungen ist ein SortierfSrderer vorgesehen, bei dem die Warentrdger um
eine in Fdrderrichtung verlaufende Achse kippbar an den einzelnen Elementen des Sortierforderers
gehalten sind und von diesen Elementen betriebsmé8ig nicht I5sbar sind. Dadurch ist es erforderlich, da8
die Waren mit dem Zufiinrférderer zugeflhrt und von diesem auf die Warentrdger des Sortierfdrderers
{ibergeben werden. Dazu sind mit dem Sortierfdrderer synchronisierte Aufgabestellen erforderlich, die auch
dafiir sorgen mlssen, da8 die entsprechenden Waren auf einen ganz bestimmten Warentréger aufgegeben
werden, um eine automatisierte Aufteilung der Stlickglter zu ermdglichen. Dazu sind entsprechende
Lesegerdte, die mit einer Datenverarbeitung verbunden sind, vorgesehen, wobei jedoch einerseits die
Warentrdger des Sortierfdrderers, wie auch die einzelnen Stiickgtiter mit entsprechenden Kennzeichnungen
versehen sein missen.

Bei vielen derartigen Einrichtungen kommen die Stlickgliter, Packstlicke oder Behalter zum Teil von
weiter entfernten Lager- bzw. Kommissionierbereichen, was ldngere Zufiihr-FSrderstrecken bedeutet. Das
Transportieren dieser Packstlicke auf Stetigférderem, wie Rollenforderem, Staurollenférderem, Gurtforde-
remn u. dgl. mit den dazugehdrigen Weichen und Einschleusstlicken erfordert eine bestimmte Qualitét der
Oberfldche der Verpackung bzw. Lauffiiche der Behdlter, damit diese auf einfachen Stetigfdrderern ohne
Schwierigkeiten transportiert werden kénnen. Weiters bereitet das erforderliche automatische Lesen der
Zieladresse fiir den Sortierfdrderer Schwierigkeiten, wenn die Packstlicke nicht lagegerecht transportiert
werden.

Es gibt jedoch viele Waren bzw. Packstlicke, die sortiert werden sollen, die fast keine Verpackung bzw.
eine Verpackung bzw. Oberfléichenbeschaffenheit aufweisen, die auf Standard-Stetigfdrderern nicht trans-
portiert werden knnen. Diese Waren bzw. Packstlicke werden meist in Transportwagen zu handischen
Aufgabestationen des Sortierforderers transportiert und héndisch auf diesen aufgegeben, um von diesen
verteilt werden zu kdnnen, oder miissen Uberhaupt hindisch verteilt, bzw. in entsprechende Lagerschéchte
od. dgl. eingegeben werden. Dies bedingt jedoch einen erheblichen Mehraufwand an Transporttrdger- bzw.
Leerbehilter-Manipulation.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und eine Einrichtung der eingangs erwdhnten
Art vorzuschlagen, die es ermglicht Stiickgliter unabhdngig von deren Beschaffenheit und der Beschaffen-
heit ihrer Verpackung mit einem SortierfSrderer zu sortieren.

ErfindungsgemB wird dies bei einer Einrichtung der eingangs erwahnten Art durch die Merkmale des
Kennzeichens des Anspruches 1 erreicht.

Durch die vorgeschlagenen Merkmale ist es mdglich die zu sortierenden Stiickgliter auf den Warentr3-
gern dem Sortierférderer zuzufiihren, wobei in einem zwischen der Entkupplungssirecke und der Kupp-
lungsstrecke liegenden Bereich die einzelnen Elemente des Sortierfdrderers ohne Warentrdger laufen.
Diese werden mit den zu sortierenden Waren Uber den ZufthrfSrderer dem Sortierforderer zugefihrt und
auf diesen samt den auf diesen liegenden Stiicken aufgegeben. Nach dem Abkippen der Stiicke von den
Warentrdgern, in die entsprechenden Warenabfilhreinrichtungen werden die Warentrdger im Bereich der
Entkupplungsstrecke vom Sortierfdrderer abgenommen und kdnnen von der Abnahmeeinrichtung aus
wieder zu weiter entfernten Lagerstellen oder Kommissioniereinrichtungen gebracht werden.

Da die Waren einem Warentréger bereits bei einer Lagerstelle oder Kommissionierstelle aufgegeben
werden, brauchen die Waren nur bei der Aufgabe auf den betreffenden, vorzugsweise mit einem maschi-
nenlesbaren Identifikations- bzw. Datentriger versehen Warenirdger in Bezug zu diesem Warentrager
gebracht werden. Bei der Aufgabe des Warentrégers auf den Sortierfdrderer genligt die Erkennung des
betreffenden Warentrégers, soda8 eine nochmalige Erkennung der einzelnen auf dem Warentrager liegen-
den Stiicke nicht mehr erforderlich ist. Aus diesem Grund ist auch kein lagerichtiger Transport der
einzelnen Stiicke erforderlich, da von entsprechenden Lesegeréten lediglich die einzelnen Warentrager bei
deren Aufgabe auf den Sortierfrderer erkannt werden mussen, um Uber eine entsprechende Datenverar-
beitung die einzelnen Stiicke den entsprechenden Warenabilihreinrichtungen, z.B. Abgaberutschen, zuord-
nen zu kdnnen.

Da nun die einzelnen Warentriger ohne weiteres so gestaltet werden kdnnen, daB sie sich flr einen
Transport auf einem Standard-Stetigférderer eignen, k6nnen auch die Stiickgliter auf soichen, eben auf den
Warentrdgern liegend, transportiert werden, wobei es, wie bereits erwédhnt nicht auf einen lagerichtigen
Tansport der Stlicke ankommt.

Durch die Merkmale des Anspruches 2 wird eine einfache Ubergabe der Warentrédger zum und vom
Sortierfdrderer ermdglicht. Dabei k&nnen auch mehrere Zufiihr- und AbfiihrfSrderer flir den Sortierférderer
vorgesehen werden.

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn die Ubernahmef&rdereinrichtung und die Abgabefrdereinrich-
tung gem3B dem Anspruch 3 ausgebildet sind.
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Dadurch ist es mdglich die Warentréger seitlich zu klemmen und in den Bereich der Kupplungseinrich-
tungen des SortierfSrderers zu bringen, oder die Warentrager aus dessen Bereich zu entfernen. Durch die
vorgeschlagenen MaBnahmen ist es auch auf einfache Weise mdglich, die Warentrédger wéhrend des
Umlaufs des Sortierfdrderers mit dessen Elementen zu kuppein und von diesen auch zu entkuppein.

Um dies zu erleichtern ist es vorteilhaft, die Merkmale der Anspriiche 4 und 5 vorzusehen.

So ergibt sich durch die Merkmale des Anspruches 4 der Vorteil, daB die Warentréger rasch Giber die
Ebene der Kupplungseinrichtungen angehoben werden und daher eine Koinzidenz der Wege der Elemente
des Sortierfdrderers und des Abflihrfdrderers nicht mehr erforderlich ist.

Durch die Merkmale des Anspruches 5 ergibt sich der Vorteil, daB die beladenen Warentrager eben auf
den SortierfSrderer aufgegeben werden kdnnen, wobei die Wege der Elemente des Sortierfrderers und
des Zufiihrfdrderers in Draufsicht gesehen, ineinander Uibergehen kdnnen.

Durch die Merkmale des Aspruches 6 ergibt sich der Vorteil einer einfachen konstrukiiven LSsung,
wobei sich, insbesondere wenn sich die Wande des Warentrdgers nach unten zu einander ann&hern, ein
sehr sicherer Halt der Warentrdger an den Elementen des Sortierforderers ergibt.

Durch die Merkmale des Anspruches 7 ergibt sich der Vorteil eines sehr sicheren Halies der
Warentriger an den Armen der Elemente des SortierfGrderers.

Ein besonders einfacher Aufbau der Sortiereinrichtung ergibt sich durch die Merkmale des Anspruches
8.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung ndher erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine herkdmmliche Sortiereinrichtung,

Fig. 2 eine Sortiereinrichtung nach der Erfindung,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie A-A in der Fig. 1,

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie B-B in der Fig. 1,

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie C-C in der Fig. 1,

Fig. 6 und 7 eine weitere Ausfiihrungsform einer Kupplungseinrichtung in zwei verschiedenen Schnitten.

Fig. 1 zeigt eine herkmmliche Sortiereinrichtung. Bei dieser ist ein Sortierférderer 1 vorgesehen, der
mit Warentréiger 2 versehen ist, die im Bereich von Warenabfiihreinrichtungen 3, z.B. Abgaberutschen
wahlweise um eine in Fdrderrichtung verlaufende Achse kippbar sind. Dabei wird das Kippen der
Warentréiger 2 von einer nicht dargesteliten Steuereinrichtung gesteuert, die mit einer Datenverarbeitung
zusammenarbeitet.

Waeiters ist ein Zufiihrférderer 4 vorgesehen, Uber den die zu sortierenden Waren zum SortierfSrderer 1
zugefiihrt werden. Dabei werden die Waren vom ZufiihrfSrderer 4 auf die Warentrdger 2 des Sortierfdrde-
rers 1 aufgegeben. Dabei sind die Uber den Zufuhrforderer 4 zugefihrten Sticke von einer nicht
dargesteliten Datenverarbeitung erfaBt, die mit dem Lesegerét 5 verbunden ist, das sowoh! Markierungen an
den Stiicken, wie auch an den Warentrigern erfaBt. Voraussetzung fir eine Erkennung der Markierungen an
den Warenstiicken ist jedoch, daB die Warenstlicke lagerichtig transportiert werden.

Da dies bei verschiedenen Warenstlicken nicht sicher gewahrleistet ist, ist noch ein weiterer Zufiihrior-
derer 6 vorgesehen, der zu einer manuellen Aufgabestelle 7 fiihrt, in deren Bereich die Warenstlicke
manuell auf die Warentriger 2 des SortierfSrderers 1 aufgegeben werden.

Die Fig. 2 zeigt eine erfindungsgeméBe Sortiereinrichtung. Bei dieser Einrichtung ist ein Sortierfrderer
1 vorgesehen, bei dem die Warentréger 2 von den Elementen 8 des Sortierférderers 1 abnehmbar sind.
Dabei ist im Endbereich des Zufiihrfdrderers 4 eine UbernahmefSrdereinrichtung 9, 10 vorgesehen, die in
den Bereich einer Kupplungsstrecke 11 hineinragt.

In dieser Kupplungsstrecke 11 sind auf den Elementen 8 des Sortierférderers 1 angeordneten
Kupplungen, die noch anhand der Fig. 3 bis 7 ndher erldutert werden, in ihrer entkuppelten Siellung
gehalten. In diesem Bereich werden liber den Zufuhrférderer 4 zugeflhrte beladene Warentréger 2 auf den
Sortierforderer 1 aufgebracht und mit den entsprechenden Elementen 8 des Sortierférderers 1 gekuppelt
und von diesem mitgenommen.

Von einer nicht dargestellten Steuereinrichtung gesteuert, werden die Warentrager 2 im Bereich einer
vorgewahiten Warenabflihreinrichtung 3 um eine in Fdrderrichtung verlaufenden Achse gekippt.

Nach dem Durchlaufen der mit Warenabflihreinrichtungen 3 versehenen Streckenabschnitie gelangen
die die Warentrager 2 tragenden Elemente 8 in den Bereich einer Entkupplungsstrecke 12. In diesem
Bereich werden die Kupplungen in deren entkuppelter Stellung gehalten. Weiters ist in diesem Bereich eine
Abnahmefdrdereinrichtung 13 angeordnet, die zur Abnahme der nun leeren Warentréger 2 und zur
Ubergabe auf einen Abfiihrfdrderer 14, der die Warentréiger 2 zu einer entfernten Lagerstelle oder einer
Kommissioniereinrichtung bringt, vorgesehen ist.

Grundsitzlich kann dieser Abtransport der leeren Warentréger 2 auch mittels Transportwagen erfolgen.

Die Fig. 3 zeigt ein Element 8 des Sortierfdrderers 1 nach der Erfindung.
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Ein Element 8 ist im wesentlichen als ein mit vier in im Querschnitt U-fSrmigen Schienen 21 laufenden
Radern 15 versehener Wagen, wobei diese Wagen {iber gelenkige Verbindungen miteinander verbunden
sind.

Auf einer Achse 16 sind zwei Paare von scherenartigen Hebeln 18 schwenkbar gehalten, wobei die
einen Enden der Hebeln 18 von einer Feder 17 belastet sind, wodurch die oberen freien Enden der Hebel
18 auseinandergespreizt werden. Weiters sind die anderen Enden der Hebel 18 mit Ridern 19 verbunden,
die im Bereich der Kupplungsstrecke 11 und der Entkupplungssirecke 12 von Kulissen 20 gesteuert
werden, wobei in diesen Bereichen die oberen Enden der Hebel 18 zusammengedriickt werden.

In dieser Stellung der beiden Hebel 18 k&nnen die Warentrdger 2 aufgesetzt oder vom Sortierférderer 1
abgenommen werden. Durch die strichlierte Darstellung des Warentrégers 2 soll angedeutet werden, da8 im
Bereich des Schnittes A-A in der Fig. 1 der Sortierférderer 1 keine Wareniréger 2 trégt.

Die Fig. 4 zeigt einen Schnitt gem#B der Linie B-B in der Fig. 2 und zeigt den Bereich der
Warenabfiihreinrichtungen 3 des Sortierfdrderers 1. Dabei ist zu ersehen, daB die freien Enden der Hebel
18 an nach unten gerichteten Winden 22 anliegen, wobei sich die Wénde 22 nach unten zu einander
anndhern, sodaB die Hebel 18 die Wande 22 hintergreifen.

Im Bereich des Schittes B-B fehlen die Kulissen 20, sodaB die Federn 17 die Hebel 18 auseinander
driicken und so fiir ein sicheres Halten des Warentrdgers 2 gesorgt ist. Im Bereich der Warenabflihreinrich-
tungen 3 sind einseitig angeordnete Std8el (nicht dargestellt) angeordnet, die wahlweise betatigbar sind, um
einen bestimmten Warentrager 2 um die Achse 16 zu kippen, um die darauf befindlichen Warenstlicke
abzuladen.

Die Fig. 5 zeigt den Bereich der Kupplungsstrecke 11. In deren Bereich sind Stiitzrader 23 angeordnet,
auf denen die Warenirdger 2 in deren seitlichen Randbereichen aufliegen. An den Seitenwénden der
Warentriger 2 greifen Bandférderer 24 an, die um vertikal verlaufende Rollen 25 umlaufen. Dabei sind die
Bandférderer 24 durch Federn 26 vorgespannt und werden durch diese gegen die Seitenwénde der
Warentdger 2 geprefit.

Dabei kann die Geschwindigkeit der BandfSrderer 24 variiert werden, um einen bestimmten Warentra-
ger 2 in Kontakt mit einem Element 8 des Sortierfdrderers 1 zu bringen und eine Kupplung des
Warentrdgers 2 mit einem Element 8 zu ermglichen.

Die Fig. 6 und 7 zeigen eine weitere Variante einer Kupplung. Dabei sind zwei miteinander starr
verbundene Arme 27 auf der Achse 16 eines Elementes 8 schwenkbar gehalten. Dabei sind an der
Unterseite des Warentrigers 2' Rippen 28 angeordnet, die mit fluchtenden Bohrungen 29 versehen sind.
Diese Bohrungen 29 dienen zur Aufnahme von den Armen 27 auskragenden Tragern 30.

Die Arme 27 sind mit einem Fihrungsarm 31 verbunden, der ein Rad 32 drehbar hilt, das in eine nicht
dargstelite Fiihrung eingreift, aus der es im Bereich der Warenabfuhreinrichtungen 3 wahlweise aus-
schwenkbar ist, um die auf dem War rentrdger 2' liegenden Waren abzuladen.

Das Kuppelin eines Warentragers 2' mit einem Element 8 erfoigt dabei im Bereich der Kupplungsstrek-
ke 11 dadurch, daB der Warentréiger 2' gehalten wird und das Element 8, bzw. deren Trager 30 in die
Bohrungen 29 der Warentrager 2' eingeschoben werden und schiieBlich mitgenommen werden. im Bereich
der Entkupplungsstrecke 12 werden die Warentrdger 2' durch die AbnahmefSrdereinrichtung 13, die in
diesem Fall mit hdherer Geschwindigkeit 1duft, als der Sortierférderer 1, abgezogen und auf den AbfuhrSr-
derer 14 aufgegeben und von diesem abtransportiert.

Patentanspriiche

1. Sortiereinrichtung mit mindestens einem zu einem umlaufenden SortierfSrderer (1) fiihrenden Zufuhr-
fSrderer (4), wobei der Sortierfdrderer (1) gelenkig miteinander verbundene Elemente (8) aufweist, die
mit Warentrdgern (2, 2') zur Aufnahme von Stiickgut versehen sind, wobei die Beladung der Warentré-
ger (2, 2') im Bereich von Warenabflihreinrichtungen (3) auf diese wahiweise Ubergebbar ist, dadurch
gekennzeichnet, daB der die Warentrdger (2, 27) aufnehmende SortierfSrderer (1) Kupplungen zur
I5sbaren Verbindung der Warentriger (2, 2') mit dem Sortierforderer (1) aufweist und im Verlauf des
Sortierférderers (1) eine Kupplungs- und eine Entkupplungsstrecke (11, 12) vorgesehen sind, in deren
Verlauf die Kupplungen in ihrer entkuppelten Stellung gehalten sind und auBer dem ZufihriGrderer (4)
eine AbnahmefSrdereinrichtung (13) zur Abnahme der Warentrdger (2, 2') vom SortierfSrderer (1)
vorgesehen ist und der Abfiihrférderer (14) und die Abnahmefdrdereinrichtung (13) im Bereich der
Kupplungs- bzw. Entkupplungsstrecke (11, 12) in den Sortierfdrderer (1) minden, bzw. von diesem
wegflihren.
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Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 im Bereich der Kupplungsstrecke (11)
eine UbernahmefSrdereinrichtung (9, 10) angeordnet ist, die die vom Zufiihrforderer (4) kommenden
Warentriger (2, 2') Ubernimt und mit einer Kupplungseinrichtung (18, 30) des Sortierforderers (1)
ausrichtet, bzw. daB im Bereich der Entkupplungsstrecke (12) eine Abnahmefdrdereinrichtung (13) die

" Warentriger (2, 2) vom Sortierfdrderer (1) Ubernimmt und an einen als Abnahmeeinrichtung dienenden

Abflihrfrderer (14) abgibt.

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ubernahmefdrdereinrichtung (9, 10)
und die Abgabefdrdereinrichtung (13) durch je zwei oberhalb der Férderebene des Zufiihrfrderers (4)
bzw. Abfuhrférderers (14) angeordnete Band- oder Rollenfdrderer (24) gebildet sind, die seitlich an den
Warentrigern (2, 2') angreifen und gegen deren Seitenwinde anpreBbar sind und daB zumindest der
Ubernahmefdrderer (10) in seiner Fordergeschwindigkeit verdnderbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Sortierfrderer (1)
im Bereich der Entkupplungsstrecke (12) in Fdrderrichtung eine geringe Neigung schrdg nach unten
aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Sortierforderer (1)
im Bereich der Kupplungsstrecke (11) in Forderrichiung eine geringe schrdg nach oben fihrende
Neigung aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf kraftschliissige
Kupplungsesinrichtungen vorgesehen sind, z.B. in Form von an je einem Element (8) des Sortierfdrde-
rers (1) angeordnete Paare von je zwei federbelasteten scherenartigen Hebeln (18), deren obere freie
Enden im gekuppelten Zustand an sich nach unten erstreckenden einander gegentiiberliegenden
Winden (22) der Warentréger (2) anliegen, und daB diese Hebel (18) im Bereich der Kupplungs- und
Entkupplungsstrecke (11, 12) von Kulissen (20) gesteuert und gemeinsam um eine in Forderrichtung
verlaufende Achse (16) des jeweiligen Elementes (8) des Sortierfdrderers (1) kippbar gehalten sind,
wobei sich diese Winde (22) nach unten zu einander vorzugsweise annéhern.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB formschiiissige
Kupplungseinrichtungen vorgesehen sind, z.B. einen an je einem Element (8) des Sortierfdrderers (1)
gehaltenen, paralell zur in Férderrichtung verlaufenden Achse (16) des Elementes (8) liber diesem frei
auskragenden Trager (30) und eine dem gegebenenfalls unrunden Querschnitt des Trégers (30)
entsprechende Aufnahme der Warentrdger (2'), wobei der bzw. die Trager (30) vorzugsweise an
mindestens einem, um eine in Férderrichtung verlaufende Achse (16) des Elementes (8) des Sortierfor-
derers (1) kippbaren, Arm (27) gehalten ist bzw. sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei dem der Sortierforderer (1) einzelne gerade
verlaufende Abschnitte aufweist, die iber Bgen miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeich-
net, daB die Kupplungs- und Entkuppiungssirecken (11, 12) im {Ubergangabereich eines Bogens zu
einem gerade verlaufenden Abschnitt des Férderweges des Sortierfdrderers (1) angeordnet sind.

Hiezu 3 Biatt Zeichnungen
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