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Fremgangsmate ved fremstilling av belger.

Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsmite til fremstilling av
belger ved rilling av et sylindrisk emne, hvis vegger bestdr av to el-
ler flere lag av metall.

Belger finner anvendelse som deler av belgbokser til termo-
statiske arbeidselementer, som bevegelige forbindelsesstykker mellom to
rgrledninger, bevegelige hylsterpakninger og lignende. Belger med fle-
re vegger byr i sammenligning med belger med enkelvegg pd den fordel at
de er mer fleksible.

Ved fremstillingen lages fgrst et rgrformet metallemne, som
deretter gjennom rilling utenfra eller innenfra fir den ¢gnskede bdlge-
form. Det har hittil voldt betydelige vanskeligheter & fremstille et
metallemne med dobbelt eller flerdobbelt vegg. Det var ngdvendig fgrst
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& fremstille to eller flere rgr med meget snever toleranse, deretter
skyve disse inn i hverandre og lodde dem sammen med minst en frontside,
fgr de kunne utsettes for rilleprosessen. . .

Dette krevet flere arbeidsganger. Dessuten var det umulig &
unngd innelukking av luft mellom de to vegger, hvilket delvis medfgrte
en uensartet deformering av de pdhverandre liggende veggdeler ved rill-
ingen. Dessuten kunne man ikke unngd en viss kasseringsprosent, idet
de tynnveggede sylindriske rgr ved héndtéringen, f. eks. ved innskyv-
ingen i hverandre, lett ble knust.

2

Hensikten med oppfinnelsen er 3 forenkle fremstillingen av

o

metallemnet til belg med flere vegger ganske betydelig, & redusere
kasseringsprosenten og & forbedre kvaliteten av de ferdige belger, szr-
lig deres fleksibilitet, ytterligere i sammenligning med denne slags
kjente belger.

' Dette oppnds ifglge oppfinnelsen ved at det anvendes et emne
som er fremstilt ved trekking av et beger av i det minste to plater som
ligger p& hverandre.

I en eneste arbeidsgang utformes sdledes samtlige rgr av me-
tallemnet med flere vegger, samtidig med at de forenes pd en til rille-
prosessen egnet mdte. Herved oppstdr ingen toleranseproblemér. Tvert-
imot ligger rgrene uten inneslutninger av luft umiddelbart an mot hver-
andre, og som fglge herav deformeres ogsd alle rdgr ensartet ved rille-
prosessen. Resultatet er en belg av bedre kvalitet og stgrre fleksibi-
litet.

Dertil kommer at det ved utformingen av metallemnet automatisk
oppstdr en meget stiv endebunn. Denne tillater en hdndtering ved denne
ende, uten at man behgver & frykte en beskadigelse. Endebunnen, som bi-
beholder den opprinnelige materialtykkelse, er sd stiv at den uten vi-
dere kan tjene som stopplate for et aktiveringsorgan. Dessuten lukker
den det innvendige rom av de to rgr fra en side, slik at metallemnet er
serlig velegnet til en hydraulisk deformering innenfra. Har man deri-
mot ingen bruk for endebunnen, som f. eks. ved en bevegelig rgrforbind-
else, kan den bortstanses enten fgr eller etter trekkingen, hva enten
det er fullstendig eller p& en midte slik at det blir igjen en fastgjdr-
ingsflens.

Riktignok er trekkingen av et beger av metall alminnelig
kjent, men i dette tilfelle dreier det seg om & fremstille flere begre
i en eneste arbeidsgang, hvilket allerede av den grunn ikke var narligg-

ende, fordi de i forveien tynne plater ble slik sterkt deformert at det
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ved den sterkest pdvirkede ytterplate oppsto fare for en avriving: Den-
ne fare kan ikke imgtegds uten vanskeligheter, eksempelvis ved anvend-
else av en matrise med konisk utvidet inngangsédpning, ved trekking i
flere trinn med utligninger foretatt mellom trinnene osv.

Ytterligere skal rgrene ligge tett opp mot hverandre, men pd
den annen side skal de likevel etter alle deformeringsprosesser stadig
tillate en viss bevegelighet pd skilleflaten. Ved den kjente frem-
stillingsmite sgrget toleransen mellom rgrene for en slik bevegelighet
- blant annet pd grunn av innelukningene av luft. Denne er dog ogsa
etter en langsom trekning stadig forhdnden. Trekkingen lettes ved &
anbringe et skillemiddel mellom de to p&hverandre liggende plater fgr
trekkingen. Alternativt kan i det minste en plate ha et hgytemperatur-
bestandig beskyttelseslag p& den side som vender mot den annen plate,
slik at en sammensveising av platene unngds. Beskyttelseslaget kan vea-
re padfgrt platen, f. eks. titan, eller kan fremkalles i selve plate-
overflaten ved en legeringstilsetning. Naturligvis kan det ogsid an-
vendes plater som helt igjennom bestdr av hgytemperaturbestandig mate-
riale.

Oppfinnelsen skal forklares nermere under henvisning til teg-
ningen som viser et snitt gjennom et metallemne.

Ef metallemne bestdende av to begerformede deler 1 og 2, som
hver har en sylindrisk kappe 11 og 12 og en bunn 21 og 22, er trukket
1 en eneste arbeidsgang av to plater som ligger p&hverandre og hvis
tykkelse svarer omtrent til bunnene 21, 22. Den etterfglgende rilling
kan skje ved hjelp av de p& tegningen stiplede verktdy, som enten ut-
gver et radielt trykk innover eller er beregnet som ringformede mot-
hold, hvis rillingen skal skje hydraulisk ved hjelp av et overtrykk i
det indre av metallemnet.

Ved bibeholdelse av bunnene 21, 22 oppstdr det pd denne mdten
en belgboks, som kan benyttes til et termostatisk arbeidselement. S&-
fremt det utstanses et hull 4, kan belgen ogsd tjene til gjennomstrgmm-
ing av et eller annet medium.

Patentkrarv.

Fremgangsmdte ved fremstilling av belger ved rilling av et
sylindrisk emne, hvis vegger bestldr av to eller flere lag av metall,
karakterisert ved at det anvendes et emne som er frem-
stilt ved trekking av et beger av i det minste to plater som ligger péa
hverandre.

Anfgrte publikasjoner:

Tysk patent nr. 438.704
U.S. patent nr. 2.212.481
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