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Sposdb obrébki powierzchni natarcia frezéw o ostrzach $rubowych
umieszczonych na powierzchni stozkowej

Dziedzina techniki. Przedmjotem wynalazku jest sposdb obrébki powierzchni natarcia frezéw o ostrzach
érubowych umieszczonych na powierzchni stozkowej, stuzacych do kopiowania powierzchni krzywoliniowych, -

Dotychczasowy stan techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposdb obrébki powierzchni o ostrzach-
$rubowych umieszczonych na powierzchni walcowej, gdzie kat pochylenia linii Srubowej ostrza jest staty na catej
dtugosci freza. W podobny sposéb obrabia sig réwnie2 powierzchnie natarcia frezdw o ostrzach $rubowych
“umieszczonych na powierzchni stozkowej przy wprowadzaniu w znany sposéb pochylenia freza wzgledem
narzedzia skrawajacego o kat tworzace] stozka. W czasie obrobki wystepuje jednak zjawisko podcinania na
powierzchni natarcia, poniewaz w takim frezie kat pochylenia linii sSrubowej ostrza jest zmienny na dtugosci
freza. W wyniku ‘takiej obrébki powierzchnia natarcia ostrza nie jest regularng powierzchnig Srubowg jak
w przypadku frezéw walcowych, a uzyskuje sie ja wprVET‘ Z6hiu za pomocy dodatkowe] operacji rgcznego
szlifowania na szlifierce — ostrzarce.

. Istota wynalazku. Sposdb wedtug wynalazku polega na ciggtym korygowaniu ustawué'niu--rosi freza
wzgledem narzedzia skrawajgcego, tak aby w kazdej chwili obrébki kat jaki tworzy ptaszczyzna czotowa
narzedzia skrawajacego z osig freza byt rowny katowi pochylenia linii Srubowej ostrza w miejscu styku narzedzia
skrawajacego z frezem. Wymagany kat ustawienia osi freza uzyskuje si¢ poprzez dodatkowy ruch skretny freza
zamocowanego w ktach przyrzadu obrotowego umieszczonego na stole obrabiarki. Ruch skretny przyrzadu
obrotowego skojarzony jest z ruchem posuwowym freza w ten sposéb, Ze kazdemu potozeniu freza w ruchu
posuwowym odpowiada $cisle okreslony kat skretu przyrzadu obrotowego. O$ obrotu przyrzadu obrotowego
musi leze¢ w ptaszczyznie czotowej narzerzia skrawajgcego i przecinaé o$ obrotu tego narzedzia. Przy takim
sposobie obrobki uzyskuje sie od razu prawudtowy ksztatt powierzchni natarcia ostrza bez stosowania
dodatkowej obrébki wykariczajacej.

Objaénienie “rysunk6w. Wynalazek Jest blizej ob:jaéniony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
ustawienie narzedzia skrawajagcego wzgledem obrabianegs freza oraz mechamzm skretu przyrzqdu obrotowego,
fig. 2 — przyrzad obrotowy umieszczony na stole obrahiarki.
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Warlant realizacji wynalazku. Qbrabiany frez 1 mocuje si¢ w ktach stotu przesuwanego 2 przyrzadu
obrotowego 3 umieszczonego na stole obrabiarki 4. Narzedzie skrawajqce 6 ustawia si@ tak, by kat jaki tworzy
ptaszczyzna czotowa narzedzia skrawajacego b z osia freza 1, byt réwny kgtowi pochyienia linii Srubowej ostrza
w miejscu styku narzgdzia skrawajgcego 6 z frezem 1. W czasie ruchu posuwowego stotu przesuwnego 2 po
prowadnicach 6, koniec 7 ramienia 8 zwiazanego ze stotem przesuwnym 2, wodzi sig w listwie prowadzacej 9,
umieszczonej na stole obrabiarki 4, powodujac skret przyrzadu obrotowego 3 na stole obrabiarki 4. O$ skretu
przyfzqau obrotowego 3 le2y w ptaszczyZnie czotowej narzedzia skrawajacego 6 i przecina of obrotu narzedzia
skrawajgcego 5. Listwa prowadzgcd 9 jest ustawjona wzgledem osi freza 1 tak, 26 w czasie ruchu posuwowego
stotu przesuwnego 2, kgt zawarty miedzy osig freza 1 i ptaszczyzng czotowa narzedzia skrawajacego 6, na
poczatku ina kofcu freza 1, réwna $i@ katowi pochylenia linii $rubowej ostrza w miejscu styku narzedzia
skrawajgcego 5, z frezem 1. ’

Mozliwoéci stosowania wynalazku. Spos6b wedtug wynalazku mozna stosowaé na znanych obrabiarkach

,przy uzyciu przyrzadu umieszczonego na stole obrabiarki i posiadajgcego mozliwoé¢ obrotuu.

Zastrzelenia patentowe

" 1. Sposéb obrébki powierzchni natarcia frezéw o ostrzach $rubowych umieszczonych na powierzchni
stozkowej poprzez obrébke skrawaniem na znanych obrabiarkach, znamienny ty m e obrabiany frez (1),
oprécz ruchu posuwowego ‘i ruchu obrotowego, posiada dodatkowy ruch skretny, tak aby w kazdej chwili
obrébki, kat jaki tworzy ptaszczyzna czotowa narzedzia skrawajacego (5) z osig freza (1) byt réwny katowi
pochylenia linii frubowej ostrza w miejscu styku narzedzia skrawajacego (6) z frezem (1).

2. Sposdb, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, 2e dodatkowy ruch skretny freza (1) jest skojarzony
z jego ruchem posuwowym w ten sposéb, 26 kazdemu potoieniu freza (1) w ruchu posuwowym, odpowiada
fcisle okreslony kat skretu osi freza (1) wzgledem narzedzia skrawajacego (6), przy czym o$ skretu freza (1), lezy .
w ptaszczyZnie czotowe] narzedzia skrawajacego (5) i przecina of obrotu narzedzia skrawajgcego (5).
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