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Spos6b kontrolowania procesu suszenia drewna
i powstajacgch w czasie suszenia naprezen

Patent trwa od dnia 6 czerwca 1955 r.

Suszenie drewna powinno si¢ prowadzié¢ réwne-
miernie w calej masie do jednakowej, wymagalnej
wilgotno$ci, a tym samym bez wyweclania w nim
takich naprezeni, ktére spowodowalyby jego spe-
kanie i spaczenie.

Do okreslenia wilgotnosci drewna w danej chwili
stosuje sie najczesciej metode suszarkowo-wagowa
lub jej odmiane zwana metoda ,,desek kontrolnych*,
albo metode elektryczna. Praktyczne zastosowanie
metody suszarkowo-wagowej w celu §ledzenia spad-
ku wilgotnoéci dretwna w czasie jego suszenia
zwiqzane jest z trudnos$cig wielokrotnego pobiera-
nia prébek wagowych lub z ucigzliwym przewaza-
niem desek kontrolnych. Metoda suszarkowo-wago-
wa nie nadaje si¢ do okreslania rozkladu wilgot-

noéci w poszczeg6lnych warstwach suszonego dre- -

wna, gdyz podaje tylko jego przecietng wilgotnosé

*). Wlasciciel patentu o$wiadczpl, ze twércami
wynalazku sq inz. mgr Tadeusz Grzcbzyﬁskl i inz.
mgt Marian Fabisiak.

(globalng ilo§¢ wody jaka si¢ jeszcze w drewnie
znajduje). Tym samym wilgotnbsé drewna okreslona
ta metoda nie obrazuje rzeczywistego stanu wilgo-
tnoséci w jego zewnetrznych i wewnetrznych warst-
wach. Ponadto metoda suszarkowo-wagowa nie nada-
je sie do biezacego $ledzenia wilgotnosci drewna
w ciggu calego procesu suszenia. Znana metoda
elektryczna oznaczania wilgotnoéci drewna pozwala
na oznaczenie jego wilgotnoéci na powierzchnie
ina glebokosci 0,1-0,2 grubosci badanego elementu.
W wyniku tych pomiaréw otrzymuje sie wilgotnosé
przecietng, nie okreslajaca jednak dokladnie roz-
mieszczenia jej w réznych punktach drewna.

W celu zbadania naprezen wystepujacych w su-
szonym drewnie stosuje si¢ me ode tak zwanych
»prébek widelkowych®. Prébki te nalezy pobieraé
bieigco z suszonego drewna. Metoda ta informuje
tylko o rodzaju naprezen jakie istnieja w suszonym
drewnie, a wiec, czy sa to naprezenia rozciggajace
lub 4ciskajace, nie okresla jednak wielkosci tych
naprezen. . ’
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Spos6b wedlug wynalazku umozliwia oznaczenie
réwnoczesnie wilgotnosci drewna w danej chwili
- i rozmiesAtzenie jej yu jego zewneétrznych i wewne-
ie rodzaju i wielko-
Sci’ naprczeﬂ wyﬁgpu]qcyth uf Auszongm drewnie.
Spos()b ten opiera sie na zalozeniu, ze najwazniej-
sza przgczyng powstawania naprezef w suszonym
drewnie jest nieréwnomierne i niejednakou)e jego
wysychame w zewnetrznych i wewnetrznych war-

stwach, a ktére to wysychame w przedziale wil~""

gotnosci ponizej punktu nasycenia wlékien powo-
duje kurczenie si¢.drewna. Naprezenia powstajace
w drewnie w czasie jego suszenia sa wywolane
wlasnie réwnym stopniem kurczenia si¢ poszczeg6l-
nych warstw drewna. Opierajgc si¢ na tym zalo-
Zeniu mozna wnioskowaé z réinicy wilgotnosci
zewnetrznych i wewnetrznych warstw drewna o ro-
dzaju i wielkoéci naprezen istniejacych w nim. Zna-
jomo$¢ wilgotnos$ci drewna w jego zewnegtrznych

. i wewnetrznych warstwach pozwala korggowaé pro-
gram suszenia jego, a tym samym uniknaé nadmie-
rnych naprezeén, ktére nieuchronnie prowadza do
obnizenia jako$ci suszonego drewna np. do spacza-
nia lub spekania.

Spos6b wedlug wynalazku polega na doprowa-
dzeniu do drewna znajdujacego sie w suszarce wigzki
izolowanych przewod6w elektrycznych, z ktérej po
kilka par przewodéw zakoficzonych znanymi ele-
ktrodami, umieszcza sie¢ w dowolnej glebokosci
drewna. Konice wszystkich par przewodéw wypro-

wadza sie na zewnatrz suszarki i podlacza kolejno
do elektrycznego wilgotno$ciomierza. Obserwujac
w czasie suszenia réznice wilgotnoéci miedzy ze-
wnetrzng i $rodkowa .warstwa drewna, reguluje
si¢ odpowiednio proces suszenia, np. w przypadku
zbytniego spadku wilgotnosci w zewnetrznych war-
stwach drewna, zwigksza si¢ doplyw pary nawilza-
jacej. Powaing zaleta sposobu wedlug wynalazku
jest to, ze pomiaru wilgotnosci dokonuje si¢ na
odléglosé, bez potrzeby otwierania suszarki.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b kontrolowania procesu suszenia dre-
wna i powstajgacych w czasie suszenia naprezen
Przez pomiar jego wilgotnosci na drodze elek-
trycznej, znamienny tym, Ze w suszonym dre-
wnie znajdujacym sie w suszarce umieszcza sie
w ré6inej glebokosci kilka par znanych elektrod
do pomiaru wilgotnosci, wyprowadzajac prze-
wody od nich na zewnatrz suszarki i przez caly
czas trwania procesu suszenia, bez przerywania
go, obserwuje réinice wilgotnosci miedzy zew-
netrzng i $rodkowa warstwq drewna, regulujac
zaleznie od tej rézmicy proces suszenia.

Skarb Pafistwa
(Ministerstwo Przemyslu
Drzewnego i Papierniczego-
: Centralny Zarzad
‘Przemyslu Meblarskiego)

»Dorgan« p. 2 z. 607 n.100, 7.9.57, B bezdrz. 100 g. B-7-1160
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