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(54) Sposob odstranovania obalu obalenych
zvaracich elektrod

(57) RieSenie sa tyka sposobu odstraho=--
vania cbalu zvéracich elektrod pre
ruéné cblikové zysranie, alebo obalu
kontinudlnych drotov na zvéranie, s
obalom obsshujicim anorganické; alebo
organické létky a s igdron obsahuji-
cim chrom, chromnikel; austenitické
mageridly, nerez apod, Podstata tohoto
sposoby odstranovania obalu zvéracich
elektrod, ich ekvivalentov a ndhrad
spo&iva v tom, Z2e na U&inne spracova=-
"teIné pnoZstvq cbalenych zvéracich
elektrod sa posobi jednak vodnym roz- -
tokom hydratovaného cementu na béze
kysli&nika végenatého; kysliZnika kre-
migitého, kyslidnika hlinitého a kys=
1i&nika horeénatého o koncentracii od
9 do 54 % hmot, hydratovaného cementu
a 46 az 91 % hmot. vody; a sulasne,
alebo pred, alebo pojy alebo v Tubovol-
nej kombindcii, sa posobi kontinudlne
alebo prerudene omielanim; zréZfkami,
padanim, rédzmi, udermi agod.; napre v
mgchanickon; rotasnom bubne, alebc sa
posobi na cbalovi hmotu zviracich e«
loktrod vibréciami; alebo ultrazvukom,
alebo kombinovane, bez zdvislosti‘napr
na mechanickom bubne apod., za jeho
pouZzitia v3ak sulasne, za pritomnosti
vodného roztoku hydratovaného cementu,
alebo viacerych hydratovanych cemen=-
tov.
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Vynélez sa tyks spasobu odstranovania obalu obalenych zvéracich elektrod, alebo
kontinuélnych drotov na zvéranie s obalom obsahujucim anorganickéd, alebo orgenické
l4tky, s jadrom obsahujdcim chromnikel; austenitické materidly, nerez a pod.

Doposial sa obaly zvéracich elektrod, alebo ekvivalentov ndhrad a pod. odutranova~
11 mechanickymi Udermi a rézmi} a to bud rune kladivom; alebo vzdjomnym obtIkanim v
bubni s do¢istenim kladivom, a smirkovym papierom. Pri zvl4st drahych jadrdch tychto
elektrod boli aj takéto postupy viac-menej prijateIné. Ich nevyhody boli najmd v prac-
nosti a vidy v podkodeni linearity jednotlivych elektrdd; najmi v mendich priemerov ja-
dra. Vyskytovalo sa aj zvléStne podkodenie vyznalené tym, %e pri vizuélnom hodnoteni
ostévali po smirkovej operdcii taiiie postrehnuteImé ostrovieky zbytkov cbalového ma-
teridlu na jadre, alebo tiei difiuzne ostrovieky, najma u stardich elektrod. Vysoku
prasnost v dychacej zone pracovnika degradovala hygienu pracovného prostredia.

Vy33ie uvedend nedostatky riesi sposob odstranovania obalu obalenych zvéracich
elektraod etc., ktordho podstata spofiva v tom, Ze mechanickymi rézmi, vibrovanim alebo
ultrazvukom vopred ovplyvnené, alebo aj bez tohoto predchédzajiceho ovplyvnenia; s’ oba=
lené zvéracie elektrddy namoZenéd, alebo namédané (prip. striedavo alebo priebeZne s me=~
chanickym ovplyviovanim) do vedného roztoku hydratovaného cementu na bize kysli&nika .
vépenatého, kyslidnika kremiditého, kyslidnika hlinitého a kysliZnika hore&natého. Vod=
ny roztok hydratovaného cementu pri izbovej teplote pozostdva zo 46 a: 91 % hmot. vody
a z 9 az 54 ¥ hmot. hydratovaného cementu. Ak neboli obalové kon3dtrukcie zvéaracich
elektrod vystavené uEinkom mechanickych rézov etc. pred vlastnym namédanin, musi sa tak
stat bezpodmienelne v priebehu naméiania a po jeho skondeni. Niektoré druhy &erstvych
obalov; alebo v inych pripadoch dslSie druhy zostérnutych obalov si vyZadujli omielanie
mechanickymi razmi pred naméddanim z ¢3vodu ulahenia difiuzie namidacieho roztoku.

Hlavnd vyhody tohoto sposchu spodivaju v uchovani kvality jadrového materidlu,
napr, tyéiek a podobne, prifom ide najma o uchovanie geometrického tvaru, osi elektro-
dy, o uchovanie rozmerov a pod.; aalej o Uplné odstrénenie odpadu z tohoto titulu, o
vyssi stupen vyéistenia jadra elektrod od obalového materidlu, o znadne niZ3iu prac-
nost, ake aj o znilenie zdravotnej zévadnosti celého procesu tym, Ze sa Uplnd odstri-
nila prasnost pre expoziciu v dychacej zdne obsluhy; ako aj-celkové pra3nost, a odpa-
dovy materidl sa zachyti bezo zbytku vo forme kalov; s ktorymi Je relativne lep$ia ma=-
nipulécia.

V Jednom pripade boli vykonané overovacie, hodnotiace a parametrické skUdky toho-
to spdsobu odstranovania obalu zvaracich elektrid pre ruiné metody zvérania. ISlo o po-
loprevédzkovy vyrobny vypadok z titulu nedspednej Zarie zmesi ocbaloviny s obsahom anor-
ganickych létok pri vyvoji novej elektridy s oznatenim VUZ-B Poldym; prifom i3lo o
Specificky technologicky zamerant zvéraciu elektrodu na béze vysokolegovanej nehrdza- *
vejicej ocele so skladbou 18 Cr BNi2MoN6 ! ur&ent pre zvéranie austenitickych materid-
lov. Vséddzka predstavovala mnoistvo cca 125 kg finélneho vyrobku. V prvom rade bol pri=-
praveny roztok z vody befnej kyslosti s tpravou (Cl; F) na pitie a z hydratovaného ce-
mentu na baze kysliinika vépenatého; kyslidnika kreniéitéhb; kysli¥nika hlinitého a
kysliZnika horeZnatého v tomto pomere: vody 78% hmot.; hydratovany cement 22% hmot. Na-
loZenim hydratovaného cementu do vody; cca 5 min. premiedanim a cca 15 min. dozrievanim
bol rozrusovaci roztok pripraveny. Ualej bol pripraveny mechanicky mie3aci bubon o cel=-
kovom obsahu cca 150 1 vzdudného priestoru; do ktorédho bol nasadeny rozrudovaci roztok
a cca 60 kg obalenych sviracich eloktrod. Po uzavreti bol bubon spusteny do chodu. Po
cca 1 hod. chodu pri 25 obr.min. bola urobené prvéd vizuadlne kontrola, Obalovina bo-
la odstrénend odhadom na 1/8 a% 1/10 mnostva obsahu obalu na Jednotlivych elsktrddach.,
Pri druhej kontrole, po celkove troch hodindch pbsobenis rozruSovacieho roztoku a me-
chanickych vplyvov zréZok v bubne sa ukézalo, %e cbalovina sa uvolhila cca z 90% cel-
kového mnoZstva. Po daldich cca 40 min. &istenia v bubne boli jadré elektrdod dostatod-
ne &isté, aby mohli byt oplachnuté Eistou vodou, presudené, skontrolované na krivost
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a bezo zbytku nasadené pre daliie spracovanie. Rovnako sa spracovala druhé dévka tejto
Sarze, prifom sa sledoval vplyv 6 min. rozrudovenia cbalov cbalenych zvéracich elek-
tréd mechanickymi rézmi a vibrovenim pred namélanim a po dokon&eni bola celd nasadens
do sprecovania. Mechsnickym ovplyvnenim povrchu a objemu hmoty obalu pred namétanim

a2 dosishlo skrétenia potrebnej doby namddania v priemere o 5 az 8%. Rozrudovaci roztok
o celkovom nasadenom a spotrebovanom mnoZstve cca 160 1, rozdeleny na dve dévky, bol

aj po odstréneni hrubej frakcie uvolnenej obsloviny preskisany na GZinnost pre daldie
pouzitie. Ukézalo sa, Ze U&innost poklesls cca na 14 aZ 18% p§vodnej hodnoty, %o je pre
prax uz takmer neunosné. Pevné Zasti a kaly boli separované sedimentéciou, uloZené do

zberu.

V inom pripade, pri nasedeni roztoku s obsahom vody 65% hmot., a hydratdv&ného ce=
mentu na bédze ako bolo uvedené 35% hmot. boli v rovnakom bubne &istené obalenéd zvéra-
cie elektrddy rovnakej skladby obalu ake v predchédzajicom pripade s celkovou hmotnos-
tou cca 42 kg, pri obrdtkach bubna 30 obr.min.-li pridom Uplného vydistenia zvédracich
elektrdd od ocbalovej hmoty sa dosiahlo v dobe 2 hod. a 50 min. Elektrddové jadré sa pri-~
tom uchovali v potrebnom stave a bez vyluky boli vSetky znova nasadené do vyroby. Vysku-
3ali sa tieZ vplyvy ultrazvuku (950 + 1000Hz) reg. vibrécie (50Hz) na narudenie obalu
zvéracich elektrod a to ako paralelne k vplyvu mieSania a vzdjomnych zvéZok v bubne -
dosiahlo sa meniie skrétenie doby do Uplného o&istenia (cca 8 - 12%). Preskisalo sa
tie: ovplyvnenie ultrazvukom, resp. vibréciami v samostatnej vani, bez dalsich vplyvov,
s ponorenim do buracieho roztoku - dosiahli sa skréatenia &asu do Uplného oistenia jadra
od obalu zvéracej elektrody.

Boli preskudané vodné roztoky v rozpati od 46 do 91% hmot. vody a relevantne od
9 do 54% hmot. hydratovaného cementu, a zistené hranice vykazovali uZ predlZovanie
procesu odstranovania obalu, resp. nedostato&né odstranovanie hmoty obalu z titulu zni-
ent¢ho buracieho GUdinku bud nizkou koncentraciou u&innej latky (max. 91% hmot. vody),
alebo znifenim echopnosti difizie a prenikania do hmoty obalu (max. 54% hmot. USinnej
latky).

MoZnosti vyuZitia spﬁsobu podTa vyndlezu st najmad tam, kde z ekonomickych dovo-
dov, alebo z ddvodov okamfitej potreby a problémového dosahu na néhradny jadrovy ma-
terisl zvéracich elektrod; ake aj v pripadoch 3pecislnych legdr; jeﬂéistenie lacnejsie,
ako strata jadier zvéracich elektrod. Uplatni sa vo vyskume, vyvoji a priemyselnej vy
robe pridavnych materidlov, pri adaptécii starych, nepouZitelnych zvéracich elektrdd,
na novy pridavny materidl.:

PREDMET VYNALEZU

Sposob odstranovania obalu obalenych zvéracich elektréd, kontinudlnych dratov, ich
ekvivalentov alebo néhrad, s obalom sbsahujucim anorganické, alebo organické latky, vy-
znadujuci sa tym; Ze obalené zvéracie elektrédy; alebo ich ekvivalenty sa namalaju do
vadného roztoku hydratovaného cementu, ktory pozostéva zo 46 aZ 91% hmbt. vody a 9 a2
54% hmot, hydratovaného cementu na béze kysli&nika vépenatého, kysli&nika kremititého,
kysli&gnika hlinitého a kysli&nika horeénatého; a potas namadania, pred naméanim, po
namé&ani, alebo postupne spolu pred; podas a po namédani sa obalené zvéracie elektro-
dy, alebo ich ekvivalenty vystavia uU&inkom mechanickych rézov, vibracii a ultrazvuku
samostatne, alebo v kombindcii,
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