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(54} Opérna kovova keokila s piskovou vystelkou

1

Opérnd kovovd kokila s tvarovanou pis-
kovou vystelkou vytvédrejici dokonale tuhou
slévarenskou formu. Ulelem vyndlezu je za-
ji¥téni dokonalého podepfeni tenkost&nné
formy v¢robné& jednoduchym tvarovanim o-
p&rnych ploch tenkosténné formy a opérné
kovové kokily. Uvedeného ticelu se dosdhne
tim, Ze op&rné rovné plochy kovové kokily
a opérné rovné plochy tvarované tenkost&n-
né formy jsou vi&i sobé& shodné& odstupiio-
véany.
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Vyndlez se tykd opérné kovové kokily s
tvarovansu tenkosténnou piskovou vystel-
kou vytvéarejici dokonale tuhou slévaren-
skou formu. ,

Tenkosténné slévarenské formy vyrabhéné
pokrokovymi technologiemi, napf. metodou
skofepinového formovéani horkych nebo stu-
denych jadernikii, se v mnohych pfipadech
pfi odlévani vlivem ferostatického tlaku te-
kutého kovu a tepelného rdzu horkym ko-
vem deformujl neboc praskaji, takZe tvary
a rozmdry odlitklt jsou méné& pfesné a od-
litky majl sklon k vaddm vznikajicim pri
tuhnuti kovu deformaci formy. Jsou znéa-
my zplscby, které tyto nepfiznivé vlivy vi-
ce nebo méné potlacuji a spofivajl v pode-
pfeni, a tim vyztuZeni forem pFi odlévdnl.
Formy se pfed odiévanim zasypéavaji v od-
lévacich nadobach kfemennou drti nebo
kovovymi broky, nebo se zaformuji do sy~
rového pisku; zminéné vady se vSak takto
odstrafiuji jen ¢astecnsd.

Dokonalejsi zpfisob podepifeni forem spo-
¢ivd v pouZividni forem, které jsou na zad-
ni strané opatfené o stejné vysky Zebry
apiraifcimi se pifi odlévéani o rovné kovové
desky — opérné kokily, mezi nimiZ je for-
ma seviena. Ani tento zphsob neodstraiuje
zcela zminé&né vady, navic vyZaduje vy3Si
spotiebu formovaciho materidlu na twvofeni
Zeber a na véisi tloudtku stény formy.

Podle zndmého nejdokonalej§iho zpliso-
bu se tenkosténné formy vyztuZuji pfi od-
1évdni sevienim mezi dvéma kovovymi o-
pérnymi kokilami, jejichZ vnitfni plocha je
presné tvarovand jako zadni strana formy.
Poloviny formy se zhotovujl naformovanim
smési pfimo na opé&rné kokily, slouZici jako
druohad polovina jaderniku pFi vyrché for-
my, opérngd kokily 3 polovinami forem se
sloZi, seviou a premisti na licl dopravnik.
Tento zphsob zajidtuje dokonalé podepPeni
forem p¢i odlévani, nevyZaduje zcela pfPes-
né a shodné ivary opérnych kokil, aviak
vyZaduie velky pofet opérnych kokil obi-
hajicich ve slévdrné a velmi nékladné me-
chanizalni zalizeni pro transport téZkych
kokil a manipulaci s nimi. Obdobny zpiisob
pouZiva op&rné kokily stabiln€ umisténé
na licim dopravniku, jejichZ vnitini plocha
vdak musi byt zcela presné& tvarovand jako
zadni strana formy a tenkosténné formy
zhotovené bez opérnych kokil na formova-
cim stroji se do nich vloZi a seviou. Tento
posledni, nejdokonalejSi zplscb vyZaduje
vysckou piesnost provedeni tvarfi viech o-
pé&rnych kckil na licim dopravniku a doko-
naloun mozmérovou shodnost viech pouZitych
modeld jadernikéi s tvary opérnych kokil a
tim i znainé néklady na vyrobu opé&rnych
kokil a maodeld.

Nevyhody dosud zndmych PeSeni odstra-
niuje do znatné miry reSeni op8rné kovové
kokily podle vynélezu, jehoZ podstata spo-
C¢iva v tom, %e opérné rovné plochy opérné
kovové kokily a opérné rovné plochy tva-
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rované tenkosténné formy jsou vG€i sobé&
shodné odstupiiovany.

Dalsi vyznak vynédlezu spolivd v tom, Ze
opérné rovné plochy op8&rné kovové Kkokily
a op&rné rovné plachy tvarcvané tenkostén-
né formy jsou alespoil jednou lomené.

ReSeni op&rné kovové kokily podle vyné-
lezu je vyrobng podstatné jednodu3si .a mé-
nd nakladné ne? dosud zndmé vytvafeni
piesnych tvarll zadni strany skoiepiny je-
jich kopirovdanim podle obrysu odlitku. Rov-
né opérné plochy kovové kokily lze vytvo-
fit frézovanim nebo sestavenim né8kolika
desek s paralelnimi plochami s vybranimi
potiebnymi pro prostup &asti tenkosténné
formy k dalsi opérné noviné nebo opérnym
rovinam. K dokonalému sevieni tenkostén-
né formy v opérnych kovovych kokildch po-
stati dodrZeni potfebnych rozmérnych to-
leranci pouze ve sméru kolmém na opérné
plochy, tj. toleranci tloustky vrstev kovové
kokily, zatimco baogni stény vybrani pro pro-
stupujici fasti tenkost&nné formy k dalSim
opérnym plochdm samotnou tenkosténnou
formu nesviraji. Dokonalé sevieni tenko-
sténné formy v opé&rnych kovovych kokildch
vytvd¥l dokonale tuhou formu, takZe po je-
jim .odliti, napf. Sedou nebo tvdrnou liti-
nou, se vyuZije tlaku taveniny pri krystali-
zaci grafitu k dosaZeni zdravych hutnych
odlitkdt bez staZenin a fedin p¥i podstatné&
mensim nédlitkovdni neZ u méné tuhych pis-
kovych forem. Rozmé&rové tchylky odlitku
jsou podstatn® mensgi.

Opérnad kovova kokila podle vyndlezu je
bliZe vysvétlena popisem prikladu provede-
ni, znazornéného na vykresu, kde na obr. 1
je znézornén pricny ez polovinou opérné
kovové kokily provedené z jednoho kusu
a na obr. 2 je zndzornén priény ez polovi-
nou opérné kovové kokily sloZené z nékoli-
ka opé&rnych desek — vrstev.

Na cbr. 1 je zndzornén ptiklad provedeni
podle vyndlezu, kde tvarovand tenkost&nnd
forma 1 je provedena tak, Ze jeji zadni stra-
na 2 je vytvo¥ena, podle tvaru a sloZitosti
modelu v jaderniku, né&kolika, napfriklad
tfemi odstupiiovanymi opé&rnymi rovnymi
plochami 3. Op&rnd kovova kokila 4 je o-
patfena vybrdnimi 5 rovnéZ se stejné& od-
stupiiovanymi op&rnymi rovnymi plochami
6, Kterymi jsou ob€ poloviny tvarované ten-
kost&nné formy 1 p¥i sevieni opérné kovo-
vé kokily 4 pfitlaovany tak, Ze nevznikne
deformace nebo prasknuti tvarované tenko-
sténné formy 1 vlivem tlaku tekutého kovu
pfl odlévani nebo po odliti.

Na obr. 2 je zndzornén pfiklad provedeni
opérné kovové kokily 4, opatfené odstup-
ltovanymi opérnymi rovnymi plochami B,
vytworené sestavenim dvou nebo vice para-
lelnfch desek 7 vytvédfejicich potiebnd vy-
brdani 5 pro prostup ¢4asti tvarované tenko-
sténné formy 1. Opérné rovné plochy 3 tva-
rované tenkosténné formy 1 a opé&rné rov-
né plochy 6 opérné kovové kokily 4 mohou
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byti vidi sob& shodn& alespoil jednou lo-
meneé.

Vyndlezu lze vyhodné& pouZit predevsim
pfi velkosériové vyrob& stejnych nebo roz-
méroved velmi podobnych odlitkd, u kterych
Ize vyifesit shodné opérné roviny tvarované
tenkosténné formy a opérné kovové kokily,

napriklad p¥i odlévani vackovych hiidelf
z litiny nebo oceli, skiini kompresord, tur-
bokompresorfl,, loZiskovych skfini, téles
hydrauliky a armatur apod., u kterych se
poZaduje vysokd presnost tvaru a rozméru
i zdravost odlitki.

PREDMET VYNALEZU

1. Opérna kovova kokila s piskovou vy-
stelkou, sestavaijici z tenkosténné obou-
stranné tvarované formy a opérnych kovo-
vych desek, vyznadujici se tim, Ze opérné
rovné plochy (6) opérné kovové kokily (4)
a op&rné rovné plochy (3) tvarované ten-
kosténné formy (1) jsou vici sobé& shodné
odstupiiovany.

2. Opérna kovova kokila s piskovou vy-
stelkou podle bodu 1 vyznafujici se tim, Ze
opérné rovné plochy (6) opérné kovové ko-
kily (4) a opérné rovné plochy (3) tvarova-
né tenkosténné formy (1) jsou nejméné jed-
nou lomené.
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Obr. 1
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