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RieSenie sa tyka zariadenia na vysklad-
flovanie zhutnenych materidlov zo silovych
zdsobnikov. Podstatou predloZeného rieSe-
nia je vftaci vozik uloZeny v dvojstrannom
vedeni, ktorého horizontdlny posun zabez-
pecuje ototnti skrutku s pevnou maticou,
pridom na vystupny hriadel vftacieho vozi-
ku je nasadené aspoil jedna vitacia rurka,
z ktorych prvéd je ukon&end vitacou hlavou.
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Vyndlez sa tyka zariadenia na vyskladiio-
vanie zhutnenych materidlov zo silovych za-
sobnikov.

Niektoré volne loZené sypké materidly
skladované v silovych zdsobnikoch, sa ¢asto
zhutfiuje natolko, Ze ich nie je moZné in-
Stalovanym technologickym zariadenim vy-
skladnit. Tento jav sa ¢asto vyskytuje v kr-
mivarskom priemysle pri skladovani mik-
kych komponentov na vyrobu kifmnych
zmesi{ ako si otruby, tsudky, niektoré po-
krutiny a p., ale i v inych oblastiach, kde
sa skladuji méakké lahko zhutnitelné ma-
teridly. Takéto zhutnenie sa najfastejSie vy-
skytuje v zdsobnikoch, ktoré nie sii herme-
ticky uzavreté, alebo si umiestnené vo vlh-
kom prostredi.

Doteraz nie je k dispozicii zariadenie,
ktoré by umoZiiovalo tieto zhutnené mate-
ridly jednoduchym a nendro&nym spdsobom
z tychto zasobnikov odstrénit s vyuZitim
inStalovaného technologického zariadenia.
V prevaZnej miere sa tieto materidly vy-
skladiiuji naj€astejSie pouZivanym sposo-
bom, a to manudlnym vyskladnenim hornou
tastou zédsobnika, aj to len v tych pripadoch
kedy mé& zdsobnik inStalovany dostato&ne
velky otvor. V ostatnych pripadoch sa ne-
chéva zhutnend vrstva vyhnit a v takomto
stave sa vyskladiiuje inStalovanym techno-
logickym zariadenim.

Pri prvom spfsobe vyskladiiovania je po-
trebné na tuto operaciu vynaloZit velké
mnoZstvo manudlnej prdce a dochéddza pri
fiom k po3kodzovaniu zdsobnika a inStalo-
vaného technologického zariadenia. Pri dru-
hom spbsobe dochddza k vysokym nédrodo-
hospodéarskym stratdm znehodnotenim zhut-
neného naskladneného materidlu, priom je
nevyhnutné vynaloZit dalSie ndklady na de-
zinfekciu takto vyprdzdneného zasobnika.
Oba spbsoby nerie§ia dany problém kom-
plexne wvzhladom na to, Ze sa jednd len o
nidzové rieSenia.

Vy38ie uvedené nedostatky odstraiiuje za-
riadenie podla vynédlezu, ktorého podstatou
je, Ze pozostdva z dvojstranného vedenia
ukonteného vodiacou konzolou, v ktorom je
posuvne uloZeny elektromotoricky pohéiia-
ny vftaci vozik prostrednictvom pevnej ma-
tice spojeny s oto&nou skrutkou pohéiianou
elektromotorom, pri¢om na nédsuvnej spojke
vystupného hriadela vitacieho vozika je u-
loZend aspoii jedna vitacia rirka, z ktorych
prvé je opatrend vitacou hlavou.

Vyhodou predmetného zariadenia je, Ze
nim moZno zo silovych zasobnikov vysklad-
nit v pomerne kratkom d&ase zhutnené su-

roviny bez nebezpefia, prifom zariadenie

je univerzdlne a moZno ho pouZit pri viet-
kych typoch silovych zdsobnikov. Zv1&st vy-
hodné sa javi pouZitie predmetného zaria-
denia v polnchospodarstive, kde kaZdorotne
dochédza k znehodnoteniu zna&ného mnoz-
stva krmiva, resp. kimnych komponentov.
Je nenédrotné na investitné a prevadzkové
nédklady a v porovnani s predchédzajicim
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spOsobom vyprézdiiovania si vyZaduje mi-
nimalne naroky na obsluhu.

Na priloZenych vykresoch je prikladne
prevedené zariadenie. podla vynédlezu, kde
na obr. 1 je zariadenie zndzornené v bo&nom
pohlade, na obr. 2 je zariadenie zndzornené
v Celnom pohlade a na obr. 3 je schéma
vitacej hlavy.

Zariadenie pozostdva z dvojkolesového
podvozku 14 s troma ustavovacimi skrutka-
mi 13, na ktorom je kolmo upevnené dvoj-
stranné vedenie 1 ukonfené vodiacou kon-
zolou 6. Vo vodiacich drdhach dvojstranné-
ho vedenia 1 je posuvne uloZeny vitaci vo-
zik 2, prostrednictvom pevnej matice 9 spo-
jeny s oto€nou skrutkou 8, uloZenou na

“druhej strane dvojstranného vedenia 1, kto-

r4d je pohéfang elektromotorom 7. V osi
vftacieho vozika 2 je na ndsuvnej spojke 4
uloZenej na axidlnom loZisku 3 vymenitelné
nasunutd vftacia rirka 5, ktorej stiosost s
vitacim vozikom 2 zabezpeduje vodiaca kon-
zola B.

Prv4a vitacia rirka 5 je ukonéend vitacou
hlavou 15 a pozostdva z pevne uchyteného
podédvacieho 3neku 17 a vodiaceho krytu 16
s vystupkami, ktory je prostrednictvom lo-
Ziska 18 otofne upevneny pod podédvacim
Snekom 17 na vftacej riirke 5. Pod vftacou
hlavou 15 je na tej istej vftacej rirke 5
pevne inStalovani rozSirovacia konzola 19
kuZelového tvaru, ktord méd v najSirSom
mieste v8&Si priemer ako vodiaci kryt 16.

Po pristaveni prikladne prevedeného za-

riadenia pod upchaty silovy zdsobnik s do-

datogne upravenym dnom s dvojéelustovym
uzatvdracim Supdtkom, v ktorom je wvytvo-
reny uzatvdratelny otvor s priemerom zhod-
nym s vftacou rirkou 5, sa toto zariadenie
pomocou troch ustavovacich skrutiek 13 u-
stavi do takej polohy, aby vftacia rirka 5 s
vitacou hlavou 15 bola v jednej osi s otvo-
rom na uzatvaratelnom 3upédtku a vlastnym
silovym zdsobnikom. Na nédsuvnid spojku 4
sa nasunie prvd vftacia ridrka 3 s vftacou
hlavou 15 a zariadenie sa spinafom umiest-
nenym na elektrickom rozvAadzadi 12 uvedie
do chodu.

Synchronizovanou vdzbou je zabezpetené
spolo¢né otdfanie nasadenej vftacej rirky
5 s vftacou hlavou 15 a posun vftacieho vo-
zika 2 prostrednictvom pevnej matice 9 a
oto&nej skrutky 8 smerom ku dnu zésobni-
ka. Po prejdeni vitacej hlavy 15 a rozSiro-
vacej konzoly 19 za dvojéelustové uzatva-
racie Supdtko do vnidtorného priestoru silo-
vého zédsobnika toto obsluha uzatvori aZ na
otvor s priemerom zhodnym s priemerom
vitacej rarky 5, priom pohyb vftacieho vo-
zika 2 sa prerusi aZ v okamihu, kedy vitaci
vozik 2 narazi na horny koncovy spinaé 11,
¢im sa chod celého zariadenia zastavi. V
tejto polohe odpoji obsluha vftaciu rirku 5
od nésuvnej spojky 4 a vftaci vozik 2 sa
zapnutim spétného chodu vrati bez prvej
vitacej riarky 9 s vftacou hlavou 15 do v§-
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chodzej polohy, ktord je urfend dolnym kon-
covym spinatom 10.

Po nasadeni dal$ej vitacej riirky 5 na na-
suvnt spojku 4 a po jej spojeni s predoSlou
vitacou rdarkou 3 uZ fixovanou v zhutnenej
hmote, sa cely proces opakuje aZ do upineé-
ho prevftania celej zhutnenej vrstvy v silo-
vom zéasobniku. Po odstaveni sady vftacich
rirok 5 a vlastného vftacieho zariadenia o-
paénym postupom a po uzatvoreni dvoje-

6

lustového uzatvaracieho Supdtka na dne si-
lového zasobnika sa cez vzniknuty komin

.zhutnend, ale naru$end surovina, pozhadzu-
‘je na.odoberaci mechanizmus vyskladiiova-

tieho technologického zariadenia.

Presnost kolmého vftania osou silového
zdsobnika je dand presnym ustavenim vita-
cieho zariadenia a je zaistend vodiacim Kry-
tom 16 vitacej hlavice 15.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na vyskladiiovanie zhutne-
nych materidlov zo silovych zasobnikov u-
loZené na dvojkolesovom podvozku s troma
ustavovacimi skrutkami vyznafené tym, Ze
pozostdva z dvojstranného vedenia (1) u-
kon&eného vodiacou.konzolou (6), v ktorom
je posuvne uloZeny elektromotoricky pohé-
tiany vitaci vozik (2) prostrednictvom pev-
nej matice (9) spojeny s ototnou skrutkou
(8) pohétianou elektromotorom (7), pri¢om
na nésuvnej spojke (4) vystupného hriadela

vitacieho vozika (2) je uloZend aspoii jedna
vitacia rdirka (5), z ktorych prvé je opatre-
na vftacou hlavou (15).

2. Zariadenie na vyskladiiovanie zhutne-
nych materidlov zo silovych zdsobnikov po-
dla bodu 1 vyznadené tym, Ze vftacia hlava
(15) pozostdva z poddvacieho 3neku (17],
ktory obopina ototne uloZeny vodiaci kryt
(16), pritom pod poddvacim Snekom (17)
je na vftacej rirke (5) pevne uchytena roz-
Sirovacia konzola (19).

3. listy vykresov
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