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(54) Mécanique d’armure du type Jacquard, métier à tisser équipé d’une telle mécanique et
procédés d’assemblage et de démontage d’une telle mécanique

(57) Cette mécanique d'armure comprend plusieurs
actionneurs rotatifs électriques aptes à entraîner cha-
cun en rotation une poulie (4) d'enroulement d'un élé-
ment funiculaire (5) de commande de la position d'au
moins une lisse, alors qu'un couvercle (20) est prévu

pour isoler de l'extérieur et/ou protéger un groupe de
poulies (4) montées sur des actionneurs voisins. Le cou-
vercle (20) est pourvu de moyens (22-24) de retenue
d'au moins une poulie (4) dans une position permettant
son montage sur l'actionneur correspondant ou son dé-
montage par rapport à celui-ci.
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Description

[0001] L'invention a trait à une mécanique d'armure
du type Jacquard ainsi qu'à un métier à tisser équipé
d'une telle mécanique. L'invention a également trait à
des procédés d'assemblage et de démontage d'une tel-
le mécanique.
[0002] Il est connu, par exemple de FR-A-2 772 792,
d'utiliser un moteur rotatif tel qu'un moteur pas à pas ou
un servomoteur pour commander linéairement une cor-
delette à laquelle est suspendue une lisse d'un métier
à tisser. Selon cet art antérieur, différents actionneurs
peuvent être disposés dans un boîtier, les poulies en-
traînées par chaque actionneur étant protégées par un
couvercle permettant de les isoler, notamment contre la
bourre de l'atmosphère ambiante.
[0003] Il est connu que de tels actionneurs peuvent
être prévus en très grand nombre dans un métier à tisser
de type Jacquard, auquel cas des structures en pan-
neau peuvent être utilisées, comme décrit dans FR-A-
2 794 140.
[0004] Lorsque le nombre d'actionneurs électriques
est important, par exemple de l'ordre de 10 000, un nom-
bre également important de poulies doit être monté sur
ces actionneurs pour permettre l'enroulement des cor-
delettes correspondantes. Une telle opération est lon-
gue et fastidieuse et requiert une main d'oeuvre quali-
fiée, afin de respecter l'ordre de montage des poulies et
de ne pas endommager les poulies ou les extrémités
des arbres de sortie des actionneurs sur lesquels elles
doivent être montées.
[0005] C'est à ces limitations qu'entend plus particu-
lièrement répondre l'invention en proposant une méca-
nique d'armure dans laquelle le montage des différentes
poulies d'enroulement peut être effectué de façon com-
mode et rapide.
[0006] Dans cet esprit, l'invention concerne une mé-
canique d'armure du type Jacquard pour la formation de
la foule sur un métier à tisser, cette mécanique compre-
nant plusieurs actionneurs rotatifs électriques aptes à
entraîner chacun en rotation une poulie d'enroulement
d'un élément funiculaire de commande de la position
d'au moins une lisse, alors qu'un couvercle est prévu
pour isoler de l'extérieur et/ou protéger un groupe de
poulies monté sur des actionneurs voisins. Cette méca-
nique est caractérisée en ce que ce couvercle est pour-
vu de moyens de retenue d'au moins une poulie dans
une position permettant son montage sur l'actionneur
correspondant ou son démontage par rapport à celui-ci.
[0007] Grâce à l'invention, la mise en place du cou-
vercle en regard des actionneurs, notamment sur un
boîtier dans lequel sont montés des actionneurs, permet
une mise en place simultanée de la ou des poulies qu'il
porte.
[0008] Selon des aspects avantageux, une mécani-
que d'armure peut incorporer une ou plusieurs des ca-
ractéristiques suivantes :

- Les moyens de retenue sont aptes à retenir plu-
sieurs poulies en position de montage/démontage
et sont compatibles avec un montage/démontage
simultané de ces poulies sur les actionneurs cor-
respondants. En d'autres termes, les moyens de re-
tenue permettent de monter en même temps plu-
sieurs poulies, d'où un gain de temps encore plus
significatif.

- Les moyens de retenue sont aptes à imposer
l'orientation angulaire de la ou de chaque poulie, ce
qui permet d'envisager un réglage par défaut de la
position de cette poulie.

- Les moyens de retenue comprennent au moins une
patte élastiquement déformable et définissant avec
un organe correspondant une zone de réception
d'une partie d'une poulie. Dans ce cas, cette patte
et cet organe sont avantageusement pourvus de re-
liefs aptes à coopérer avec des reliefs de formes
correspondantes prévus sur la poulie, la coopéra-
tion de ces reliefs induisant un accrochage élasti-
que de la poulie entre la patte et l'organe précités.
En outre, cette patte et cet organe peuvent définir,
avec un voile de fond du couvercle, une zone de
blocage d'une partie de la poulie, une telle zone
pouvant être utilisée pour accrocher fermement une
poulie sur le couvercle en vue de la séparation de
cette poulie et de l'actionneur sur lequel elle a été
préalablement montée.

- Le capot porte, au voisinage des moyens de rete-
nue précités, au moins un relief apte à coopérer
avec un relief de forme correspondante prévu sur
la poulie, la coopération de ces reliefs induisant un
contrôle de l'orientation angulaire de la poulie
autour de son axe central.

- Le couvercle est pourvu, au voisinage des moyens
de retenue précités, d'un logement de réception
sans contact de la poulie, cette poulie pouvant être
déplacée par rapport au couvercle entre une pre-
mière position en prise avec les moyens de retenue
et une seconde position dégagée des moyens de
retenue et dans laquelle la poulie est en place dans
ce logement, et réciproquement, ce déplacement
ayant lieu grâce à une déformation élastique loca-
lisée des moyens de retenue. On peut prévoir que
le couvercle est mobile par rapport à un boîtier dans
lequel sont montés les actionneurs, en translation
selon une direction perpendiculaire aux axes de ro-
tation des arbres de sorties de ces actionneurs, en-
tre deux positions dans lesquelles les poulies mon-
tées sur les actionneurs sont soit dans la première
position soit dans la seconde position précitées.

[0009] L'invention concerne également un métier à
tisser équipé d'une mécanique d'armure telle que pré-
cédemment décrite. Un tel métier à tisser est plus éco-
nomique, facile à installer et à entretenir que ceux de
l'état de la technique.
[0010] L'invention concerne également un procédé
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d'assemblage d'une mécanique d'armure telle que pré-
cédemment décrite et, plus spécifiquement, un procédé
qui comprend des étapes consistant à :

- monter au moins une poulie sur un couvercle d'iso-
lation et/ou de protection des actionneurs rotatifs
électriques de la mécanique ;

- rapprocher le couvercle et les actionneurs par un
mouvement de translation selon une direction glo-
balement parallèle aux axes de rotation des arbres
de sortie de ces actionneurs ;

- solidariser la poulie à l'arbre de sortie à l'actionneur
correspondant au terme du mouvement de rappro-
chement précité et

- déplacer le couvercle selon une direction globale-
ment perpendiculaire à celle du mouvement de rap-
prochement, tout en libérant la poulie par rapport
au couvercle.

[0011] Grâce au procédé de l'invention, la mise en
place du couvercle par rapport aux actionneurs permet
à la fois de solidariser les poulies et les actionneurs puis
de libérer ces poulies afin de permettre leur rotation
sans frottement sur le couvercle.
[0012] La solidarisation de la poulie et de l'arbre cor-
respondant a avantageusement lieu par encliquetage.
[0013] L'invention concerne enfin un procédé de dé-
montage d'une mécanique d'armure telle que précé-
demment décrite et assemblée, dans lequel :

- on oriente angulairement au moins une poulie en
lui transmettant un effort de traction exercé par l'élé-
ment funiculaire associé,

- on déplace en translation le couvercle selon une di-
rection globalement perpendiculaire à l'axe de ro-
tation de la poulie, jusqu'à engager cette poulie
dans une zone de retenue ménagée sur le couver-
cle et

- on déplace en translation le couvercle équipé de la
poulie selon une direction globalement parallèle à
l'axe précité et dans un sens d'éloignement de l'ac-
tionneur.

[0014] Au terme de ce démontage, la ou chaque par-
tie est maintenue angulairement en position en vue d'un
montage ultérieur.
[0015] L'invention sera mieux comprise et d'autres
avantages de celle-ci apparaîtront plus clairement à la
lumière de la description qui va suivre d'un mode de réa-
lisation d'une mécanique d'armure et d'un métier à tisser
conforme à son principe, donnée uniquement à titre
d'exemple et faite en référence aux dessins annexés
dans lesquels :

- la figure 1 est une coupe verticale de principe d'un
métier à tisser conforme à l'invention incorporant
une mécanique d'armure conforme à l'invention ;

- les figures 2A, 2B et 2C sont des vues en perspec-

tive d'un ensemble d'actionneurs appartenant à la
mécanique d'armure de la figure 1 et d'un couvercle
associé à différents stades de montage ;

- la figure 3 est une vue en perspective, dans le sens
de la flèche F3 de la figure 2A, d'une partie du cou-
vercle et de trois poulies dans différentes positions
correspondant au montage des poulies sur le
couvercle ;

- la figure 4 est une vue de face du coin inférieur droit
du couvercle représenté à la figure 3 et d'une partie
d'une barrette guide-fil ;

- la figure 5 est une section selon la ligne V-V à la
figure 4 et

- la figure 6 est une représentation schématique de
principe d'un actionneur et d'une poulie en cours de
montage, le couvercle étant représenté en trait mix-
te pour la clarté du dessin.

[0016] Le métier à tisser M représenté à la figure 1
comprend une mécanique formée par l'assemblage mu-
tuel d'une multitude de boîtiers 1 dont chacun renferme
seize actionneurs rotatifs électriques 2 dont l'arbre de
sortie 3 peut porter une poulie 4 d'enroulement d'une
arcade 5 reliée à une lisse 6 destinée à commander un
fil de chaîne 7 du métier M et associée à un ressort 8
de rappel en position basse.
[0017] Les différents boîtiers sont assemblés en ran-
gées perpendiculaires au plan de la figure 1 et en co-
lonnes parallèles à ce plan. Ils forment deux panneaux
A et B disposés au-dessus de la zone de tissage. En
variante, un seul panneau formé de boîtiers 1 peut être
prévu. En variante également, les panneaux A et B peu-
vent être globalement verticaux et parallèles entre eux.
[0018] Ainsi qu'il ressort de la figure 2, chaque boîtier
1 renferme seize actionneurs 2 dont les arbres de sortie
respectifs 3 sont parallèles et font saillie par rapport à
la face avant 11 du boîtier 1.
[0019] Chaque poulie 4 définit un volume 41 de ré-
ception et de coincement de pattes élastiques 31 pré-
vues à l'extrémité de chaque arbre 3, ce qui permet un
encliquetage élastique d'une poulie 4 sur un arbre 3,
dans le sens de la flèche F1 à la figure 6.
[0020] Un couvercle 20 est prévu pour être monté sur
la face avant 11 du boîtier 1 conjointement avec une bar-
rette 21 de guidage des arcades 5.
[0021] Le couvercle 20 est configuré pour pouvoir re-
tenir en position les seize poulies 4 destinées à être
montées sur les actionneurs 2 du boîtier 1.
[0022] Comme il ressort plus particulièrement de la
figure 3, le couvercle 20 forme plusieurs zones 22 dans
lesquelles peuvent être encliquetées les poulies 4. Cha-
que zone 22 est bordée par une patte élastiquement dé-
formable 23a et par une butée rigide 23b pourvues cha-
cune d'un bourrelet 24 orienté vers le centre de la zone
22.
[0023] Chaque poulie 4 est pourvue, au niveau d'une
collerette 42 de plus grand diamètre, de deux renfonce-
ments 43 de formes correspondantes à celles des bour-
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relets 24.
[0024] A proximité de chaque zone 22, et au-dessus
de celle-ci dans la représentation de la figure 3, il est
prévu des zones 25 formant des logements en creux de
diamètre légèrement supérieur à celui des collerettes
42, ce qui permet que les poulies 4 puissent être par-
tiellement engagées dans ces logements sans être en
contact avec le couvercle 20.
[0025] Le couvercle 20 est également pourvu de ner-
vures de rigidification 26 qui définissent des comparti-
ments individuels aptes à recevoir chacun une poulie,
ces compartiments communiquant entre eux pour per-
mettre le passage des arcades 5.
[0026] Le montage des poulies 4 sur le couvercle 20
a lieu en déplaçant chaque poulie vers une zone 25,
comme représenté par la flèche F2 à la figure 3, ce qui
permet d'atteindre la position représentée en partie su-
périeure droite de cette figure. Il suffit alors d'exercer un
effort vertical dirigé vers le bas sur la poulie 4, comme
représenté par la flèche F4, pour atteindre la position de
la poulie représentée dans le coin inférieur droit de la
figure 3 où la patte 23a a été déformée élastiquement
pour permettre l'introduction entre elle et la butée 23b
de la collerette 42. Les bourrelets 24 viennent alors en
prise dans les renfoncements 43, ce qui permet une im-
mobilisation de chaque poulie 4 par rapport au couver-
cle 20 selon une direction verticale.
[0027] On est alors dans la position de la figure 4 où
une partie 44 de la collerette 42 située au voisinage de
chaque renfoncement 43 est engagée dans une zone
27 définie entre un bourrelet 24 et le fond 22a de la zone
22.
[0028] Ainsi, comme il ressort plus particulièrement
de la figure 5, la poulie 4 est fermement maintenue en
position par rapport au couvercle 20 dans un sens d'ar-
rachement selon la flèche F5 sur cette figure.
[0029] Il est à noter que la patte 23a est monobloc
avec une languette 28 définie entre deux lumières 29a
et 29b, ce qui permet une déformation des éléments 23a
et 28 selon la direction de la flèche F6 à la figure 4, per-
mettant ainsi la mise en place de la poulie 4 dans la zone
22.
[0030] La patte 23a et la languette 28 travaillent en
flexion lors du mouvement d'introduction des poulies 4
dans les zones 22 et lors des mouvements d'extraction.
[0031] Selon une variante non représentée de l'inven-
tion, les deux éléments 23a et 23b pourraient être dé-
formables par rapport au reste du couvercle 20.
[0032] La zone 22 est également bordée par une dent
22b dont la forme correspond approximativement à cel-
le d'une découpe 45 formée dans la collerette 42. La
coopération des éléments 22b et 45 permet de contrôler
l'orientation angulaire des poulies 4 autour de leurs axes
centraux respectifs X4-X'4 après montage sur le couver-
cle 20.
[0033] Ainsi, les poulies 4 montées sur le couvercle
20 peuvent être toutes sensiblement dans la même po-
sition angulaire autour de leurs axes centraux respectifs

X4-X'4.
[0034] Il est prévu sur le couvercle 20 autant de zones
de retenue 22 qu'il y a d'actionneurs 2 dans le boîtier 1.
Les zones sont réparties en fonction de la répartition des
actionneurs dans le boîtier.
[0035] Lorsque les poulies 4 sont montées sur le cou-
vercle 20, les différentes arcades sont passées dans les
orifices correspondants 21a de la barrette 21 puis la bar-
rette 21 et le couvercle 20 sont solidarisés par tout
moyen approprié, par exemple par introduction de pions
prévus en partie basse du couvercle 20 dans des loge-
ments correspondants de la barrette 21.
[0036] L'organisation spatiale des poulies 4 préala-
blement montées sur le couvercle 20 est en correspon-
dance exacte avec l'organisation spatiale des action-
neurs 2 dans le boîtier.
[0037] L'ensemble formé des éléments 20 et 21 est
alors plaqué sur la face 11 du boîtier 1 comme dans le
sens de la flèche F10 à la figure 2A, c'est-à-dire selon
une direction globalement parallèle aux axes centraux
X3-X'3 des arbres 3. La direction de translation du cou-
vercle 20 par rapport au boîtier 1 est également parallèle
aux axes X4-X'4 des poulies 4.
[0038] Au terme de ce mouvement de translation F10,
les poulies 4 sont automatiquement encliquetées sur les
extrémités des arbres 3, par la coopération des dents
31 et des volumes 41.
[0039] On atteint alors la position de la figure 2B dans
laquelle des vis 12 faisant saillie à partir de la face 11
sont engagées respectivement dans une lumière oblon-
gue 20b du couvercle 20 et dans des encoches 21b de
la barrette 21.
[0040] Il est alors possible de faire subir au couvercle
20 et à la barrette 21 un mouvement vertical dirigé vers
le bas dans le sens de la flèche F11 à la figure 2B, ce
qui a pour effet de faire coulisser les différentes poulies
4 à partir des zones 22 dans lesquelles elles étaient
préalablement retenues vers les zones 25 dans lesquel-
les elles peuvent tourner, en étant entraînées par les
arbres 3, sans contact avec le couvercle 20. On atteint
alors la position de la figure 2C.
[0041] Ainsi, la mise en place du couvercle 20 et de
la barrette 21 sur le boîtier il permet, de façon particu-
lièrement aisée, l'accrochage simultané des poulies 4
sur les différents actionneurs 2 et leur libération simul-
tanée par rapport au couvercle 20.
[0042] Lorsqu'il convient de retirer les différentes pou-
lies 4 des actionneurs d'un boîtier 1, par exemple en vue
de l'échange standard de ce boîtier, le couvercle 20 est
animé d'un mouvement vertical dirigé vers le haut re-
présenté par la flèche F'11 à la figure 2C, ce qui permet
d'atteindre à nouveau la configuration de la figure 2B,
les différentes poulies 4 étant à nouveau engagées
dans les zones 22 par ce mouvement. Les poulies 4 sont
alors soumises à un effort de traction F12 transmis par
les arcades 5 et résultant de l'action des ressorts de rap-
pel 8, ce qui concourt à leur orientation angulaire, cha-
cune autour de son axe X4-X'4. Les poulies sont alors
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immobilisées en rotation par la coopération des élé-
ments 24 et 43 qui viennent en prise. L'effort F12 permet
donc d'obtenir un nivelage de la position angulaire des
poulies 4 au début du démontage, toutes les poulies
ayant alors la même position angulaire.
[0043] Il est alors possible de séparer l'ensemble for-
mé du couvercle 20 et de la barrette 21 par rapport au
boîtier 1 en exerçant un effort de traction dans le sens
de la flèche F'10 opposé à celui de la flèche F10. Comme
les parties 44 sont prisonnières derrière les bourrelet 24
des pattes 23a et 23b, les poulies 4 sont désolidarisées
des arbres 3, de façon simultanée et l'on atteint à nou-
veau la configuration de la figure 2A.
[0044] Il est également possible de démonter le capot
à partir de la configuration de la figure 2C en laissant en
place les poulies 4 et la barrette 21. Pour ce faire, il suffit
de desserrer la vis supérieure 12 et de tirer sur le cou-
vercle 20 dans le sens de la flèche F'13 à la figure 2C.
[0045] Ceci permet d'intervenir individuellement sur
l'un ou l'autre des actionneurs pour le changement de
la poulie et/ou de l'arcade associées, voire de la totalité
de l'actionneur.

Revendications

1. Mécanique d'armure de type Jacquard pour la for-
mation de la foule sur un métier à tisser, ladite mé-
canique comprenant plusieurs actionneurs rotatifs
électriques (2) aptes à entraîner chacun en rotation
une poulie (4) d'enroulement d'un élément funicu-
laire (5) de commande de la position d'au moins une
lisse (6), alors qu'un couvercle (20) est prévu pour
isoler de l'extérieur et/ou protéger un groupe de
poulies montées sur des actionneurs voisins, ca-
ractérisé en ce que ledit couvercle (20) est pourvu
de moyens (22-24) de retenue d'au moins une pou-
lie dans une position permettant son montage (F1,
F10) sur l'actionneur correspondant ou son démon-
tage (F'10) par rapport audit actionneur.

2. Mécanique selon la revendication 1, caractérisée
en ce que lesdits moyens de retenue (22-24) sont
aptes à retenir plusieurs poulies (4) en position de
montage/démontage et sont compatibles avec un
montage/démontage simultané (F1, F10) desdites
poulies sur les actionneurs correspondants (2).

3. Mécanique selon l'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que lesdits moyens de
retenue (22-24) sont aptes à imposer l'orientation
angulaire de ladite ou de chaque poulie (4).

4. Mécanique selon l'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que lesdits moyens de
retenue comprennent au moins une patte (23a)
élastiquement déformable (F6) définissant avec un
organe correspondant (23b) une zone (22) de ré-

ception d'une partie (42) de poulie (4)

5. Mécanique selon la revendication 4, caractérisée
en ce que ladite patte (23a) et ledit organe (23b)
sont pourvus de reliefs (24) aptes à coopérer avec
des reliefs (43) de forme correspondante prévus sur
ladite poulie (4), la coopération desdits reliefs indui-
sant un accrochage élastique de ladite poulie entre
ladite patte et ledit organe.

6. Mécanique selon l'une des revendications 4 ou 5,
caractérisée en ce que ladite patte (23a) et ledit
organe (23b) définissent, avec un voile de fond
(22a) dudit couvercle (20), une zone (27) de bloca-
ge d'une partie (42) de ladite poulie.

7. Mécanique selon l'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que ledit capot porte
(20), au voisinage desdits moyens de retenue
(22-24), au moins un relief (22b) apte à coopérer
avec un relief (45) de forme correspondante prévu
sur ladite poulie (4), la coopération desdits reliefs
(22b, 45) induisant un contrôle de l'orientation an-
gulaire de ladite poulie autour de son axe central
(X4) .

8. Mécanique selon l'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que ledit couvercle (20)
est pourvu, au voisinage desdits moyens de rete-
nue (22-24), d'un logement (25) de réception sans
contact de ladite poulie (4), ladite poulie pouvant
être déplacée par rapport audit couvercle entre une
première position en prise avec lesdits moyens de
retenue et une seconde position, dégagée desdits
moyens de retenue et dans laquelle elle est en pla-
ce dans ledit logement, et réciproquement, grâce à
une déformation élastique localisée (F6) desdits
moyens de retenue.

9. Mécanique selon la revendication 8, caractérisée
en ce que ledit couvercle est mobile, par rapport à
un boîtier (1) dans lequel sont montés lesdits ac-
tionneurs (2), en translation (F11, F'11) selon une di-
rection perpendiculaire aux axes de rotation (X3-
X'3) des arbres de sortie (3) desdits actionneurs, en-
tre deux positions dans lesquelles les poulies (4)
montées sur lesdits actionneurs sont soit dans la-
dite première position, soit dans ladite seconde po-
sition.

10. Métier à tisser (M) équipé d'une mécanique d'armu-
re (1-45) selon l'une des revendications précéden-
tes.

11. Procédé d'assemblage d'une mécanique d'armure
de type Jacquard pour la formation de la foule sur
un métier à tisser, ladite mécanique comprenant
plusieurs actionneurs rotatifs électriques (2) aptes
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à entraîner chacun en rotation une poulie (4) d'en-
roulement d'un élément funiculaire (5) de comman-
de de la position d'au moins une lisse (6), caracté-
risé en ce qu'il comprend des étapes consistant à :

- monter (F2, F4) au moins une poulie (4) sur un
couvercle (20) d'isolation et/ou de protection
desdits actionneurs ;

- rapprocher ledit couvercle et lesdits action-
neurs (2) par un mouvement de translation
(F10) selon une direction globalement parallèle
aux axes de rotation (X3-X'3) des arbres de sor-
tie (3) desdits actionneurs

- solidariser (F1) ladite poulie à l'arbre de sortie
de l'actionneur correspondant au terme du
mouvement de rapprochement et

- déplacer (F11) ledit couvercle selon une direc-
tion globalement perpendiculaire à celle du
mouvement de rapprochement tout en libérant
ladite poulie dudit couvercle.

12. Procédé selon la revendication 11, caractérisé en
ce que la solidarisation (F1) de ladite poulie (4) et
dudit arbre (3) a lieu par encliquetage.

13. Procédé de démontage total ou partiel d'une méca-
nique d'armure de type Jacquard pour la formation
de la foule sur un métier à tisser, ladite mécanique
comprenant plusieurs actionneurs rotatifs électri-
ques (8) aptes à entraîner chacun en rotation une
poulie (4) d'enroulement d'un élément funiculaire
(5) de commande de la position d'au moins une lis-
se (6) caractérisé en ce qu'il comprend des étapes
consistant à :

- orienter angulairement au moins une poulie (4)
par un effort de traction (F12) exercé par l'élé-
ment funiculaire (5) associé

- déplacer en translation (F11) un couvercle (20)
d'isolation et/ou de protection desdits action-
neurs (3) selon une direction globalement per-
pendiculaire à l'axe de rotation (X4-X'4) de ladi-
te poulie jusqu'à engager ladite poulie (4) dans
une zone de retenue (22) ménagée sur ledit
couvercle et

- déplacer en translation (F'10) ledit couvercle
(20) équipé de ladite poulie selon une direction
globalement parallèle audit axe de rotation et
dans un sens d'éloignement par rapport audit
actionneur.
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