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przez opadanie kropli, oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyciggania
i zaprzedzania nitek ze szkla, wytworzonych przez
opadanie kropli lub podobnego do szkla materiatu
mineralnego, za pomocg wyciggajacego nitki do wy-
maganej cienko$ci bebna zaprzedzajgcego i przez
przyktadanie ich do bebna wyciggowego, przy czym
nitka po osiggnieciu z géry okre§lonej grubo$ci od-
dzielana zostaje od swego poczatkowego odcinka.
Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie do
stosowania tego sposobu.

Znany jest spos6b wytwarzania nitek szklanych
lub wlékien szklanych z masy szklanej otrzymanej
przez stopienie koncéw pretéw lub przez ogrzanie
pretéw lub kulek w komorach do topienia. Rozto-
piona masa szklana zostaje rozdzielona na blisko
obok siebie znajdujace sie strumienie, z ktérych
kazdy przez odciggniecie wytwarza nitke. Nitki te
odprowadzane sg pionowo lub prawie pionowo, na
obracajgcy sie z duzg ilo$cig obrotow beben wycig-
gowy, ktéry wyciaga nitki. Nitki te przed osiagnie-
ciem jednego opasania na bebnie rozdzielane sg i od-
bierane w znany sposéb do dalszej przer6bki na
runo z wildékna szklanego lub na pasma cietego
wlokna szklanego.

Znany jest takZe sposéb wytwarzania nitek za po-
mocyg dyszy przednej osadzonej na dnie wanny lub
komory napeilionej roztopiong masa szklang przy
wylocie ktorej to dyszy pozostaje kropla, ktéra pod
wplywem sily ciezkoSci opada pionowo w doét cigg-
nac za soba nitke. Stopniowe przejScie od kropli
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2
do nitki, znajdujgce sie miedzy kroplg i wlasciwg
nitkg o zgdanej grubosci, zostalo nazwane ,kolcem”.

Przy uruchamianiu urzadzenia lub przy kazdym
zerwaniu nitki, krople z kolcami nie powinny dos-
ta¢ sie do wytwarzanego wyrobu wildkna cietego,
poniewaz przej$cie od kropli do widkna zawiera ca-
ly zakres §rednic od 10 do 20-krotnej §rednicy wiok-
na. Poza tym krople i kolce majag w stosunku do
nitek duzg objeto§é i sztywno§é, obnizajg gietkosé
pélproduktu w postaci runa, taSmy wibkna szkla-
nego, tkaniny lub powloki, wzglednie innego goto-
wego wyrobu, jak na przyklad taSmy dachowej z
runa szklanego, opaski ochronnej przeciwkorozyjnej
i tym podobne, lub nawet przecinajg gotowy wy-
rob, gdy jest on narazony na docisk lub zginanie.
Ponadto urzgdzenia do dalszego przetwarzania ma-
ja najczeSciej elementy obracajace sie, jak walki,
mechanizmy cewek, bebny i tym podobne, ktére przy -
rozkruszaniu twardych kropli i kolcow zostajg zni-
szczone lub czeSciowo uszkodzone.

Krople i kolce nie powinny zar6wno dostaé sie
do pracujacego bebna wyciggowego, poniewaz przy
uderzeniu o beben odbijajg sie one powodujac zry-
wanie sgsiednich nitek. Powstajaca wiec przez spa-
danie nitka musi by¢ najpierw pozbawiona kolca,
a dopiero potem wyciagnieta do zgdanej grubo$-
ci, zanim kolec zostanie doprowadzony do bgbna wy-
ciggowego.

W tym celu stosowane sg od dluzszego czasu u-
rzadzenia, ktére przeznaczone sg do oderwania no-
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wo tworzacej sie nitki od kropli i kolca oraz wyciag-
niecia nitki do pewnej gruboS$ci, po czym zostaje
ona zerwana i wyciagnieta przez beben wyciggowy.
Urzadzenia zaprzedzajace oparte sg gl6wnie na tej
zasadzie, ze spadajaca pionowo w dél kropla do-
prowadzona jest do szpary lub szczeliny utworzo-
nej miedzy wlaSciwym bebnem wyciggowym i o-
bracajagcym sie w kierunku przeciwnym do bebna
wyciggowego bebnem zaprzedzajacym, ktéry ma
znacznie mniejszg $rednice, przez co grubszy koniec
nitki obcigZony przez krople i kolec, jest najpierw
chwytany przez beben zaprzedzajgcy, oddzielony od
kropli i kolca i wyciggniety do wymaganej grubosci.
Przy osiggnieciu odpowiedniej grubo$ci nitka zrywa
sie sama i zostaje zabrana przez wytworzony dzie-
ki szybkim obrotom bebna wyciggowego strumien
powietrza i dostarczona na obw6d bebna. Aby kro-
ple i/lub kolce nie dostawaly sie w sposéb nie za-
mierzony na beben wyciggowy i nie zostaly prze-
zeh zabrane, przewidziane sg najczesciej w odpo-
wiednich miejscach blachy prowadnicze i odrzut-
niki.

Opisany spos6b nie zawsze jednak jest niezawod-
ny nawet przy konwencjonalnej aparaturze wyposa-
zonej w rzedy gesto obok siebie ustawionych stano-
wisk do wytwarzania nitek, bowiem jak wykazaly
doSwiadczenia, krople z kolcami nie zawsze s3 od-
rzucane przez beben zaprzedzajgcy, lecz przy jego
dalszym obracaniu moga dostawaé¢ sie do waskiej
szczeliny miedzy bebnem wyciagowym i bebnem za-
przedzajacym, przy czym trafiajg w wytwarzane nit-
ki i wibkna i zrywaja czeS¢ wyciggnietych przez be-
ben wyciggowy nitek.

Urzadzenie powyisze pracuje zadowalajgco przy
odstepie nitek 7 mm, zawodzi ono jednak calkowi-
cie przy mniejszych odstepach nitek, wynoszgcych
7 do 2 mm. Wynika to z tego, ze ilo§é nitek w rze-
dzie jest ograniczona. Zalezy ona przede wszystkim
od wielko$ci kropel i'od powstajgcego przy zaprze-
dzaniu wychylenia wskutek wahania sie nitki docig-
zonej kroplg. Poniewaz jednak w celu zwolnienia
kropli wymagany jest jej okreSlony ciezar, wiec
wielko$§¢ kropli i zwigzany z tym odstep nitek wew-
natrz rzedu muszg byé okre§lone.

Proces wyciggania nitki wymaga jednak wiek-
szych wydajnoSci bebna wyciggowego, co stwarza
potrzebe znalezienia mozliwoSci odciggania nitek w
odstepach wezszych niz 7 mm i ponadto ponowne-
go niezawodnego rozpoczecia przedzenia przy zry-
wie nitki. Mozliwo§é powyzsza jest sama przez sie
znana i polega na zastosowaniu wiecej niz jeden
rzad nitek na kazde urzadzenie zaprzedzajace i kaz-
dy beben wyciggowy tworzac w ten sposéb jedne
za drugimi liczne rzedy. W ten spos6b na przebieg
przedzenia wszystkich rzedéw nitek nie stwarza juz
zadnych probleméw.

Dotychczas zagadnienie to wydawalo sie nie roz-
wigzalnym podczas rozpoczynania przebiegu prze-
dzenia, lub w przypadku gdy jednocze$nie zrywa
si¢ wiecej niz jedna nitka. W przypadku takim
pozostajace w wielu rzedach nitki, zanim zostang
wyciggniete przez beben wyciggowy, muszg byé do-
prowadzone do wspoélnej plaszczyzny, mianowicie
do plaszczyzny powierzchni bebna wyciggowego, co
mozna osiggnaé przez ustawienie stanowiska wy-
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twarzania nitek tak, ze powstajgce nitki jedna obok
drugiej dostaja sie na swe dokladnie okre§lone miej-
sca. Przy tym oczywiScie odstepy stajg sie tym
mniejsze, im wiecej nitek zostaje odciggnietych
przez beben wyciggowy. Jezeli zerwie si¢ wtedy
nitka nie nalezgca do ostatniego rzedu na przy-
klad przy urzadzeniu wyposazonym w trzy rzedy
przedzenia, nitka ze Srodkowego rzedu, to wéwezas
kropla ciggngca za sobg nowa nitke musi opa$é po-
przez znajdujacy sie z tylu bebna, odwrécony do
bebna wyciggowego szereg przebiegajacych, wyciag-
nietych nitek nie zrywajgc ich, gdyz w przeciwnym
razie wystepuja wyzej opisane trudnosci, spowodo-
wane przez krople i kolce, gdy te ostatnie zostajg
skierowane do opisanej ciasnej szczeliny miedzy
bebnem wyciggowym i bebnem przedzenia poczat-
kowego.

Wady powyzsze usuwa wynalazek wedlug ktére-
g0 po raz pierwszy zaproponowano aby opadajgce
swobodnie pionowo przed bebnem wyciggowym nit-
ki ze swoimi kroplami i kolcami zostaly wycigg-
niete do zadanej grubo$ci za pomocg oddzielnego
urzgdzenia wyciggajacego, poza ptaszczyzng utwo-
rzong przez wytwarzane nitki i doprowadzone bez
kropli i kolca dokladnie prostopadle do osi bebna.
wyciggowego do odpowiednich im sfer, bez zerwa-
nia lub naruszenia innych wytwarzanych nitek. Kro-
ple i kolce nie dostajg sie w ten spos6b wcale do
szczeliny przebiegajacej miedzy bebnem wyciggo-
wym i bebnem przedzenia poczgtkowego, lecz zo-
stajg skierowane w odstepie obok bebna wyciggo-
wego i doprowadzone do tylnej, odwréconej wzgle-
dem bebna wyciagowego strony, bebna poczgtkowe-
go przedzenia, obracajgcego sie w- tym samym kie-
runku ¢o beben wyciggowy. W ten spos6b osigga sie
to, ze krople i kolce nie dostajg sie do odciggnie-
tych bebnem wyciggowym nitek, a nawet nie mo-
g3 znaleZé sie w ich poblizu.

Zatem wynalazek dotyczy sposobu wyciggania
i zaprzedzania wytworzonych przez opadanie kropli
nitek ze szkla lub podobnych do szkla mineraléw
za pomocg wyciagajgcego nowe nitki do wymaga-
nej gruboSci bebna zaprzedzajacego i przez przy-
kladanie ich do bebna wyciggowego, przy czym nit-
ka po osiggnieciu z géry okref§lonej grubo$ci zosta-
je oddzielona od swego poczatku. Sposéb ten wy-
réznia sie tym, ze nowo tworzaca sie nitka z krop-
1 i kolcem, nie dotykajac bebna wyciggowego zo-
staje doprowadzona do odwréconej wzgledem beb-
na wyciggowego tylnej strony bebna zaprzedzajgce-
go, ktéry obraca sie w tym samym kierunku co
beben wyciggowy i ulozona zostaje na bebnie za-
przedzajacym w kierunku swego biegu, po czym
po rozciggnieciu dokladnie lub w przyblizeniu do
zgdanej grubosci i dokladnie uporzadkowanym sta-
nie doprowadzona jest przez warstwe wytwarza-
nych nitek, na obracajacy sie beben wyciggowy.

Wynalazek wyjaSniony jest przykladowo na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia znane urza-
dzenie do wyciggania i wyprzedzania nitek ze szkla,
fig. 2 urzadzenie do stosowania sposobu wedtug wy-
nalazku, fig. 3 odmiane urzadzenia wedlug wyna-
lazku oraz fig. 4 dalszg odmiane urzadzenia wed-
lug wynalazku. Zgodnie z fig. 1, przy stozkowych
elementach wyciggania 1 (zwanych réwniez oczka-



63 123

5

mi) ogélnie oznaczonego cyfrg 2 urzadzenia do wy-
twarzania wlokien, wytwarzajg sie krople szklane
3, ktére pod dzialaniem sily ciezko$ci opadajg pio-
nowo w kierunku strzatki A i kazdorazowo ciggng
za soba nowa nitke 4. Gdy krople 3 dotkng szybko
obracajacego sie w kierunku strzatki B bebna wy-
ciggowego 5 odbijaja sie one od niego i za pomoca
nazwanej ,fartuchem” powierzchni prowadniczej 6
doprowadzone zostajg do waskiej. szczeliny 7 mie-
dzy bebnem wyciggowym 5 i bebnem przednym 8
o0 znacznie mniejszej $rednicy, ktéra obraca sie zgo-
dnie ze strzatka C dookola osi 9 w kierunku prze-
ciwnym wzgledem bebna wyciggowego. Beben
przedny jest stosunkowo ciasno otoczony blachg pro-
wadnicza 10, ktérej koniec razem z poczatkiem far-
tucha 12 ograniczajacego wytworzony przez obrét
bebna 5 prad powietrza obiegowego, tworzy kra-
wedZ odrzucajgca 11, ktérej celem jest to, aby kro-
ple 3 zamiast zostaé porwanymi razem z nitkami
przez beben przedny, ulegly zabraniu przez beben
wyciggowy 5.

Kropla 3 z kolcem 13 dostaje sie w ten spos6b
na beben przedny 8 na ktérym, na skutek jego szyb-
kich obrotéw, zostaje oderwana od ciggnacej sig za
nig nitki 4 i ulega odrzuceniu w kierunku strzalki
D. Beben przedny 8 rozcigga nitke do wymaganej
gruboSci, az stanie sie dostatecznie cienka, aby w
miejscu 14 zerwacé sie i zostaé porwang przez beben
wyciagowy 5. Aby zapewnié¢ odrywanie si¢ nowych
nitek od bebna przednego, poczatek fartucha 12 w
miejscu oznaczonym cyfrag 11 jest tak usytuowany,
Ze nowa nitka, gdy jest juz uchwycona przez beben
wyciggowy tworzy przegiecie i odrywa sie.

Przy tym sposobie wyciagniecia, zaprzedzenia i od-
dzielenia nitki od kropli i kolca czesto zdarza sie,
ze krople odskakujg od bebna przednego 8 i dos-
taja sie do szczeliny 15, utworzonej miedzy bebnem
wyciggowym 5 i fartuchem 12. W ten spos6éb od-
rzuty zwrotne poczatkéw nitek, ktére majg sktadaé
sie z kropel szklanych i/lub z kolcéw, dostajg sie
do wilékien produkcyjnych i w najlepszym wypad-
ku obnizajg tylko jako§é, a w najgorszym wypad-
ku zrywaja wiele wytwarzanych nitek. Nastepnie,
kazdorazowo zostaje utworzona nitka, ktéra ponow-
nie przy przebiegu zaprzedzenia wytwarza opisane
zaklécenie, tak, ze w spos6b lawinowy zrywa sie
duza ilo§é nitek.

Ponadto zauwazono w praktyce, ze krople lub kol-
ce razem z kawatkami wldkien, ktére tworzg sie
przy wycigganiu na bebnie przednym 8 i tam sie
uwalniaja, zapychajg szczeline 15, w wyniku czego
proces zaprzedzania w tym miejscu staje sie nie-
mozliwy ze wzgledu na czeste oczyszczanie szczeli-
ny. Poza tym dostajace sie wi6kna do szczeliny 15
powodujg powstawanie na jego zewnetrznej po-
wierzchni wyzlobiefi. Gdy za§ powierzchnia bebna
wyciggowego nie jest wolna od rys i wyzlobien,
cienkie nitki ukladajg sie w te wyzlobienia, przez
co utrudniony jest swobodny odbiér tych nitek z
bebna. Nalezy wtedy zdemontowaé uszkodzony be-
ben wyciggowy, co zwigzane jest z wielkimi kosz-
tami i przerwa w produkcji.

Urzadzenie przedstawione na fig. 2 usuwa po-
wyzsze wady przez zastosowanie urzadzenia wed-
lug wynalazku, ktére rozwigzuje problem, zwlaszcza
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wycigganie, zaprzedzenie i uwolnienie od kropli
i kolca, przy czym urzadzenie to sklada sie przykla-
dowo z trzech stanowisk wytwarzania wit6kna I—III,
w celu unikniecia niepotrzebnych zryw6w nitek
i zabezpieczenia cigglo§ci procesu wyciggania. W
przeciwienstwie do przedstawionego na fig. 1 spo-
sobu postepowania oraz urzgdzenia nitki wytwarza
si¢ zgodnie z wynalazkiem sposobem polegajacym
na tym, ze krople 3 z kolcem 13 oraz z ciagnacay
sie za nimi nitkg 4 doprowadza sie za pomocg bla-
chy kierowniczej 16 do odwréconej wzgledem ob-
racajacego sie¢ bebna wyciggowego 5 w kierunku
strzatki B dookola osi 17, tylnej strony 18 zaprze-
dzajacego bebna 8, ktéry obraca sie w tym samym
kierunku B’ co beben wyciagowy 5, a ponadto przez
to, Ze znanym sposobem nowe nitki obcigzone kro-
pla majg dostateczny odstep od obwodu bebna, przy-
kladowo wynoszacy 10 do 100 mm.

Z chwilg gdy uchwycone przez beben zaprzedza-
jacy 8 pozbawione kolca i kropli nitki 4, wyciggnie-
te zostaja na zadang grubo§é, w miejscu 4” i objete
pradem powietrza wywolanym obracaniem sie beb-
na wyciggowego 5, co powoduje zetkniecie sie¢ ni-
tek z bebnem i oddzielenie od poczatku 4 nitki.
Innymi stowy, gdy nitki osiggng wla$ciwg grubo$é,
zostajg one objete niejako ssaniem dzialajgcym w
kierunku obwodu bebna.

Wspomniany odstep nitek od obwodu bebna wy-
ciggowego powoduje, ze nowo opadajgce nitki nie
stykaja si¢ z bebnem wyciggowym, zalezy to tez
od rodzaju konstrukcji urzgdzenia do ciggnienia
wstepnego, stopnia zacie$nienia stanowisk rozpoczy-
nania przedzenia, jakoSci powierzchni i ilo§ci ob-
rotbw begbna wyciggowego oraz r6éwniez od cien-
koSci wyciggnietych nitek. Przy urzadzeniu wycig-
gajacym polgczonym z mechanicznym zblizaniem ni-
tek do bebna, ktére bedzie szczegdélowo opisane w
dalszym przykladzie wykonania, odstep moze byc
wiekszy, niz w przykladzie wedlug fig. 2, w ktérym
dostarczenie nitek nastepuje wylgcznie dzieki ssaniu
dzialajgcemu w kierunku do bebna wyciggowego.

Przy zastosowaniu wiec wielu szeregéw stanowisk
do rozpoczynania przedzenia, na przykilad jak w
przedstawionych odmianach trzech rzedéw I—III
przebiegajgca blizej bebna linia spadania kropli,
przechodzgca z rzedu przednego oznaczonego I mu-
si zgodnie z wynalazkiem posiadaé odstep podczas
gdy linia znajdujaca sie z przeciwnej strony, w rze-
dzie oznaczonym III, musi przyjgé z konieczno$ci
wiekszy odstep. W ten sam sposéb, przy doborze od-
stepu musi byé uwzgledniona sila ssania obiegowe-
go strumienia powietrza bebna wyciggowego, ktéra
jest zalezna od jako$ci powierzchni i liczby obrotow
tego bebna, gdyz opadajace krople nie powinny zet-
knaé sie z poduszka powietrzng. W przeciwnym bo-
wiem wypadku, przy dostaniu sie kropli do podusz-
ki powietrznej powstatyby wiry, ktére udaremnity-
by pionowe opadanie.

Z tych wszystkich przykladéw wynika, Ze odstep
moze zamieniaé sie w stosunkowo duzych grani-
cach, zaleznie od danych i wytworzonych warun-
kéw. Odstep ten tak nalezy dobraé, aby krople
szkla, zgodnie z wynalazkiem mogly opadaé¢ obok
bebna bez wywierania przezen wplywu, do urza-
dzenia wyciggowego. Osiggnieto dzieki temu to, ze
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nitki 4 dopiero wtedy dochodzg do zetkniecia z ob-
wodem bebna wyciggowego 5 gdy sg wyciag-
niete do zadanej gruboS$ci oraz to, Ze nitki dostaja
sie w obreb wyciggania w sposéb ciagly przez be-
ben 5 dopiero po ich wyciggnieciu, a zatem po oder-
waniu i ,,zaprzedzeniu”. Poniewaz wedlug wynalaz-
ku nowa nitka jest dostarczona do strony przeciwnej
bebna przednego, jest ona, dzieki dluzszej drodze
spadania kropli, bardziej wyciggnieta w obrebie
bebna wyciggowego i dokladniej umieszczona w
swojej pierwotnej strefie przedzenia.

W wykonaniu wynalazku wedlug fig. 2 wytwo-
rzona zostaje dluzsza droga spadku kropli przez od-
powiedni odstep bebna do zaprzedzenia znajdujg-
cego sie z boku, ponizej bebna wyciggowego, to
znaczy przez odstep x osi bebna 5 i 8. W tym celu
beben do zaprzedzenia moze byé nawet umieszczony
w specjalnym przewidzianym ponizej ulozyskowa-
nia bebna wyciggowego szybie przednym.

Cyfra 19 oznaczony jest niezwigzany z wynalaz-
kiem fartuch, ktérego wygiecie 19a w kierunku beb-
na wyciggowego 8 przedstawia w o ile prostszy
spos6b moze by¢ usytuowany element stuzgcy do
chwytania porywanych ewentualnie kropel i kol-
coOw.

-Cyfra 20 oznaczona jest znana krajka nattuszcza-
jaca do natluszczania nitek, a cyfrg 21 — zgarniacz
zbierajacy z bebna nitki i ewentualnie rozkladajacy
je na wibkna, ktéry doprowadza je poprzez blache
prowadniczg 22 do urzadzenia do dalszej przer6bki
wibkien, przykladowo do aparatury wytwarzajacej
runo lub urzadzenia wytwarzajacego pasma wilékna.

Dla biezacego oczyszczania bebna 8 do zaprzedze-
nia od resztek nitek sluzy skrobak 23, ktéry odry-
wa resztki nitek z bebna 8 do zaprzedzenia i do-
prowadza je do walka nawojowego 24.

Przekazywanie wyciggnietej nitki 4’ do bebna wy-
ciggowego 5 winno odbywaé sie za pomoca ssania
wytworzonego przez obracanie sie bebna wyciggo-
wego. Poniewaz ssanie to, jak juz wyja$niono, za-
lezne jest od wielu czynnikéw, takich jak rodzaj
powierzchni, ilo§¢ obrotéw bebna wyciggowego,
bocznego odstepu spadajgcych kropel od tego beb-
. na, wymaganej §rednicy nitki, potrzebne jest nie-
zaleznie od ssania przykladanie nitek do bebna wy-
ciggowego, ktére polega na zastosowaniu wymuszo-
nego podawania mechanicznego. Do tego celu siuzy
na przyklad beben 8 do zaprzedzenia, ktéry jak
przedstawiono linig przerywang 8 moze wykonywaé
ruch posuwisto-zwrotny E—F i przysuwaé znajdu-
jgca si¢ na nim w pozycji 8 nitke do bebna wy-
ciggowego 5. .

Odmiana urzadzenia przedstawiona na fig. 3, wy-
posazona jest dodatkowo w mechanizm do dopro-
wadzania - wyciggnietych i uwolnionych od kropli
i kolc6w nitek do bebna ‘wyciggowego 5. R6wniez
i tutaj nowo utworzone nitki 4 za pomocg dwu-
stopniowego urzadzenia prowadniczego, ze znajdu-
jacymi sie jedna nad druga blachami prowadniczy-
mi 25, 25a doprowadzone sg do obracajgcego sie w
kierunku tym samym. co beben wyciggowy 5, beb-
na 8 do zaprzedzania, ktéry wycigga nowo pow-
stajgce nitki do Zadanej frednicy. Aby beben 8
mogt byé oczyszczany na biezgco od resztek nitek,
przewidziany jest odchylny w kierunku G—H skro-
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bak 26 z dolaczona blachg prowadniczg 27, ktéra
doprowadza resztki nitek do walka nawojowego 24.

Ponadto, w urzgdzeniu wedlug odmiany na fig. 3,
znajduje sie krzyzak palgkowy, skladajgcy sie z ra-
mion 28 i z tgczgcych ich kornce drazkéw zabiera=
kowych 29, ktéry nieprzerwanie obracajac sie w
kierunku strzalki K, zabiera wyciggniete nitki 4’
i dociska je do bebna wyciggowego 5 i do krajki
nattuszczajgcej 20, a beben wyciggowy zabiera zer-
wane przy tym nitki. Szczotka czyszczgca 30 oczysz-
cza drazki zbierakowe 29 =z resztek nitek. Oczy-
wiécie, przykladowo tylko przedstawiony na fig. 3
krzyzak 28, 29 obracajgcy sie w przeciwnym Kkie-
runku wzgledem bebna 8 do zaprzedzenia i bebna
wyciggowego 5, moze by¢ réwniez zastgpiony inny-
mi $rodkami, na przyklad przez dwa laficuchy w
odstepie r6wnym szerokosci bebna 5 poprowadzone
dookota krazkéw ustawionych w tréjkat lub czwo-
robok i polgczonych drazkami zabierakowymi 29.

Dalsza odmiana urzgdzenia wedlug wynalazku
przedstawiona jest na fig. 4. Zgodnie z odmiang tg,
krople 3, pionowo ciggngce za sobg nitki 4 dopro-
wadzane sg za pomocg blachy prowadniczej 31 do
wahajgcej sie dookota osi 32 pary bebnéw wycig-
gowych 33 i 33a, ktére osadzone sg na ramionach
34 i z ktérych kazdy obraca sie w tym samym kie-
runku B’ co beben wyciggowy 5 (strzalka B). Gdy
beben wyciggowy 33a znajduje sie¢ w poblizu opad-
tej kropli, wéwczas przyjmuje on nitke, podcigga
ja 1 przekazuje do pochylajgcego sie w kierunku
strzaltki M bebna 38, ktéry dalej wycigga nitke i w
kofcu, przy wstecznym odchyleniu w kierunku
strzalki L, przyklada ja do bebna wyciggowego 5
i do krajki nattuszczajgcej 20. W tym ukladzie no-
wa nitka przebywa w urzadzeniu wyciggania wstep-
nego, przy czym nalezy zwrbécié uwage, ze réwniez
i tutaj nowa nitka zostaje najpierw podciggnieta
na bebnie 33a i ustawiona z grubsza w kierunku
swego ruchu wzglednie w kierunku strefy przednej,
a nastepnie bardzo dokladnie wyciggnieta za pomo-
cg bebna 33 i przekazana w sposéb wyregulowany
na beben wyciggowy. Skrobaki oczyszczajace 35
i 35a, z dolaczonymi blachami prowadniczymi 36
i 36a, moga réwniez i w tym przypadku usuwaé
resztki nitek z bebnéw wyciggowych i doprowadzaé
te resztki do walka nawojowego 24. OczywiScie u-
rzadzenie wyzZej opisane i przedstawione schema-
tycznie na fig. 4 moze byé réwniez zmienione tak,
aby para bebnéw 33 i 33a obracala sie stale, celowo
w przeciwnym kierunku do bebna wyciggowego 5,
przy czym jednak Kazdy pojedynczy beben do za-
przedzenia winien obracaé sie w tym samym kie-
runku co beben wyciggowy.

W zwigzku z powyzZszym nalezy zaznaczyé, Ze
dluzszy czas przebywania wzglednie dluisze wycig-
ganie nowej nitki nie ma wplywu na réZnice w
$rednicy nowo zaprzedzonej nitki.

Przy zalozeniu, Ze przy tej samej szerokofci beb-
na wyciggowego zamiast dotychczasowych 100 ni-
tek jest zaprzedzonych na przyklad 400 do 600 ni-
tek, wynika konieczno$¢, ze kazda nitka przedna
musi byé tak samo ustawiona $cifle w swojej wyJls-
ciowej strefie przedzenia bez zaklécenia porzgdku
lub uszkodzenia innych wytwarzanych nitek. Kilku-
milimetrowe odchylenie spowodowaloby. zerwanie
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wytwarzanych sgsiednich nitek. Aby zabezpieczyé
dokladne ustawienie nowych nitek, konieczne jest
aby kropla ciggngca za sobg nitke mogla opa§é swo-
bodnie poza bebnem wyciggowym pomiedzy wiel-
kg iloScig innych wytwarzanych nitek i aby nitka
uwolniona przez beben wstepnego wyciggania od
kropli i kolca zostala wyciggnieta do wymaganej
grubo$ci. Beben do wstepnego wyciggania lub za-
przedzania musi by¢ utrzymany w skrupulatnej czy-
sto§ci, gdyz ewentualne resztki nitek odchylajg w
bok nowo zaprzedzone nitki i w ten sposéb mogtoby
zerwaé obok przebiegajace, wytworzone nitki.

Aby zabezpieczy¢ niezawodne oddzielanie wycigg-
nietej nitki od urzadzenia zaczynajgcego przedzenie
przy przekazywaniu jej do bebna wyciggowego, ko-
rzystnym jest, w opisanych przykladach wykona-
nia ustali¢ nieznaczng ré6znice predkofci miedzy beb-
nem wyciggowym i urzadzeniem zaczynajgcym prze-
dzenie. Nowa nitka zostaje dzieki temu wyciggnieta
w przyblizeniu do grubo$ci gotowego wyrobu, przy
zetknieciu z bebnem jest natychmiast zabrana przez
szybciej obracajgcy sie beben wyciggowy i oderwana
od urzadzenia zaczynajgcego przedzenie. Bardzo ma-
ta réznica grubo$ci nowej nitki wzgledem nitek pro-
dukcyjnych, ktére wystepuje przy przekazywaniu,
nie stanowi tu wady, gdyz beben wyciggowy na-
tychmiast wycigga te nowg nitke do wymaganej gru-
bosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyciggania i zaprzedzania nitek ze szkla
wytworzonych przez opadanie kropli lub podobnego
do szkla materialu mineralnego, za pomocg wycia-
gajacego nitki do wymaganej grubo$ci bebna za-
przedzajacego, przy czym nitka po osiggnieciu z go6-
ry okreS§lonej grubo$ci oderwana zostaje od swego
poczatkowego odcinka, znamienny tym, ze tworzaca
sie nitke z kropla i kolcem, doprowadza sie poza
bebnem wyciggowym do znajdujacej sie za tym
bebnem tylnej strony bebna zaprzedzajacego, ktory
obraca sie w tym samym kierunku co beben wycig-
gowy i na ktérym nitke uklada sie w kierunku jej
biegu i rozcigga dokladnie lub w przyblizeniu do
zgdanej grubo$ci, po czym wyciaggnietg i dokladnie
usytuowana nitke doprowadza sie poprzez zespoél
wytwarzanych nitek do powierzchni obracajacego
sie bebna wyciggowego.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
beben zaprzedzajacy oczyszcza sie nieprzerwanie z
resztek nitek.
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3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1 i 2, znamienne tym, zZe zawiera beben za-
przedzajacy (8) umieszczony ponizej bebna wycig-
gowego (5) i obracajgcy sie w tym samym kierunku
(B’) co beben wyciggowy (5) oraz blache prowad-
niczg (16) przeznaczong do doprowadzania kropli (3)
z kolcami (13) wzglednie nowych nitek utworzo-
nych przez te krople, do znajdujgcej sie za bebnem
wyciggowym tylnej strony (18) bebna zaprzedzajg-
cego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze beben wyciggowy (5) i beben zaprzedzajacy (8)
tak sg usytuowane wzgledem siebie, ze kat miedzy
styczng do obu bebnéw od strony nitek a nowsg
nitka (4’) przylegajaca tylko do bebna zaprzedza-
jacego (8) ma taka wielko§é, Zze zerwany koniec po-
czgtkowych nitek (4”), znajduje sie w obszarze wy-
tworzonego przez obracanie sie bebna wyciggowego
strumienia obiegajgcego powietrza, w celu wecigg-
niecia konca nitki przez powyzszy strumien.

5. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 3, znamien-
na tym, ze beben zaprzedzajgcy (8) wyposazony jest
w mechanizm (28, 29) prowadzenia nitek, obraca-
jagcym sie w kierunku (K) przeciwnym do kierun-
ku obrotéw bebna (8). '

6. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 3 i 5, zna-
mienna tym, Ze mechanizm prowadzenia nitek wy-
posazony jest w odstepie r6wnym szerokoS§ci bebna
wyciggowego (5) w krzyzaki, ktérych ramiona (28)
na koncach potgczone sg drazkiem zabierajacym (29).

7. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3 i 5, znamienne tym,
Ze mechanizm prowadzenia nitek stanowi otaczaja-
ce beben zaprzedzajacy (8), utozonych w tréjkat lub
trapez lancuchy, zaopatrzone w drazki zabierajace.

8. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 3, znamien-
na tym, ze wyposazona jest w bebny zaprzedzajace
(33, 33a), osadzone obrotowo na koficach wahliwe-
go dookola osi (32) ramienia (34), lub obracajacego
sie wokét osi w kierunku przeciwnym do kierunku
obrot6w bebna wyciggowego, przy czym kazdy z
bebnéw zaprzedzajacych obraca sie w kierunku ob-
rotow bebna wyciggowego.

9. Odmiana urzgadzenia wedlug zastrz. 1—8, zna-
mienna tym, ze beben (8) lub bebny zaprzedzajace
(33, 33a) osadzone s3 w sposéb umozliwiajgcy ich
wymiane w kierunku do plaszczyzny przechodzacej
przez §rodek bebna wyciggowego.

10. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 1—10, zna-
mienna tym, Ze zawiera skrobak oczyszczajacy (23,
26, 35, 35a), ktory jest sprzezony z blachg prowadni-
cza (27, 36, 36a) i walkiem nawojowym (24) w celu
doprowadzenia resztki nitek z bebna zaprzedzaja-
cego do walka nawojowego.
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