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@ Verglaste und/oder mit Fiillungen versehene Brandschutztiire.

@ Es handelt sich um eine verglaste und/oder mit Fillun-

gen versehene Brandschutztire, bei welcher der
Stock- und der Fliigelrahmen je einen Kern aus Aluminium-
hohlprofil (1) aufweist, welches an den Seitenflanken mit
Aluminiumprofiten (3), in welche Brandschutzplatten (20)
eingelegt sind, verkleidet sind. Zur Erzielung einer ein-
facheren Fertigung und einer zuverldssigen, verdeckten
Festlegung der als Glashalteleisten dienenden Aluminium-
profile sind letztere (3) an dem den Kern bildenden Alumini-
umhohlprofil (1) Uber eine lésbare Hakenverbindung (4)
festgelegt.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine verglaste
und/oder mit Fullung versehene Brandschutztiire,
bei welcher der Stock- und der Fliigelrahmen je ei-
nen Kern aus Aluminiumhohlprofil aufweist, welches
an den Seitenflanken mit Aluminiumprofilen, in wel-
che Brandschutzplatten eingelegt sind, verkleidet
sind, wobei die Aluminiumprofile als Glashalteleisten
dienen.

Bei einer bekannten Ausbildung dieser Art sind
die Aluminiumprofile, in welche die Brandschutzplat-
ten eingelegt sind, zweischalig ausgebildet, wobei
die untere Schale mit dem Kern verschraubt ist,
worauf dann die Brandschutzplatte eingelegt und
die auBere Schale iiber die untere Schale dariiber-
gestiilpt ist. Bei dieser bekannten Ausbildung er-
folgt das Halten der auBeren Schale an der unteren
Schale lediglich durch ReibungsschiuB zwischen
den Seitenwinden der beiden Profilschalen. Eine
solche Ausbildung hat den Nachteil, daB sie einei-
seits sehr arbeitsaufwendig ist, da eine Vielzahi an
Profilen anzubringen sind und anderseits die einzel-
nen Teile gesondert zugeschnitten werden mussen,
da sie nur einzeln nacheinander an dem Kern befe-
stigt werden kénnen. Dies deshalb, weil bei dieser
Ausbildung zunéchst die untere Schale zu ver-
schrauben ist, dann die Brandschuizplafte einzule-
gen und erst dann die &uBere Schale darliberge-
stlilpt und festzuklemmen ist. Es muB also im Falle ei-
ner Auswechslung der Glasplatte zunachst alles
zerlegt, dann die Glasplatte ausgetauscht und dann
wieder in der beschriebenen Weise die Glashaltelei-
ste mit den Warmeschutzeinrichtungen montiert
werden.

Es ist weiters eine Ausbildung bekannt, bei wel-
cher bei nicht als Brandschutztiiren bzw. Brand-
schutzfenster einsetzbaren Ausbildungen das als
Glashalteleiste dienende Profil mit Klipsverbindun-
gen mit dem Kernprofil verbunden wird. Eine solche
Ausbildung ist, wie schon angefiihrt, als Brand-
schutztiir nicht einsetzbar, da die Klipsteile 4 nur lo-
kal angebracht und damit kein Warmeschutz hin-
sichtlich des Kernprofils gegeben ist. Auch in dem
als Glashalteleiste dienenden Profil ist eine Brand-
schutzplatte nicht einlegbar, da der Innenraum des
Profils in jenen Bereichen, wo sich die Klipse befin-
den, von diesen ausgefillt ist, womit kein Warme-
schutz hinsichtlich des Kernprofils gegeben ist.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
bei einer Brandschutztiire der eingangs genannten
Art eine lésbare Verbindung zu schaffen, welche
auch den fiir Brandschutztiiren vorgeschriebenen
Normen entspricht. ErfindungsgemaB wird diese
Aufgabe dadurch gelGst, daB die die Glashaltelei-
sten bildenden Aluminiumprofile an dem den Kern bil-
denden Aluminiumhohlprofil {iber eine lésbare Ha-
kenverbindung festgelegt sind. Die Verbindung ist
dabei dadurch, da8 in die die Glashalteleiste bilden-
den Aluminiumprofile Brandschutzplatten eingelegt
sind, warmetechnisch isoliert, so daB sie im Brand-
falle eine dauerhafte Verbindung gewéhrleisten.
Anderseits ist es moglich, diese Hakenverbindung
verdeckt auszubilden, so daB auch optisch eine an-
sprechende Tir erreicht wird. Die erfindungsgema-
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Be Ausbildung ist natirlich in gleicher Weise an ei-
nem Brandschutzfenster oder den feststehenden
Teilen einer Brandschutztiire bzw. -fenster einsetz-
bar.

Vorteilhafterweise kdnnen fiir die Hakenverbin-
dung an dem den Kern bildenden Aluminiumprofil ein
oder mehrere, vorzugsweise senkrecht abstehen-
de Stege vorgesehen sein, deren freie Enden in
gleiche Richiung, vorzugsweise um 90°, abgewin-
kelt sind, wobei an der Riickseite des anzubringen-
den Aluminiumprofils in entsprechendem Abstand
zu den Stegen an dem den Kern bildenden Alumi-
niumhohlprofilen gleichfalls ein oder mehrere Stege
vorgesehen sind, deren Enden in entgegengesetzte
Richtung wie die Stege des Aluminiumhohlprofils ab-
gewinkelt sind, und zwar vorzugsweise in gleichem
Winkel wie die Stege des Aluminiumhohiprofiles. Bei
einer solchen Ausbildung braucht fur das Erstellen
der Verbindung lediglich das anzubringende Alumi-
niumprofil so an das den Kern bildende Aluminium-
hohlprofil angelegt zu werden, daB die Abwinkelung
der miteinander zu verbindenden Stege im Sinne ei-
nes gegenseitigen Einhakens gegeniiberliegen, wo-
bei dann das Aluminiumprofil in Richtung der Abwin-
kelung der Stege verschoben wird, wodurch die ab-
gewinkelten Bereiche der Stege sich gegeneinander
verhaken. Fiir eine besonders gleichmaBige Verbin-
dung kénnen der bzw. die Stege des Aluminiumhoh!-
profiles und der bzw. die Stege des Aluminiumpro-
fils in Langsrichtung des Aluminiumhohliprofiles
bzw. des Aluminiumprofils verlaufen, wodurch ein
Verhaken iber die gesamte Lange des Verbin-
dungsbsreiches erzielt ist. Auch ist dadurch ermdg-
licht, daB das Losen des Aluminiumprofiles von dem
den Kern bildenden Aluminiumhohlprofil quer zu sei-
ner Langserstreckung erfolgt wodurch auf Geh-
rung geschnittene Aluminiumprofile verwendet wer-
den kénnen. Derartige Aluminiumprofile werden aus
asthetischen Griinden allgemein bevorzugt. Wei-
ters kann die Entfernung der abgewinkelten Enden
der Stege des einen Teiles der Hakenverbindung
von der den Steg tragenden Flache etwa der Dicke
der abgewinkelten Enden der Stege des anderen
Teils der Hakenverbindung entsprechen, wodurch
erreicht wird, daB das eingehéngte Aluminiumprofil
immer in der gewiinschten Parallellage zum Alumi-
niumhohlprofil verbleibt. Um ein unbeabsichtigtes
Losen des Aluminiumprofils vom Aluminiumhohlprofil
zu verhindern, konnen zwischen zwei benachbar-
ten Stegen eine oder mehrere Kiemmfedern einge-
setzt sein. Dabei kénnen die Klemmfedern je eine,
vorzugsweise abgebogene, Grundplatte und eine
aus dieser herausragende Federzunge zur Anlage
an Bereichen des zugeordneten Steges des andern
Teils der Hakenverbindung aufweisen. Dabei kann
zur Festlegung die Grundplatte an einer Hinter-
schneidung der dem abgewinkelten Ende des einen
Steges abgewandten Stegriickseite und der Vor-
derseite des benachbarten Steges abgestiitzt sein.
Weiters kann die Federzunge im Bereich ihres frei-
en Endes zur Grundplatte hin abgebogen sein und
sich mit diesem abgebogenen Ende an den zugeord-
neten Steg, diesen teilweise hintergreifend, im Be-
reich seiner Abwinkelung abstiitzen.

Falls eine Ausbildung erstellt werden soll, bei wel-
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cher die als Glashalteleisten wirkenden Aluminium-
profile nicht nur durch Reibung bzw. Federn festge-
legt sind, kann fir die lésbare Verbindung zusétz-
lich zu der Hakenverbindung eine mechanische
Verbindung vorgesehen sein. Dabei kann die me-
chanische Verbindung durch Verschrauben, Ver-
nieten oder dgl. eines parallel zu dem den Kern bil-
denden Aluminiumhohlprofiles verlaufenden abge-
winkelten Bereiches des  Steges  des
anzubringenden Aluminiumprofiles erzielt sein.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des
Erfindungsgegenstandes dargestelit. Fig. 1 zeigt ei-
nen Horizontalschnitt durch eine Fligelrahmen, und
zwar in Anlage an einen Rahmen eines feststehen-
den Tiirteiles. Die Fig. 2 und 3 zeigen Detaildarstel-
lungen der Hakenverbindungen, wobei lediglich hin-
sichtlich der Rastfeder Unterschiede bestehen.
Fig. 4 veranschaulicht eine Ausbildung, bei welcher
auBer der Hakenverbindung auch eine mechani-
sche Verbindung gegeben ist.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind alle Profile symme-
trisch aufgebaut, das heiBt, daB sich die Glasschei-
be genau in der Mittelebene der Brandschutztiire
befindet. AuBerdem kann ein und dasselbe Profil
sowohl fir den beweglichen Fligel der Brand-
schutztiire als auch fiir feststehende Teile dersel-
ben verwendet werden. Es brauchen dazu die Profi-
le nur gestirzt angeordnet zu werden.

Jedes der Profile weist einen tragenden Kern aus
einem Aluminiumhohiprofil 1 auf, an welchem ein Alu-
miniumprofil 2 integriert angeformt, vorzugsweise
gezogen, ist. An der dem integriert angeformten
Aluminiumprofil abgewandten Seite des Aluminium-
hohlprofiles 1 ist ein weiteres Aluminiumprofil 3 an-
geordnet, das an dem Aluminiumhohlprofil 1 mittels
einer verdeckt angeordneten losbaren Verbindung
4 angebracht ist. Diese losbare Verbindung 4 ist
dabei als Hakenverbindung ausgebildet, zu wel-
chem Zweck von dem Aluminiumhohlprofil 1 in des-
sen Langsrichtung verlaufende, senkrecht abste-
hende Stege 5, 6 vorgesehen sind, deren freie En-
den 5, 6 parallel zur AuBenwandung des
Aluminiumhohiprofiles 1 in gleichem Sinn abgewinkelt
sind. Die anzubringenden Aluminiumprofile 3 ihrer-
seits weisen in Langsrichtung der Aluminiumprofile
verlaufende, senkrecht abstehende Stege 7, 8 auf,
deren freie Enden 7/, 8 in die entgegengesetzte
Richtung abgewinkelt sind wie die freien Enden &',
6’ der Stege 5, 6 des Aluminiumhohlprofiles 1. Die
gegenseitige Entfernung der Stege 5, 6 entspricht
dabei im wesentlichen der gegenseitigen Entfernung
der Stege 7, 8, wobei die Entfernung der abgewin-
kelten Enden 5', 6' von der AuBenwandung des Alu-
miniumhohlprofiles 1 etwa der Dicke der abgewinkel-
ten Bereiche 7/, 8 der Stege 7, 8 des anzubringen-
den Aluminiumprofiles 3 entspricht.

Der Steg 7 weist dabei an seiner dem Steg 8 zuge-
wandten Seite eine Hinterschneidung 9 auf, in wel-
cher eine Feder 10 eingehangt ist. Die Feder 10 be-
steht dabei aus einer zum Profil hin abgebogenen
Grundplatte 11 und einer herausgebogenen Feder-
zunge 12, wobei sich die Grundplatte 11 einerseits an
der Hinterschneidung 9 und anderseits an der dem
Steg 7 zugewandten Vorderseite des Steges 8 ab-
stiitzt. Beim Ausfilhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 ist
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das Ende 12’ der federnden Zunge 12 zur Gundplat-
te hin abgewinkelt, wobei sich die federnde Zunge 12
mit diesem abgewinkelten Ende 12’ im Bereich der
Abwinkelung des Steges 6 abstiitzt.

Bei der Ausbildung gemaB Fig. 3 weist die federn-
de Zunge 12 keine Abwinkelung auf, sondern sie
stiitzt sich mit ihrer Endflache 23 direkt an der Ab-
winkelung des Steges 6 ab. Diese Ausbildung bringt
gegeniiber der Ausbildung gemaB Fig. 2 eine groBe-
re Sicherheit gegeniiber dem Abziehen des Alumi-
niumprofiles 3 vom Aluminiumhohlprofil 1, hat jedoch
den Nachteil, daB bei einem eventuellen erforderli-
chen Glastausch die Feder zersiért werden muB,
um das Aluminiumprofil 3 von dem Aluminiumhohlpro-
fil 1 zu ldsen. Bei der Ausbildung gemaB Fig. 2 ist es
namlich méglich, die Hakenverbindung zu lsen, oh-
ne die Feder 10 zu zerstdren, da das abgewinkelte
Ende 12’ an seiner Auflagefliche am Steg 6 ent-
langgleiten und damit die Federzunge 12 in Richtung
zur Grundplatte 11 hin verbiegen kann. Die Ausbil-
dung geméasB Fig. 3 ist insbesondere fir aus Kunst-
stoff gefertigte Federn ausgelegt.

Die Fig. 2 und 3 sind in entsprechend vergrdBer-
tem MaBstab dargestellt, wobei die Darstellung in
Fig. 1 etwa der natirlichen GroBe entspricht. Dem-
gemanB erscheint die Entfernung der Abwinkelungen
5 und 6 von der AuBenwandung des Aluminium-
hohlprofiles 1 wesentlich groBer als die Dicke der
Abwinkelungen 7’ und 8 der Stege 7 und 8. Wie je-
doch in Fig. 1 ersichtlich ist, entspricht der Unter-
schied zwischen der Enffernung der Abwinkelun-
gen 5, & von der AuBenwandung des Aluminium-
hohlprofiles 1 und der Dicke der Abwinkelungen 7/,
8 der Stege 7, 8 etwa 0,6 mm. Diese Entfernung ist
allerdings fiir ein leichtes Einh&ngen der Hakenver-
bindung nétig. An der dem Aluminiumhohiprofil 1 zu-
gewandten Seite weist das anzubringende Alumi-
niumprofil 3 im Bereich der Abwinkelung 5’ des Ste-
ges 5 einen Distanzsteg 13 auf, der ein Kippen des
Profiles um die Hakenverbindung verhindern soll.

Wie aus Fig. 1 ersichtiich, dient das anzubringen-
de Aluminiumprofil 3 gleichzeitig als Glashalteleiste,
wobei die Glasscheibe 14 Uber Gummidichtungen 15,
16 zwischen dem Aluminiumprofil 2 und dem als Glas-
halteleiste dienendem Aluminiumprofil 3 eingeklemmt
ist. Das Aluminiumprofil 3 weist an seinem der Dich-
tung 16 abgewandten Ende eine Anschlagdichtung
17 fir den Turfligel auf. An diese Anschlagdich-
tung 17 schlagt der Turfliigel iiber einen Steg 18 an
dem mit dem Aluminiumhohlprofil 1 integriert geform-
ten Aluminiumprofil 2 an.

In den Aluminiumprofilen 2, 3 sind Brandschutz-
platten 19 und 20 eingelegt. Weitere Brandschutz-
platten sind noch an der der Glasscheibe 14 zuge-
wandten Flanke des Aluminiumhohlprofiles 1 vorge-
sehen, und zwar die Dichtung 21. AuBerdem ist
hinter der Anschlagdichtung 17 ein Brandschutzla-
minat 22 vorgesehen. Dieses Brandschutziaminat
22, gegebenenfalls auch die Dichtung 21, ist dabei
aus solchem Material gefertigt, das bei Hitzeeinwir-
kung das Material aufschaumt und damit den Spalt
zwischen Turfliigel und feststehendem Turteil bzw.
auch den Hohlraum zwischen Aluminiumprofilrohr 1
und der Glasscheibe 14 ausschaumt. Dies ist des-
halb vorgesehen, damit das den Kern bildende Alu-
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miniumhohiprofil temperaturméBig geschiitzt ist, wo-
durch die Warmebelastung des Aluminiumhohlpro-
fils verringert wird. Uberdies wird dadurch ein
Rauchdurchtritt durch die Tire weitgehend verhin-
dert. Falls die Dichtung 17 selbst aus aufschaumen-
den Material gefertigt ist, kann das Brandschutzla-
minat 22 entfallen.

Die erfindungsgeméBen Profile werden {ber, in
der Regel aus Stahl gefertigte Eckwinkel zusammen-
gesteckt und in herkémmlicher Weise gegen Abglei-
ten von dem Verbindungswinke! gesichert. Die Ha-
kenverbindung ist dabei, wie dargestellt, so ausge-
bildet, daB das Lésen der Hakenverbindung
dadurch erfolgt, daB das als Glashalteleiste dienen-
de Aluminiumprofii 3 quer zu seiner L&ngser-
streckung von der Glasscheibe 14 weggezogen
wird, wodurch die Hakenverbindung 4 geldst wird.
Auf diese Weise ist es maglich, alle Teile in Gehrung
zu schneiden, und zwar bei eingelegten Brand-
schutzplatten 19, 20 in den Aluminiumprofilen 2 und
3. Damit ist auch im Bereich des AneinanderstoBens
der Aluminiumprofile ein zuverlassiger Warme-
schutz gegeben, da die Schnittflache der Brand-
schutzplatten biindig mit jenen der Aluminiumprofile
hergestellt sind.

Bei der Ausbildung gemaB Fig. 4 sind die mit den
{ibrigen Ausbildungen gleichen Teile mit den glei-
chen Bezugszeichen versehen. Bei dieser Ausfiih-
rungsvariante ist das Aluminiumprofil 3 als offenes
Profil ausgebildet, wobei der offene Bereich des
Aluminiumhohlprofil 1 zugewandt ist, womit das Alu-
miniumprofil 3 nach auBen geschlossen ist. Entlang
des offenen Bereiches des Aluminiumprofils 3 sind
die Stege 7 und 8 angeordnet. Der Steg 7 ist dabei
wieder mit einem abgewinkelten freien Ende 7 ver-
sehen, welches fiirr die Bildung der Hakenverbin-
dung 4 das abgewinkelte freie Ende 5 des vom Alu-
miniumhohlprofil 1 abstehenden Steges 5 hinter-
greift. Der Steg 8 des Aluminiumprofils 3 weist
gleichfalls einen abgewinkelten Bereich 24 auf, der
in die der Abwinkelung 5 entgegengesetzte Rich-
tung abgewinkelt ist. Dieser abgewinkelte Bereich
24 verlauft dabei parallel zur Wandung des den
Kern bildenden Aluminiumhohlprofils 1 und ist mit die-
ser Wandung mittels [5sbarer mechanischer Verbin-
dungsmittel 25, wie Schrauben, Blindnieten oder dgl.
mechanisch verbunden. Diese mechanischen Ver-
bindungselemente 25 sind durch die Dichtung 17 ab-
gedeckt, so daB diese mechanischen Verbindungse-
lemente bei der fertigen Tire nicht sichtbar sind.

Patentanspriiche

1. Verglaste und/oder mit Fillung versehene
Brandschutztiire, bei welcher der Stock- und der
Fliigelrahmen je einen Kern aus Aluminiumhohiprofil
aufweist, welches an den Seitenflanken mit Alumi-
niumprofilen, in welche Brandschutzplatten einge-
legt sind, verkleidet sind, wobei die Aluminiumprofile
als Glashalteleisten dienen, dadurch gekennzeich-
net, daB die die Glashalteleisten bildenden Alumini-
umprofile (3) an dem den Kern bildenden Aluminium-
hohlprofil (1) Gber eine l6sbare Hakenverbindung
(4) festgelegt sind.

2. Brandschutztire nach Anspruch 1, dadurch
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gekennzeichnet, daB fir die Hakenverbindung (4)
an dem den Kern bildenden Aluminiumhohlprofil (1)
ein oder mehrere, vorzugsweise senkrecht abste-
hende Stege (5, 6) vorgesehen sind, deren freie En-
den (5, ) in gleiche Richtung, vorzugsweise um
90°, abgewinkelt sind, wobei an der Riickseite des
anzubringenden Aluminiumprofiles (3) in entspre-
chendem Abstand zu den Stegen (5, 6) an dem den
Kern bildenden Aluminiumhohlprofil (1) gleichfalls ein
oder mehrere Stege (7, 8) vorgesehen sind, deren
freie Enden (7, 8) in enigegengesetzte Richiung
wie die Stege (5, 6) des Aluminiumhohlprofiles (1) ab-
gewinkelt sind, und zwar vorzugsweise in gleichem
Winkel wie die Stege (5, 6) des Aluminiumhohlprofi-
les (1).

3. Brandschutztlire nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der bzw. die Stege (5, 6) des
Aluminiumhohiprofiles (1) und der bzw. die Stege (7,
8) des Aluminiumprofiles (3) in L&ngsrichtung des
Aluminiumhohlprofiles (1) bzw. des Aluminiumprofi-
les (3) verlaufen.

4. Brandschutztiire nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Entfernung der abgewin-
kelten Enden (5, 6') der Stege (5, 6) des einen Teils
der Hakenverbindung (4) von der den Steg tragen-
den Flache etwa der Dicke der abgewinkelten En-
den (7’, 8') der Stege (7, 8) des andern Teils der Ha-
kenverbindung entspricht.

5. Brandschutztiire nach einem der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen zwei
benachbarten Stegen (7, 8) ein oder mehrere Klemm-
federn (10) eingesetzt sind.

6. Brandschutztiire nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klemmfedern (10) je eine,
vorzugsweise abgebogene Grundplatte (11) und eine
aus dieser herausragende Federzunge (12) zur An-
lage an Bereichen des zugeordneten Steges (6) des
andern Teils der Hakenverbindung aufweisen.

7. Brandschutztiire nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Grundplatte (11) an einer
Hinterschneidung (9) der dem ahgewinkelten Ende
(7) des einen Steges (7) abgewandten Stegriicksei-
te und der Vorderseite des benachbarten Steges
(8) abgestitzt ist.

8. Brandschutztiire nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Federzunge (12) im
Bereich ihres freien Endes (12') zur Grundplatte hin
abgebogen ist und sich mit diesem abgebogenen En-
de (12) an dem zugeordneten Steg (6), diesen teil-
weise hintergreifend, im Bereich seiner Abwinke-
lung abstutzt.

9. Brandschutztiire nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 fir die Isbare
Verbindung zusétzlich zu der Hakenverbindung (4)
eine losbare mechanische Verbindung (25) vorge-
sehen ist.

10. Brandschutztiire nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die l6sbare mechanische Ver-
bindung (25) durch Verschrauben, Vernieten eines
parallel zu dem den Kern bildenden Aluminiumhohl-
profils (1) verlaufenden abgewinkelten Bereiches
(24) des Steges (8) des anzubringenden Auminium-
profiles (3) erzielt ist.
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