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tivne stanovenie podielov prachovych &as-
tic v granuldtoch polymérov pozeostéva zo
zésobnika granulatu (10), pod nim umiest-
neného dévkovacieho Clena (20) s pohonom
(21), pod ktorym je ndsypka (30) a nou
prepaddva granulat do vertikdlnej separal=
naj rarky ?33)? kde sa granuldt oddeluje
od prachovych 8astic, ktoré prud separaé-
nej kvapaliny vynd3a cez separadny prsten-

covity Zliabok (31) s vytokem (32) na fil- -

tradnt fritu (50); kde sa zachytia. Gra=
nulky normdlnej velkosti padaji vertikdl-
nou separacnou rirkou (33) v protipridne
sa_pohybujicej separadnej pracovnej kva-
paline na dno zbernej nadoby (40). Sepa-
radnd pracovnd kvapalina sa spod frit
(80) odsava cirkuladnym &erpadlom (60

a vytladda cez zbern! nidobu (40) a verti~
kdlnu separaénd rurku (33) epat do prs=
tencovitého separa&néhs 2liabku (31). Nad

fritou (50) umiestneny snima& hladiny (70),

ktory je spojeny cez reguldtor (80) s
ovladacim prvkom (8l) cirkuldcie kvapali~
ny, zabezpetuje ochranu pred pripadnym
preteenim separa&nej pracovnej kvapaliny
a izolevaného prachového podielu.
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Vynilez sa tyka zariadenia pre laboratérne stanovenie prachovych Zastic; ktorych pri-
tomnos® v granuldte zhorsuje jeho spracovatelnost, najma na synteticke vldkna.

Diskontinuslny spﬁsob vyroby syntetickych vléken spo&iva v tom, Ze v jedne] vyrob=
nej operécii sa vyrobi granulédt a v dalSej operacii sa tents granulét spracovéva tave-
nim, zviskiovanin; diZenim; a dalsimi opericiami na poZadovany vyrobok, t. j. na stri-
Zové alebo nekone&né vlakno.

Nutnou podmienkou spracOVaﬁia granulstu je jeho vysudenie pred zvlsknenim. Podmien~
kou sudenia u polyssterov je vytvorenie skry&talizovanéhe povrchu granul; ktoré zabramue
je ich vzijomnému zliepaniu. Podla sposcbu pripravy polymérnsho granulatu vznikd vassie
alebo menSie mnoZstveo roznych nedorezov, pripadne prachovych &astic, &im sa napriklad v
pripade polyetyléntereftaldtu rozumeji Sastice mendie ako rozmer 4 x 4 x 2,5 mm, pofa-
dovany pre proces praGOVania'granulétu. pritomny prach, pripadne Zastice mensie, ako je
normovany rozmer granul, spﬁsobujﬁ taskosti pri kryStalizécii, resp. pri sueni, 2Zv1ast
markantne sa tento vplyv prejavuje pri pouziti staciondrnych suiiarni, kde granulét Géin-
kom gdberu pri zvidkiovand klesd v suSiarni a podas svojho spracovania napriklad v’ ex=
truderi kryStalizuje a vysiifa sa pridom hortcehs vzduchu.

Negativny vplyv prachovych Zastic je v fom, Ze zniZujud priestupnost sudiaceho vzdu-
chu, pripadne ostrej pary medzi granulami,; &im dGjde ku zliepaniu, alebo k nedos tatodné=-
mu vysuSeniu granuldtu a pri dalsom procese; ake je napr. tavenie polyesterovéhe granu=-
1atu; dochadza k hydrolytickej degraddcii; &o vedie k poruchém pri zvléknovani a dal3ich,

sperdcidch. )
Druhym negativnym vplyvem praéhovych gastic v granuldte je moZnost ich zhlukovania
a usadzovania sa pozdZ stien v suSiarni a na Usti otvorov odsévania pouZitého vzduchu
alebo pary. Je dokdzané; Ze prachové Sastice tam zotrvavaji vo forme zhlukov dlhd dobu
bez pritomnosti kyslika pri teplote sudiacsho vzduchu; &o moze viest k ich dopalykonden-
z&cii a pri roztaveni dochddza k tvorbe roznych inkrustov, tzv. viskozitnych hréiek,
atd., ktoré taktieZ vedi k poruchém pri zviskiovani a k nekvalite vyrébaného vldknae

Tretim negativnym vplyvom prachovych &astic je ich moZné termickd degraddcia pri ta=

veni tietoc malé Zastice omncho IahSie podliehaju termooxidadnej degradécii, ake granule
normélnych rozmerove

Z uvedenéha vyplyva; Ze prachové Zastice sd v polymérnom granulite neZiadlcim ele=
mentom. Pred spracovanim granulétu sa odstranuju separdciou, ktord viak nie je dokona=
14 a v granuldte zostdva urdité mnoZstve prachovych astic. Ak je tychto Sastic viac,
ako je pripustné mnoZstvo; spﬁéobuj& poruchy popisané v predchadzajucich odstavcach.
Stangvenie ohsahu prachevych &astic je preto dolesitou tlchou.

Pri doterajSich sposoboch stanovenia sa prachové Gastice oddeXovali od grantl nor=-
mélnych rozmerav ruénym triedenim, preosievanim a pneumatickym spasobom. Ruéné triedenie
je &asovo nérocné a nezaruduje kvantitativnu analyzu; najma Sastic malych rozmerav. Trie=-
denie na sitich je sice z Zasovéhs hYadiska rychlejgie, aviak neposkytuje predpoklady
pre dokonalt izoldciu malych Gastic a dtvarov, u ktorych jeden reozmer sa znadne 1i31
od JalSich dvoch rozmersv; ake je to v pripade strim, pssikov, $piraliek a pod. Nega-
tivnu tlchu zohréva i staticky nsbej; vznikajuci pri mechanickom pohybe granily v dé-
sledku &cha prachové Sastice ulpievaju na povrchu &astic narmélnych rozmerov a neprepad=-,
nd cez sito. Pneumaticky sposob sa pouZiva na separdciu gastic v prevédzkovych podmien-
kach pri priprave nésady pre tavenie. Pri treni granul o steny technologického zariade~
nia a navzéjom o seba vznikd; podobne ako v predchadzajicom priprade, staticky nébaj,
ktory brini dokonalej separdcii prachovych &astic.

Uvedené nedostatky sa edstranujt zariadenim na laboratdrne stangvenie prachovych
Zastic v granuldtoch polymérav podla vynélezu, ktoré pozestéva zo zdsobnika granulétu,
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pod ktorym je dévkovaci &len s pshonom, ktorym je synchrinny motordek zabezpedujici ken=-
S$tantné dévkovanie granul do separa&ndho &lena. Separaény &len pozostdva z nésypky,
Ustiacej do separadného prstencovitého Zliabka s vytokom, stredom ktorého prechddza ver=
tikélna separadnéd rurka, zasahujuca svojim spodnym koncom do zbernej naédaby, uréenej pre
granule zbavené prachovych &astic. Prietokovd zberné nédoba je cez nasévaciu dast cir-
kulaného Serpadla spojend s fritou.

Pre pripad nedakanéha upchatia frity, nekontrolovaného unikania kwvapaliny, a tym i
prachovych &astic, je nad fritou umiestneny snima& hladiny, spojeny cez reguldtor s ovlé-
dacim prvkom cirkulédcie pracovnej kvapaliny.

Na pripojenom obréazku je schématicky znédzornené zariadenie na laboratdrne stangve-
nie prachovych Sastic v granulédtoch polymérov podla tohte vynédlezu, kde pod zdscbnikom
10 je umiestneny dévkovaci &len 20 s pohonom 21, ktory sa nachadza nad nésypkou 30 Ustia-
cou do separa&néhs prstencovitého 2liabku 31 s vytokom 32. Stredem separa&ného prsten-
covitéhe Zliabka 31 prechédza vertikédlna separalnéd rirka 33, zasahujica do zbernej nado-
by 40, ktord je cez nasdvaciu &as! cirkuladného Serpadla 60 spsjend s fritou 50. Nad
fritou 50 je umiestneny snima& hladiny 70, spojeny cez reguldtor 80 s ovlddacim prvkom
81 cirkulécie kvapaliny.

Zariadenie podla vyndlezu pracuje nasledovne. Po naplneni zdsobnika 10 granulétu
odvéZenym mnoZstvem vzorky a po naplneni cirkula&néhs okruhu separaénou kvapalinou, sa
uvedie do chodu cirkuladné Serpadlo 60 a pohon 21 dévkevacieho &lena 20, &im za&ne pa-
dat gfanulét cez nésypku 30 do separadného prstencovitého Zliabka 31, ktorym z vertikéle
nej separadnej rurky 33 priudi pracovnd kvapalina a strhéva prachové Castice cez vytok 32
na odvéZenu fritu 50, kde sa kvantitativne zachytia. Granulky zbavené pracheovych &astic
klesaju v protipridnom toku pracovnej kvapaliny vertikalnou separaénou rirkou 33 do zber-
nej nadoby 40. Separa&na pracovnd tekutina po odfiltrovani prachevych &astic na frite 50
Je cirkuladnym Serpadlom 60 odsévanéd spod frity 50 a tladend cez zbernd nédobu 40 spat
do separaéného prstencovitého Zliabku 31l. Pri nadmernom stupnuti alebo poklese hladiny
kvapaliny na frite 50 vy$le snima& hladiny 70 signédl cez regulétor 80 ovladaciemu prv=-
ku 81, napr. elektromagnetickému ventilu, na odsatie nadbytodného mnoZstva pracovnej kva-
paliny.

Akg separadnl kvapalinu je vhodné pouZit napr. etancl, alebo zmes etanolu a vody,
alebs inl Iahko dostupni nejedovatl a nehorlavi kvapalinu, alebo zmes kvapalin s vyhovu=-
jucou mernou hmotnostou a s nizkou hodnotou povrchového napatia, aby dobre zmi&ala po-
vrch polymérnych granuliek, v zdvislosti od charakteru polymérnehe granulétu,

Rychlos® pridenia kvapaliny vertikalnou separa&nou ridrkou sa nastavi v zévislesti
od mernej hmotnosti a tvaru polymérnych grantl tak, aby nedechddzals k vyplavovaniu po-
lymérnych grandl normélnej velkosti z vertikaélnej separanej rurky na fritu.

Po ukondeni separacie sa zariadenie prepléchne separadnou kvapalinou a po vysuseni
sa frita so zachytenymi prachovymi 8asticami odvéZi. Zo zistenej hmotnosti prachgvych
éastic sa vypodtaom uréi ich obsah v polymérnom granuldte.

V porovnani s desial pouzivanymi spbsobmi stanovenia prachovych &astic v granuléte
polymérov, laboratdrne stanovenie tychto &Gastic podla vynilezu zaruduje kvantitativnu
izoléciu prachovych Sastic a tieZ Utvarsv, ktorych jeden rozmer sa znaéne li3i od dal-
$ich dvoch rozmerov, aks je to v pripade striup, pédsikov, épirélok'a pod. V prisbehu pro-
cesu separécie nemoze dSJsE ku vzniku statického ndbeja, a tym ani k priXnutiu pracho-
vych a inych &astic, napriklad mechanickych nedistot, k povrchu polymérnych granul nor-
mélne] velkosti. Samo&inne pracujlce laboratdrne zariadenie umoZnuje objektivne stano=
vit gbsah prachovych &astic v granuldtoch polymérov.
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na laboratdrne stanovenie prachovych Sastic v granulétoch polymérov, vyzna-
genéd tym, Ze pod zéscbnikom (10) granuldtu je dévkovaci &len (20) s pohonom (21), pre
konitantné dévkovanie a pod nim je separaény &len, pozestévajici z ndsypky (30); tstia-
cej do separa&ného prstencovitého Zliabku (31) ; opatreného vytokem (32) a centréalnou
vertikélnou separadnou riurkou (33); ustiacou do zbernej nadoby (40), spsjenej cez cir-
kulagné &erpadle (60) s vytokom frity (50), do ktorej usti vytok (32) separa&ného prs-

tencavitého Zliabku (31).«

Zariadenis na Jaboratérne stanovenie prachovych gastic pedla bodu 1, vyzna&ené tym,
%e nad fritou (50) je umiestneny snimad (70) hladiny kvapaliny, ktory je svgjim vystu=-
pom spajeny cez regulétor (80) s ovlddacim prvkom (81) prietoku separa&nej kvapaliny.
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