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(57) Die Erfindiung bezieht sich auf einen FlanschanschluR fiir polyolefin-, vorzugsweise
polypropylenausgekleidete Behélter, ohne die hohen linearen Ausdehnungskoeffizienten negative
Auswirkungen auf die Haltbarkeit dessen Schweinahte bei Arbeitstemperaturen bis 100 °C ausiiben, indem
ein Flansch aus Polyolefinen, vorzugsweise Polypropylen, je nach Auskleidungswerkstoff mit einer
ringférmigen Nut sowie Durchgangslochern, in der ein metallischer Ring mit Gewindebohrungen zur
Befestigung des Gegenflansches eingelegt ist, direkt an der Auskleidung angeordnet wird. Die in dieser Form
gestalteten Behilter dienen zur Aufnahme aggressiver Medien bei hohen Arbeitstemperaturen in der
Galvanotechnik, im Chemieanlagenbau und im chemischen Apparatebau. — Fig.1 —
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Titel der Erfindung

FlanschanschluB fiir polyolefin- vorzugswelse polypropylenausge-
kleidete Behdlter

Anwendungsgebiet der Erfindung

Flanschanschluf fiir polyolefin- vorzugsweise polypropylenausge-
kleidete Behdlter zur Aufnahme aggressiver Medien mit Apbeits-
temperaturen bis 100° C, beispielswdse in Anlagen der elektro-

chemischen oder chemischen Oberfléchenbehandlung.,
Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannte technische Losungen fiir Flanschanschliisse an polyole=
finausgekleideten Stahlbeh#ltern bestehen aus auf einem Behil-
terdurchbruch unmittelbar aufgeschweiBten Stahlflansch mit Ge-
windeborhungen bzw. aufgeschweifiten Rohrstutzen mit Flansch zur
Befestigung des Gegenflansches, wobei der Stahlflansch jeweils
mit einem diinnwandigem Plastflansch abgedeckt wird, der mit der
Auskleidung liber ein eingeschweiBtes Plastrohr verbunden wird,
so dal der Stahlflansch sowie.die‘Behélterwandung nicht ﬁit dem
im Behdlter befindlichen aggressiven Medien in Beriihrung kommt,
Diese Art der Flanschanschliisse stellt eine feste Verbindung
zwischen Auskleidung und Stahlbehilter dar, so daB bei hiheren
Teﬁperaturen, aufgrund der hohen linearen Ausdehnungskoeffizien-

‘téh_der Polyolefine, unzuliéissige Spannungen durch Lingeniinde-
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rungen der Auskleidung in den SchweiBnihten der Plastrohre der
Flanschanschliisse auftreten, Die Defekte treten dann innerhalb
kurzer Zeit hauptsdchlich an der SchweiBnaht zwischen Rohr und
Auskleldung auf. Die genannten Probleme treten ebenfalls ein,
wenn zwischen Plastrohr und Stahlflansch bzw. Rohrstutzen mit
Flansch ein groBfes Spiel vorgesehen wird, da dann die feste
Einspannung durch die Arretierung des diinnwandigen Plastflan-
sches erfolgt. Die Defekte treten dann hauptsichlich an der

SchweiBnaht zwischen Plastrohr und Plastflansch auf,
Ziel der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen FlanschanschluB
filr polyolefin- vorzugsweise polypropylenausgekleidete Behilter
zur Aufnahme aggressiver Medien mit Arbeitstemperaturen bis

100° ¢ zu schaffen, die die bekannten Ausfiihrungsformen nicht
bzw. nur teilweise erfiillen, ohne daf die hohen linearen Ausdeh-
nungskoeffizienten negative Auswirkungen auf die Haltbarkeit

dessen SchweiBlnidhte ausiiben.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Erfindungsgemdl wird die Aufgabe geltst, indem der Flanschan-
schluB in Form eines Flansches aus Polyolefinen vorzugsweise Poly-
propylen, je nach Auskleidungswerkstoff, mit einer ringftrmigen
Nut sowie Durchgangsldchern, in der ein metallischer Ring mit Ge-
windebohrungen zur Befestigung des Gegenflansches eingelegt ist,
direkt an der Auskleidung angeordnet wird, wobei der metallische
Ring an der Auskleidung anliegt und durch die SchweiBverbindung
zwischen Flansch und Auskleidung vollstindig korrosionsgeschiitzt
iét, wobei der Durchmesser des Durchbruches des Stahlbhdlters
beispielsweise 5 bis 30 mm groBer als der Durchmesser des auf der
. Auskleidung aufgeschweifiten Flansches ist, so daB sich dieser bei
auftretenden Lingentinderungen der Ausklei&ung aufgrund der hohen
linearen Ausdehnungskoeffizieten der Polyolefine im Zusammenhang

- mit Arbeitstemperaturen bis 100° ¢ frei bewegen kann, ohne daB.

die ‘Schweifindhte des Flanschanschlusses mechanisch belastef werden,
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Der im Flansch eingelegte metallische Ring mit den Gewindeboh-
» rungen zur Befestigung des Gegenflansches stabilisiert gleiéh—
zeltig die Auskleidung im Bereich des Durchbruches, beispiels—
weise eines metallischen Behidlters gegenﬁber‘den durch das éich
im Behélter befindliche fliissige Medium hervorgerufenen hydro-
statischen Druck und verhindert weiterhin eine Deformation bzw,
ein Verspannen des Flansches beim Befestigen des Gegenflansches.
Die Schweifinihte des Flanschanschlusses werden bei der Befesti—

gung des Gegenflansches nicht belastet.
- Ausfihrungsbeispiel

Fig. 1 und Fig. 2 zeigen Ausfithrungsformen des erfindungsgemiBen

Flanschanschlusses im Schnitt,

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, wird der auftretende Druck vom
metallischen Ring 4 und dem Nutgrund des an der Auskleidung 2
angeordneten Flansches 3 aufgenommen, Die mit dem Flanschan-
schluBl mittels der Schrauben 6 verbundene, nicht niher darge=-
stellte Rohrleitung 5 ist glinstigerveise elastisch aufzuhingen,

so duB die freie Beweglichxeit des Flarschanschlusses im Zusammen-
hang mit der Auskleidung 2 im nicht ndher dargestellten Behilter 4
voll erhalten bleibt.

Der beschriebene Flansch 3 mit dem eingelegten metallischen

Ring 4 kann gemdB Fig. 2 innerhalb der Auskleidung 2 angeordnet
werden, wobeil die Durchgangslocher fiir die Befestigungsschrau-
ben 6 in der Auskleidung 2 angeordnet sind. Diese Aﬁsfﬁhrungsfor~
men hat den Vorteil, daB die Auskleidung 2 komplett gefertigt in

den Behéilter 1 eingesetzt werden kann,

Die erfindungsgeméfien Lisungen nach Fig. 1 und Fig. 2 k8nnen

auch fiir Vollplastbehilter eingesetzt werden,

Mit der erfindungsgemdBen LOsung wurde ein FlanschanschluBf fiir
polyolefin- vorzugsweise polypropylenausgekleidete Behilter zur
Aufnahme aggressiver Medien mit Arbeltstemperaturen bis 100° ¢

bei geringstem Fertigungs- sowie Montaéeaufwand geschaffen, die
die bekannten Ausfiihrungsformen nicht bzw. nur teilweise erfiillen,

ohne dafl die hohen linearen Ausdehnungskoeffizienten negative Aus-
wirkungen auf die Haltbarkeit dessen SchweiBnihte ausiiben,
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Erfindungsansprﬁche

1o

2.

3.

FlanschanschluB fir polyolefin- vorzugsweise polypropylen-
ausgekleidete Behilter, ohne daB die hohen linearen Aus-
dehnungskoeffitienten negative Auswirkungen auf die Halt-
barkeit dessen SphweiBndhte bel Arbeitstemperaturen bis

100° ¢ ausiiben, dadurch gekennzeichnet, daB ein Flansch

aus Polyolefinen vorzugsweise Polypropylen, je nach Ausklei-~
dungswerkstoff, mit einer ringformigen Nut sowie Durchgangs-
lchern, in der ein metallischer Ring mit Gewindebohrungen
zur Befestigung des Gegenflansches eingelegt ist, direkt

an der Auskleidung angeordnet wird, wobel der metallische
Ring an der Auskleidung anliegt und der Durchmesser des
Durchbruches des Beh#dlters beispielsweise 5 bis 30 mm

groBer als der Durchmesser des auf der Auskleidung aufge-

schweiBten Flansches "ist.

Flanschanschluf nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB der
Flansch mit der ringférmigen Nui und dem eingelegten metal-

lischen Ring innerhalb der Auskleidung angeordnet ist.
FlanschanschluBl nach Punkt 1 und Punkt 2 dadurch gekennzeich-

net, dal der FlanschanschluBl innerhaldb oder auBlerhalb an

Vollplastbehiiltern angeordnet ist,

Hierzu_.2. Seiten Zeichnungen
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