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Przedmiotem wynalazku jest spos6b odtiuszcza-
nia ultradZzwiekowego aluminium i jego stopow.

Odtluszczanie czesSci z aluminium i jego stopow
napotyka na duze trudnosci, zwlaszcza cze$ci drob-
nych, dla ktérych sposoby konwencjonalne sg bar-
dzo pracochlonne i ucigzliwe. Przy -odtluszczaniu
ultradzwiekowym aluminium i jego stopéw stosu-
je sie rozpuszczalniki organiczne w postaci np.
benzyny, czterochloroetylenu i tym podobnych roz-
puszczalnikéw. Istnieje caly szereg patentéw nie-
mieckich i amerykanskich, w ‘ktérych zaleznie od
mocy i czestotliwos$ci posiadanego urzadzenia ultra-
dzwie¢kowego dostosowane sg odpowiednie sklady
kapieli. Bardzo czesto wprowadza sie poza tym od-
ttuszczanie wstepne w odtluszczaczach parowych,
stosujac wielosktadnikowe $rodki powierzchniowo-
-czynne.

Przeprowadzone badania wykazaly jednak, ze
stosowanie tych znanych $rodké6w w warunkach
naszego przemystu jest utrudnione, a czesto
sprzeczne z warunkami bezpieczefistwa ze wzgledu
na obecno$é $rodkéw latwopalnych, ktére w przy-
padku awarii urzadzen zasilajgcych, np. przy wy-
tworzeniu zwarcia, mogg wywolaé pozary.

W kapielach do odttuszczania ultradzwiekowego
aluminium i jego stopéw stosuje sie prawie z re-
guly weglany, zwlaszcza weglan sodowy oraz fo-
sforany, np. fosforan tréjsodowy, pirofosforan so-
dowy oraz polifosforany. I tak kapiele te zawie-
raja najczesciej 9,6% wagowych fosforanu sodowe-
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go i 50% wagowych weglanu sodowego, wzglednie
same fosforany w obecno$ci glikonianu, sulfonianu
oraz krzemianu metali alkalicznych.

Jak wykazaly badania przeprowadzone na tego
rodzaju Srodkach, kapiele te pracujg bardzo wolno
i w zasadzie wymagajg odtluszczania wstepnego.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu odtluszczania ultradZzwiekowego, ktéry bez .
wstepnego odtluszczania w kapielach parowych
umozliwia w jednej operacji odtluszczenie matych
przedmiotéw z aluminium i jego stopéw z tym, ze
sama kapiel bez aktywacji polem ultradzZwieko-
wym nie oddzialuje trawigco na zanurzone przed-
mioty. .

Przeprowadzone badania wykazaly, Ze zasadni-
czym zagadnieniem jest wlasSciwe dobranie kapieli
do dysponowanej mocy pola ultradzwiekowego,
aby dzialanie kawitacyjne wystepowalo przy sto-
sunkowo niskiej warto§ci pola i aby ci$nienie
ultradzwiekowe wytworzone w kapieli bylo wy-
starczajace do oderwania czgstek tluszczu od po-
wierzchni podloza. Dobér ten jest uzalezniony
miedzy innymi od aktywno$ci kapieli, napiecia po-
wierzchniowego, gestosci, lepko$ci i ciSnienia pary.

Postawione zadanie zostalo rozwigzane, ponie-
waz okazalo sie, ze w urzgdzeniu posiadajgcym
agregat wytwarzajgcy pole ultradzwigkowe o mocy
1,5—6 W/cm? przy czestotliwosci 16—80 kHz w ka-
pieli stanowigcej roztwoér wodny zawierajacy fos-
fecran tréjsodowy uwodniony lub bezwodny, bez-
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wodny 1ub uwodniony weglan sodowy i zwilzacz
niejonowy - w postaci polimeru tlenku etylenu
skondensowanego z alkoholami cetylooleinowymi,
proces odtluszczania przebiega w sposéb zapew-
niajgcy wymagany stopien czystosci.

Sposdb ten w odréznieniu od obecnie stosowa-
nych jest prowadzony w kapieli niepalnej i calko-
wicie nietoksycznej, ktéra bez wspéldziatania pola
ultradZzwiekowego nie reaguje chemicznie z po-
wierzchnig przedmiotéw aluminiowych lub ze sto-
péw aluminium.

Spos6éb odtluszezania wultradzwiekowego alumi-
nium i jego stopéw wedlug wynalazku polega na
tym, ze prowadzi sie go w urzadzeniu, w ktérym
wytwarza sie pole ultradzwiekowe o mocy 1,5—
—6 W/cm? przy czestotliwo$ci 16—80 kHz w ka-
pieli stanowigcej roztwér wodny, do ktérego do-
daje sie 0,3—4% wagowych mieszaniny, skladaja-
cej sie z 0,2—5 g fosforanu trojsodowego uwod-
nionego lub bezwodnego, 0,5—8 g bezwodnego lub
uwodnionego weglanu sodowego oraz 0,8—7 g
zwilzacza niejonowego w postaci polimeru tlenku
etylenu skondensowanego =z mieszaning alkoholi
cetylooleinowych, w temperaturze 20—60°C.

Przyklad: Przygotowano mieszaning zawie-
rajagcg 2 g bezwodnego fosforanu sodowego, 4 g
bezwodnego weglanu sodowego i 4 g zwilzacza pie-
jonowego stanowiaicego polimer tlenku etylenu
skondensowanego z mieszaning alkoholi cetylo-
oleinowych i rozcieficzono wodg w ilo$ci 1 1. Do
wanny zawierajgcej 50 1 wody destylowanej doda-
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je sie 1 1 mieszaniny przygotowanej uprzednio i po
wymieszaniu . podgrzano kapiel do temperatury
30°C. Nastepnie zanurzono do kapieli kosz z wsa-
dem drobnych przedmiotéw aluminiowych, wiaczo-
ne generator ultradiwigkowy i nastawiono przy
czestotliwo$ei 60 kHz moc pola na 4 W/cm?2 Po
60 sekundach dzialania pola wylgczono prad i wy-
jeto kosz. Przedmioty aluminiowe po oplukaniu
przeniesiono do kapieli do malowania elektrofore-
tycznego i stwierdzono po wyjeciu, ze przedmioty
sg pokryte warstwg farby w sposob jednolity. Do-
datkowo przeprowadzone badania na dzialanie
szkodliwo$ci pola wykazaly, ze przedtuzone prze-
trzymywanie przedmiotéw w kapieli nie wywo-
luje erozji ani uszkodzen powierzchni obrabianych
przedmiotow.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odttuszczania ultradzwiekowego alumi-
nium i jego stop6w w urzgdzeniu wytwarzajgcym
pole ultradzwiekowe o mocy 1,6—6 W/cm? przy
czestotliwo$ci 16—80 kHz w kapieli o temperaturze
20—60°C, znamienny tym, ze odtluszczanie pro-
wadzi sie w kagpieli stanowiacej roztwér wodny
zawierajacy wagowo 0,3—4% mieszaniny, skitada-
jacej sie z 0,2—5 g fosforanu tréjsodowego uwod-
nionego lub bezwodnego, 0,5—8 g bezwodnego lub
uwodnionego weglanu sodowego oraz 0,8—7 g
zwilzacza niejonowego w postaci polimeru tlenku
etylenu skondensowanego z mieszaning alkoholi
cetylooleinowych.

PZG w Pab., zam. 2009-71, nakl. 205 egz.
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