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@ Magazin fiir hiilsenlose Treibladungen.

@ Das Magazin besteht aus einem Magazinkorper (1) und
damit verbundenen Ringwulsten (2). Die Ringwulste (2) sind
an ihrem Umfang mit Abstroméffnungen (2a) versehen, wel-
che mit gerdteseitigen Abstrémkanalen zur Deckung bring-
bar sind. Das Abstrémen der Verbrennungsgase erfolgt so-
mit radial aus dem Magazin. Diese Anordnung der Abstrém-
6ffnungen (2a) ermoglicht eine gilinstige Dimensionierung
der Querschnitte der Abstrémkanale.
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Magazin fiir hiilsenlose Treibladungen

Die Erfindung betrifft éin Magazin flir hiilsenlose Treibladungen
zur Verwendung in pulverkraftbetriebenen Setzgerdten, mit plat-~
ten~ oder streifenfdrmigem Magazinkdrper, wobei der Magazink&r-
per Durchtrittsdffnungen aufweist, die von einem eine Aufnahme
fiir die Treibladungen bildenden Ringwulst umgeben sind und die
Aussenkontur des Ringwulstes sich wenigstens teilweise vom Maga-
zinkSrper weg verjlingt.

Hiilsenlose Treibladungen weisen gegeniiber den bis heute allgemein
tiblichen Kartuschen erhebliche Vorteile auf. Diese Vorteile be-
stehen haupts&chlich in der wesentlich einfacheren Herstellung
und den sich daraus ergebenden geringeren Herstellungskosten.

Diese Vorteile gelten insbesondere flir zlindsatzlose Treibladungen.
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Solche ziindsatzlosen Treibladungen fiihren jedoch aufgrund der
nicht besonders guten Zlndwilligkeit bei Verwendung in Setz-
gerdten zu Problemen. Diesen wird bei bekannten Ger&dten dadurch
entgegengewirkt, dass mittels eines Zlindstiftes ein geringer
Teil aus der Treibladung herausgestanzt und in einer Sackloch-
bohrung unter hoher Verdichtung zur Ziindung gebracht wird. Diese
Art der Zilindung funktioniert relativ sicher. Das weitere Ab-
brennen der restlichen Treibladung erfolgt jedoch bei diesen
bekannten Gerdten nur schlecht. Die Ursache dieser Erscheinung
besteht darin, dass die von der Brennkammer weg zum Arbeitsraum
fihrenden Abstrdmkandle fiir die Verbrennungsgase einen relativ
geringen Querschnitt aufweisen und durch lose Teile der Treib-
ladung verstopft werden kénnen. Eine Vergr&sserung des Quer-
schnittes von derart angeordneten AbstrSmkandlen ist proble-
matisch, da die fiir die Aufrechterhaltung der Ziindung mass-

gebende Verddmmung dann nicht mehr gewdhrleistet wére.

Da die Handhabung einzelner Treibladungen relativ umstdndlich
ist, finden vermehrt in einem Magazin angeordnete Treibladungen
Anwendung. Bekannt sind Magazine bestehend aus einem streifen-
f6rmigen MagazinkSrper mit Aufnahmen flir die Treibladungen. Da-
bei werden die Aufnahmen von einem sich vom MagazinkS8rper weg
verjlingenden Ringwulst gebildet. Der Ringwulst Ubernimmt haupt-
sédchlich die Abdichtung des Magazins gegenliber den gerdtesei~
tigen Verschlussteilen. Da auch flir die in solchen Magazinen
angeordneten Treibladungen axiale Abstrdmkandle flir die Verbren-
nungsgase erforderlich sind, treten wiederum die erwdhnten Nach-
teile auf. Eine Vergrdsserung des Querschnittes der axialen
Abstrdmkandle ist nicht m8glich, da die Treibladungen aus den
geschilderten Grilinden in axialer Richtung abgestilitzt werden

miissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Magazin fir

hiilsenlose Treibladungen zur Verwendung in pulverkraftbetrie-
benen Setzgerdten zu schaffen, das eine einfache und sichere
Zzlindung sowie ein gleichmissiges Abbrennen der Treibladungen

gewdhrleistet.
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Gemdss der Erfindung wird dies dadurch gel&st, dass der Ring-
wulst an seinem Umfang wenigstens eine mit einem ger&teseitigen
Abstrémkanal zur Deckung bringbare Abstréméffnung fiir die Ver-
brennungsgase aufweist.

Durch die erfindungsgemésse Ausbildung erfolgt das Abstr&men der
Verbrennungsgase somit nicht in axialer, sondern in radialer
Richtung von der Brennkammer weg. Der liber den Umfang zur Verfi-
gung stehende Querschnitt fiir die Abstrdmkandle sowie die mit
den Abstr&mkan&len zur Deckung bringbaren Abstrdm&ffnungen im
Magazin k&nnen damit wesentlich gr8sser gehalten werden als bei
axialem Verlauf, ohne dass dabei die Verdimmung beeintrichtigt
wird. Durch diese relativ gross dimensionierbaren Abstrdmkandle
wird die Gefahr vermindert, dass durch lose, unverbrannte Parti-
kel der Treibladung eine Verstopfung eintritt.

Wie erwdhnt, ist flir eine vollstd&ndige Verbrennung der Treib-
ladung eine gute Verddmmung notwendig. Dazu sollte die Treib-
ladung mSglichst allseitig durch Gerdte- oder Magazinteile ab-
gestiitzt werden. Um dies zu erreichen, ist es zweckmissig,

die Abstr&m&ffnung als den Ringwulst durchsetzendes Loch aus=~
zubilden. Die Querschnittsform des Loches kann rund, eckig oder
als Schlitz ausgebildet werden. Das Loch sollte jedoch gegen-~-
iber der Treibladung in axialer Richtung versetzt angeordnet
werden, so dass es durch die Treibladung h&chstens teilweise
verdeckt wird. Neben einem rundum vom Ringwulst umgebenen Loch
sind jedoch auch vom freien Ende des Ringwulstes ausgehende
Nuten denkbar. Diese Form von Abstrdm&ffnungen eignet sich ins-~-
besondere dann, wenn die Treibladung in pulverigem oder noch
feuchtem Zustand in an sich bekannter Weise im Magazin selbst
fertiggepresst wird.

Der nach der Ziindung in der Brennkammer auftretende Druckanstieg
erfolgt bei zlindsatzlosen, mechanisch ziindbaren Treibladungen
relativ langsam. Flir das Weiterbrennen ist jedoch ein gewisser
Minimaldruck in der Brennkammer erforderlich. Um dies zu er-
reichen, k&nnen die AbstrSmdffnungen mit einer vom Druck der

Verbrennungsgase zerstdrbaren Membran versehen sein, Diese
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Membran wird erst zerstdrt, wenn der Verbrennungsdruck in der
Brennkammer einen Mindestwert erreicht hat. Durch eine die Ab-
strémdffnung vorlibergehend verschliessende Membran sind die Treib-
ladungen im Magazin auch besser geschiitzt gegen dussere Einfllisse,

wie beispielsweise Feuchtigkeit oder mechanische Besch&digung.

Damit die in einer Treibladung enthaltene Energie mdglichst voll
ausgenutzt werden kann, sind die durch Spalte oder Spiel zwi-
schen den Gerdte- und Magazinteilen entstehenden Druckverluste
gering zu halten. Infolge der Fabrikationstoleranzen und Abnilit-
zung kann dieses Spiel jedoch nicht v8llig aufgehoben werden. Um
die Abdichtung zwischen Magazin und den gerdteseitigen Verschluss-
teilen zu verbessern, ist es vorteilhaft, wenn der Ringwulst an
seiner Innenseite in dem rilickwdrtig an die Abstréméffnung an-
schliessenden Bereich eine elastische Dichtlippe fiir die gerdte-
seitigen Verschlussteile aufweist. Eine solche Dichtlippe passt
sich den gerdteseitigen Verschlussteilen an und wird durch den
Gasdruck zusdtzlich gegen die geridteseitigen Teile gepresst. Die
Abdichtung wird also mit zunehmendem Gasdruck besser.

Das Einsetzen der Treibladungen in das Magazin erfolgt meist ma-
schinell. Flir ein gutes Funktionieren der Ziindung miissen alle
Treibladungen gleich weit in das Magazin eingefiihrt werden. Um
dies zu ermdglichen, ist es zweckmissig, den Ringwulst an seiner
Innenseite mit einer Anschlagschulter fiir die Treibladung zu
versehen. Je nach Einflihrrichtung der Treibladungen in das
Magazin wird die Anschlagschulter am vorderseitigen oder riick-
seitigen Ende der Aufnahme angeordnet.

Das Magazin ist an sich ein sogenanntes Wegwerfteil, dh es wird
nur einmal verwendet und nachher beseitigt. Hauptsd@chlich aus
Kostengriinden wird daher vorzugsweise ein preisglinstiges Mate-~
rial, wie beispielsweise Kunststoff, verwendet. Da die Tempera-
turen bei der Zlindung einer Treibladung zwar momentan sehr hoch
sind, jedoch die ganze Zlindung nur Bruchteile von Sekunden dauert,

geniligt die Temperaturbestdndigkeit von gewdhnlichen Kunststoffen.
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Im Prinzip wdre es jedoch auch mSglich, das Magazin mehrmals zu
verwenden, dh nach Gebrauch jeweils wieder aufzufiillen. In diesem
Fall k&6nnen Werkstoffe mit hSherer Festigkeit und Temperaturbe-
stdndigkeit wie beispielsweise Leichtmetallegierungen verwendet
werden.

Die Erfindung soll nachstehend anhand der sie beispielsweise

wiedergebenden Zeichnungen ndher erldutert werden. Es zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemdsses Magazin, teilweise ge-

schnitten, in perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 einen Teil eines pulverkraftbetriebenen Setzge-
rdtes mit eingesetztem Magazin gemdss Fig. 1, in
Ziindstellung.

Das aus den Fig. 1 und 2 ersichtliche Magazin besteht aus einem
insgesamt mit 1 bezeichneten, streifenfbrmigen Magazink&rper, der
seitliche Transportrasten la sowie Durchtritts&ffnungen 1lb auf-
weist., Die Durchtrittsdéffnungen lb werden von insgesamt mit 2 be-
zeichneten Ringwulsten umgeben, welche sich auf ihrer Aussenseite
teilweise vom MagazinkSrper 1 weg konisch verjﬁngen; In die Auf-
nahme der Ringwiilste 2 sind hiilsenlose, im Querschnitt H-fdrmig
ausgebildete Treibladungen 3 angeordnet. Der Ringwulst 2 ist mit
seitlichen, als Loch 2a ausgebildeten Abstr&méffnungen versehen.
Auf seiner Innenseite weist der Ringwulst 2 in dem rickwdrtig an
die LScher 2a anschliessenden Bereich eine elastische Dichtlippe
2b auf.

In Fig. 2 ist das aus Fig. 1 ersichtlichte Magazin in ein andeu-
tungsweise aus einem insgesamt mit 5 bezeichneten Laufteil, einem
RKolben 6 sowie einem ingesamt mit 7 bezeichneten Verschlussteil
bestehendes Setzger&t eingesetzt. Der Kolben 6 ist in einer Kol-
benflihrung 5a des Laufteiles 5 gefiihrt. Das Laufteil 5 weist an
seinem rilickwdrtigen Ende eine Aufnahmenbohrung 5b flir den Ring-~
wulst 2 des Magazins auf. Am Grund der Aufnahmebohrung 5b befin-
det sich eine als Ambossloch 5c¢ bezeichnete Sacklochbohrung. Der
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Querschnitt des Ambossloches 5c¢ ist wesentlich geringer als der-
jenige der Aufnahmebohrung 5b. Ein insgesamt mit 7 bezeichnetes
Verschlussteil wirkt mit dem Laufteil 5 zusammen. Das Verschluss-
teil 7 weist einen Zapfen 7a auf, der in den Ringwulst 2 ragt

und die im Magazin angeordnete Treibladung 3 einseitig abstiitzt.
Auf der Gegenseite ist die Treibladung 3 durch den Grund der Auf-
nahmebohrung 5b abgestiitzt. Das Verschlussteil 7 ist mit einer
Fiihrungsbohrung 7b fiir einen darin axial verschiebbar gelagerten,
insgesamt mit 8 bezeichneten Zliindstift versehen. Der Ziindstift 8
weist an seinem vorderen Ende einen sich konisch verjiingenden
Ansatz 8a auf. Der Querschnitt des Ansatzes 8a ist etwas geringer
als derjenige des Ambossloches 5c.

Bei der Zzlindung des Setzgerdtes prallt der Ziindstift 8 durch die
Kraft einer Ziindfeder bzw. durch die Kraft eines Hammerschlages
gegen die Treibladung 3 und stanzt dabei einen Teil aus der Treib-
ladung 3 heraus. Der ausgestanzte Teil der Treibladung 3 wird
durch den Ansatz 8a des Zlindstiftes 8 im Ambossloch 5c¢ verdichtet
und dabei zur Zilindung gebracht. Nach dieser erfolgten Primdr-
zlindung greift die Verbrennung iliber auf die restliche Treibladung
3. Die sich nun entwickelnden Verbrennungsgase gelangen unter
hohem Druck durch die als Loch 2a ausgebildeten AbstrSméffnungen
und die mit den L&chern 2a zur Deckung bringbaren AbstrSmkandle

5d in den Arbeitsraum 5e des Laufteiles 5, wo sie den Kolben 6
beaufschlagen und vom Magazin wegtreiben. Durch die mit dem Zapfen
7a zusammenwirkende Dichtlippe 2b werden die Treibgasverluste
weitgehend vermieden. Da die AbstrSmkandle 5d relativ gross dimen-
sioniert werden kénnen, sind auch die in den Abstrdmkandlen 54

entstehenden Strdmungsverluste relativ gering.

Sowohl der Magazinkérper 1 als auch der Ringwulst 2 werden zweck-
méssigerweise aus einem relativ billigen Werkstoff wie Kunststoff
hergestellt. Falls das Magazin mehrmals verwendet werden soll,
sind jedoch auch Metalle, wie beispielsweise Aluminiumlegierungen,
verwendbar.
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Patentanspriiche

Magézin fiir hiilsenlose Treibladungen zur Verwendung in pul-
verkraftbetriebenen Setzgerdten, mit platten- oder strei-
ferif6rmigem MagazinkOrper, wobeli der Magazink&rper Durch-
trittséffnungen aufweist, die von einem eine Aufnahme flir
die Treibladungen bildenden Ringwulst umgeben sind und die
Aussenkontur des Ringwulstes sich wenigstens teilweise vom
Magazinkérper weg verjlingt, d ad ur ch gekenn -
ze ichnet , dass der Ringwulst (2) an seinem Umfang
wenigstens eine mit einem ger&dteseitigen Abstrdmkanal (5d)
zur Deckung bringbare Abstrém&ffnung flir die Verbrennungs-
gase aufweist.

Magazin nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass die
AbstrSméffnung als den Ringwulst (2) durchsetzendes Loch
(2a) ausgebildet ist.
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Magazin nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die AbstrSméffnung mit einer vom Druck der Verbren-

nungsgase zerstSrbaren Membran versehen ist.

Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ringwulst (2) an seiner Innenseite in
dem riickwdrtig an die AbstrSmS8ffnung anschliessenden
Bereich eine elastische Dichtlippe (2b) fiir die gerdte-

seitigen Verschlussteile (7) aufweist.

Magazin nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ringwulst (2) an seiner Innenseite mit
einer Anschlagschulter fiir die Treibladung (3) versehen ist.
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