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(57) Resumo: RECIPIENTE METALURGICO BASCULANTE Em
um recipiente metallrgico basculante com um anel desuporte (2)
envolvendo ao menos parcialmente o recipiente metallrgico a
distancia, no anel de suporte assentam consoles de apoio fixados ao
recipiente metallrgico, o recipiente metallrgico esta fixado de modo
soltavel ao anel de suporte com varios dispositivos de fixagdo (6, 5a,
6b) ativaveis por cilindros de meio de pressao (14), sendo que cada
dispositivo de fixagdo coopera com um console de travamento (7)
fixado ao recipiente metalirgico e o dispositivo de fixagdo (6) €
executado movel de uma posigéo de liberagéo (E) liberando o console
de travamento para uma posi¢do de aperto (A) fixando o console de
travamento e sendo fixado com o anel de suporte e vice versa. Para
possibilitar uma segura unido entre anel de suporte e recipiente
metallrgico com poucos componentes e de modo facilmente montavel,
se propde que o dispositivo de fixagdo abranja ao menos um
alojamento (8), uma ancora de fixagdo (9), uma alavanca pivotante
(12) e um cilindro de meio de pressao (14) engatando na alavanca
pivotante (12), sendo que a ancora de fixagéo (9) é guiada mével em
pivotamento em uma guia corredi¢a (10) no alojamento (8) e esta
articulada pivotavelmente a alavanca pivotante (12) e sendo que a
alavanca pivotante esta apoiada pivotavel no alojamento.
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RECIPIENTE METALURGICO BASCULANTE

A invengdo refere-se a um recipiente metalGrgico
basculante com um anel de suporte envolvendo ao menos
parcialmente a disténcia o recipiente metalirgico, sendo
que consoles de apoio fixados ao recipiente metallGrgico
assentam no anel de suporte e o recipiente metallrgico esta
fixado soltavel ao anel de suporte com varios dispositivos
de fixacgdo -ativaveis por cilindro de meio de pressdo, sendo
que cada disposiﬁivé de fixagdo coopera com um console de
travamento fixado ao recipiente metalirgico e o dispositivo
de fixagdo é executado mbével de uma posigdo de 1liberagdo
liberando o console de tfavamento para uma posigao de
aperto fixando o console de travamento e com o anel de
suporte e vice-versa.

Especialmente, a invengao refere-se a um
dispositivo de fixagdo para apoio e fixagdo de um conversor
basculante sobre um anel de suporte envolvendo © mesmo ao
menos parcialmente & disténcia.

Recipientes metalGrgicos desse tipo, como sdo
empregados sobretudo em aciarias para produgdo e
beneficiamento de massas fundidas de ag¢o, sdo recipientes
cambidveis, que devem ser trocados a intervalos de tempo
para se poder renovar seu revestimento refratario ou
proceder a demais reparos nos mesmos.

Recipientes metalGrgicos basculaveis, como
conversores, estdo expostos a altas solicita¢des térmicas
devido as massas fundidas metdlicas neles tratadas e emitem
grandes quantidades de calor por radiagdo ao meio ambiente.
Para manter baixa a solicitagdo térmica da armagdo de

suporte do recipiente metaldrgico, esse recipiente esta,
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portanto, usualmente disposto em um anel de suporte, que é
configurado ou como construgdo de soldagem em forma de anel
fechada ou em forma de ferradura aberta. O anel de suporte
é pivotavel em torno de um eixo horizontal e apresenta
pinos de suporte, gque estdo montados em uma armac¢do de
suporte. O recipiente metalirgico pode estar disposto nesse
anel de suporte quer pendente no mesmo ou assentado ou
apoiado sobre o mesmo. Essas variantes de execugdo
possiveis estdo descritas detalhadamente na EP-B 0 029 878
Bl, sendo que é mantida uma unido com travamento devido a
forg¢a entre garras de suporte no recipiente metallrgico e
talas de suporte no anel de suporte de parafusos
basculantes. Com os parafusos rebativeis protendidos &
seguramente evitado um movimento lateral do recipiente
metalGrgico também em uma posigdo basculante do recipiente.
Para o desprendimento manual dos parafusos rebativeis néo
apenas se necessita, contudo, de um consideravel dispéndio
de tempo; esses trabalhos, devido a agdo de calor, ao
desenvolvimento de poeira, ao perigo de queda e as exiguas
condig¢des de espa¢o nessa regido, sdo também extremamente
dificeis para o pessoal de manutengdo e s podem ser
executados com grande dispéndio para seguranga.

Para minimizar o perigo de queda para o pessoal de
manutengdo e configurar mais simples o trabalho de montagem
foram aperfeigoados os sistemas de fixagdo. Por exemplo, da
DE 102 51 964 Al é conhecida uma fixag¢do de troca ré&pida
para um recipiente de tratamento metalGirgico sobre um anel
de suporte, em que consoles de recipiente e consoles de
anel de suporte mutuamente contrapostos sdo fixaveis por

meio de um fecho de dobradiga mutuamente em uma posic¢do de
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fechamento segura e facilmente soltaveis em uma direg¢do de
ativagdo contraria (posigdo de soltura). Para a fixacgdo e
soltura desses fechos de dobradiga & proposto um aparelho
de manipulagdo hidraulico a ser aplicado manualmente, com o
que, no entanto, o problema basico de um emprego perigoso
para o pessoal de manutengdo ndo é efetivamente resolvido.
Dé DE 25 11 610 Al e da EP 1 533 389 Al ja sao
conhecidas formas de execugdo de dispositivos de fixagdo,
que evitam a intervengdo direta do pessoal de manutengéo
para a soltura dos elementos de fixa¢do ao anel de suporte
em grande altura acima do corredor de aciaria na medida em
que a operagcdo de aperto e soltura se da por elementos
hidraulicos. Na forma de execug¢do segundo a figura 9 da DE
25 11 610 Al e na forma de execugdo segundo as figuras 4a e
4b da EP 1 533 389 Al abrange o dispositivo de fixagdo
respectivamente um par de ganchos com o qual um console é&
engatado por trads a maneira de pinga no conversor €, com
isso, sdo aplicadas forgas de pressdo atuando em diregdo ao
anel de suporte, que fixam o conversor em sua posigao no
anel de suporte. A disposigdo dos tirantes a maneira de um
mecanismo de alavanca em joelho garante uma posigdo de
aperto do dispositivo de fixagdo de auto-aperto. As demais
formas de execucgdo de dispositivos de fixagdo representados
na DE 25 11 610 Al sdao essencialmente mais dispendiosas em
sua estrutura construtiva e requerem uma ativagdao sucessiva
de cilindros de meio de pressdo, sendo que em uma primeira
etapa da operagdo de aperto uma peg¢a de travamento de bucha
de mancal é pivotada para uma posig¢do de aperto e, em uma
segunda etapa, essa peg¢a de travamento de bucha de aperto é

fixada com uma &ancora de tragdo engatando por cima. Essa
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forma de execu¢do por ultimo citada, no entanto, ndo é
apropriada para o local de emprego especifico.

A presente invengdo visa evitar essas desvantagens
e dificuldades e tem como objetivo propor um recipiente
metalGrgico basculante em uma outra forma de execugdo, em
que possa ser executada a produgdo de uma unido segura e a
abertura dessa unido segura entre um recipiente metaldrgico
e um anel de suporte com um nimero minimo de componentes em
um ambiente amplamente protegido da ag¢do de calor e da
ejegdo de escdrias.

Esse objetivo €& alcangado, de acordo com a
invengdo, pelo fato de que o dispositivo de fixagdo abrange
ao menos um alojamento, uma ancora de fixagdo, uma alavanca
pivotante e um cilindro de meio de pressdao engatando na
alavanca pivotante, sendo que a ancora de fixagdo & guiada
pivotavelmente mével em uma guia corrediga no alojamento e
articulada pivotavelmente a alavanca pivotante e sendo que .
a alavanca pivotante estd apoiada de modo pivotéavel no
alojamento.

Uma outra configuragdo conveniente do dispositivo
de acordo com a invengdo reside em que a dncora de fixagdo
apresenta um eixo de &ncora de sujeigdo e uma cabega de
fixacdo com uma A&area de apoio, sendo que o console de
travamento apresenta uma fenda de insergdo para o
alojamento da haste da &ncora de fixagdo e uma &rea de
contra-apoio para apoio da cabega de fixagdo, sendo que na
posicdo de fixagdo a area de apoio da cabega de fixagdo é
pressionada contra a &area de contra-apoio do console de
travamento e, na posigdo de liberagdo, a cabe¢a de fixag¢ado

fica posicionada fora da fenda de insergdo e permite um
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movimento de levantamento do recipiente metalirgico do anel
de suporte. Com essa configuragdo especial da &ncora de
fixagdo e do console de travamento, com emprego apenas de
uma UGnica &ncora de fixagdo pivotédvel para dentro e para
fora é aplicada uma forma de fixacdo central, atuando
normalmente ao console de travamento, que atua
paralelamente ao eixo do conversor.

Na medida em que o dispositivo de fixag¢do forma ou
abrange um mecanismo de alavanca em joelho, que na posigdo
de aperto em um ponto de perfuragdo dispara um
autotravamento e cujo trajeto de deslocamento é 1limitado
por um batente, que & formado de preferéncia pela
extremidade de ranhura da guia corredig¢a, é concretizada
igualmente a vantagem alcangada Jja em dispositivos de
fixag¢do conhecidos também na solugdo simples em estrutura,
de acordo com a invencao. H&a, contudo, também a
possibilidade de prever um batente limitando o trajeto de
deslocamento em um outro ponto no alojamento do dispositivo
de fixagdo ou de outra maneira, para se obter o mesmo
efeito.

O dispositivo de fixa¢do é projetado para uma
elevada forga de fixagdo garantindo a manuten¢do segura da
fixagdo, com que sdo consideradas forgcas e momentos que
ocorrem especialmente quando do basculamento do recipiente
metalirgico durante a alimentagdo e o esvaziamento. Para
que o ponto de perfuragdo do mecanismo de alavanca em
joelho possa ser atravessado, €& necessario que ao
dispositivo de fixag¢do seja associado um elemento de
extensdo, com o qual sdo limitadas em sua altura tensdes de

tragdo que ademais ocorrem durante a passagem pelo ponto de
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perfurag¢do. Convenientemente, o elemento de extensdo esté
integrado na ancora de fixag¢do. De preferéncia, o elemento
de dilatagdo abrange um pacote de molas, formado por varias
molas de prato.

O dispositivo de fixagdo se Dbaseia em uma
cinematica especial. Ela & de tal maneira estabelecida por
disposigdo de uma guia corrediga especial no alojamento do
dispositivo de fixagdo que a cabega de fixagdo da ancora de
fixagdo durante a passagem da posigdo de aperto para a
posig¢do de liberagdo, em uma primeira fase de movimentagdo,
€ movida em levantamento da area de contra-apoio no console
de travamento, portanto predominantemente em uma direcgdo
normal & Aarea de contra-apoio no console de travamento e
sendo que a cabe¢a de fixagdo da ancora de fixag¢do, em uma
outra fase de movimentagdo, é movida com um movimento
predominantemente pivotante para fora da regido da fenda de
insergdo do console de travamento. Pela primeira fase de
movimentagdo especial, que abrange o levantamento da cabeca
de fixagdo da Aarea de <contra-apoio no console de
travamento, é evitada uma atuagdo de forgas horizontais
sobre o dispositivo de fixag¢do devido a um movimento
horizontal da cabeg¢a de fixag¢do vinculado a atrito.

A guia corrediga no alojamento do dispositivo de
fixagcdo & formado por uma ranhura em forma de arco em sua
extensdo longitudinal, na qual engata uma cavilha de guia
da ancora de fixagdo e nela é€ guiada deslizantemente.

Pela disposigdo de todos os componentes do
dispositivo de fixag¢do em um alojamento comum, que ndo &
uma parte integrante do anel de suporte, o dispositivo de

fixagdo forma um grupo estrutural pré-montado, que pode ser
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facilmente montado em correspondentes elementos de parede
do anel de suporte. Disso resultam novamente vantagens para
o pessoal de manutengdo e a disponibilidade de instalacgdes,
pois cada dispositivo de fixagdo pode ser trocado dentro de
tempo curtissimo em trabalhos de manutengdo eventualmente
necessarios.

De preferéncia, para ativagdo do dispositivo de
fixagdo sdo empregados cilindros pneumdticos.

Uma avaria do dispositivo de fixagao e
especialmente do cilindro de meio de pressdo por expulsdes
de escdria e de ago, especialmente durante a fase de sopro
em um conversor produzindo ag¢o, ou por massas candentes de
escbria e de metal expulsas pela boca do conversor pode ser
evitada na medida em que o console de travamento estéa
envolto por um encapsulamento aberto em diregdao ao anel de
suporte e esse encapsulamento estd fixado ao recipiente
metalirgico. Adicionalmente, o cilindro de meio de pressdo
e as partes movidas do dispositivo de fixagdo estdo
dispostos protegidos no alojamento do dispositivo de
fixacdo e blindados eventualmente ainda por componentes do
anel de suporte.

Outras vantagens e caracteristicas da presente
invengdo resultam da descrigdo a seguir de um exemplo de
execugdo restritivo, sendo que se faz referéncia a figuras
em apenso, que mostram o seguinte:

Fig. 1 - um conversor apoiando em um anel de
suporte correspondente ao estado atual da técnica em uma
representagdo esquematica,

Fig. 2 - o dispositivo de fixag¢do de acordo com a

invengdo em uma posigdo intermedidria entre a posigdo de
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aperto e a posig¢do de libera¢do em uma esbogo em diagonal,

Fig. 3a - a disposigdo dos dispositivos de fixagao
de acordo com a invengdo no anel de suporte com recipiente
conversor nao representado em posigdo de fixacdo,

Fig. 3b - a disposig¢do dos dispositivos de fixacgao
de acordo com a invengdo no anel de suporte com recipiente
conversor nao representado na posig¢do de liberacgao,

Fig. 4 - o dispositivo de fixag¢do de acordo com a
invencg¢ao na posigao de fixacao, em uma posigao
intermediaria e na posi¢do de liberacao,

Fig. 5 - um corte longitudinal pela &ancora de
fixagdo com um elemento de dilatacgao,

Fig. 6 - detalhes da guia corrediga.

Na figura 1 estd representada esquematicamente a
estrutura basica de wuma instala¢dao de conversor em uma
aciaria em uma projegdao vertical. O conversor 1,
consistindo em um invélucro de ago e em um revestimento
refratario situado internamente, ndo representado, esta
apoiado em um anel de suporte 2 com pequena distdncia do
conversor. Assim, & mantida pequena a solicitagdo térmica
do anel de suporte pelo recipiente conversor quente. O anel
de suporte 2 executado em geral como construgdo de quadro
em forma de ferradura estd apoiado giratoriamente por meio
de dois pinos de suporte 3a, 3b em uma armagao de suporte 4
e equipado com um acionamento basculante aqui ndo
representado, possibilitando assim o ajuste de uma posigdo
operacional vertical ou inclinada do conversor para O
carregamento de insumos, sopragem do ag¢o bruto ou sangria
do ag¢o liquido. Ao invdélucro externo de ag¢o do conversor

estdo soldados varios consoles 5a, 5b, com os quais o
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conversor assenta sobre o anel de suporte 2 em apoios nao
representados em detalhes. Por correspondentes dispositivos
de fixagao 6a, 6b, que sao formados segundo o estado atual
da técnica por unides atarraxadas ou por um tirante ativado
a meio de pressdo, os consoles 5a, 5b e, com isso, ©
conversor 1 sdo fixados em sua posigdo predeterminado com
relagdo ao anel de suporte 2 e essa posigdo mantida mesmo
na posigdo operacional basculada do conversor.

O dispositivo de fixagdo 6 de acordo com a inveng¢do
estd representado na figura 2 em uma forma de execugdo
possivel como componente pré-montado na posigdo de montagem
para um console de travamento 7 soldado ao conversor nao
representado. O dispositivo de fixagdo 6 abrange um
alojamento 8, dque consiste em varias placas de ago e que
forma como construgdo soldada um quadro para o alojamento
dos distintos componentes do dispositivo de fixagdo 6. Uma
ou varias placas de suporte 8a, 8b do alojamento com uma
drea de montagem usinada possibilitam uma montagem rapida
do dispositivo de fixag¢do soldada nas posigdes para isso
previstas do anel de suporte 2 (fig. 3a, 3b). Em duas
placas de apoio 8c normalmente salientes da placa de
suporte 8a e posicionadas paralelamente entre si estdo
previstas guias de corrediga 10, que se contrapdem
mutuamente e em que estd guiada deslizante uma dncora de
fixacdo 9. Respectivamente uma cavilha de guia 11 da ancora
de fixagdo 9, da qual estdao previstas duas mutuamente
contrapostas, engata entdao na ranhura de uma guia corrediga
10. Alavancas pivotantes 12 estdo montadas pivotaveis com
uma de suas extremidades em um mancal de apoio 13 nas

placas de suporte 8c. Um cilindro de meio de pressdo 14
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executado como cilindro pneumdtico estd apoiado basculante
em alojamentos de mancal 15, que estdo igualmente fixados
as placas de apoio 8c. O cilindro de meio de pressdo 14
engata com sua barra de pistdo 1l4a na outra extremidade da
alavanca pivotante 12 na articulagdo pivotante 16. De
preferéncia, no meio da alavanca pivotante 12 estd apoiada
pivotavel a Aancora de fixagdo 9 em uma articulacgdo
pivotante 17. O movimento da ancora de fixagdo 9 esta assim
inequivocamente estabelecido pelo movimento pivotante da
alavanca pivotante 12 no mancal de apoio 13 e pelo decurso
da guia corrediga 10. A ancora de fixagdo 9 abrange uma
haste de &ncora de fixacdao 18 e em sua extremidade uma
cabeca de fixagdo 19, que apresenta um didmetro maior do
que a haste de &ncora de fixagdo 18. Dessa maneira, resulta
uma area de anel circular, que forma uma area de apoio 20
no lado inferior da cabeg¢a de fixagdo 19 ndo visivel na
figura 2. Com a haste de dncora de fixagdo 18, a &dncora de
fixagdo 9 atravessa o console de travamento 7, que
apresenta na regido de passagem da haste de &ncora de
fixacdo 18 uma fenda de insergdo 21 em forma de U. Na
regido de borda da fenda de insergdo 21 em forma de U estéd
executada uma area de contra-apoio 22, sendo que a area de
apoio 20 e a area de contra-apoio 22 se recobrem na posigdo
de aperto.

A dncora de fixag¢do 9 estd equipada com um elemento
de dilatag¢do 26, que esta representado na figura 5 em um
corte longitudinal. A haste de &dncora de fixagdo 18
consiste em duas partes, uma haste de &ncora de fixag¢do 18a
superior, portando a cabega de fixagdo 19, e uma haste de

adncora de fixag¢do 18b inferior, montada na articulacédo
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pivotante 17. A haste de &ancora de fixagdo 18b inferior
atravessa o fundo do alojamento 27b e porta um disco de
pressdao 28. Em um recesso anular do alojamento 27b estéa
inserido um pacote de molas de prato 28 entre o fundo do
alojamento 27b e o disco de pressdo 28. As duas partes do
alojamento bipartido estdo atarraxadas entre si. Esse
elemento de dilatagdo, quando da passagem por um ponto de
perfuragdo do sistema cinematico do dispositivo de fixacgdo
pouco antes do atingimento da posigdo de aperto e, na
primeirissima fase da operagdo de soltura, permite um
prolongamento da haste da ancora de fixagdo 18, com o que
sbé entdo é possivel a passagem pelo ponto de perfuracgdo, na
medida em que é limitada a forg¢a de travamento ou soltura a
ser aplicada pelo cilindro de meio de pressdo.

A guia corrediga 10 esta associada ao dispositivo
de fixagdo nas placas de apoio 8c do alojamento 8
mutuamente contrapostas. Ela consiste, essencialmente, em
ranhuras de guia 30 curvadas, em que a cavilha de guia 11
engata deslizantemente. A cavilha de guia 11 estd unida com
a d&ncora de fixagdo 9 e orientada normal ao eixo
longitudinal da &ancora de fixagdo e paralela ao eixo de
pivotamento da articulagdo pivotante 17. Na posig¢do de
fixagdo, a cavilha de guia 11 se encontra em uma posigdo
extrema na ranhura de guia 30, éomo representado na figura
6. A parede da ranhura de guia forma nesse ponto um batente
31 limitando o movimento de aperto do dispositivo de
fixagdo. A largura de ranhura estd aumentada nessa regido,
para prover um espago livre para a cavilha de guia, caso o
anel de suporte se distorga ligeiramente devido as

influéncias térmicas. A forma curvada da ranhura de guia &
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de tal maneira selecionada que & dado um 6timo movimento de
levantamento e aperto da dncora de fixagdo.

Nas figuras 3a e 3b, o anel de suporte 2 esta
representado em uma projegao em diagonal com Os
dispositivos de centragem 24 necessarios para o alojamento
de um conversor e trés dispositivos de fixagdo 6. Do
proprio recipiente de conversor estdo indicados, para maior
clareza da representagdo, apenas os consoles de travamento
7. As representa¢des das figuras mostram trés dispositivos
de centragem 24, que se projetam, essencialmente defasados
em 90° entre si, da placa de apoio do anel de suporte e em
que o conversos a ser assentado & centrado em sua posigdo.
Dos trés dispositivos de fixagdo 6, gque estdo dispostos
distribuidos no anel de suporte em forma de ferradura,
respectivamente um dispositivo de fixag¢do no lado frontal
se conecta as extremidades do anel de suporte e um outro
dispositivo de fixagdo estd posicionado centralmente na
drea lateral exterior do anel de suporte. Os dispositivos
de fixacdo sdo executados como grupo estrutural pré-montado
e como tal montado no anel de suporte. Os cilindros de meio
de pressdo 14 estdo dispostos em uma regido especialmente
protegida no lado inferior do anel de suporte. Todavia,
também é possivel integrar os dispositivos de fixag¢do em
sua constituicdo estrutural no anel de suporte. A figura 3a
mostra o dispositivo de fixag¢do na posigdo de aperto A e a
figura 3b mostra o dispositivo de fixagdo na posigdo de
liberacgado B.

Com auxilio das duas posig¢des  operacionais
representadas esquematicamente na figura 4 em uma sucessdo

de figuras e de uma posigdo intermediaria do dispositivo de
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fixagdo é descrita, ademais, a operagdo de fixacdo e de
soltura do conversor no anel de suporte em detalhe:

A imagem superior mostra o dispositivo de fixacgdo 6
e o console de travamento 7 na posigdo de aperto. A cavilha
de guia 11 da ancora de fixagdo 9 se encontra na posicdo
extrema inferior da guia corredig¢a 10 e o cilindro de meio
de pressao 14 se encontra na posigdo extrema prevista para
a posigdo de aperto. Essas posi¢des sdo de tal maneira
estabelecidas que h& um bloqueio automdtico do sistema
cinematico e, sb6 depois do atravessamento por um ponto de
perfuragdo, com ativa¢do de pressdo correspondente do
cilindro de meio de pressdo, €é possivel uma soltura da
fixag¢do entre o conversor e o anel de suporte. Deve entdo
ser vencida a forga de resisténcia aplicada pelo pacote de
molas de prato do elemento de extensdo. O movimento de
levantamento da dncora de fixagdo e especialmente da cabega
de fixag¢do da area de contra-apoio do console de travamento
é essencialmente determinado pela guia corredig¢a. Com a
ulterior ativag¢do do cilindro de meio de pressdo ocorre, em
uma primeira fase de movimento da &ncora de fixagdo, um
levantamento da cabega de fixagdo 19 da &area de contra-
apoio 22 por um movimento, que ocorre predominantemente em
uma direg¢do normal da &area de contra-apoio. Em uma outra
fase de movimento, & cabega de fixagdo é aplicado
predominantemente um movimento de pivotamento. Nessa fase,
é alcangada uma posigdo da é&dncora de fixag¢do, como
representado na figura do meio da sequiéncia de figuras. Com
ulterior ativagdao do cilindro de meio de pressdo cavilha de
guia 11 da dncora de fixagdo 9 migra até ao ponto extremo

superior da guia corrediga 10 e o cilindro de meio de
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pressdo 14 atinge a posigdo extrema, que corresponde a
posigdo de liberagdo da ancora de fixag¢do. Nessa posigdo, a
cabega de fixagdo fica totalmente por fora da fenda de
inserg¢do 21 do console de travamento 7, como representado
na figura inferior da sucessdo de figuras da figura 4.
Nessa posigdo de liberagdo, o conversor pode ser levantado
do anel de suporte ou inserido no anel de suporte. O aperto
do conversor inserido se da com decurso inverso da operagdo

de soltura descrita.
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REIVINDICAGOES

1. Recipiente metallirgico basculante, especialmente um
conversor, com um anel de suporte (2) envolvendo ao menos
parcialmente o recipiente metalirgico & distdncia, no anel
de suporte assentam consoles de apoio fixados ao recipiente
metalirgico, o recipiente metallrgico estd fixado de modo
soltavel ao anel de suporte com varios dispositivos de
fixagdo (6, b5a, 6b) ativaveis por cilindros de meio de
pressdo (14), sendo que cada dispositivo de fixagdo coopera
com um console de travamento (7) fixado ao recipiente
metalirgico e o dispositivo de fixagdo (6) é executado
mével de uma posigdo de liberacao (B) liberando o console
de travamento para uma posi¢do de aperto (A) fixando o
console de travamento e sendo fixado com o anel de suporte

e vice versa, caracterizado pelo fato de que o dispositivo

de fixag¢do abrange ao menos um alojamento (8), uma &ncora
de fixagdo (9), uma alavanca pivotante (12) e um cilindro
de meio de pressdo (14) engatando na alavanca pivotante
(12), sendo que a éancora de fixagdo (9) é guiada mdvel em
pivotamento em uma guia corredig¢a (10) no alojamento (8) e
estd articulada pivotavelmente a alavanca pivotante (12) e
sendo que a alavanca pivotante estd apoiada pivotdvel no
alojamento.

2. Recipiente metalirgico basculante caracterizado

pelo fato de que a é&ncora de fixagdo (9) apresenta uma
haste de &ncora de fixagdo (18) e uma cabeca de fixacdo
(19) com uma &area de apoio (20), sendo que o console de
travamento (7) apresenta uma fenda de inserg¢do (21) para o
alojamento da haste de &dncora de fixagdo (18) e uma area de

contra-apoio (22) para apoio da cabega de fixacdo, sendo
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que na posigdo de aperto (A) a Area de apoio da cabecga de
fixagdo €& pressionada contra a &area de contra-apoio do
console de travamento e na posi¢dao de 1liberag¢do (B) a
cabega de fixagdo estd posicionada fora da fenda de
introdugdo e permite um movimento de levantamento do
recipiente metalirgico do anel de suporte.

3. Recipiente metaltGrgico basculante, de acordo com

qualquer uma das reivindicag¢des 1 ou 2, caracterizado pelo

fato de que o dispositivo de fixagdo (6) forma ou abrange
um mecanismo de alavanca em joelho, que na posicdo de
aperto (A) em um ponto de perfuragdo dispara um
autotravamento e seu trajeto de deslocamento € limitado por
um batente (31).

4. Recipiente metaltrgico, de acordo com a

reivindicag¢do 3, caracterizado pelo fato de que o batente

(31) & formado pela guia corrediga (10).
5. Recipiente metaltGrgico, de acordo com qualgquer uma

das reivindicag¢des 1, 2, 3 ou 4, caracterizado pelo fato de

que ao dispositivo de fixagdo (6) estda associado um
elemento de dilatagdo (26).
6. Recipiente metalargico, de acordo com a

reivindicag¢do 5, caracterizado pelo fato de que o elemento

de dilatag¢do (26) estd integrado em uma dncora de fixagdo
(9).
7. Recipiente metaldrgico, de acordo com a

reivindicagdo 5, caracterizado pelo fato de que o elemento

de dilatagdo (26) é formado por um pacote de mola de prato
(29) .
8. Recipiente metaltrgico, de acordo com qualquer uma

das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6 ou 7, caracterizado
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pelo fato de que a guia corredicga (10) estd de tal maneira
disposta no alojamento (8) do dispositivo de fixacdo que a
cabega de fixagdo (19) da ancora de fixac¢do (9) durante a
passagem da posigcdo de aperto (A) para a posigdo de
liberag¢do (B) & movida em levantamento em uma primeiré fase
de movimentagdo da area de contra-apoio (22) no console de
travamento (7) e sendo que a cabegca de fixacd3o (19) da
dncora de fixagdo (9) em uma outra fase de movimentacdo é
movida com um movimento pivotante da regido da fenda de
introdugdo (21) do console de travamento (7).

9. Recipiente metallGrgico, de acordo com qualquer uma

das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8, caracterizado

pelo fato de que a guia corrediga (10) no alojamento do
dispositivo de fixagdo & forma de uma ranhura de guia (30)
em forma de arco, em que engata uma cavilha de guia (11) da
ancora de fixagdo (9) e é nela guiado deslizantemente.

10. Recipiente metallrgico, de acordo com qualquer uma
das reivindicagdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 17, 8 ou 9,

caracterizado pelo fato de que o dispositivo de fixacdo é

executado como componente pré-montado e estd fixado de modo
soltavel no anel de suporte.

11. Recipiente metaltrgico, de acordo com qualquer uma
das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 ou 10,

caracterizado pelo fato de que o cilindro de meio de

pressdo (14) & um cilindro pneumatico.
12. Recipiente metalldrgico, de acordo com qualquer uma
das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 ou 11,

caracterizado pelo fato de que o console de travamento (7)

estd envolto por um encapsulamento aberto na direcd3o do

anel de suporte e esse encapsulamento esta fixado ao



recipiente metalargico.
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RECIPIENTE METALURGICO BASCULANTE

Em um recipiente metaliirgico basculante com um anel de
suporte (2) envolvendo ao menos parcialmente o recipiente
metaldrgico a disténcia, no anel de suporte assentam
consoles de apoio fixados ao recipiente metalirgico, o
recipiente metalGrgico estd fixado de modo soltavel ao anel
de suporte com varios dispositivos de fixag¢do (6, 5a, 6b)
ativaveis por cilindros de meio de pressdo (14), sendo que
cada dispositivo de fixagdo coopera com um console de
travamento (7) fixado ao recipiente metalirgico e o
dispositivo de fixagdo (6) & executado mdvel de uma posigdo
de liberag¢do (B) liberando o console de travamento para uma
posigdo de aperto (A) fixando o console de travamento e
sendo fixado com o anel de suporte e vice versa. Para
possibilitar uma segura unido entre anel de suporte e
recipiente metalirgico com poucos componentes e de modo
facilmente mont&vel, se propde que o dispositivo de fixagdo
abranja ao menos um alojamento (8), uma &ancora de fixagdo
(9), uma alavanca pivotante (12) e um cilindro de meio de
pressdo (14) engatando na alavanca pivotante (12), sendo
que a ancora de fixagdo (9) & guiada mével em pivotamento
em uma guia corredi¢a (10) no alojamento (8) e esta
articulada pivotavelmente & alavanca pivotante (12) e sendo

que a alavanca pivotante estd apoiada pivotavel no

alojamento.
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