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TRAVERSEE DE PAROI ET SON PROCEDE DE FABRICATION.

Dans cette traversée de paroi, un connecteur (1) élec-
trique est relié a un faisceau (2) de cables qui sont enfilés
dans un corps (4) tubulaire ayant un premier trongon (5) de
diamétre de plus grand qu’un deuxieme trongon (6) de ma-
niére a assurer l'assujettissement par une bague (7) un col-
lier (8) et un joint (9).
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La présente invention se rapporte aux
traversées de paroi et plus particulierement mais non
uniquement a celles utilisées pour 1'alimentation
électrique des pdmpes submersibles.

On cconnalt déja par la demande de brevet
francais n°® 2 874462 une traversée de paroi comprenant
un connecteur électrique relié a un faisceau de cébles.
Seule la partie du connecteur voisine du faisceau et la
partie du faisceau voisine du connecteur sont enrobées
d'une masse de résine. La résine est entourée d'un
corps tubulaire. Cette traversée de paroi donne
satisfaction, mais elle est colteuse, tant par les
piéces misent en jeu, telle qu'un presse étoupe de
construction particuliere, que par son procédé de
fabrication, qui nécessite d'effectuer des opérations
de chaque cété de la traversée, c'est-a-dire du coté
extérieur dont part le c&ble et du cbté opposé dit coté
intérieur. I1 faut effectuer plusieurs retournements.

L'invention pallie ces inconvénients par une
traversée de paroi qui n'utilise plus que des piéces
simples du commerce et dont le procédé de fabrication
est simplifié considérablement. En outre, la traversée
de paroi suivant l'invention est moins fragile et moins
sensible au choc que la traversée antérieure.

L'invention a donc pour objet une traversée
de paroi comprenant un connecteur électrique relié a un
faisceau de cables, seulement la partie du connecteur
voisine du faisceau et la partie du faisceau voisine du
connecteur étant enrobée d'une masse de résine et la
résine étant entourée d'un corps tubulaire,
caractérisée en ce que le corps tubulaire a
successivement, dans le sens de l'intérieur a
l'extérieur oli se prolonge le cdble, un premier trongon
ayant un premier diamétre suivi d'un deuxieme troncgon
de diametre plus petit que celui du premier trongon,

une bague en regard du premier trongon serré par un
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collier de serrage du céable la poussant en direction du
deuxieme trorgon et un joint annulaire logé entre le
deuxiéme troncon et le cédble, la résine étant en
contact avec la face extérieure du collier et avec la
face intérieure de la bague.

On se contente ainsi maintenant, pour
fabriquer la traversée de paroi, outre des mémes pieces
de base que dans la technique antérieure, telles que le
connecteur, le faisceau de céble et la résine, des
piéces simples que sont une bague, un collier et un
joint annulaire. En outre, ces piéces gqui assurent
1'étanchéité sont bien mieux protégées des chocs en
étant & l'intérieur du corps que ne l'était le presse
étoupe de la traversée antérieure.

En outre, cette traversée se fabrique plus
facilement comme 1'indique le procédé suivant

l'invention de fabrication d'une traversée de paroi qui

comprend les stades successifs suilvants :

- on enfile un faisceau de cébles dans un
corps tubulaire tel qu'indiqué suivant 1'invention
jusqu'a ce qu'une partie de 1l'extrémité 1libre du
faisceau dépasse du corps tubulaire,

- on enfile successivement par cette partie
de l'extrémité libre le joint annulaire, la bague et le
collier de serrage du céble,

- on sertit des fils dénudés du céble a des
contacts d'un connecteur,

- on retire le céble vers 1l'extérieur jusqu'a
ce que le joint vienne se loger entre le deuxiéme
trongon du corps et le cdble poussé par la bague, elle-
méme poussée par le collier de serrage, la bague et le
collier venant dans le premier trongon du corps, les
deux troncons étant immédiatement voisins,

- aprés avoir tourné le cdté intérieur de 1la
traversée vers le haut, on coule de la résine
polymérisable dans le premier trongon et on la laisse
polymériser.

On voit ainsi que le procédé n'implique plus
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de monter des pieces que du cbté intérieur de la
traversée sur le céble.

Suivant 1'invention, 11 faut entendre par
faisceau de cédbles également des fils dénudés, voir un
seul fil éventuellement a mettre en liaison avec un
contact.

Au dessin annexé, donné uniquement & titre
d'exemple

La figure 1 est une vue en coupe d'une
traversée de parol suivant l'invention et

Les figures 2 a 6 sont des schémas illustrant
le procédé suivant l'invention.

La traversée de parol représentée a la figure
1 comprend un connecteur 1 électrique relié a un
faisceau 2 de cébles. Seule la partie du connecteur 1
voisine du faisceau 2 et la partie du faisceau 2
voisine du connecteur 1 sont enrobées d'une masse 3 de
résine.

Le faisceau 2, la résine 3 et le connecteur 1
sont enfilés dans un corps 4 tubulaire.

Le corps 4 tubulaire a successivement, dans
le sens de l'intérieur a l'extérieur ou se prolonge le
cdble 2, c'est-a-dire dans le sens du connecteur 1 a la
masse 3 de résine, un premier trongon 5 ayant un
premier diamétre suivi d'un deuxiéme trongon 6 de
diamétre plus petit que celui du premier trongon 5, une
bague 7 en regard du premier trongon 5 serré par un
collier 8 de serrage du céble 2 1la poussant en
direction du deuxiéme troncon 6 et un joint 9 annulaire
logé entre le deuxieme trongon 6 et le céble 2. La
résine est en contact avec la face extérieure du
collier 8 et avec la face intérieure de la bague 7.

On fabrique cette traversée de parci de la
facon suivante

Suivant la figure 2, on enfile le faisceau 2
de cébles dans le corps 4 tubulaire Jjusqu'a ce qu'une
partie 11 de l'extrémité libre du faisceau 2 de cables

dépasse du corps 4 tubulaire.
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Suivant la figure 3, on enfile successivement
par cette partie 11 de 1l'extrémité libre le joint 9
annulaire la bague 7 et le collier 8 de serrage du
cadble 2.

Puis suivant la figure 4, on sertit des fils
12 dénudés du cédble 2 & des contacts du connecteur 1.

Suivant la figure 5, on retire le cable 2
vers l'extérieur jusqu'a ce que le joint 9 vienne se
loger entre le deuxiéme trongon 6 du corps et le céable
2 en étant poussé par la bague 7. La bague 7 elle-méme
est poussée par le collier 8 de serrage. La bague 7 et
le collier 8 viennent dans le premier troncon 5 du
corps du plus grand diamétre que le deuxiéme troncon 6,
les deux trongons se succédant immédiatement avec un
épaulement entre eux ayant une partie perpendiculaire a
1'axe.

Suivant la figure 6, aprés avoir tourné le
coté intérieur de la traversée vers le haut, on coule
suivant la fléche F de la résine polymérisable en une
masse 3 dans le premier trongcon 5 et on la laisse
polymériser.

On voit que le montage des piéces 5, & savoir
la bague 7 le collier 8 et le joint 9, ne s'effectue

que du cbté intérieur de la traversée.
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REVENDICATIONS

1. Traversée de paroi comprenant
- un connecteur (1) électrique relié & un faisceau (2)
de cébles, seulement la partie du connecteur voisine du
faisceau (2) et la partie du faisceau (2) voisine du
connecteur (1) étant enrobées d'une masse (3) de résine
et la résine étant entourée d'un corps (4) tubulaire,
caractérisée en ce que le corps (4) tubulaire a
successivement, dans le sens du connecteur & la masse
de résine de l'intérieur a l'extérieur ou se prolonge
le cable , un premier trongon (5) ayant un premier
diametre suivi d'un deuxiéme troncon (6) de diamétre
plus petit que celuli du premier trongon (5), une bague
(7) en regard du premier trongon (5) serrée par un
collier (8) de serrage du céble (2) la poussant en
direction du deuxieme troncon (6) et un joint (9)
annulaire logé entre le deuxiéme troncon (6) et le
cdble (2), la résine étant en contact avec la face
extérieure du collier (8) et avec la face intérieure de

la bague (7).

2. Procédé de fabrication d'une traversée
successive de parol, caractérisé en ce qu'il comprend
les stades
- on enfile un faisceau de cédbles dans un corps
tubulaire jusgu'a ce qu'une partie de l'extrémité libre
du faisceau dépasse du corps tubulaire,

- on enfile successivement par cette partie de
1'extrémité libre un joint (9) annulaire, une bague (7)
et un collier (8) de serrage du céble,

- on sertit des fils (12) dénudés du céble (2) a des
contacts d'un connecteur (1),

- on retire le cable (2) vers l'extérieur Jjusqu'a ce
que le Jjoint (9) vienne se loger entre un deuxiéme
trongon (6) du corps et le cable poussé par la bague
(7), elle-méme poussée par le collier de serrage, la

bague (7) et le collier (8) venant dans un premier
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troncon (5) du corps de plus grand diametre dgue le
deuxiéme troncon (6), les deux  troncons étant
immédiatement voisins, et

- aprés avoir tourné le coté intérieur de la traversée
vers le haut, on coule de la résine (3) polymérisable
dans le premier trongon (5) et on la laisse

polymériser.
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