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64 Trenn- und Spalteinrichtung.

@ Die Erfindung betrifft eine Trenn- bzw. Spalteinrich-
tung fur ldngliche Holzstiicke in aufrechter Steliung
mit einer mit einem Antrieb versehenen, Arbeitshiibe voll-
fuhrenden Trenn- bzw. Spalteinheit mit mindestens einem
Spaitwerkzeug, insbesondere Spaltkeil, einer Auflage fir
das zu spaltende Gut und Auslose- bzw. Schalt- bzw.
Steuereinrichtungen fir den Antrieb der Bearbeitungsein-
heit, weiche Einrichtung dadurch gekennzeichnet ist, dass
sie mindestens ein — bei Einbringen bzw. Positionieren des
Zu trennenden, ldnglichen Gutes, insbesondere Holzstik-
kes (100), unter Andriicken quer zum Arbeitshub — in den
oberen Bereich des Gutes (100) seitlich eindringendes Po-
sitions-Stabilisierungselement (3) mit mindestens einer
Halte-Spitze und/oder -Schneide (30), aufweist, welches
Element (3) dem beim Arbeitshub in das Gut (100) eindrin-
genden Trenn- bzw. Spaltwerkzeug (2) in im wesentlichen
in Hub-Richtung, vorzugsweise abwarts, in einem vorgege-
benen Abstand (a) langs-vorauseilend bewegbar oder bei
Anndherung des Werkzeuges (2) an das Positionierele-
ment (3) vor einer Berilhrung mit demselben quer zur Ar-
beitshub-Richtung bewegbar ausgebildet ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Trenn- bzw. Spaltein-
richtung fir langliches Gut gemass Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

Es ist eine grosse Anzahl von grossteils mobilen
Spalteinrichtungen fir langliche Holzsticke mit ver-
schiedenen Ausfithrungsdetails bekannt geworden,
wobei eine liegende oder geneigte Anordnung des
zu spaltenden Gutes und eine horizontale oder ge-
neigte Fihrung der verschiedenen Formen aufwei-
senden Keile bzw. Schneiden der Spaltwerkzeuge
z.B. gemass den US-PS 3 974 867, 4 236 556,
4331 192 und 4 544 008 sowie den DE-OS
3100 644 und 3 434 065 vorgeschlagen worden
sind. Nachteil dieser Gruppe von Spalteinrichtungen
ist u.a. ihr relativ hoher Flachenbedart.

Teilweise auf Zugmaschinen montierbare Holz-
spaltvorrichtungen, bei denen eine im wesentlichen
aufrechte Stellung des Spaltgutes und auch eine
derartige Relativfihrung von Spaltkeil und Holzstiick
vorgesehen sind, konnen z.B. den US-PS
4199 015, 4 340 098 und 4 700 759 sowie der
DE-PS 172 528 entnommen werden. Eine fir eine
aufrechte Positionierung langlicher Holzstiicke in
Spalteinrichtungen vorgesehene Auflage ist in der
US-PS 4 515 195 behandelt.

Eine wie eingangs charakterisierte Holzspalt-Ein-
richtung ist z.B. im wesentlichen auch aus der
US-PS 4 561 479 bekannt. Nicht bzw. keinesfalls
befriedigend bei allen derartigen Einrichtungen, bei
welchen eine aufrechte Stellung des zu spaltenden
Guts erfolgen soll, ist jedoch ein ausreichender
Schutz fir die Bedienungsperson bei gleichzeitig
einfacher Bedienbarkeit, wobei bei der Langsauf-
trennung bzw. -spaltung langlicher Materialstiicke,
wie z.B. Langscheite, Baumstamm- und Aststiicke
der Nachteil gegeben ist, dass die Unfaligefahr in-
folge Umfallens der aufrecht in die Spalteinrichtung
eingebrachten, relativ schweren Sticke oder eines
unerwlinschten Verkeilens durch Neigung bzw. Ver-
schwenkung der Stiicke aus der «aufrechten» Stel-
lung wahrend des Spaltvorganges besonders erhoht
ist. Ein solches unerwinschtes «Umfallen» bzw.
«Verkeilen» verursacht zumindest unerwiinschte
Betriebsunterbrechungen, die auch «dkonomisch»
nicht vertretbar sind. Es sind selbstverstandlich Ein-
richtungen vorgesehen, welche die Sicherheit des
Bedienungspersonals vor einer Berilhrung des
Spaltwerkzeuges mit den Extremitaten, insbesonde-
re mit den Handbereichen, verhindert und im Falle
unvorhergesehener Ereignisse und Bedingungen
ein sofortiges Abschalten und/oder sicheres Zuriick-
ziehen des Werkzeuges aus dem Gefahrdungsbe-
reich gewahrleistet. Eine solche kann geméss ei-
nem unverdffentlichten, eigenen Vorschlag z.B.
durch eine raumlich voneinander getrennte, nur ge-
meinsam das Spaltwerkzeug in Betrieb setzende
Schalter aufweisende, echte Zweihand-Griftbedie-
nung erfolgen.

Bei Langholzspaltmaschinen ist zwar die Schal-
tung technisch geldst, jedoch ist bis jetzt keine gut
funktionierende Stammbhaltevorrichtung vorgeschla-
gen worden. Es wurde nun eine Lésung gefunden,
die den besonderen Vorteil hat, dass sie beim Ar-
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beiten {berhaupt nicht stért und dennoch die Si-
cherheit des Bedienungspersonals wesentlich er-
héht.

Ziel der Erfindung ist somit die Erstellung einer
Spalteinrichtung, die besonders erhdhte Betriebssi-
cherheit bei vereinfachter und beschleunigter Be-
dienbarkeit aufweist.

Dieses Ziel wird durch die Merkmale des Patent-
anspruchs 1 erreicht.

Die neue Einrichtung ist also so aufgebaut, dass
vom Bedienungspersonal oder einer Aufgabe-Ein-
richtung jeweils z.B. ein «Langscheit» od.dgl. auf
eine untere Auflage gestellt und in langlich aufrech-
te Position gebracht wird, dadurch, dass im oberen
Bereich zur Vermeidung eines «Sturzes» nach vor-
ne oder seitlich aut das Holzscheit eine Kraft weg
vom Personal und hin zur Bearbeitungs-Maschine
ausgelibt wird. Diese ist ausreichend, dass mit der
Haltespitze bzw. mehreren solchen Spitzen eine ge-
ringe, aber ein Umstlirzen oder Auskippen des
Langholzes aus der Bearbeitungseinrichtung vor
dem Arbeitshub sicher verhindernde, stabilisierende
Positionierung des Gutes vor Anndherung eines
Spaltkeiles bzw. mehrerer solcher und dessen bzw.
deren beginnendem, spaltungs-initierendem Ein-
dringen in Langsrichtung in das Gut bei Vollziehung
des Arbeitshubes erreicht wird.

Um eine betriebsstorende, zu starke Annaherung
zwischen Haltespitze(n) bzw. -schneide(n) und
Spaltwerkzeug selbst, also z.B. Spaltschneide, bzw.
gar eine mechanische Beriihrung derselben mitein-
ander mit Sicherheit zu verhindern, wird bzw. wer-
den diese Spitze(n) bzw. Schneide(n) beim Arbeits-
hub vor dem sich abwarts durch das Gut bewegen-
den Spaltkeil nach unten geschoben, wobei sie
durchaus gleich als den Weiter-Spaltvorgang vorbe-
reitende Einritz- bzw. Einschneideelemente fungie-
ren, oder aber die Halteelemente werden rechtzeitig
aus dem Holz «zuriickgezogen». Dieses «Vorausei-
len» bzw. «Zuriickziehen» wird durch das Ausein-
anderkiaffen des gebildeten Spaltes infolge der
Spaltkeil-Dicke wesentlich erleichtert, zumindest
dann, wenn Spitze(n) und Spaltkeil langsfaserkon-
form positioniert sind. Ist eine solche Faser-Konfor-
mitat nicht gegeben, ist eine Ausbildung der o.a.
Positionselemente mit — nach unten gerichteten —
Schneiden bzw. gleich als Schneiden anstelle von
Spitzen bevorzugt.

Bei den «vorauseilenden» Spitzen bzw. Schnei-
den ist also die Arbeitsweise etwa die folgende:

Der Holzstamm wird an die Halte-Spitze(n) ge-
driickt und bleibt damit in der notwendigen richtigen
Lage. Beim Spalten bieibt diese Spitze solange ste-
hen, bis das Spaltmesser in das Holz dringt. Nach
dem Auseinanderklaffen der zwei Holzteile fallt die
Spitze wieder bis zu einem Anschlag nach unten.
Nach Beendigung des Spaltvorganges, wenn sich
das Spaltmesser in der oberen Lage befindet, ist
die Spitze wieder in der richtigen Ausgangsposition,
sodass mit dem nachsten Dricken des Holzstam-
mes an die Spitzen bzw. Schneiden und dem
Spaltvorgang begonnen werden kann.

Im Vergleich zur erfindungsgeméss vorgesehe-
nen, hier erstmals beschriebenen, neuen Sicher-
heitseinrichtung, die durchaus eine kostengiinstige,
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einfache AusfGhrung unter gleichzeitiy wesentli-
cher Erhéhung der Personal- und Betriebssicherheit
zuladsst, sind alle anderen derzeitigen Konstruktio-
nen sehr hinderlich und verbiegen sich beim Arbei-
ten.

Bei einer Ausflihrungsform gemass Anspruch 2
ist ein einfacher Wechsel der Spitzen bzw. Schnei-
den nach Verschleiss oder Verbiegen oder eine fle-
xible Anpassung dieser Halte-Elemente beziglich
Form und Material an ein jeweils zu spaltendes Ma-
terial besonders vorteilhaft ermdglicht.

Selbstverstandlich ist es besonders ginstig,
wenn eine Ausbildung gemass Anspruch 3 vorgese-
hen wird. Mit einer solchen Basis-Element-Kon-
struktion ist die Mdglichkeit der Verwendung flexi-
bler, jeweils aus Basis und Spitzen/Schneiden ge-
bildeter «Positionier-Kopfe» gegeben. Die bevorzug-
te, konkave, also im wesentlichen Innenzylinder-
Teilfliche aufweisende, Form der Basisplatte er-
méglicht eine Art schmiegende Anpassung z.B. an
Meter-Rundhélzer und damit auch eine gewisse,
weitere Positionsstabilisierung gegen ein Seitaus-
weichen oder gar Seitkippen des zu spaltenden Gu-
tes.

Besonders effektvoll ist die Verankerung des Gu-
tes bei Ausbildung der Spitzen mit Graten gemass
Anspruch 4.

Eine weiter verbesserte Verankerung kann mit ei-
ner Ausbildung der Haltespitzen nach Art des An-
spruches 5 erzielt werden, wobei natiirlich Konse-
quenzen fdr ein Voreinritzen und ein eventuelles
Quer-Herausziehen der Haltespitzen nicht ganz
ausbleiben, aber durchaus nicht stérend wirken.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfihrungsva-
riante gemass Anspruch 6 ist eine betriebssichere
Arbeitsweise, wie sie weiter oben naher beschrie-
ben ist, die also sozusagen eine jeweilige «Selbst-
befreiung» der Halteelemente aus der urspringlich
positions-stabilisierenden  «Umklemmung»  durch
das zu spaltende Gut, also insbesondere zwischen
den Langsfasern des Holzes, im Verlaufe des Ar-
beitshubes gewéhrleistet, so dass eventuell letztlich
eine Feder od.dgl. geniigt, um die Haltespitzen aus
dem Langs-Gut abzuziehen, wenn der Spaltvorgang
nach Eindringen des Spaltwerkzeuges und Aufklaf-
fen eines Spaltes im wesentlichen von selbst wei-
terlauft.

In besonders bevorzugtem Masse bieten sich fur
die Bauweise der Fihrungen der dem Werkzeug
beim Spalt-Vorgang vorauseilenden Spitzen bzw.
Schneiden die Konstruktionen bzw. Systeme ge-
mass Anspruch 7 an.

Bei einer Konstruktionsweise gemass Anspruch 8
ist der Vorteil eines den eigentlichen Spaltvorgang
vorbereitenden, denselben fordernden Voreinschnei-
dens von der Peripherie des im wesentlichen zen-
tral zu spaitenden Gutes her gegeben.

Eine Bauweise der Einrichtung geméass Anspruch
9 verhindert ein Seit-Ausweichen der Haltespitze(n)
oder -schneide(n) bei ihrem vorauseilenden Einrit-
zen bzw. Einschneiden des Lang-Gutes beim Ar-
beitshub.

Besonders robust und wirksam sowie von gege-
benenfalls stéranfalliger Steuertechnik unabhingig
ist eine rein mechanisch arbeitende Sicherung zur
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Vermeidung eines direkten Kontaktes zwischen
Spaltkeil bzw. dessen Schneide und Positionierele-
ment(en) gemass Anspruch 10.

Bei dieser die Halte-Elemente rechtzeitig vor Ein-
treffen der Spaltschneide seitlich quer vom Gut
weg-bewegenden System ist Oblicherweise eine be-
wegliche Verbindung zwischen dem Grundrahmen
der Spalt-Einrichtung und Positionierelement(en)
bzw. deren Halterungen u.dgl. vorgesehen.

Diese Verbindung ist besonders vorteilhaft ge-
mass einer der vom Anspruch 11 umfassten Bau-
weisen ausgebildet.

Eine im Vergleich zu starrgeformten Kurvenfih-
rungen besonders flexible, gegebenenfalls pro-
grammsteuerbare, Koordination zwischen Spalt-
werkzeug und Halte-Spitzen bzw. -Schneiden lasst
sich durch eine besonders gunstige Bauweise der
erfindungsgeméassen Material-Spalteinrichtung ge-
mass Anspruch 12 erzielen.

Schiiesslich ist vom Sicherheitsaspekt aus eine
Kombination der neuen Langgut-Positions-Siche-
rung, wie sie oben genauer beschrieben ist, und ei-
nem echten Zwei-Hand-Bedienungs-System wegen
des dabei zu erreichenden Sicherheits-Synergismus
gemass Anspruch 13 besonders begrissenswert.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung naher
erlautert: Es zeigen:

Fig. 1a und 1b in Vorder- und Seitenansicht
eine erfindungsgeméass ausgebildete Holz-Trenn-
bzw. -Spait-Einrichtung mit dem Spaltwerkzeug vor-
auseilendem(n) Halteelement(en),

Fig. 1c eine Ausflihrungsform eines Positionier-
elementes mit einer langlichen Haltespitze mit obe-
rer und unterer Schneide im horizontalen Schnitt,

Fig. 2 eine Ausfuhrungsform eines Positionierele-
mentes mit drei linear nebeneinander angeordne-
ten, langlichen Haltespitzen mit oberer und unterer
Schneide im horizontalen Schnitt,

Fig. 3 eine Ausfuhrungsform eines Positionierele-
mentes mit drei linear nebeneinander angeordne-
ten, etwa kegelartig geformten Haltespitzen im hori-
zontalen Schnitt,

Fig. 4 eine Ausfihrungsform eines Positionierele-
mentes mit drei linear nebeneinander angeordne-
ten, einander kreuzende Schneiden aufweisenden
Haltespitzen im horizontalen Schnitt,

Fig. 5a bis 5¢c ein Schema des Ablaufes eines
Arbeitshubes einer Ausbildungsform der erfindungs-
gemassen Einrichtung mit dem Spaltwerkzeug li-
near vorauseilendem(n) Halteelement(en) in drei
Positionen,

Fig. 6a und 6b eine Vorder- und Seitenansicht
einer erfindungsgemaéass ausgebildeten Holz-Trenn-
bzw. -Spalt-Einrichtung vor einer Berilhrung mit
dem abwarts gefihrten, hohlen Spaltkeil mit aus-
wechselbarer Spalt-Schneide quer zum Arbeitshub
wegschwenkbarem Positionier-Element, das im De-
tail in Fig. 6¢c im Schnitt gezeigt ist und zwei von-
einander beabstandete, l6sbar befestigte Halte-Spit-
zen aufweist, und schiiesslich

Fig. 7a~c ein Schema des Ablaufes eines Ar-
beitshubes einer Ausbildungsform der Einrichtung
gemass Fig. 6a—c in drei Positionen.
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Die erfindungsgemasse Spalt-Einrichtung 10 ge-
méass Fig. 1a und 1b weist einen mit einer Grund-
platte 101 ausgeristeten Grundstdnder bzw. -rah-
men 102 auf, an dem seinerseits Ausleger 108 zur
Herstellung einer Verbindung mit einer mobilen,
fahrbaren Arbeitseinrichtung, z.B. einem Traktor,
angeordnet sind.

Uber eine ebenfalls mit einem Traktor od.dgl.
verbindbare Antriebskupplung 103 ist eine Hydrau-
likpumpe 104 antreibbar, die Gber Hydraulikleitun-
gen bzw. -schiauche 105 und eine Ventil- und
Steuereinrichtung 109 mit Sicherheits-Zweihand-Ar-
beitshub-Auslése-Gritfen 106 mit dem Arbeits-Hy-
draulikzylinder 107 fur das alternierende senkrechte
Arbeitshibe vollziehende Spaltwerkzeug 2 verbun-
den ist. Das letztgenannte ist iiber einen Tragerteil
27 den «vorauseilenden» Abstand zur Schneide 2
sicherstellendem Anschlag 270 mit einer linear in-
einander langs-gleitbar kooperierenden Teleskop-
fohrung 23 fur das Positionier-Element 3 mit Halte-
schneide 30 beweglich verbunden.

Fig. 1c zeigt, wie an einer Halterung 231 einer
hier nicht gezeigten Teleskop-Fihrung uber eine
flanschartige Verbindung mittels Befestigungsele-
menten 32 eine, wie aus Fig. 2b ersichtlich, recht-
eckige Grundplatte 31 mit Dorn 30 montiert ist.

Aus den Fig. 2 bis 4 sind verschiedene Bauwei-
sen von Positionierelementen 3 mit Halterung 231,
Grundplatte 31, losbaren Befestigungselementen 32
und drei beidseitig schneidenartigen Hailtespitzen 30
(Fig. 2), drei linear nebeneinander angeordneten,
etwa kegelartig geformten Haltespitzen 30 (Fig. 3)
sowie drei vierstrahlige Schneiden 301 aufweisen-
den Haltespitzen (Fig. 4) ersichtlich.

Das Schema des Arbeitsablaufes einer schon in
Fig. 1 gezeigten Spalt-Einrichtung 10 fir Langholzer
100 gemass Fig. 5 zeigt bei zu Fig. 1 analoger Be-
zeichnungsweise drei Positionen, a bis ¢, von
Spaltwerkzeug 2 und Positionierelement 3, wobei in
der Ausgangsposition a) das Holzstick 100 von
dem Halteelement 3 bzw. dessen in es quer einge-
drungenen, vom Holz umklemmten Haltespitze(n)
30 positionsgesichert gegen Umstirzen oder Ver-
queren gehalten ist.

In der mittieren Position b) nahert sich die Spalt-
schneide 2 dem Holz 100 und beginnt, in dasselbe
von oben spaltend einzudringen, wobei das uber
die Langsgleitfihrung 32 und ein Zwischenstiick 27
mit dem Keil 2 langsgleitbar beweglich verbundene
Haltelement 3 in seiner Hohenposition gemass a)
verbleibt.

Erst wenn gemass c) der Anschlag 270 des Zwi-
schenstickes 27 des Spaltkeiles 2 mit dem Halte-
element 3 in Berihrung kommt, wird dasselbe wah-
rend der weiteren Abwartsbewegung im Abstand a
von der Schneide des Keiles 2 vor dem Werkzeug
2 nach unten vorauseilend abwarts geschoben.

Die Fig. 6a und 6b zeigen - bei zu Fig. 1a und
1b analogen Bezugszeichen — im wesentlichen die
gleiche Grundform der Spalt-Einrichtung gemdéss
Fig. 1a und 1b, wobei nur der Mechanismus zur
Verhinderung eines Kontaktes zwischen dem die
Arbeitshilbe ausfihrenden Spaltwerkzeug 2 und
dem Positions-Halteelement 3 geéndert ist.

Das letztgenannte ist an einer Schwenkhalterung
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135 im Inneren des Standers 102 vom - nicht ge-
zeigten — zu spaltenden Gut von einem Anschlag
134 wegschwenkbar ausgebildet.

Mit der Spaltschneide 2 verbunden und arbeits-
hub-mitvoliziehend ist eine Kurvenfilhrung 232, wel-
che mit einer Gegenkurvenfihrung 132 am
Schwenkarm 135 beim Arbeitshub nach unten, den
Schwenkarm 135 quer zum Hub verdrdngend, ko-
operierbar ist.

Die am Schwenkarm 135 angeordnete Spitze
ragt in nicht verschwenkter Stellung aus einer Off-
nung 102’ des Grundrahmens 102 bzw. seines Ge-
hauses heraus und wird bei Annéherung des Spait-
werkzeuges 2 an die Haltespitze 30 verschwenkend
in dessen Inneres zuriickgezogen, was auch sicher-
heitstechnisch von Vorteil ist.

Die Fig. 6¢ zeigt ein selbsterklarendes Detail ei-
nes Halteelementes 3 mit zwei den Flausch 31 des
Schwenkarmes 135 durchdringenden,  mittels
Schraubverbindung 301 lésbar befestigten, z.B.
auswechselbaren Haltespitzen.

Die Fig. 7 zeigt bei zu Fig. 6 analoger Bezeich-
nungsweise den Verdrangungs- und Verschwen-
kungsvorgang des Positionierelementes 3 in drei
Stellungen wahrend eines Arbeitshubes des Spalt-
werkzeuges 2 im Detail und bedarf nach den Erlau-
terungen zu den bisher behandelten Zeichnungsfi-
guren keiner naheren Erlauterungen mehr.

Patentanspriche

1. Trenn- bzw. Spalteinrichtung fiir langliches
Gut, mit einer mit einem Antrieb versehenen, Ar-
beitshiibe vollfihrenden Trenn- und Spalteinheit, mit
mindestens einem Spaltwerkzeug, oder Spailtkeil,
einer Auflage, bzw. einem Auflagetisch fir das zu
spaltende, in im wesentlichen aufrechter Stellung
positionierte langliche Gut und Auslose- bzw.
Schalt- bzw. Steuereinrichtungen fir den Antrieb
der Bearbeitungseinheit, dadurch gekennzeichnet,
dass sie mindestens ein — bei Einbringen bzw. Po-
sitionieren des zu trennenden, langlichen Gutes
(100), in aufrechter Stellung unter Andricken quer
zum Arbeitshub — in den oberen Bereich des Gutes
(100) seitlich eindringendes, von demselben um-
klemmbares Positions-Stabilisierungselement  (3),
mit mindestens einer Halte-Spitze und/oder -Schnei-
de (30), autweist, welches Element (3) dem beim
Arbeitshub auf das Gut (100) einwirkenden, in das-
selbe eindringenden Trenn- bzw. Spaltwerkzeug (2),
in im wesentlichen in Hub-Richtung abwarts, in ei-
nem vorgegebenen Abstand (a) langs-vorauseilend
bewegbar bzw. fuhrbar und/oder bei Annaherung
des Werkzeuges (2) an das Positionierelement (3)
vor einer Berlihrung mit demselben quer zur Ar-
beitshub-Richtung bewegbar, im wesentlichen aus
der Umklemmung durch das Gut {100) losbar, und
aus demselben, quer-zuriickziehbar, ausgebildet ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stabilisierungselement (3) mit
zwei, drei oder mehr nebeneinander quer zum Gut
(100) hin ausgerichteten und/oder (bereinander
und/oder hdhen-versetzt oder dreieckférmig oder
polygonal angeordneten, quer zum Gut (100) aus-
gerichteten mit einem Basiselement (30, 135), vor-
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zugsweise losbar, verbundenen Halte-Spitzen und/
oder -Schneiden (30) ausgebildet ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Halte-Spitze(n) und/oder
-Schneide(n) (30) auf einer, bzw. einem, vorzugs-
weise zum Gut (100) hin langs-konkav ausgebilde-
ten, Basis-Platte bzw. -Rahmen (31) angeordnet ist
bzw. sind.

4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltespitzen
(30) mit mindestens zwei zu einer Spitze sich erhe-
benden aufeinander zulaufenden Schneiden-Gra-
ten gebildet sind.

5. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Spitzen (30)
Verhakungselemente, gegebenenfalls Widerhaken,
aufweisen.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass das Stabilisie-
rungselement (3) Uber ein Langsfiihrungsorgan (23)
mit — einen gewinschten Abstand (a) zum Trenn-
bzw. Spaltwerkzeug (2) hin gewahrleistendem — An-
schlag (270) mit dem den Arbeitshub vollfithrenden
Trenn- bzw. Spaltwerkzeug (2) den Hub zumindest
teilweise mitvollziehend beweglich verbunden ist.

7. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Langsfiih-
rungsorgan (23) mit mindestens einem miteinander
und/oder ineinander langsgleitend und/oder -rollend
kooperierenden System, umfassend Zapfen und
Rollen und/oder Gleitstiicke und Gleitschiene und/
oder Gleitprofil und -rohr und/oder ein Schlitz-Rohr.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass das Stabilisie-
rungselement (3) unter Erhalt der ins Gut (100) ein-
gedrungenen Steliung, dasselbe im im wesentlichen
langsritzend dem Trenn- bzw. Spaltwerkzeug (2) im
Laufe des Arbeitshubes im Abstand (a) vorausei-
lend langsfihrbar ausgebildet ist.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie zur Gewahrleistung eines Langs-
Ritzens ein mit dem Fihrungsorgan (100) des Sta-
bilisierungselementes (3) langs-gleitend und/oder
-rollend kooperierendes Quer- bzw. Seitenhalt-Fih-
rungselement aufweist.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein mit dem
die Arbeitshibe ausfihrenden Trenn- bzw. Spalt-
werkzeug (2) verbundenes bzw. an demselben an-
geordnetes Verdrangungselement (232), beispiels-
weise mit kinematischer Kurvenfiihrung, aufweist,
welches im Laufe des Arbeitshubes mit einem Ge-
gen-Verdrangungselement (132) des vom Gut (100)
quer zum Arbeitshub wegbewegbaren Stabilisie-
rungselementes (3) gleitend und/oder rollend ko-
operierbar ausgebildet ist.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass das Stabilisie-
rungs-Element (3) winkelverschwenkbar kurven-
und/oder linear-gleit- und/oder roliengefiihrt im we-
sentlichen quer zum Arbeitshub weg-bewegbar aus-
gebildet ist.

12. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass das Stabilisie-
rungs-Element (3) arbeitshub-hdhen-steuerbar, vor-
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zugsweise mit Hydraulik oder Pneumatik-Antrieb,
quer zum Arbeitshub vom Gut (100) weg-bewegbar
ausgebildet ist.
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