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@ Schienengefiihrtes Oberflachenbearbeitungsgerit.

Ein schienengefiihrtes Oberflachenbearbeitungsgerat

hat einen Gestellrahmen (1) zur Aufhdngung einer
Anzahl von Andruckwalzen (7) und Mittel (9) zur Héhen-
verstellung der Andruckwalzen (7), wobei die Andruckwal-
zen (7) in zwei paralielen Reihen quer zum Schienenver-
fauf und im Wirkungsbereich gegenseitig iiberlappend an-
geordnet sind. Die Andruckwalzen (7) sind an einer um
eine Druckwalzenpendelachse (8) schwenkbaren und im
Schwenkbereich einschrankbaren Haltevorrichtung (6) am
Gestellrahmen (1) angebracht. Die Andruckwalzen (7) sind
in einer Walzenlagerung an der Haltevorrichtung (6) in ei-
nem Einstellbereich E vertikal verschieblich angeordnet.
Der Vorteil dieser Haltevorrichtung besteht darin, dass der
Anpressdruck der Andruckwalzen (7) auf der Frontseite
beziehungsweise auf der Gegenseite variiert werden kann
und dies ergibt wesentlich verbesserte Steuerungsmaglich-
keiten flir die Verankerung von Abstreusplitt, beispielswei-
se in einer Gussasphaltmasse. Auch kénnen Oberflachen
mit starkem Gefélle besser bearbeitet werden und die
Fihrungssicherheit auf den Schienen (3) ist verbessert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein schienengefiihrtes Ober-
flachenbearbeitungsgerat mit einstellbarem Anpress-
druck, inbesondere zur Verankerung von Abstreu-
splitt in Asphaltoberflachen, gemass dem Oberbe-
griff des Patentanspruchs 1.

Bei Gussasphaltdeckschichten wird oft die Ober-
flache mit Abstreusplitt versehen, um bessere Grif-
figkeitswerte und damit eine erhohte Verkehrssi-
cherheit zu erzielen. Ublicherweise wird der Ab-
streusplitt nur lose aufgestreut und mit statischen
Walzen, deren Gewicht etwa 3 bis 8 Tonnen be-
tragt, eingewalzt. Gute Werte bezlgiich der Eben-
heit und der Verankerung des Abstreusplittes kon-
nen in der Regel nur erreicht werden, wenn die
Gussasphaltmasse zum Zeitpunkt des Einwalzens
des Abstreusplittes die richtige Konsistenz aufweist.
Dies wiederum hangt wesentlich von der Gussas-
phalttemperatur ab. Eine zu spate Einwaizung des
Abstreusplittes kann eine ungenlgende Veranke-
rung bewirken, wahrend ein zu frihes Einwalzen
den Abstreusplitt zu tief in den Gussasphalt ein-
driickt. Zusétzliche Schwierigkeiten bei der Steue-
rung dieser Vorgénge ergeben sich bei geneigten
Oberflachen, da bei gattungsgemassen Abwalzvor-
richtungen mit aufgehangten Andruckwalzen diesel-
ben unter dem Einfiuss der Schwerkraft ausweichen
und nicht mehr zufriedenstellende Resultate erge-
ben.

So sind gattungsgeméasse Vorrichtungen bekannt,
bei denen die an einer Haltevorrichtung befestigten
Andruckwalzen mittels (verstellbarer) Ketten an ei-
nem Gestellrahmen aufgehangt sind. Dies gewahr-
leistet zwar die Flihrungssicherheit in den Schienen,
erlaubt aber nur ungenaue und ungleichméassige
Steuerung des Oberflachenniveaus des einzuwal-
zenden Belages und der Verankerung des Abstreu-
splittes in der Gussasphaltmasse.

Aus der EP-0 180 687 ist ein gattungsgemasses
schienengeflihrtes Oberflachenbearbeitungsgerat
zum Aufbringen von Splittgranulat in Gussasphalt
und andere Belage bekannt. Das Oberflachenbear-
beitungsgerat umfasst im Wesentlichen einen wa-
genartigen Gestellrahmen mit vier auf Schienen lau-
fenden Fihrungsradern sowie eine mittels Handkur-
beln und Spindein héhenverstelbare Haltevorrich-
tung fir eine Anzahl von Andruckwalzen. Die
Haltevorrichtung mit den Andruckwalzen ist im Be-
reich der hinteren Fihrungsrader angeordnet. Die
Andruckwalzen sind in zwei parallelen Reihen quer
zum Schienenverlauf und im Wirkungsbereich ge-
genseitig tiberlappend angeordnet. Durch Entfernen
oder Einsetzen von Andruckwalzen kann die Wirk-
breite, das heisst die Breite des auszuwalzenden
Belages, verdndert werden. Die Vorrichtung ermog-
licht es zwar, die Hohe der auszuwalzenden Be-
lagsoberflache beziiglich dem Schienenniveau rela-
tiv gut zu steuemn. Die Starrheit der Konstruktion
hat aber den Nachteil, dass nicht einwalzbare Une-
benheiten des Belages, beispielsweise bei zu ra-
scher Abkilthlung der einzuwalzenden Belagsmasse,
die Vorrichtung als Ganzes anheben konnen und so
die Fihrungssicherheit in den Schienen gefahrden.
Bei zunehmendem Gefille der zu bearbeitenden
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Belagsoberflache lasst sich die Verankerung von
Abstreusplitt in der Belagsmasse immer schiechter
steuern, da ausser der erwahnten Hohenverstellung
fur die Andruckwalzen keine weiteren Einstellmog-
lichkeiten vorhanden sind. Ausserdem lasst die Vor-
richtung bezlglich der Breite des auszuwalzenden
Belages nur wenig Flexibilitat zu.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu Grun-
de. ein gattungsgemasses schienengefthries Ober-
flachenbearbeitungsgerat anzugeben, mit dem sich
die Nachteile des Standes der Technik vermeiden
lassen.

Die genannte Aufgabe wird erfindungsgemass
durch den kennzeichnenden Teil des Patentan-
spruchs 1 geldst.

indem die Andruckwalzen an einer um eine
Druckwalzenpendelachse schwenkbaren und im
Schwenkbereich einschrankbaren Haltevorrichtung
am Gestellrahmen angebracht sind, kann der An-
pressdruck auf der Frontseite beziehungsweise auf
der Gegenseite variiert werden, und dies ergibt we-
sentlich verbesserte Steuerungsméglichkeiten fir die
Verankerung des Abstreusplittes bzw. des Abstreu-
granulates in der Gussasphaltmasse. Dies ist insbe-
sondere dann von Wichtigkeit, wenn der Grossteil
der Splittkdrmer nicht flach liegend, sondern mog-
lichst vertikal orientiert in der Asphaligussmasse ver-
ankert werden soll, um so zu verhindern, dass glatte
Stellen im Gussasphalt entstehen, was die Verkehrs-
sicherheit auf den Strassen vermindern wirde.

Dadurch, dass die Andruckwalzen an einer um
eine Druckwalzenpendelachse schwenkbaren und
im Schwenkbereich einschrankbaren Haltevorrich-
tung am Gestellrahmen angebracht sind, kdnnen
mit dem Gerat auch Oberflachen mit starkem Getal-
le bearbeitet werden, ohne dass sich das Pendel-
system mit den Andruckwalzen unter der Einwir-
kung der Schwerkraft beziiglich dem Winkel zur
Gussasphaltoberflache verschiebt, Konkrete Ausfih-
rungsformen zur Einschrankung des Schwenkberei-
ches umfassen beispielsweise Ketten oder Sperr-
spindeln, die natGrlich an beiden Seiten der Druck-
walzenanordnung zum Einsatz gelangen konnen.

Dadurch, dass die Andruckwalzen in einer Wal-
zenlagerung an der Haltevorrichtung in einem Ein-
stelibereich vertikal verschieblich angeordnet sind,
kann die Anpresswalze nach oben, nicht aber nach
vorne oder hinten ausweichen, sodass die Filh-
rungssicherheit in den Schienen erheblich verbes-
sert wird. Dies kann beispielsweise bei der Anpas-
sung von Gussasphaltoberflachen an spezielle win-
terliche Bedingungen, bei der die Absplittungsmen-
ge stark erhdht wird, der Fall sein. Ebenso konnen
nicht einwalzbare Unebenheiten des Belages, die
beispielsweise bei zu rascher Abkihlung der einzu-
walzenden Belagsmasse entstehen, das Oberfla-
chenbearbeitungsgerat nicht als Ganzes anheben.

Dadurch dass die Schienenfihrung des Oberfla-
chenbearbeitungsgerats auf pendelachsengelager-
ten Fahrwerken erfolgt und die Haltevorrichtung im
Wesentlichen in einem mittleren Bereich zwischen
vier Fahrwerken angeordnet ist, wird das Fuh-
rungsverhalten des Oberfiachenbearbeitungsgerats,
insbesondere bei gekrimmten Oberfléachen, wesent-
lich verbessert.
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Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfin-
dung ergeben sich aus den abhangigen Anspri-
chen. Sie betreffen insbesondere Massnahmen, die
die Anpassbarkeit des Oberflachenbearbeitungsge-
rats an die besondere Verhaitnisse des zu erstel-
lenden Oberflachenbelages verbessern, so bei-
spielsweise an die Breite des zu erstellenden Ober-
flachenbelages oder an den Uberlappungsgrad der
Andruckwalzen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist nach-
stehend anhand der Zeichnungen naher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine vereinfachte Seitenansicht des erfin-
dungsgemassen Oberflachenbearbeitungsgeréts,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des erfin-
dungsgeméassen Oberflachenbearbeitungsgerits,

Fig. 3 eine Frontansicht des erfindungsgeméssen
Oberflachenbearbeitungsgeréts, und

Fig. 4 eine prinzipielle Darstellung der Lagerung
fur die Andruckwalzen.

Die Fig. 1 zeigt eine vereinfachte Seitenansicht
des schienengefilhrten Oberflachenbearbeitungsge-
rates. Das Oberflachenbearbeitungsgerat umfasst
im Wesentlichen einen Gestelirahmen 1, der sich
auf Fahrwerken 2 abstiitzt, die ihrerseits auf Schie-
nen 3 abgestitzt sind und von diesen gefiihrt wer-
den. Die zu bearbeitende Oberflache befindet sich
zwischen zwei parallel verlaufenden Schienen. Die
Abstlitzung des Gestelirahmens 1 auf den Fahrwer-
ken erfolgt dabei Uber Pendelachsen 4. Die Pendel-
achsen 4 ermbglichen die Anpassung der Schie-
nenauflage bei gekrimmtem Verlauf der Schienen
bzw. der zu bearbeitenden Oberfliche, was bei-
spielsweise bei Ubergangen verschiedener Fahr-
bahnneigung anzutreffen ist. Die Fahrwerke 2 sind
dabei vorzugsweise mit je zwei in Flihrungsrichtung
hintereinander liegende Flhrungsradern 5 verse-
hen, was die Fihrungssicherheit auf den Schienen
3 weiter verbessert.

In einem mittleren Bereich zwischen vier Fahr-
werken (je zwei pro Schiene) ist eine Haltevorrich-
tung 6 flr Andruckwalzen 7 angeordnet. Die An-
druckwalzen 7 sind in zwei paralielen Reihen quer
zum Schienenverlauf und im Wirkungsbereich ge-
genseitig Uberlappend angeordnet (zur Verdeutli-
chung siehe dazu auch Fig. 2 und 3). Die Haltevor-
richtung 6 ist um eine Druckwalzenpendelachse 8
schwenkbar an einer Vertikalspindeleinrichtung 9
angebracht, die ihrerseits fest mit dem Gestelirah-
men 1 verbunden ist. Die Haltevorrichtung 6 bildet
somit zusammen mit der Vertikalspindeleinrichtung
9 eine Aufhéngung fir die Andruckwalizen 7. Die
Vertikalspindeleinrichtung 9 kann (im Falle einer be-
sonders einfachen Konstruktionsweise) aus mindes-
tens einem mit dem Gestelirahmen 1 fest verbunde-
nen Gewindeteil mit darin vertikal gelagerter Spin-
delachse bestehen. Die vertikal angeordneten
Spindelachsen (sofern mehrere vorhanden sind)
sind dabei vorzugsweise in Abstanden an der Hal-
tevorrichtung 6 und am Gestelirahmen 1 angebracht
(siehe dazu auch Fig. 2 und 3), um bei grésseren
Bearbeitungsbreiten gleichmassigere Belastungen
zu erzielen.
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Da die Haltevorrichtung 6 schwenkbar angeord-
net ist, stellt sich, sofern keine zusétzlichen den
Schwenkbereich  einschrankenden Massnahmen
zum Einsatz gelangen, im Gebrauch deren Neigung
bezlglich dem Schienenverlauf der Gewichtsvertei-
lung der Andruckwalzen 7 und der Beschaffenheit
der Auflageflache entsprechend ein.

Es sind jedoch Mittel vorgesehen, mit denen der
Schwenkbereich der Haltevorrichtung 6 eingegrenzt
werden kann. Damit soll bei einer Neigung des
Schienenverlaufs die sich unter dem Einfluss der
Schwerkraft und der Beschaffenheit der Auflagefla-
che natirlicherweise ergebende Neigung der Halte-
vorrichtung auf gewiinschte Werte begrenzt werden.
Die verwendeten Mittel kénnen natirlich beidseits
der Haltevorrichtung 6 zum Einsatz gelangen. Es
handelt sich dabei um Stellspindeleinrichtungen 10,
in der Lange verstellbare Ketten 11 oder derglei-
chen. Im Falle der Stellspindeleinrichtung 10 han-
delt es sich um mindestens ein mit dem Gestellrah-
men 1 fest verbundenes Gewinde mit einem darin
vertikal gelagertem Stellspindel, wobei das untere
Ende des Stellspindels fur die Haltevorrichtung 6 ei-
nen Anschlag bildet und so deren Schwenkbereich
einschrankt. Solche Stellspindelvorrichtungen 10,
welche beispielsweise Uber Handkurbeln (nicht dar-
gestellt) betétigbar sind, sind vorzugsweise in Ab-
sténden an der Haltevorrichtung 6 angebracht (sie-
he dazu auch Fig. 2 und 3), um bei grosseren Be-
arbeitungsbreiten gleichmassigere Belastungen zu
erzielen. In der Lange einstellbare Ketten 11, die
ebenfalls zwischen dem Gestelirahmen 1 und der
Haltevorrichtung 6 fur die Andruckwalzen 7 wirksam
sind und die Haltevorrichtung samt Andruckwalzen
auf eine Seite ziehen, konnen ebenfalls eingesetzt
werden.

Die Haltevorrichtung 6 fur die Andruckwalzen 7
besteht im Wesentlichen aus Querprofilen 12, in
Abstanden angebrachten Verstrebungen 13 und
vertikalen Stiitzen 14, an denen speziell ausgebilde-
te Lagerungen fiir die Andruckwalzen 7 angebracht
sind. Die Lagerungen fir die Andruckwalzen, die
ein Ausweichen der Andruckwalzen nach oben ge-
statten, sind in der Fig. 4 naher beschrieben.

Das schienengefithrte Oberfiachenbearbeitungs-
gerét mit einstellbarem Anpressdruck kann in Ab-
hangigkeit von der Gussasphalttemperatur und der
ortlich einwirkenden meteorologischen Bedingungen
als Ganzes mittels Anhangevorrichtungen 15 von
einem anderen Fahrzeug, beispielsweise einem
Fertiger, gezogen werden, kann aber auch selbst-
fahrend ausgebildet sein. Ebenso ist es moglich,
dass die Vertikalspindeleinrichtung 9 und die Stell-
spindeleinrichtung 10 nicht manuell, sondern moto-
risch angetrieben sind.

Die Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht des
schienengefliihrten Oberflachenbearbeitungsgera-
tes. Besonders gut sichtbar ist hier die versetzte
bzw. {berlappende Anordnung der Andruckwalzen
7. Sie dient dazu, Ungleichméssigkeiten im zu bear-
beitenden Belag auszuglelchen Der Uberlappungs-
grad der Andruckwalzen 7 kann durch Verschie-
bung der Stiitzen 14 an den Querprofilen 12 veran-
dert werden (siehe dazu Fig. 3).

Der Gestelirahmen 1 besteht, dem betrachtlichen
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Gewicht des gesamten Oberflachenbearbeitungsge-
rates entsprechend, aus massiven Tragerteilen 16.
Um eine gute Anpassbarkeit an unterschiedlichste
Verhaltnisse beziiglich Schienenbreite bzw. Fahr-
bahnbreite zu gewiahrieisten, sind eine Anzahl
gleichartig ausgebildeter Tragerteil 16 vorhanden,
die baukastenahnlich zusammensetzbar sind. Um
die Anpassbarkeit des Gestelrahmens 1 weiter zu
verbessern, sind teleskopartig ausziehbare und in
verschiedenen ausgezogenen Stellen arretierbare
Tragerteile 16 vorhanden. Die teleskopartige Aus-
ziehbarkeit geht aus den Fig. 2 und 3 hervor.

Die Fig. 3 zeigt eine Frontansicht des schienenge-
fithrten Oberflachenbearbeitungsgerates. Sie zeigt
insbesondere die Anordnung von Walzenlagern 17
far die Andruckwalzen 7 an den verschiebbaren
Stitzen 14.

Die Fig. 4 zeigt schliessiich in prinzipieller Dar-
stellung die Lagerung fiir die Andruckwalzen 7. Die
an den Stitzen 14 (siehe Fig. 3) angebrachten
Walzenlager 17 sind so ausgebildet, dass eine da-
rin gelagerte Druckwalzenachse 18 nach oben,
nicht aber nach rechts oder links ausweichen kann.
Der Bereich, in dem eine soiche Ausweichbewe-
gung méglich ist, ist als Einstelibereich E bezeich-
net und ist in der Gréssenordnung von typischer-
weise etwa 1,5 cm.

Das Oberflachenbearbeitungsgerat mit einstellba-
rem Anpressdruck wird auf dem gleichen Schienen-
trassee wie der Gussasphalteinbaufertiger gefihnt.
Die Distanz zwischen dem Gussasphalteinbauferti-
ger und dem Oberflachenbearbeitungsgerat wird in
Abhangigkeit von der Gussasphaltdicke, der Guss-
asphalttemperatur und den meteorologischen Um-
weltbedingungen in vorgegebener Distanz kontinu-
ierlich zum Einbaufortgang mit gleicher Geschwin-
digkeit wie der Einbaufertiger rucklos nachgefiihrt.

Mit einem derartigen System kann erreicht wer-
den, dass das Abstreugranulat in gewlinschter Arnt
optimal in die Gussasphaltobertiache eingedriickt
wird.

Patentanspriiche

1. Schienengeflihrtes Oberflachenbearbeitungsge-
rat mit einstellbarem Anpressdruck mit einem Ge-
stelirahmen (1) zur Aufhéingung einer Anzahl von
Andruckwalzen (7) und Mitteln (9) zur Hohenverstel-
lung der Andruckwalzen (7), wobei die Andruckwal-
zen (7) in zwei parallelen Reihen quer zum Schie-
nenverlauf und im Wirkungsbereich gegenseitig
Uberlappend angeordnet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Andruckwalzen (7) an einer um
eine Druckwalzenpendelachse (8) schwenkbaren
und im Schwenkbereich einschrankbaren Haltevor-
richtung (6) am Gestellrahmen (1) angebracht sind
und die Andruckwalzen (7) in einer Walzenlagerung
(17, 18) an der Haltevorrichtung (6) in einem Ein-
stellbereich E vertikal verschieblich angeordnet
sind.

2. Schienengefiihrtes Oberflachenbearbeitungsge-
rat nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schienenfilhrung des Oberflachenbe-
arbeitungsgerats auf pendelachsengelagerten Fahr-
werken (2) erfolgt und die Haltevorrichtung (6) im
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Wesentlichen in einem mittleren Bereich zwischen
vier Fahrwerken (2) angeordnet ist.

3. Schienengefiihrtes Oberflachenbearbeitungsge-
rat nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haltevorrichtung (6) mittels einer
Vertikalspindeleinrichtung (9) als Mittel zur Hohen-
verstellung der Andruckwalzen (7) am Gestellirah-
men (1) angebracht ist.

4, Schienengefithrtes Oberflachenbearbeitungsge-
rat nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (6)
mit wenigstens einer in der Lange verstellbaren
Kette (11) mit dem Gestelirahmen (1) verbunden
ist, wobei mit der Kette (11) die Neigung der Halte-
vorrichtung (8) gegeniiber dem Gestellrahmen (1)
beeinflussbar ist.

5. Schienengefiihrtes Oberflachenbearbeitungsge-
tat nach einem der Patentanspriche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens eine am
Gestellrahmen (1) angebrachte Stellspindeleinrich-
tung (10) vorhanden ist, mit der die Neigung der
Haltevorrichtung (6) gegeniiber dem Gestellrahmen
(1) beeinflussbar ist.

6. Schienengefiihrtes Oberflachenbearbeitungsge-
rat nach einem der Patentanspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Andruckwalzen (7)
zur Verstellung des Uberlappungsgrades an Stitzen
(14) an Querprofilen (12) der Haltevorrichtung (6)
verschiebbar angebracht sind.

7. Schienengefiinrtes Oberflachenbearbeitungsge-
rat nach einem der Patentanspriche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Gestellrahmen (1)
mittels teleskopartig ausziehbarer Tragerteile (16)
der Schienenbreite anpassbar ist.

8. Schienengefiihrtes Oberflachenbearbeitungsge-
rat nach einem der Patentanspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Gestelirahmen (1)
mittels einer Anzahl gleichartig ausgebildeter Tra-
gerteile (16) baukastendhnlich der Schienenbreite
anpassbar ist.

9. Schienengefiihrtes Oberflachenbearbeitungsge-
rat nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das jeweilige Fahrwerk (2) zwei in Fih-
rungsrichtung hintereinander liegende Fihrungsra-
der (5) aufweist.
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