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- Sposéb wyciskania wyrobéw na prasie przebijakowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wyciskania wyro-
béw a zwlaszcza rur na prasie przebijakowej, stosowany
w hutnictwie a szczegélnie metali niezelaznych.

Dotychczas znany sposéb wyciskania wyrobéw przed-
stawiony jest na zalagczonym rysunku, gdzie fig. 1 przedsta-
wia pozycje wyjsciowa i koniec operacji wyciskania, fig. 2 -
operacje przygotowania do odcinania praséwki, fig. 3 —
pozycje wyjsciowa do wyrwania praséwkiz matrycy prasy,
fig. 4 — przedstawia czynnosé oprézniania prasy z resztki
- wraz z przetloczky. Sposéb dotychczas znany polega na
* zaladowaniu wlewka do recypienta 1 prasy, jego speczaniu
i przebiciu przebijakiem 3 ktéry wprowadza si¢ nastepnie
do oczka matrycy 4. Po wycisnieciu rury 6 wycofuje sie
przebijak 3 poza recypient 1, pozostawiajac praséwke
w oczku matrycy 4, przy czym praséwka t.zn. rura 6
z przetloczkg 5, stanowi jedng calo$é z resztkg wlewka
wystajacq z matrycy 4 od strony jej wlotu. Nastepna
operacjg jest odcinanie resztki wlewka wraz z przetloczka
5 za pomocg pily 7, po czym rurg 8 wyrywa sig z oczka
matrycy 4 i kladzie na wybiegu prasy nie uwidocznionym
na rysunku. Odcieta resztke wlewka wraz z przetloczka 5

wypycha si¢ z recypienta 1 na urzgdzenie odbierajgce.
Wada dotychczas stosowanego sposobu jest koniecznosé
odcinania resztki wlewka od praséwki znajdujgcej sie
W matrycy prasy, co znacznie przedluza czas trwania
procesu prasowania wyrobow. Powstajgce w czasie odci-
nania widry jak tez uzywane oleje i emulsje, zanieczyszcza-
ja urzadzenie wobec czego konieczne sa dodatkowe insta-
lacje odciggowe wiérow. Wyszarpywanie praséwkizoczka
matrycy jest operacjg czasochlonngipracochlonng, wyma-
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gajaca uzycia sily fizycznej przez obstuge, lub zastosowa-
nia odrebnych urzadzen mechanicznych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wyuskanm
wyrobow a zwlaszceza rur na prasie przebijakowej, umozli-
wiajgcego wyeliminowanie operacji odcinania resztki
wlewka wyrobu przed matryca, oraz operacji wyszarpy-
wania wyrobu z matrycy.

Cel ten osiggnigto w ten sposdb, ze po speczeniu wlewka
i jego przebiciu oraz wycisnieciu wyrobu wycofuje sig
przebijak z matrycy przy jednoczesnym ruchu gléwnego
tloczyska prasy w kierunku matrycy, po czym ponownie
kieruje sie przebijak w kierunku matrycy, a nastepnie
odsuwa si¢ przebijak, gléwne tloczysko i recypient od
matrycy prasy.

Zaletg wynalazku jest mozliwos¢ znacznego skrdcenia
czasu trwania procesu prasowania wyroboéw na prasach
przebijakowych, dzieki wyeliminowaniu operacji odcina-
nia resztki wlewka od wyprasowanego wyrobu przed ma-
tryca, jak tez koniecznosci wyrywania praséwki z matrycy.
Wskutek tego zbedne stajg sie urzadzenia potrzebne do
wykonywania tych operacji. Dalsza zaletg jest wyelimino-
wanie koniecznosci wyszarpywania wyrobu z oczka ma-
trycy, przez co skraca si¢ proces prasowania, jak tez
eliminuje sie cigzka i niebezpieczng prace fizyczng obstugi,
lub dodatkowe urzadzenie mechaniczne. Wyeliminowanie
pily, urzadzen odciggajacych i urzgdzenia wyszarpujacego
daje oszczednosci inwestycyjne, zaréwno w zakresie
usprzetowienia jak i lepszego wykorzystania powierzchni
hal przemystowych, energii i paliw jak tez i zbgdna staje 51q »
ich konserwacja.
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Przedmiot wyhalazku przedstawiony jest w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 5 przedstawia
pozycje koricowg do wyciskania wyrobu na prasie, fig. 6 —
operach wyciskania odcinka prasowki peinej, fig. 7 —
oddzielenie resztki wlewka od gotowego wyrobu, zas fig. 8
— przedstawia odbior resztki wlewka wraz z przetloczka
prasy.

Po zaladowaniu wlewka do recypienta 1 prasy, poddaje
sie go operacji speczania po ktérej nastepuje przebicie
wlewka i wprowadzenie przebijaka 3 do oczka matrycy 4.
Poprzez wyciskanie materiatu wlewka przez otwor matry-
cy 4 uzyskuje sie¢ wyrob np. rurg 6, ktéry nastepnie odpo-

. wiednio uksztaltowany wychodzi z wylotu matrycy 4 na
wybieg prasy nie pokazany na rysunku. W odpowiednim
momencie wycofywany jest przebijak 3 z oczka matrycy 4,
przy jednoczesnym ruchu do przodu gtéwnego tloczyska 2
prasy, w wyniku czego nastepuje. wycisnigcie krétkiego
odcinka praséwki pelnej. Nastepnie przebija sie resztke
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wlewka za pomocg ruchu przebijaka 3 do przodu, czemu
towarzyszy wycisnigcie wyrobu z oczka matrycy 4 i oddzie-
lenie si¢ resztki wlewka do gotowego wyrobu. Nastepng
operacjg jest wycofanie przebijaka 3 wraz z gléwnym
tloczyskiem 2 i recypientem 1, co powoduje samoczynne
odpadnigcie resztki wlewka wraz z przetloczky 5 do urzg-
dzenia odbierajacego.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wyciskania wyrobéw na prasie przebijakowej po
speczeniu wlewka i jego przebiciu znamienny tym, ze
przebijak (3) wycofuje sie z matrycy (4) przy jednoczesnym
lub po sobie nastepujgcym ruchu gtéwnego tloczyska (2)
prasy w kierunku matrycy (4), po czym ponownie kieruje
si¢ przebijak (3) w kierunku matrycy (4), a nastepnie
odsuwa sie od matrycy (4) prasy jednoczesnie lub po sobie
przebijak (3), gtéwne tloczysko (2) i recypient (1).
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