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(57) Abstract: The invention relates to a device for fixing insulation elements on a roof support, in particular made from profile
sheets, comprising at least one profile strip with an essentially U-shaped cross-section with a web and two shoulders essentially
perpendicular to the web. The invention further relates to a building roof, comprising a roof support, in particular, made from
profile sheets and a thermal insulation layer applied thereto, made from insulation elements, preferably made from wear-resistant
mineral fibre insulation elements and at least one device for fixing the insulation elements to the roof support, comprising at least
one profile strip with an essentially U-shaped embodiment with a web and two shoulders essentially perpendicular to the web and
fixing elements, by means of which the profile strip is fixed to the roof support. According to the invention, a device for fixing
insulation elements to a roof support which may be connected in a simple manner to a thermal insulation layer, in particular, to
thermal insulation sheets made from mineral fibres without subsequent work being necessary or that a risk of a basic damage to
the device on installation occurs may be achieved and such a building roof correspondingly improved, such that the installation of
the individual construction elements, in particular, on connection to a thermal insulation layer is possible in a simplified manner,
whereby at least one shoulder of the profile strip is divided into separate sections by means of recesses and the web comprises at
least one crimp and/or at least one embossing running in the longitudinal direction over the whole length of the profile strip.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Befestigung von Didmmstoffelementen auf einer Dachunter-
konstruktion, insbesondere aus Profilblechen, bestehend aus zumindest einer im Wesentlichen im Querschnitt U-férmig ausgebilde-
ten und somit einen Steg und zwei im Wesentlichen rechtwinklig zum Steg verlaufende Schenkel aufweisenden Profilschiene. Des
Weiteren betrifft die Erfindung ein
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Gebdudedach, bestehend aus einer Dachunterkonstruktion, insbesondere aus Profilblechen und einer darauf angeordneten
Wirmeddmmschicht aus Dammstoffelementen, vorzugsweise aus trittfesten Mineralfaserddimmstoffelementen, sowie zumindest
einer Vorrichtung zur Befestigung der Dammstoffelemente auf der Dachunterkonstruktion, die aus zumindest einer im Wesentlichen
im Querschnitt U-férmig ausgebildeten und somit einen Steg und zwei im Wesentlichen rechtwinklig zum Steg verlaufende
Schenkel aufweisenden Profilschiene und Befestigungselementen besteht, mit denen die Profilschiene mit der Dachunterkonstruk-
tion verbunden ist. Um eine Vorrichtung zur Befestigung von Dammstoffelementen auf einer Dachunterkonstruktion zu schaffen,
die in einfacher Weise mit einer Warmedammstoffschicht, insbesondere mit Wiarmedammstoffplatten aus Mineralfasern verbindbar
ist, ohne dass hier vorhergehende Arbeiten erforderlich sind bzw. ohne dass die Gefahr einer grundlegenden Beschiddigung der
Vorrichtung beim Einbau besteht und ein gattungsgemisses Gebdudedach in entsprechender Weise weiterzubilden, ndmlich
derart, dass die Montage der einzelnen Konstruktionselemente insbesondere bei der Verbindung mit einer Warmeddmmschicht in
vereinfachter Weise moglich ist, ist vorgesehen, dass zumindest ein Schenkel der Profilschiene in durch Ausnehmungen voneinander
getrennte Abschnitte unterteilt ist und dass der Steg zumindest eine in Langsrichtung verlaufende und sich insbesondere tiber die
gesamte Linge der Profilschiene erstreckende Sicke und/oder zumindest eine Einprigung aufweist.
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Vorrichtung zur Befestigung von Dimmstoffelementen auf einer

Dachunterkonstruktion und Gebaudedach

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Befestigung von Dammstoffelementen
auf einer Dachunterkonstruktion, insbesondere aus Profilblechen, bestehend aus
zumindest einer im Wesentlichen im Querschnitt U-férmig ausgebildeten und so-
mit einen Steg und zwei im Wesentlichen rechtwinklig zum Steg verlaufende
Schenkel aufweisenden Profilschiene. Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Ge-
baudedach, bestehend aus einer Dachunterkonstruktion, insbesondere aus Profil-
blechen und einer darauf angeordneten Warmedammschicht aus Dammstoffele-
menten, vorzugsweise aus trittfesten MineraIfaserdémmstoffelementen, sowie
zumindest einer Vorrichtung zur Befestigung der Dammstoffelemente auf der
Dachunterkonstruktion, die aus zumindest einer im Wesentlichen im Querschnitt
U-férmig ausgebildeten und somit einen Steg und zwei im Wesentlichen recht-
winklig zum Steg verlaufende Schenkel aufweisenden Profilschiene und Befesti-

gungselementen besteht, mit denen die Profilschiene mit der Dachunterkonstruk-
tion verbunden ist.

- Aus dem Stand der Technik sind leichte warmegedammte Flachdachkonstruktio-

nen bekannt, die héufig den oberen Abschluss eines Gebéudes, wie beispielswei-
se einer Fertigungs- und/oder einer Lagerhalle, einer Versammlungsstétte oder
dergleichen bilden und eine tragende Dachschale aufweisen, die beispielsweise
aus profilierten Stahlblechen zusammengesetzt ist oder aus Schalen aus Ortbe-
ton, Holz- und Holzwerkstoffen, Beton- oder Leichtbeton-Elementen besteht. Um
einen sicheren Ablauf von Niederschiagen von der Flachdachkonstruktion zu er-
reichen, wird die Dachschale, insbesondere die profilierten Stahlbleche unter Be-
rucksichtigung des Durchhangs der leicht verformbaren Dachschale mit einem
ausreichenden Gefélle auf einer entsprechend ausgelegten Unterkonstruktion be-
festigt. Die Stahibleche weisen eine Profilierung auf, die in Gefalle-Richtung, also

in Richtung First-Traufe oder auch quer dazu gelegt wird.
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Um eine Wasserdampfdiffusion aus dem Gebaudeinneren in die Flachdachkon-
struktion zu vermindern und einen Luftaustausch Uber die Flachdachkonstruktion
sicher zu verhindern, wird oberhalb der tragenden Dachschale eine Luftdichtheits-
schicht angeordnet, die zumeist aus relativ dinnen Kunststoff- oder Kunststoff-
Metall-Verbundfolien besteht, die lose verlegt oder bei einer hier beispielhaft vor-
gestellten Flachdachkonstruktion auf Obergurten der profilierten Stahlbleche auf-
geklebt werden. Ganz wesentlich ist hierbei eine dauerhaft luftdichte Verbindung
der Luftdichtheitsschicht mit angrenzenden Bauteilen oder im Bereich von Durch-
dringungen.

Auf der Luftdichtheitsschicht ist eine Warmedadmmschicht angeordnet, die bei-
spielsweise aus grolformatigen nicht brennbaren Steinwolle-Dammstoffelemen-
ten mit einem Schmelzpunkt von 1.000°C nach DIN 4102 Teil 17 besteht. Diese
Dammstoffelemente miissen die fiir den Anwendungstyp WD nach DIN 18165-1
bzw. das Anwendungsgebiet DAD-dm nach DIN V 4108-10 erforderlichen Festig-
keitswerte aufweisen und beispielsweise eine Druckspannung = 40 kPa, eine Zug-
festigkeit senkrecht zur Plattenebene = 7,5 kPa sowie eine Punktbelastbarkeit bei
5 mm Stauchung 2 500 N haben.

Steinwolle-Dammstoffelemente bestehen aus mit Bindemitteln gebundenen Mine-
raifasern, wobei der Anteil an Bindemittel durch die Anforderungen an eine Nicht-
brennbarkeit derartiger Dammstoffelemente begrenzt ist. Um die voranstehend
genannten Festigkeitswerte erreichen zu kénnen, ist daher ein ausreichend gro-
Ber Faseranteil erforderlich, dass heifdt die Rohdichten von aus den Dammstoff-
elementen gebildeten Dammstoffplatten betragen tblicherweise mehr als ca. 120
kg/m?, wobei zusétzlich die einzelnen Mineralfasern in eine moglichst steile Lage-

rung zu den grof3en Oberflachen derartiger Dammstoffplatten gebracht werden.

Um die Mineralfasern in einer entsprechenden Orientierung, dass heifit einer
moglichst steilen Lagerung zu den gro3en Oberflachen anzuordnen, wird eine mit
Binde- und Zusatzmitteln impragnierte Mineralfaserbahn einer intensiven Verfal-
tung unterzogen. Als Bindemittel werden Gemische von duroplastisch ausharten-

den Phenol-, Formaldehyd- und/oder Harnstoffharzen verwendet, die unter ande-
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rem geringe Anteile an haftvermitteinden Silanen enthalten. Die Bindemittelmen-
gen sind auf weniger als 12 Masse-% begrenzt, um den Charakter eines nicht
brennbaren Dammstoffs zu erhalten. In der Regel werden Dammstoffe aus Mine-
ralfasern mit einem Bindemittelgehalt von maximal 4,5 Masse-% hergestellt. Als
Zusatzmittel sind hydrophobierend wirkende Mineralble, Silikondle und ~harze
und/oder organisch modifizierte Silane vorgesehen. Diese Zusatzmittel vermitteln
auch eine leichte Haftung der Mineralfasern aneinander, verringern somit die Frei-
setzung von feinen Bestandteilen und Mineralfaserbruchstiicken des Dammstoffs,

gelten aber nicht als Bindemittel im eigentlichen Sinn.

Die Herstellung von Mineralfaserdammelementen erfolgt aus auf einer Forderein-
richtung abgelegten Mineralfasern, die aus einer Schmelze zerfasert werden. Die
auf die Fordereinrichtung abgelegten Mineralfasern sind hierbei im Wesentlichen
parallel zu den grofien Oberflachen der als Primarvlies bezeichneten Mineralfa-
sernbahn ausgerichtet. Das Primarvlies wird anschlieRend aufgefaltet und als Se-
kundarvlies einer intensiven Stauchung in Forderrichtung und/oder rechtwinklig zu
den grof3en Oberflachen des Sekundarviieses unterzogen. Die hierbei erzielte
Struktur des Sekundérvlieses wird anschlieRend durch Aushéartung bzw. Verfesti-
gung des Bindemittels in einem Harteofen fixiert. Durch die Stauchung in nur zwei
Richtungen bleiben die Mineralfasern quer zur Foérderrichtung Gberwiegend in ho-
rizontaler Lagerung. Diese Orientierung der Mineralfasern fiihrt dazu, dass die
Biegezugfestigkeit in dieser Richtung im Wesentlichen dreimal so hoch ist, wie in
Forder- und/oder Verfaltungsrichtung. Die relative Verformbarkeit, dass hei’t auch
die geringere Schubfestigkeit in dieser Richtung geht einher mit einer héheren
Spaltfahigkeit des Sekundarvlieses. Nach diesem Sekundarvlies werden einzelne
Abschnitte als Dammstoffplatten abgetrennt. Diese Dammstoffplatten werden
normalerweise in einer auf die Transportmittel abgestimmten Breite von iiblicher-
weise 1,2 m abgetrennt, wobei die Lange der Dammestoffplatten mit der Breite der
Sekundarfaserbahn von beispielsweise 2 m Ubereinstimmt. Um die hohe Biege-
zugfestigkeit in Langsrichtung auszunutzen, werden die Dammstoffplatten gene-
rell quer zur Profilrichtung der Stahibleche verlegt.
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Die steile Lagerung der Mineralfasern fihrt zu einer hohen Druckfestigkeit bzw.
Punktbelastbarkeit der aus der Mineralfaserbahn hergestellten Dammstoffplatten
auf einem ebenen Untergrund. Da aber Punktbelastungen Uber den Untergurten
der profilierten Stahlbleche zu erheblichen Scherbeanspruchungen in der Damm-
stoffplatte flhren, kann es gerade wegen der Orientierung der Mineralfasern zu
Beschadigungen der Dammstoffschicht bis hin zum Durchbrechen der einzelnen
Dammstoffplatten flhren. Die relativ schweren und elastisch-federnden Mineral-
wolle-Dammstoffplatten fuhren aufgrund ihres Eigengewichts zwar zu einer zu-
satzlichen, wenn auch gleichmaRigen Verformung und damit letzten Endes zu
einer ebenen Oberflache der Warmedammschicht, gleichzeitig aber dampfen die
Mineralwolle-Dammstoffplatten die durch Windbelastungen ausgeldsten Schwin-

gungen der Dachschale deutlich.

Oberhalb der Warmedammschicht ist die eigentliche Abdichtung der Flachdach-
konstruktion angeordnet, die haufig aus Bahnen aus Kunststoffen oder Elastome-
ren bzw. aufgeklebten Bitumenbahnen besteht. Diese Bahnen sind in der Regel

1 m oder 1,2 m breit und werden randlich mit Hilfe von Schrauben durch die War-
medamm- und die Luftdichtheitsschicht hindurch mit der tragenden Dachschale
verbunden. Besteht die Dachschale aus den voranstehend beschriebenen profi-
lierten Stahlblechen erfolgt die Verbindung der Bahnen grundsétzlich im Bereich
der Obergurte der Stahlbleche, dass heiftt in den an der Warmedamm- bzw. der
Luftdichtheitsschicht anliegenden Bereichen der Stahlbleche. Hierzu werden
Bohrschrauben verwendet, deren Spitzen als Bohrer ausgebildet sind und deren
durchschnittliche Auszugswerte generell von der Blechstarke und der Form des
Gewindes bzw. eines aufgeformten Blechwuistes abhangig ist und im Durch-
schnitt bei 0,2 kN liegen.

Die Bohrschrauben weisen unterhalb eines Kopfes ein zweites Gewinde auf. Die
materialgerechte Anpressung an die Luftdichtheitsschicht und die Warmedamm-
schicht erfolgt zumeist durch langliche, in sich ausgesteifte Metallplatte mit abge-
rundeten Schmalseiten, die Abméssungen von beispielsweise 40 mm x 82 mm

aufweisen. Zur Durchfihrung einer Bohrschraube weist die Metallplatte eine zent-
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rale Bohrung auf, wobei die Metaliplatte im Bereich der Bohrung derart ausgebil-

det ist, dass der Kopf der Bohrschraube versenkt in der Platte angeordnet ist.

Neben dem bereits voranstehend erwahnten zweiten Gewinde der Bohrschraube
unterhalb ihres Kopfes weist die Bohrschraube ein erstes oberes Gewinde auf,
welches ein Durchtreten des Kopfes durch die Dachabdichtung, namlich der auf
der Warmedammschicht angeordneten Bahnen verhindert. Die Schrauben werden
randseitig der Bahnen in Reihen angeordnet, so dass eine nachste Bahn der
Dachabdichtung Uber die Schrauben hinweggeflihrt und randlich mit der bereits
mechanisch befestigten Bahn durch Kleben oder Verschweien verbunden wird.
Durch eine Uberlappung benachbarter Bahnen der Dachabdichtung werden die
Schrauben abgedeckt.

Flachdachkonstruktionen der voranstehend beschriebenen Ausgestaltung weisen
in ihren Rand- und Eckbereichen hohere Windsoglasten auf, so dass die Abstan-
de zwischen den Reihen der Schrauben deutlich verringert und die Anzahl der
Schrauben auf 8 bzw. 12 Stlick pro m? angehoben werden mufy. Die Schrauben
sind aufgegurtet, so dass das Setzen mit Hilfe von leistungsfahigen motorgetrie-
benen Schraubern erfolgen kann. Diese Vorgehensweise hat die Verwendung von
an sich Oblichen druckibertragenden Schienen mit entsprechenden Bohrungen

far die Schrauben weitgehend in den Hintergrund gedrangt.

Die Widerstandsfahigkeit der Befestigung der Warmedammschicht ist in starkem
Mafe durch die Festigkeit der Dammstoffelemente bestimmt. Diese Festigkeit der
Dammstoffelemente ist nicht konstant, sondern fallt unter Einwirkungen von
Druck, Zug, Feuchte, Temperatur und Zeit ab, so dass sich mit der Zeit eine ge-
genlber dem Ausgangsniveau geringere Festigkeit einstellt. Bei hohen anfangli-
chen Festigkeitswerten wird daher versucht, diese Festigkeitsverminderung zu-
mindest teilweise zu kompensieren. Zu diesem Zweck werden hohe Vorspannun-
gen gewahlt, indem die Bohrschrauben mit einem hohen Anzugsmoment angezo-
gen werden, so dass die druckausgleichenden Metallplatten auch bei Dammstoff-
elementen mit hoher Festigkeit in die Dammstoffelemente hineingezogen werden.

Hierdurch bilden sich in der Folge unerwiinschte Wasseransammlungen und
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Schmutzablagerungen an diesen Stellen auf der Dachabdichtung aus. Um diesen
Effekt zu vermeiden, werden Dammstoffplatten aus Mineralfasern verwendet, die
eine ca. 15 bis ca. 25 mm dicke, auf zumeist 180 bis 220 kg/m?® verdichtete Ober-
flachenschicht aufweisen und deshalb vergleichsweise hohe Punktbelastungen
ermoglichen. Dennoch flhrt die Vielzahl der in eine derartige Flachdachkonstruk-
tion eingebauten Metallteile, insbesondere die vielen Bohrschrauben auch bei ho-
heren, den gestiegenen Anforderungen an den baulichen Warmeschutz ange-
passten Dammschichtdicken zu groeren Warmeverlusten, da die Bohrschrauben

selbst bei der voranstehend dargestellten Anordnung Warmebricken ausbilden.

Aus dem Stand der Technik sind ferner geneigte Dachkonstruktionen bekannt, die
oftmals mit Blechen aus beispielsweise Aluminium, Kupfer, Titanzink, feuerver-
zinktem Stahl, austenitischen Stahlen, Blei oder dergleichen eingedeckt sind. Die
einzelnen Deckelemente werden Schare genannte und aus Bandern und Blechta-
feln geformt. Hierbei werden Falz- und Leistendacher unterschieden. Bei Falzda-
chern erfolgt die Verbindung der einzelnen Schare untereinander zumeist in Form
von einfachen odv‘er doppelten Stehfalzen bzw. Winkelfalzen. Die Befestigung der
Schare erfolgt durch Hafte. Es werden Fix- und Schiebe- oder Gleithafte ausgebil-
det, wobei letztere thermisch bedingte Langsbewegungen der Schare ermoglichen
sollen. Die Hafte bestehen aus schmalen Blechstreifen und werden aus geeigne-
ten Werkstoffen mit vorgeschriebenen Mindestdicken 2 0,4 mm bei Edelstahl,

2 0,6 mm bei verzinktem Stahlblech und 2 0,7 mm bei Titanzink bzw. 2 0,8 mm bei
Aluminium hergestellt. Die Schiebehafte weisen entweder Langlocher oder ein

entsprechend bewegliches Oberteil auf, um eine Bewegung der Schare relativ zur
Hafte zu ermdglichen.

Fir die Befestigung der Schare sind Halter vorgesehen, die ein entsprechend
ausgebildetes Kopfteil aufweisen. Ein Beispiel eines derartigen Halters ist in der
DE 297 12 794 U1 beschrieben. Dieser vorbekannte Halter besteht aus einem
Kopfteil zum Tragen der Schare und einem Fufiteil zur Kupplung des Halters mit
einer Stutzkonstruktion. Zwischen dem Kopfteil und dem Fufteil ist ein Verbin-
dungsricken vorgesehen. Das Fuliteil ist in einem Stitzelement angeordnet, wel-

ches beWeglich mit dem Fufiteil gekuppelt ist. Das Fufdteil kann plattenformig oder
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im Querschnitt rund ausgebildet sein, wobei das Stltzelement eine hierzu korres-

pondierende Formgebung aufweist.

Die Haften und Halter sind in einer Falzverbindung zwischen benachbarter Scha-
ren eingebunden und bei einer schweillenden Verbindung mit den Scharen ver-

schweillt. Die Halter werden beispielsweise mittels Senkkopfschrauben mit dem
Untergrund verbunden.

Breite und Lange der Scharen, Werkstoffdicken, Anzahl und Abstand der Hafte
sind beispielsweise in DIN 18339 festgelegt. NormgemaR Scharenbreiten von
Scharen sind 520, 620, 720 und 920 mm. Die Anzahl und der Abstand der Hafte
voneinander sind abhangig von der Scharenbreite, -lange, der Gebaudehodhe, der
Lage innerhalb der Dachflache und betragen < 500 mm bis 210 mm bis ca. 4 bis 8
Stlck pro m?. Die Haften weisen zumeist eine konstante Lange auf, so dass

Durchbiegungen der tragenden Dachschale auf die Eindeckung Ubertragen wer-
den.

Bei geneigten Dachkonstruktionen ist ebenfalls eine dampfbremsende Luftdicht-
heitsschicht vorgesehen, auf der die Warmedammschicht angeordnet ist, die bei-
spielsweise aus rollbaren leichten Mineralwolle-Dammfilzen besteht. Die einzelnen
Lagen der Mineralwolle-Dammfilze, soweit es die Fullpunkte der Hafte und diese

selbst zulassen, weitgehend dicht gestollen.

Auf der Warmedammschicht kann zur Dampfung von durch Niederschlagen ver-
ursachten akustischen Beeintrachtigung, zur Kondensatableitung und zur Redu-
zierung der Korrosionsgefahr der verarbeitenden Metallteile eine Trennschicht
vorgesehen sein, die aus in sich verwirbelten Kunststofffasern auf einem wasser-
dampfdurchléssigen, jedoch wasserabweisenden Kunststoff-Wirrfaserviies aufge-
legt ist. Eine derartige Dachkonstruktion weist jedoch erhebliche Nachteile auf, da
die in grofler Zahl verwendeten Hafte massive Warmebrlicken darstellen. Deren
warmeleitende Wirkung kann nur dadurch vermindert werden, dass sie auf weni-
ger warmeleitenden Schichten oder auf Hohlkérpern aus Kunst- oder Mineralfa-
serstoffen aufgestellt werden. "
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Aus der EP 1 445 395 A1 sind Profilelemente bekannt, die im Querschnitt im We-
sentlichen U-férmig ausgebildet sind, so dass diese Profilelemente zwei Schenkel
und einen die Schenkel verbindenden Steg aufweisen, wobei die Schenkel recht-
winklig zum Steg ausgerichtet sind. Zumindest ein Schenkel weist an seinem frei-
en Ende eine Schneide auf, die es ermoglicht, den Schenkel in einfacher Weise in
eine Dammstoffplatte, insbesondere eine Mineralfaserdammstoffplatte mit einer
Rohdichte von 120 kg/m® einzustecken. Es kann vorgesehen sein, dass zu die-
sem Zweck eine Nut in die Dammstoffplatte eingefrast ist. Erganzend weist der
Schenkel eine in Langsrichtung des Profilelementes verlaufenden Sicke auf, die
es ermdglicht, die Materialstarke des Profilelementes auf weniger als 1,6 mm ab-
zusenken, ohne dass hierdurch Festigkeitsprobleme im Bereich des in die Damm-
stoffplatte einzusteckenden Schenkels hervorgerufen werden. Der Schenkel wird
soweit in die Dammstoffplatte eingedrickt, dass der Steg geringfligig in die Ober-

flache der Dammstoffplatte versenkt ist, um eine ebene Oberflache einer Damm-
schicht auszubilden.

An einem solchen Profilelement sind Haften befestigt, die im Querschnitt im We-
sentlichen Z-férmig ausgebildet sind und mit einem Schenkel auf dem Steg des
Profilelementes aufliegen. Die Befestigung der Hafte auf dem Profilelement erfolgt
durch Verpragung an zwei Punkten, so dass eine Drehung der Hafte relativ zum
Profilelement erschwert ist. Derartige Profilelemente werden im Abstand vonein-
ander und parallel zueinander verlegt, wobei die Profilelemente rechtwinklig zu
der Langsrichtung der Schare ausgerichtet werden. Es besteht aber auch die

MGglichkeit, die Profilelemente unter einem beliebigen Winkel zur Langsachse der
Schare anzuordnen.

Weiterhin ist aus der DE 44 18 890 A1 eine Unterkonstruktion fiir zweischalige
Dachsysteme bekannt, die in gleicher Weise fiir Eindeckungen aus Ziegeln, Tra-
pezblechen, Weileternit oder ein Spenglerfaizdach geeignet ist. Diese Unterkon-
struktion flr ein zweischaliges Dachsystem weist eine Warmedammschicht auf,
die unter Zwischenlage einer Dampfsperre auf den Obergurten eines unteren Tra-

pezbleches aufliegt. In die Warmedammschicht sind im Querschnitt U-férmige
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Profile eingesetzt, welche (ber Schrauben mit den Trapezblechen verbunden
sind. Die Warmedammschicht besteht aus trittfesten Mineralfaserdammplatten mit
einer Rohdichte von 120 kg/m?.

Eine weitere Dachkonstruktion sowie ein Verfahren zur Abdichtung eines Daches
ist ferner aus der DE 195 49 026 A1 bekannt. Die Dachkonstruktion gemaR dieser
Druckschrift weist im Querschnitt U-formige Profilelemente auf, die Uber Nieten mit
einer unterhalb einer Warmedammschicht angeordneten Dachschale aus im
Querschnitt trapezférmigen Stahlblechen verbunden werden. Die Profilelemente
haben somit einen Steg und zwei parallel zueinander ausgerichtete, am Ende des
Stegs angeordnete Schenkel, die in die Warmedammschicht eindriickbar sind. Die
Warmedammschicht besteht aus trittfesten Mineralfaserdammplatten, die begeh-
bar sind, ohne sich unter der Last des Montagepersonals wesentlich zu verfor-
men. Durch die Verwendung von Nieten mit gegeniiber Schrauben groReren Aus-
zugswerten besteht die Mdglichkeit, die Anzahl der Verbindungselemente zwi-
schen den Profilelementen und der Dachschale zu verringern, so dass auch die
Anzahl moglicher Warmebriicken wesentlich verringert wird. Auf den auRenlie-
genden Flachen der Profilelemente sind verschweill- oder verklebbare Dachab-
dichtungsmaterialien angeordnet, die mit darauf angeordneten Dachabdichtungs-

bahnen verbindbar sind.

Der wesentliche Nachteil der aus diesem Stand der Technik vorbekannten Profil-
elemente liegt darin, dass sich diese nicht in der angestrebten Form und nicht mit
einer hohen Verarbeitungsgeschwindigkeit in die als trittfest beschriebenen Mine-
ralwolle-Dammestoffplatten eindricken lassen. Es besteht die Gefahr, dass die
Profilelemente und/oder der Dammstoffplatten beim Eindricken in die Warme-
dammschicht beschéadigt oder zerstort werden, so dass die erwartungsgemaien
Eigenschaften der einzelnen Konstruktionselemente nicht erfullt werden. Das Ein-
dracken der Profilelemente in die Warmedammschicht erfolgt in der Regel mit
dem Fuf}, so dass daruber hinaus auch die auf dem Steg angeordneten Dachab-

dichtungsmaterialien beschadigt oder entfernt werden kdnnen.
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Um diese Nachteile zu vermeiden, ist es bei der praxisgerechten Ausgestaltung
einer entsprechenden Dachkonstruktion ublich, dass vor dem Einbringen der Pro-
filelemente Nuten in die Obe'rﬂéche der zuvor ausgelegten Warmedammschicht
eingeschnitten werden. Hierzu werden spezielle Maschinen verwendet, so dass
die Nuten gerade und in konstantem Abstand zueinander eingeschnitten werden
konnen. Das Einschneiden der Nuten stellt aber eine zeitlich aufwendige Vorge-

hensweise dar und ist nur von gut ausgebildeten Fachleuten ausfuhrbar.

Bei einer Breite des Stegs eines Profilelementes von deutlich unter 100 mm und
dementsprechend nahe beieinander liegenden Nuten ergibt sich darber hinaus
ein inselartiger Ausschnitt. Dadurch wird die druckverteilende Wirkung einer hoch
verdichtenden Oberflachenschicht der Dammstoffelemente weitgehend aufgeho-
ben. Bei quer in geneigten Warmedammeschichten eingefrasten Nuten kann sich
das eingelegte Profilelement nur mit den tiefer liegenden Schenkeln an der hoch
verdichteten Oberflachenschicht abstiitzen, da die Schubfestigkeit des durch die

eingefrasten Nuten gebildeten Dammstoffelements gering ist.

Schlielilich ist aus der EP 0 969 160 A2 eine weitere Dachkonstruktion bekannt,
die ein Last aufnehmende Unterkonstruktion, eine Eindeckung aus Profilen und
entsprechenden Haltern und bolzenférmige Befestigungselemente aufweist, wobei
die Halter mit der Unterkonstruktion Uiber die Befestigungselemente zugfest ver-
bunden sind. Bei dieser Dachkonstruktion ist ein Modulband vorgesehen, das auf
der Unterkonstruktion aufliegt und eine mit dem ModulmaR des Profilblechs ent-
sprechende mafihaltige Einteilung hat, wobei die Halter entsprechend der Eintei-
lung auf das Modulband aufgesetzt sind. Bei diesem Gebaudedach wird das Ein-
frasen von Nuten vermieden. Es sind jedoch die Kanten des Modulbandes gering-
flgig abgeknickt, wobei das Modulband mit den abgeknickten Bereichen in die
Oberflache der Dammstoffschicht eingreift, ohne diese Dammstoffschicht zu be-
schéadigen. Das geringfugige Eingreifen der abgeknickten Bereiche des Modul-
bands fahrt dazu, dass das Modulband nach dem Anziehen der Befestigungsele-

mente, namlich der Schrauben, unverriickbar auf der Warmedammschicht ange-
ordnet ist.
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Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung zur Befestigung von Dammstoffelementen auf einer
Dachunterkonstruktion zu schaffen, die in einfacher Weise mit einer Warme-
dammestoffschicht, insbesondere mit Warmedammstoffplatten aus Mineralfasern
verbindbar ist, ohne dass hier vorhergehende Arbeiten erforderlich sind bzw. ohne
dass die Gefahr einer grundlegenden Beschadigung der Vorrichtung beim Einbau
besteht. Daruber hinausistes Aufgabe derErfindung, ein gattungsgema-
Res Gebaudedach in entsprechender Weise weiterzubilden, namlich derart, dass
die Montage der einzelnen Konstruktionselemente insbesondere bei der Verbin-

dung mit einer Warmedammeschicht in vereinfachter Weise moglich ist.

Die Lo sung dieser Aufgabenstellung sieht bei einer erfindungsgemafien Vor-
richtung zur Befestigung von Dammstoffelementen auf einer Dachunterkonstrukti-
on vor, dass zumindest ein Schenkel der Profilschiene in durch Ausnehmungen
voneinander getrennte Abschnitte unterteilt ist und dass der Steg zumindest eine
in Langsrichtung verlaufende und sich insbesondere tber die gesamte Lange der

Profilschiene erstreckende Sicke und/oder zumindest eine Einpragung aufweist.

Die Aufteilung des Schenkels der Profilschiene in mehrere Abschnitte, die durch
Ausnehmungen voneinander getrennt sind, fuhrt dazu, dass der Einbau der Profil-
schiene in eine Warmedammschicht mit relativ hoher Rohdichte wesentlich verein-
facht ist, da die beim Einbringen der Profilschiene in die Warmedammschicht auf-
liegende Flache des Schenkels reduziert ist. Die Stabilitat der Profilschiene wird
darUber hinaus dadurch erhdht, dass im Bereich des die Schenkel verbindenden
Steges zumindest eine Sicke und/oder eine Einpragung angeordnet ist. Die Profil-
schiene lasst sich daher in einfacher Weise auch in solche Warmedammschichten
ohne die Gefahr der Beschadigung, beispielsweise Tordierung eindriicken, wenn
zuvor keine Nuten eingefrast worden sind. Hieraus ergibt sich eine wesentliche
Arbeitsverkurzung beim Aufbau eines erfindungsgemaflen Gebaudedachs, wobei
daruber hinaus auch der Einsatz einer Vielzahl von fachlich gut ausgebildeten
Mbntagearbeitern_‘ nicht mehr erforderlich ist. Die Montage der erfindungsgemafen

Vorrichtung l&sst sich in einfacher Weise auch von nicht ausgebildeten Montage-

kraften bewerkstelligen.
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Seitens des erfindungsgemalen Gebaudedachs istzur L& sung dervoran-
stehend dargestellten Aufgabenstellung vorgesehen, dass zumindest ein Schen-
kel der Profilschiene in durch Ausnehmungen voneinander getrennte Abschnitte
unterteilt ist und dass der Steg zumindest eine in Langsrichtung verlaufende und

sich insbesondere Uber die gesamte Lange der Profilschiene erstreckende Sicke

und/oder zumindest eine Einpragung aufweist.

‘Hinsichtlich der mit der Erfindung bei einem erfindungsgemaRen Gebaudedach

erzielten Vorteile wird auf die voranstehenden Ausflihrungen zu der erfindungs-

gemafien Vorrichtung zur Befestigung von Dammstoffelementen auf einer Dach-

unterkonstruktion verwiesen.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den die Vorrich-
tung bzw. das Gebaudedach weiterbildenden Unteransprichen. Im einzelnen wird

hierzu noch folgendes ausgefuhrt:

Bei einer erfindungsgemaéfien Vorrichtung hat es sich im Zuge einer Weiterbildung
als vorteilhaft erwiesen, die Sicke im Bereich des Ubergangs des Stegs in den
Schenkel anzuordnen. Hierfir wird insbesondere dieser Ubergangsbereich aus-
gesteift, so dass die Montage der Profilschiene ohne Gefahr der Beschéadigung,
beispielsweise des Verbiegens der Schenkel relativ zum Steg in einfacher Weise
ausgefuhrt werden kann, indem die Profilschiene durch Niedertreten mit dem FuR

in die Dammstoffschicht eingebracht werden kann.

Demzufolge ist es vorteilhaft, dass der Steg zwei Sicken aufweist, die jeweils im

Bereich des Ubergangs des Stegs in einen Schenkel angeordnet sind.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, dass die Profilschie-
ne aus Metall, insbesondere Leichtmetall, beispielsweise Aluminium oder aus kor-
rosionsgeschutztem Stahl, beispielsweise verzinktem Stahl oder Edelstahl ausge-
bildet ist. Eine derartige Profilschiene ist leicht, korrosionsbestandig und ausrei-

chend steif, so dass ihre Verarbeitung wesentlich vereinfacht wird. Als Material-
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starke hat sich bei einer derartigen Profilschiene eine Dicke von 0,6 bis 3 mm ,

insbesondere von 1 bis 1,5 mm als vorteilhaft erwiesen.

Anstelle von Sicken bzw. in Ergénzung zu Sicken kdnnen Einpragungen vorgese-
hen sein, die ebenfalls der Aussteifung des Stegs der Profilschiene dienen, wobei
gemal einer vorteilhaften Ausgestaltung diese Einpragungen flachig ausgebildet
sind. Alternativ kann vorgesehén sein, dass die Einpragungen linienformig ausge-
bildet sind und insbesondere schrég zur Langsachse der Profilschiene ausgerich-
tet sind. Selbstverstandlich kénnen auch Einpragungen flachiger und linienférmi-
ger Ausgestaltungen gemeinsam vorgesehen werden, wobei beispielsweise eine
alternierende Anordnung von flachigen und linienformigen Einpragungen hinsicht-
lich der Stabilitat der Profilschiene vorteilhaft sind.

Eine Weiterbildung der Ausgestaltung der Vorrichtung mit Einpragungen sieht vor,
dass mehrere Einpragungen in gieichmaRigen Abstanden tber die Lange der Pro-
filschiene angeordnet sind.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, dass die Profilschie-
ne im Bereich des Stegs mehrere Offnungen zur Aufnahme von Befestigungsele-
menten, insbesondere Schrauben aufweist. Durch diese Ausgestaltung wird dem
Montagepersonal die Anordnung und die Anzahl der Befestigungselemente vor-
gegeben, so dass in aller Regel mit einer ausreichenden Befestigung der Profil-
schiene gerechnet werden kann. Die Offnungen sind vorzugsweise im Bereich der
Einpragungen angeordnet, so dass sie bereits gegeniber der Hauptoberflache
des Stegs der Profilschiene vertieft angeordnet sind. Werden in diese Offnungen
beispielsweise Schrauben eingesetzt, so liegen die Schraubenképfe Ublicherweise

bereits unterhalb der voranstehend genannten Hauptoberflache des Stegs der
Profilschiene.

Erganzend kann vorgesehen sein, dass in die Einpragungen Druckausgleichspla-
ten eingelegt sind, die mit der Offnung koaxial verlaufende Bohrungen haben. Ei-
ne derartige Ausgestaltung fihrt dazu, dass die Profilschiene aus einem Kunst-

stoff herstelibar ist, wobei die Anzugsmomente der bei der Montage der Profil-
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schienen verwendeten Schrauben Uber die Druckausgleichsplatten auf eine gro-
Rere Flache der Profilschienen verteilt werden, so dass die Gefahr von einreif3en-
den Bohrungen oder Offnungen vermindert ist. Besteht die Profilschiene anderer-
seits aus Metall, so ermdglichen die Druckausgleichsplatten die Ausgestaltung der
Profilschiene mit einer geringeren Materialstarke ohne dass die Gefahr besteht,
dass nur die Anzugsmomente die Profilschiene im Bereich der Offnungen verbie-

gen oder in andere Art und Weise beschadigen.

Eine weitere Ausgestaltung der erfindungsgemaRen Vorrichtung sieht vor, dass
die durch Ausnehmungen voneinander getrennte Abschnitte eine Breite zwischen
10 und 100 mm, insbesondere zwischen 25 und 50 mm und eine Lange zwischen
3 und 50 mm aufweisen. Derart ausgebildete Abschnitte lassen sich in einfacher
Weise auch dann in Mineralfaserdammstoffplatten eindricken, wenn diese Mine-
ralfaserdammestoffplatten eine hohe Rohdichte oder eine hoch verdichte Oberfla-
chenschicht aufweisen.

Vorzugsweise weisen die Abschnitte an ihren freien Enden eine Schneidkante
und/oder eine insbesondere V-formige Spitze auf, um das Eindriicken der Ab-
schnitte in die Mineralfaserdammstoffplatten zu vereinfachen, indem ein hoher

Druck durch eine geringe Auflageflache erzeugt wird.

Es ist nach einem weiteren Merkmal der Erfindung vorgesehen, dass die Ab-
schnitt an ihren freien Enden abgeschragt ausgebildet und/oder eine angeschlif-
fene Wellenstruktur aufweisen. Auch diese Ausgestaltung hat den Vorteil, dass
der Einbau der Profilschienen, insbesondere das Eindriicken der Schenkel der

Profilschiene in eine Warmedammschicht wesentlich vereinfacht ist.

Eine ausreichende Verbindung der Profilschiene mit einer darunter angeordneten
Warmedammschicht wird auch dann bereits erzielt, wenn die Abschnitte an ge-
genuberliegenden Schenkeln unterschiedlich lang und/oder breit ausgebildet sind.
So kénnen die Abschnitte eines Schenkels eine grofRe und tief in die Warme-
dammschicht eingreifende Lange aufweisen, wahrend die Abschnitte des gegen-

uberliegenden Schenkels relativ kurz sind und lediglich der Flhrung der Profil-
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schiene in der Warmedammschicht dienen, so dass diese kurzen Abschnitte auch

nur relativ gering in die Warmedammschicht eingedrlickt werden.

Eine weitere Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor, dass die Abschnitte unter
einem Winkel 45° < a < 90° relativ zur Langsachse des Stegs ausgerichtet sind.
Darlber hinaus konnen die Abschnitte mit einem Steg einen Winkel B > 90° ein-
schliefen, so dass sich derart ausgebildete Profilschienen in einfacher Weise in-
einanderstapeln lassen kdnnen, so dass der fir die Lagerung derartiger Profil-

schienen bendtigte Lagerraum reduziert wird.

Es ist nach einem weiteren Merkmal der Erfindung vorgesehen, dass die Ab-
schnitte jeweils zumindest eine in Richtung ihrer Langsachse verlaufende Sicke
und/oder Einpragung aufweisen. Eine derartige Sicke oder Einpragung erhéht die
Stabilitat des Abschnitts, so dass dieser beim Eindricken in eine Warmedamm-
schicht mit hoher Rohdichte nicht beschéadigt, insbesondere verbogen‘ wird. Die
Sicke bzw. die Einpragung ermdglichen es ferner, dass die Abschnitte mit gerin-

ger Materialstarke oder aus einem Kunststoffmaterial hergestellt werden kdnnen.

Vorzugsweise sind die Sicken und/oder Einpragungen bis in den Ubergangsbe-
reich von Abschnitt zu Steg ausgebildet, um den Abschnitt Uber seine gesamte
Lange auszusteifen.

Eine Weiterbildung der erfindungsgemafen Vorrichtung weist zwei Halteklammern
auf, die im Querschnitt im Wesentlichen U-formig ausgebildet sind und somit ei-
nen Steg und zwei rechtwinklig zum Steg ausgerichtete Schenkel aufweisen, wo-
bei die Breite des Stegs zwischen den Schenkeln groRer als die Breite des Stegs
der Profilschiene ausgebildet ist. Die Halteklammern dienen dazu, die Profilschie-
ne zu Ubergreifen und in der Warmedammschicht zu verankern. Hierbei hat sich
herausgestellf, dass die Profilschiene dann mit relativ kurzen Schenkein ausgebil-
det werden kann, da die Verankerung der Profilschiene in tieferen Bereichen der
Warmedammschicht uber die Halteklammern erfolgt. Die Montage der Profilschie-
ne ist durch die relativ kurzen Halteklammern wesentlich vereinfacht, da die

Handhabung der kurzen Halteklammern bei der Montage Uber eine relativ kurze
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Lange der Profilschiene erfolgt. Dartiber hinaus kann bei dieser Ausgestaltung die
Profilschiene mit einer relativ kurzen Halteklammer in einem ersten Bereich fest-
gelegt und anschlieRend ausgerichtet werden, bevor die Profilschiene sodann mit
weiteren Halteklammern festgelegt wird. Dies ist insbesondere dann vorteilhaft,

wenn die Profilschiene eine grofle Lange von beispielsweise drei oder mehr Me-
tern aufweist.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, dass die Material-
starke der Halteklammern groRer als die Materialstarke der Profilschiene ausge-
bildet ist, da letztendlich die Befestigung der Profilschiene (iber die Halteklammern
erfolgt. Die grofbere Materialstérke der Halteklammern ist auch dadurch méglich,
dass diese nur relativ kurz ausgebildet sind, so dass das Eindriicken der Halte-
klammern auch in Warmedammelementen mit hoher Rohdichte mit dem Fuf} oder

allenfalls mit einem Hammer problemlos mdglich ist.

Vorzugsweise weisen die Halteklammern im Bereich ihrer Stege zumindest eine
Offnung auf, die der Aufnahme eines Befestigungselementes zur Verbindung der
Halteklammern mit der Profilschiene dienen. Durch diese Befestigungselemente

werden die Halteklammern auch in Langsrichtung der Profilschiene fixiert.

Es ist nach einem weiteren Merkmal vorgesehen, dass die Halteklammern im Be-
reich ihrer Stege Sicken aufweisen, die im Wesentlichen parallel zu einer Kante
zwischen dem Steg und einem Schenkel der Halteklammer verlaufen. Diese

Sicken haben ebenfalls die Aufgabe, die Stege der Halteklammern auszusteifen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, dass die Profilschie-
ne im Bereich ihres Steges abbiegbare Zungen aufweisen, die bereichsweise
durch Austanzungen durch die Profilschiene getrennt sind. Diese Zungen kénnen
auf der Baustelle abgebogen und in die Dammstoffplatten eingestochen werden.
Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kénnen auch die Zungen in Uberein-
stimmung mit dem Steg oder den Schenkeln der Profilschiene Sicken und/oder
Einpragungen aufweisen.
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Eine weitere Ausgestaltung der abbiegbaren Zunge sieht vor, dass die Zunge
Uber eine Biegelinie mit der Profilschiene verbunden ist und dass das der Biegeli-
nie gegenlberliegende freie Ende der Zunge eine Schneidflache aufweist, die bei
bestimmungsgemaler Anwendung der Profilschiene in die Dammstoffplatte ein-
gestochen wird. Vorzugsweise ist die Schneidflache der Zunge V-férmig ausgebil-

det. Sie kann darlber hinaus einen Wellenschliff aufweisen.

Schliellich ist bei einer erfindungsgemaRen Vorrichtung vorgesehen, dass sich
die Sicke ausgehend von der Schneidflache in Richtung zur Biegelinie erstreckt,
wobei die Sicke vorzugsweise rechtwinklig zur Biegelinie verlaufend ausgerichtet

ist. Diese Ausgestaltung versteift die Zunge.

Die voranstehend beschriebenen Weiterbildungen und Ausgestaltungen der erfin-
dungsgemalien Vorrichtung fihren zu Gbereinstimmenden Vorteilen bei einem
erfindungsgemafien Gebaudedach, so dass hinsichtlich der das Gebaudedach

weiterbildenden Unteranspriiche hierauf Bezug genommen wird.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung der zugehdrigen Zeichnung, in der bevorzugte Ausfiihrungsformen
einer erfindungsgemalien Vorrichtung fir die Verwendung in einem erfindungs-

gemalen Gebaudedach dargestellt sind. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine erste Ausflhrungsform eines Blechstreifens zur Ausbildung

einer Profilschiene in einer Draufsicht;

Figur 2 eine zweite Ausfuhrungsform eines Blechstreifens zur Ausbildung

einer Profilschiene in einer Draufsicht;

Figur 3 eine dritte Ausflhrungsform eines Blechstreifens zur Ausbildung

einer Profilschiene in einer Draufsicht:

Figur 4 eine aus dem Blechstreifen in Figur 1 gebildete Profilschiene in einer

geschnitten dargestellten Seitenansicht entlang der Schnittlinie V-1V
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Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

Figur 12

Figur 13

18
in Figur 1;

eine vierte Ausfuhrungsform einer Profilschiene in geschnitten dar-
gesteliter Seitenansicht;

eine flnfte Ausflhrungsform eines Blechstreifens zur Ausbildung

einer Profilschiene in einer Draufsicht;

eine sechste Ausfuhrungsform einer Profilschiene in einer Drauf-
sicht;

die Profilschiene gemaR Figur 7 in einer geschnitten dargestellten
Seitenansicht;

eine Profilschiene mit einer Halteklammer in einer Draufsicht;

die Profilschiene mit der Halteklammer gemaR Figur 9 in einer
Seitenansicht;

eine Halteklammer in Draufsicht;
die Halteklammer gemaR Figur 11 in einer Seitenansicht und

die Halteklammer geman den Figuren 11 und 12 mit einer Profil-

schiene in einer geschnitten dargestellten Seitenansicht.

In der Figur 1 ist eine erste Ausfliihrungsform eines Blechstreifens 1 zur Ausbil-

dung einer Profilschiene 2 in einer Draufsicht dargestellt. Die Profilschiene 2 ist in

Figur 4 im Querschnitt dargestellt und besteht aus einem Steg 3 sowie zwei end-
seitig am Steg 3 angeordneten und rechtwinklig zum Steg 3 ausgerichteten

Schenkeln 4, die in der gleichen Richtung ausgerichtet sind. Die Schenkel 4 be-

stehen gemaf Figur 1 aus durch Ausnehmungen voneinander getrennten Ab-
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schnitten 6, die ein V-formig ausgebildetes Ende 7 in Form einer Schneidkante

haben.

Die Abschnitte 6 sind entlang einer Biegekante 8 (Figur 1) relativ zum Steg 3 um
90° abbiegbar, so dass die Abschnitte 6 gemal Figur 4 zum Steg 3 ausgerichtet
sind. Jeder Abschnitt 6 weist im Bereich der Biegekante 8 eine den Ubergang vom
Steg 3 in den Abschnitt 6 aussteifende Einpragung 9 auf, die im Wesentlichen
rund oder oval ausgebildet ist.

Der Steg 3 weist zwei parallel zueinander und in Langsrichtung des Steges 3 ver-
laufende Sicken 10 auf, die benachbart zur Biegekante 8 angeordnet sind. Die
Sicken 10 steifen den Steg 3 der Profilschiene 2 aus. Im Querschnitt sind die
Sicken 10 halbkreisformig ausgebildet, wobei sie sich ausgehend vom Steg 3 in

mit der Richtung der Erstreckung der Schenkel 4 bzw. Abschnitte 6 Ubereinstim-
mender Richtung erstrecken.

Zwischen den Sicken 3 sind Offnungen 11 angeordnet, die in gleichmé&Rigen Ab-
standen auf der Mittelachse des Stegs 3 angeordnet sind. Die Offnungen 11 die-
nen der Aufnahme von nicht naher dargestellten Befestigungselementen, insbe-
sondere Schrauben, mit denen das Profil 2 durch eine ebenfalls nicht naher dar-

gestellte Dammestoffschicht mit einer Dachunterkonstruktion verbunden ist.

Die Offnungen 11 sind im Bereich von Einpragungen 12 angeordnet, die die run-
den Offnungen 11 konzentrisch umgeben und ebenfalls rund ausgebildet sind. Die
Einpragungen 12 dienen der Aufnahme von Kopfen der Schrauben, so dass diese
unterhalb einer Oberflache 13 des Stegs 3 angeordnet sind.

Aus Figur 1 ist zu erkennen, dass die Abschnitte 6 an gegenuberliegenden Biege-
kanten 8 der Profilschiene 2 identisch ausgebildet sind und somit auch gemafn
Figur 4 eine iibereinstimmende Lange aufweisen. Die Abschnitte 6 gegenlberiie- |
gender Biegekanten 8 der Profilschiene 2 sind derart versetzt zueinander ange-
ordnet, dass die Abschnitte 6 einer Biegekante 8 den Ausnehmungen 5 der ge-

genuberliegenden Biegekante 8 gegenuberliegend angeordnet sind. Die Ausneh-
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mungen 5 kbnnen eine mit der Breite der Abschnitte 6 Uibereinstimmende Breite
aufweisen und gegenlber der Breite der Abschnitte 6 mit einer groReren, insbe-
sondere doppelten Breite ausgebildet sein. Die Profilschiene 2 besteht aus ver-
zinktem Stahl und hat eine Materialstérke von 1,1 mm. Diese Materialangabe und
Materialstarke ist auch hinsichtlich der nachfolgend beschriebenen Ausfiihrungs-
formen einer Vorrichtung zur Befestigung von Dammstoffelementen auf einer
Dachunterkonstruktion anwendbar. Diesbezuglich werden bei den nachfolgend
beschriebenen Ausfuhrungsformen der Vorrichtung fur identische Konstruktions-

elemente auch identische Bezugszeichen verwendet.

Figur 2 zeigt eine zweite Ausflhrungsform eines Blechstreifens 1 zur Ausbildung
einer Profilschiene 2, die sich dadurch von der Ausflhrungsform geméag Figur 1
unterscheidet, dass zur Stabilisierung des Steges 3 linienformige Einpragungen
14 vorgesehen sind, die aus zwei im Bereich der Mittelachse 15 sich X-férmig
kreuzenden Einpragungen 14 bestehen und deren Enden in der Nahe der Biege-

kanten 8 angeordnet sind.

in Ubereinstimmung mit der Ausflihrungsform geman Figur 1 sind im Bereich der
Biegekanten 8 Abschnitte 6 angeordnet, zwischen denen Ausnehmungen 5 aus-
gebildet sind, wobei die Ausnehmungen 5 eine Breite aufweisen, die mit der Breite
eines Abschnitts 6 Gbereinstimmt. Die Abschnitte 6 im Bereich einer Biegekante 8
sind den Ausnehmungen 5 der gegenlberliegenden Biegekante 8 gegeniiberlie-
gend angeordnet, wobei die Abschnitte 6 der in der Figur 2 unteren Biegekante 8
im Bereich ihres freien Endes einen Wellenschliff 15 aufweisen. Anstelle eines
Wellenschliffes kann auch ein Anschleifen oder Ansagen dieser Kante vorgese-

hen sein. Dartber hinaus kann auch wiederum ein V-férmig ausgebildetes Ende

vorgesehen sein.

Zwischen benachbart angeordneten Paaren von Einpragungen 14 weist der Steg

3 eine Offnung 11 im Bereich einer Einpragung 12 auf.

Figur 3 zeigt eine weitere dritte Ausfihrungsform eines Blechstreifens 1 zur Aus-

bildung einer Profilschiene 2, die in Ubereinstimmung mit der Ausfuhrungsform



10

15

20

25

30

WO 2006/027181 PCT/EP2005/009493
21

gemal Figur 1 zwei im Bereich der Biegekanten 8 in Langsachsenrichtung verlau-
fende Sicken 10 aufweist.

Im Unterschied zu den Ausflhrungsformen geman den Figuren 1 und 2 weisen
die Abschnitte 6 in ihrer Langsrichtung verlaufende Sicken 16 auf, die sich bei den
in Figur 3 an der oberen Biegekante 8 anschlieRenden Abschnitten 6 aus dem
Bereich des Stegs 3 bis zum freien Ende des Abschnitts 6 erstrecken, wahrend
die an der gegenlberliegenden und in Figur 3 unteren Biegekante 8 angeordne-
ten Abschnitte 6 Sicken 16 aufweisen, die nur in einem Teilbereich der Abschnitte
6 ausgebildet sind. Darliber hinaus sind die letztgenannten Abschnitte 6 an ihren
freien Enden abgeschragt ausgebildet, wahrend die an der gegenuberliegenden
Biegekante 8 angeordneten Abschnitte 8 eine Kante 17 aufweisen, die parallel zu
den Biegekanten 8 verlaufend ausgerichtet ist. Die Abschnitte 6 der Profilschiene
2 gemals der Ausfihrungsform nach Figur 3 sind im Wesentlichen gleich lang
ausgebildet. Es besteht aber auch die Méglichkeit, die Abschnitte 6 mit der paral-
lel zur Biegekante 8 verlaufenden Kante 17 langer als die an der gegenlberlie-
genden Biegekante 8 angeordneten Abschnitte 6 auszubilden, wie dies beispiels-
weise in Figur 5 im Querschnitt dargestellt ist.

Eine weitere Ausfuhrungsform eines Blechstreifens 1 zur Bildung einer Profil-
schiene 2 ist in Figur 6 dargestellt, wobei diese Ausfiihrungsform im Wesentlichen
mit der Ausflhrungsform gemaR Figur 1 (ibereinstimmt. Im Unterschied zur Aus-
fGhrungsform geman Figur 1 sind die Abschnitte 6 nicht rechtwinklig zu einer Kan-
te 18 des Steg 3, sondern unter einem Winkel a von 45° relativ zur Kante 18 ver-
laufend ausgerichtet. Die Abschnitte 6 gegeniiberliegender Kanten 18 sind dar-
Uber hinaus in entgegengesetzte Richtungen ausgerichtet. Jeder Abschnitt 6 weist
eine Biegekante 8 auf, entlang welcher der Abschnitt 6 relativ zum Steg 3 abge-
knickt werden kann, wobei die Biegekante 8 ein Knicken des Abschnitts 6 relativ
zum Steg 3 von 90° ermoglicht. Im Bereich des Winkels a sind im Ubergangsbe-
reich von der Kante 18 zum Abschnitt 6 Einkerbungen 19 vorgesehen, in denen

die Biegekante 8 endet, so dass das Biegen des Abschnitts 6 relativ zum Steg 3
vereinfacht ist.
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Figur 7 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform eines Blechstreifens 1 zur Ausbildung
einer Profilschiene 2 mit einem Steg 3 und zwei in Figur 8 dargestellten kurzen
Schenkeln 4. Der Steg 3 ist in seinem Ubergangsbereich zu den Schenkeln 4 mit
Sicken 10 ausgebildet, die aus der Oberflache 13 des Steges 3 herausgehoben
sind.

Im Mittelbereich des Stegs 3 sind Zungen 20 ausgebildet, die durch Ausstanzun-
gen 21 vom Steg 3 getrennt und um eine Biegelinie 22 relativ zum Steg 3 derart
verbiegbar sind, dass sie gemaR Figur 8 parallel zur Flachennormalen des Stegs
3 ausgerichtet sind. Die Zungen 20 weisen ein V-formiges freies Ende mit einer
Schneidkante 23 auf. Im Bereich der Mittelachse jeder Zunge 20 ist eine in
Langsachsenrichtung der Zunge 20 verlaufende Sicke 24 ausgebildet, die im Be-

reich der Schneidkante 23 endet.

Anstelle einer Sicke 24 kann auch eine Einpragung vorgesehen sein. Als weiteres
Stabilisierungselement kann die Sicke 24, wie auch die voranstehend beschriebe-

nen Sicken 10 durch aufgesetzte Schweillnahte ersetzt werden.

SchlieBlich ist in den Figuren 9 bis 10 eine weitere Ausfihrungsform einer erfin-
dungsgemafien Vorrichtung zur Befestigung von Dammstoffelementen auf einer
Dachunterkonstruktion dargestellt. Figur 9 zeigt eine Profilschiene 2 mit einem

Steg 3, der zwei parallel zueinander und in Richtung der Langsachse verlaufen-
den Sicken 10 aufweist, in Kombination mit einer Halteklammer 25, die im Quer-

schnitt U-formig ausgebildet ist und die Profilschiene 2 Uibergreift.

Die Halteklammer 25 weist demzufolge einen Steg 26 und zwei rechtwinklig dazu
abgeknickte Schenkel 27 auf, wobei die beiden Schenkel 27 parallel zu den
Schenkeln 4 der Profilschiene 2 ausgerichtet sind. Der Abstand der beiden
Schenkel 27 der Halteklammer 25 ist gréRer als die Breite des Stegs 3 der Profil-
schiene 2. Im Bereich einer der Oberflache 13 der Profilschiene 2 zugewandten
Flache 28 des Stegs 26 der Halteklammer 25 weist die Halteklammer 25 zwei
beabstandet zueinander angeordnete und paralle! verlaufende Vorspriinge 29 auf,

die in die Sicken 10 der Profilschiene 2 eingreifen. Ferner weist die Halteklammer
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25 eine Bohrung 30 zur Aufnahme einer nicht naher dargestellten Schraube auf,
die zwischen den Vorspringen 29 angeordnet und koaxial zu einer Offnung 11

der Profilschiene 2 vorgesehen ist.

Die Halteklammer 25 besteht aus verzinktem Stahlblech, wobei die Materialstarke

der Halteklammer 25 grofRer ist, als die Materialstarke der Profilschiene 2.
Die Vorsprunge 29 der Halteklammer 25 sind als Sicken ausgebildet.

Eine alternative Ausgestaltung einer Halteklammer 25 ist in den Figuren 11 bis 13
dargestellt. Die in den Figuren 11 bis 13 dargestellte Halteklammer besteht aus
einem Blechstreifen, der an seinen Enden zur Bildung der Schenkel 27 abgewin-
kelt ist, wobei die beiden Schenkel 27 geringfiigig nach innen eingezogen sind, so

dass die Halteklammer 25 in ihrem Auf3enkantenbereich Absatze 31 aufweist.
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Anspruche

. Vorrichtung zur Befestigung von Dammstoffelementen auf einer Dachun-

terkonstruktion, insbesondere aus Profilblechen, bestehend aus zumindest
einer im wesentlichen im Querschnitt U-formig ausgebildeten und somit ei-
nen Steg und zwei im wesentlichen rechtwinklig zum Steg verlaufenden |
Schenkel aufweisenden Profilschiene,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest ein Schenkel (4) der Profilschiene (2) in durch Ausneh-
mungen (5) voneinander getrennte Abschnitte (6) unterteilt ist und dass der
Steg (3) zumindest eine in Langsrichtung verlaufende und sich insbesonde-
re Uber die gesamte Lange der Profilschiene (2) erstreckende Sicke (10)

und/oder zumindest eine Einpragung () aufweist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sicke (10) im Bereich des Ubergangs des Stegs (3) in den Schen-
kel (4) angeordnet ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,
dass der Steg (3) zwei Sicken (10) aufweist, die jeweils im Bereich des

Ubergangs des Stegs (3) in einen Schenkel (4) angeordnet sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Profilschiene (2) aus Metall, insbesondere Leichtmetall, beispiels-

weise Aluminium oder aus korrosionsgeschitztem Stahl, beispielsweise

verzinktem Stahl oder Edelstahl ausgebildet ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Profilschiene (2) eine Materialstarke von 0,6 bis 3 mm,
insbesondere 1 bis 1,5 mm aufweist.
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dere 1 bis 1,5 mm aufweist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einpragungen (14) flachig ausgebildet sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einpragungen (14) linienférmig ausgebildet sind und insbesondere

schrag zur Langsachse der Profilschiene (2) ausgerichtet sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Einpragungen (14) in gleichmafigen Abstanden Uber die
Lange der Profilschiene (2) angeordnet sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Profilschiene (2) im Bereich des Stegs (3) mehrere Offnungen (11)

zur Aufnahme von Befestigungselementen, insbesondere Schrauben auf-
weist.

10.Vorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Offnungen (11) im Bereich von Einpragungen (12, 14) angeordnet
sind.

11.Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass in die Einpragungen (12, 14) Druckausgleichsplatten eingelegt sind,

die mit der Offnung (11) koaxial verlaufende Bohrungen haben.
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12.Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abschnitte (6) eine Breite zwischen 10 und 100 mm, insbesondere

zwischen 25 und 50 mm und eine Lange zwischen 3 und 50 mm aufwei-

sen.

13.Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abschnitte (6) an ihren freien Enden (7) eine Schneidkante

und/oder eine insbesondere V-férmige Spitze aufweisen.

14.Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Abschnitte (6) an ihren freien Enden (7) abgeschragt ausgebildet

sind und/oder eine angeschliffene Wellenstruktur aufweisen.

15. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Abschnitte (6) an gegeniberliegenden Schenkeln (4) unterschied-
lich lang und/oder breit ausgebildet sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abschnitte (6) unter einem Winkel 45° < a < 90° relativ zur Langs-

achse des Stegs (3) ausgerichtet sind.

17.Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Abschnitte (6) mit dem Steg (3) einen Winkel B > 90° einschlie-
Ren.

18.Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,
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dass die Abschnitte (6) jeweils zumindest eine in Richtung ihrer Langsach-

se verlaufende Sicke (16) und/oder Einpragung aufweisen.

19.Vorrichtung nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Sicken (16) und/oder Einpragungen bis in den Ubergangsbereich
von Abschnitt (6) zu Steg (3) ausgebildet sind.

20.Vorrichtung nach Anspruch 1,
gekennzeichnet,
durch zumindest eine Halteklammer (25), die im Querschnitt im wesentli-
chen U-férmig ausgebildet ist und somit einen Steg (26) und zwei recht-
winklig zum Steg (26) ausgerichtete Schenkel (27) aufweist, wobei die Brei-
te des Stegs (26) zwischen den Schenkeln (27) grofer als die Breite des
Stegs (3) der Profilschiene (2) ausgebildet ist.

21 .Vorrichtung nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Materialstarke der Halteklammer (25) grofer als die Materialstarke
der Profilschiene (2) ausgebildet ist.

22 .Vorrichtung nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Halteklammer (25) im Bereich ihres Stegs (26) zumindest eine Off-
nung (30) aufweist, die der Aufnahme eines Befestigungselementes zur

Verbindung der Halteklammer (25) mit der Profilschiene (2) dient.

23.Vorrichtung nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Halteklammer (25) im Bereich ihres Stegs (26) Sicken (29) auf-
weist, die im wesentlichen parallel zu einer Kante zwischen dem Steg (26)

und einem Schenkel (27) der Halteklammer (25) verlaufen.
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24 Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Profilschiene (2) im Bereich ihres Stegs (3) abbiegbare Zungen
(20) aufweist, die bereichsweise durch Ausstanzungen (21) von der Profil-

schiene (2) getrennt sind.

25.Vorrichtung nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zunge (20) zumindest eine Sicke (24) aufweist.

26.Vorrichtung nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zunge (20) zumindest eine Einpragung aufweist.

27.Vorrichtung nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Zunge (20) Gber eine Biegelinie (22) mit der Profilschiene (2) ver-
bunden ist und dass das der Biegelinie (22) gegenlberliegende freie Ende
der Zunge (20) eine Schneidkante (23) aufweist.

28.Vorrichtung nach Anspruch 27,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zunge (20) im Bereich der Schneidkante (23) v-férmig ausgebildet
ist.

29.Vorrichtung nach den Anspriichen 25 und 27,
dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Sicke (24) ausgehend von der Schneidkante (23) in Richtung
zur Biegelinie (22) erstreckt, wobei die Sicke (24) vorzugsweise rechtwink-

lig zur Biegelinie (22) verlaufend ausgerichtet ist.

30.Gebéudedach, bestehend aus einer Dachunterkonstruktion, insbesondere

aus Profilblechen und einer darauf angeordneten Warmedammschicht aus
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29

Dammstoffelementen, vorzugsweise aus trittfesten Mineralfaserdammstoff-
elementen, sowie zumindest einer Vorrichtung zur Befestigung der Damm-
stoffelemente mit der Dachunterkonstruktion, die aus zumindest einer im
wesentlichen im Querschnitt U-formig ausgebildeten und somit einen Steg
und zwei im wesentlichen rechtwinklig zum Steg verlaufende Schenkel
aufweisenden Profilschiene und Befestigungselementen besteht, mit denen
die Profilschiene mit der Dachunterkonstruktion verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest ein Schenkel (4) der Profilschiene (2) in durch Ausneh-
mungen (5) voneinander getrennte Abschnitte (6) unterteilt ist und dass der
Steg (3) zumindest eine in Langsrichtung verlaufende und sich insbesonde-
re Uber die gesamte Lange der Profilschiene (2) erstreckende Sicke (10)
und/oder zumindest eine Einpragung (14) aufweist.

Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Sicke (10) im Bereich des Ubergangs des Stegs (3) in den Schen-
kel (4) angeordnet ist.

32.Gebaudedach nach Anspruch 30,

dadurch gekennzeichnet,
dass der Steg (3) zwei Sicken (10) aufweist, die jeweils im Bereich des

Ubergangs des Stegs (3) in einen Schenkel (4) angeordnet sind.

33.Gebaudedach nach Anspruch 30,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Profilschiene (2) aus Metall, insbesondere Leichtmetall, beispiels-
weise Aluminium oder aus korrosionsgeschiitztem Stahl, beispielsweise

verzinktem Stahl oder Edelstahl ausgebildet ist.

34. Gebéu.dedach nach Anspruch 30 oder 33,

dadurch geken‘nzeichnet,

dass die Profilschiene (2) eine Materialstarke von 0,6 bis 3 mm, insbeson-
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dere 1 bis 1,5 mm aufweist.

35.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Einpragungen (14) flachig ausgebildet sind.

36.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Einpragungen (14) linienférmig ausgebildet sind und insbesondere

schrag zur Langsachse der Profilschiene (2) ausgerichtet sind.

37.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Einpragungen (14) in gleichmaRigen Abstanden Gber die
Lange der Profilschiene (2) angeordnet sind.

38.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Profilschiene (2) im Bereich des Stegs (3) mehrere Offnungen (11)

zur Aufnahme von Befestigungselementen, insbesondere Schrauben auf-
weist.

39.Gebaudedach nach Anspruch 38,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Offnungen (11) im Bereich von Einpragungen (12, 14) angeordnet
sind.

40.Gebaudedach nach Anspruch 39,
dadurch gekennzeichnet,
dass in die Einpragungen (12, 14) Druckausgleichsplatten eingelegt sind,

die mit der Offnung (11) koaxial verlaufende Bohrungen haben.
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41.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abschnitte (6) eine Breite zwischen 10 und 100 mm, insbesondere
zwischen 25 und 50 mm und eine Lange zwischen 3 und 50 mm aufwei-

sen.

42.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abschnitte (6) an ihren freien Enden (7) eine Schneidkante

und/oder eine insbesondere V-formige Spitze aufweisen.

43.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abschnitte (6) an ihren freien Enden (7) abgeschragt ausgebildet

sind und/oder eine angeschliffene Wellenstruktur aufweisen.

44.Gebsudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Abschnitte (6) an gegeniberliegenden Schenkeln (4) unterschied-
lich lang und/oder breit ausgebildet sind.

45.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abschnitte (6) unter einem Winkel 45° < a < 90° relativ zur Langs-

achse des Stegs (3) ausgerichtet sind.

46.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Abschnitte (6) mit dem Steg (3) einen Winkel B > 90° einschlie-
Ren.

47.Gebaudedach nach Anspruch 30,

dadurch gekennzeichnet,
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dass die Abschnitte (6) jeweils zumindest eine in Richtung ihrer Langsach-

se verlaufende Sicke (16) und/oder Einpragung aufweisen.

48.Gebaudedach nach Anspruch 47,
dad'urch gekennzeichnet,
dass die Sicken (16) und/oder Einpragungen bis in den Ubergangsbereich
von Abschnitt (6) zu Steg (3) ausgebildet sind.

49. Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine Halteklammer (25) die Profilschiene (2) Ubergreift und
in die Warmedadmmschicht eingesteckt ist, wobei die Halteklammer (25) im
Querschnitt im wesentlichen U-férmig ausgebildet ist und somit einen Steg
(26) und zwei rechtwinklig zum Steg (26) ausgerichtete Schenkel (27) auf-
weist und wobei die Breite des Stegs (26) zwischen den Schenkeln (27)
grofler als die Breite des Stegs (3) der Profilschiene (2) ausgebildet ist.

50.Gebaudedach nach Anspruch 49,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Materialstarke der Halteklammer (25) groRRer als die Materialstarke
der Profilschiene (2) ausgebildet ist.

51.Gebaudedach nach Anspruch 49,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Halteklammer (25) im Bereich ihres Stegs (26) zumindest eine Off-
nung (30) aufweist, die der Aufnahme eines Befestigungselementes zur
Verbindung der Halteklammer (25) mit der Profilschiene (2) dient.

52.Gebaudedach nach Anspruch 49,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Halteklammer (25) im Bereich ihres Stegs (26) Sicken (29) auf-
weisen, die im wesentlichen parallel zu einer Kante zwischen dem Steg
(26) und einem Schenkel (27) der Halteklammer (25) verlaufen.
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53.Gebaudedach nach Anspruch 30,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Profilschiene (2) im Bereich ihres Stegs (3) abbiegbare Zungen
(20) aufweist, die bereichsweise durch Ausstanzungen (21) von der Profil-
schiene (2) getrennt sind.

54. Gebaudedach nach Anspruch 53,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zunge (20) zumindest eine Sicke (24) aufweist.

55.Gebaudedach nach Anspruch 53,
dadurch gekennzeichnet,

‘dass die Zunge (20) zumindest eine Einpragung aufweist.

56. Gebaudedach nach Anspruch 53,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Zunge (20) uber eine Biegelinie (22) mit der Profilschiene (2) ver-
bunden ist und dass das der Biegelinie (22) gegenuberliegende freie Ende
der Zunge (20) eine Schneidkante (23) aufweist.

57.Gebaudedach nach Anspruch 56,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zunge (20) im Bereich der Schneidkante (23) v-formig ausgebildet
ist.

58.Gebaudedach nach Anspruch 53 und 56,
dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Sicke (24) ausgehend von der Schneidkante (23) in Richtung
zur Biegelinie (22) erstreckt, wobei die Sicke (24) vorzugsweise rechtwink-

lig zur Biegelinie (22) verlaufend ausgerichtet ist.
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