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Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszonego
sposobu 1 urzgdzenia do wytwarzania plyt
z luZnych oddzielnych czastek materialu wyj-
Sciowego, zawierajgcego niejednorodna miesza-
nine czgstek réznej wielkoSci. W szczeg6lnosci
zamiarem wynalazku jest wytwarzanie plyt
wychodzac z jednego jedynego Zrédla niejedno-
rodnej mieszaniny czgstek réznej wielkosei, od
-duzych do bardzo drobnych, ktére charaktery-
zuje to, ze w gotowej plycie istnieje stopnio-
wana gradacja wielkosci tych czgstek, od srod-
ka plyty do kazdej z jej powierzchni, tak ze
najwieksze czastki znajdujg sie w Srodku pty-
ty, a kolejno coraz drobniejsze sg umieszczone
przesuwajac sie w kierunku kazdej z jej po-
wierzchni, przy czym najdrobriejsze
tworzg przeciwlegle powierzchnie plyty.

Wynalazek niniejszy jest zilustrowany na
przykladzie urzadzenia, ktére mozna by nazwaéc
instalacjg jednowarstwowej prasy.

_ Celem i przedmiotem wynalazku jest stwo-

czgstki |

S
rzenie ulepszonego sposobu i urzadzenia do
wytwarzania ptyt z oddzielnych 'czastetk w jed-
nej jedymej instalacji prasujgcej, przy czym
piyty o dobrej jednorodnosci cech znamiennych.
sg wytwarzane przy dogladaniu calej instalac’,;ii"
przez jednego jedynego operatora.

Celem niniejszego wynalazku jest przede
wszystkim stworzenie ulepszonego sposobu
i urzadzenia do formowania tego rodzaju piyt

‘za ‘pomocg ukladéw mechanicznych, ktére za-

wieraja: okresowo dzialajgcy przenosnik pod-
trzymujgcy mate, okresowo uruchamiang pra-
se, okresowo dzialajjcy uklad przesuwajacy
mate oraz okresowo pracujgcq komore rozdziel-
cza, przeznaczona do ukladania za pomoca
dzislania powietrza kolejnych odcinkéw maty
bezpo$rednio na podtrzymujgcym mate prze-
noéniku taSmowym.

Dalszym celem wynalazku jest stworzenie
wzajemnie uzaleznionej w czasie kolejnoSci
czynnosci roboczych: jednowirstwowej prasy,



urzgdzenia przecinajgcego mate oraz komory
rozdzielczej, przeznaczonej do ukiadania kolej-
nych odcinké6w maty odpowiednio do przesu-
woéw skokami podirzymujgcego mate tasmo-
‘wego przeno$nika, tak ze kazda kolejna plyta
jest wytwarzana w jednakowych i dokladnie
kontrolowanych warunkach. )

Chociaz komora rozdzieleza przeznaczona do
ukladania za pomocg dzialania powietrza ko-
lejnych odcink6éw maty na podtrzymujacym tg
mate przeno$niku ta§mowym jest przedstawiona
na przykladzie odnoszacym si¢ do instalacji
jednowarstwowej prasy, to rozumie sie samo
przez sie, ze 'w ramach niniejszego wynalazku
mozna stosowaé inne kombinacje
rozdzielajgcej czastki komory i podporzadko-
wanego jej mechanizmu w innych warunkach
niz konkretnie tu przedstawione na przykladzie
wykonania takiej wlasnie instalacji.

O ile chodzi o dodatkowe kombinacje, ktore
obejmuja rozdzielajgcg ziarna komorg i pola-
czone z nig elememty, to podporzadkowanym,
specjalnym celem niniejszego wynalazku jest

stworzenie takiej dodatkowej kombinacji, ktéra

zawiera nieznang dotychczas postaé nadcisnie-
niowej komory polaczonej z ukiadem, zasysaja-
cym powietrze z przemieszczajaca czgstki sils,
we wzajemnie przeciwnych kierunkach, w ‘celu
oddzialywania na doprowadzang do komory
rodzielczej  niejednorodng mieszanine. czastek.

Bardziej specjalnym celem niniejszego wyna-
lazku jest stworzenie przemieszczania strefy
doprowadzania mieszaniny meJednorodnych cza-
stek: do komory rozdzielczej w stosunku do ko-
mdi'y nadciénieniowej, do ktérej wplywa
i z ktérej wyplywa powietrze przemieszczajace
czgstki.

Dalszym -specjalnym celem tego wynalazku
jest umozliwienie przemieszczania sie lekkich
czgstek o duzych powierzchniach do obszar6w
bliskich wzajemnie przeciwleglym koncom ko-
mory rozdzielczej] w celu zapewnienia, aby tego
rodzaju czastki o duzych powierzchniach byly
umieszczane ponizej odpowiednich pow1erzohm
gotowej plyty.

Ponadto dodatkowym, bardziej specjalnym
celem niniejszego wynalazku . jest stworzenie
lgcznie z ukladem do odcinania kolejnych od-
cinkéw maty, przed jej sprasowaniem, urzgdze-
- pia do pobierania prébki z ulozonej za pomoca
dzialania powietrza maty, aby w ten sposéb
uzyskaé¢ kontrole skladu kolejno po sobie na-
stepujacych odcinkéw maty.

w postaci |

Dalsze i dodatkowe cele tego wynalazku beda
ujawnione w dalszym ciggu opisu, ktéry zosta-
nie podany z powolaniem sie na rysunek; kté-
ry przedstawia przyklad jego Wyk'ona’ﬁKia i-na
ktérym fig. 1a i 1b pokazujg lgcznie rzut z przo-
du calej, okresowo uruchamianej instalacji
jednowarstwowej prasy, nadajgcej sie do.reali-
zacji wynalazku, fig. 2 jest rzutem z boku w
zwigkszajacej podzialce z czeSciowym wyrwa-
niem, rozdzielajgcej czastki komory i polgczo-
nego z nig mechanizmu, fig. 2a — schematycz-
nym rzutem ilustrujagcym uklad napedzajgcy
dla urzadzenn wykorzystywanych do dostarcza-
nia mieszaniny czastek do komory rozdzielczej,
fig. 3 — sacvzegbélowym rzutem aksonometrycz-
nym ilustrujgcym elementy, ktére rfazem two-
rza komore nadciSnieniowg, w stosunku do
przewod6w dbiegu powietrza i ukladu dostar-.
czajacego czistld, fig. 4 — szézegblowym rzu-
tem czeSciowym urzadzenia odé¢inajgcego mate,
widzianego w kierunku strzalek 4—4, pokaza-
nych na fig. 1b, fig. 5 — rzutem z géry z usu-
nietymi niek_.térymi elementami, widzianym w
kierunku strzalek 5—5; pokazanych na fig. 4,
fig. 6 — tdlitem z gbéry czeSciowc w przekroju
plaszczyznd oznaczona linia 6—6 na fig. 4, fig.
7 — dalszﬂn rzutem z gory, czeSciowo w prze-
kroju plauayna oznaczong linig 7—7 na fig.
4, fig. 8 — sz(zegélowym cze$ciowym rzutem
w przekroju plaszczyzng, oznaczong linig 8—8

- na fig. 4, hg 9 — nieco podpbnym szczegbto-

wym czefciowym rzutem w przekroju pla-
szczyzng dfmaczong linig 9—9 na fig. 4, fig. 10 —
czgsciowyrh rzutem z géry czeéci instalacji, po-.
kazanej nd lewym brzegu fig. 1a, fig. 11 —
czeSciowyrti rzutem z géry w kierunku strzalek
11—11, pattzge w dét na cze§é instalacji poka-
zanej na léwym skraju fig. 1b, fig. 12a i 12b
ujawniaja schematy obwodéw elektrycznych,
przeznaczohych do uruchamiania i sterowania
wielu silnikéw i urzgdzefi, zrealizowanych ty-
tulem przykladu wykonania wynalazku.

Na fig. 1la i 1b przenoénik tasmowy I przesu-
wa sie dokola napedzajgcego bebna 2, pokaza-
nego w ptawym koficu fig. 1b, oraz dokota lu-
7nego bebha 3, pqkazanego w lewym konicu fig.
la. Gérny cigg przenoénika tasmowego 1 jest
okresowo przesuwany na prawo oz géry wyzna-
czony odcinek drogi; ktéry odpowiada mniej
wiecej wymaganej diugodci plyty, za pomoca
silnika M5 i poéredniczacego napedu pasowego
4, przeznaczonego do napedu bebna 2. Lozyska
5 luznego bebna 3 sy osadzone na Wwézku 6,
ktory jest ciggniony w lewo za pomoca zespo-
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lu- sprezymn 7. (fig. 10), ktorych zadaniem jest

‘naprezanie tasmy przenosnika 1 oraz zapobie- -

ganie jej zwisaniu. Rozdzielajgca czgstki komo-
ra, oznaczona jako caloéé¢ liczbg 8, moze byé
przemieszczana ruchem mnawrotnym wzdtuz
przenosnika tasmowego 1 po torze 9. Odcinajg-
ce mate urzadzenie 10 jest umieszczone na sta-
le .'w odpowiedniej odlegloéci od jednowarstwo-
wej prasy 11.

© Nalezy zaznaczyé, ze do podirzymywania po-
szczeg6lnych odcinkéw maty nie potirzeba sto-
sowaé plyt przekladkowych, jako ze komora roz-
dzielcza 8 uklada nieprasowang mate z luznych
oddzielhych czastek bezpoérednio na powierzchni
gbérnego ciggu przenoénika tasmowego 1, a urza-
dzenie odcinajgce 10 jesttakze przystosowane do
odcinania maty o z géry ustalonej dtugosci, tzn.
bezposrednio transportowane;j * przez przenos$nik
tasmowy 1, a ]edmowarshwowa prasa 11 moze
prasowaé¢ uprzednio u-Iozoma mate z luZnych
oddzielnych czastek w celu wytworzenia bgdz
wulkanizowanej badz tez samcnoénej Dplyty.
Sprasowane plyty opuszczajace jednowarstwowa
prase 11 sg przesuwane na wyladowujacym kon-
cu przenosénika tasmowego 1 na powierzchnie
szeregu szybko obracajgcych sie walkéow 12

(fig. 11), napedzanych od silnika MI1. Predko$é¢ -

walkéw 12 jest taka, ze sprasowana plyta zosta-
je zabierana z przenoénika tasmowego 1 ze
zwigkszong predkoscia. Pobierajgca mate po-
wierzchnia przenosnika taémowego 1 moze byc
odpowiednio, 'czyszczona i kondycjonowana,
wéwezas gdy porusza sie ona ku goérze dokola
luznego bebna 3, za pomocg szeregu spryshu-
jacych dysz 13, polaczonych z rozgaleznikiem
14, sterowanym za pomocg zaworu V3.

) Po'wrancajac do komory rozdzielczej 8 i polq-
czonych z nig eiementéw konstrukcyjnych, roz-
patrzmy fig. la, 2, 2a i 3. Niejednorodna miesza-
nina ziarn réznych wielkioéci, od bardzo duzych
do bardzo drobnych, jest dostarczana za pomo-
ca elewatora, pokazanego liniami punktowymi
w miejscu oznaczonym liczbg 15 na fig. la, do
taSmowego przenoénika zasilajgcego 16, poru-
szajacego si¢ po mapedzajgcym bebmie 17 i lu-
Znym bebmie 18, ktére sg osadzone na ramie 19,
dpartej na komorze rozdzielczej 8 za pomoca
elementow konst.rukcyjnych 20 i 21, tak ze za-
smlaJa,cy przenosnik tasmowy 16 bierze udzial
W ruchu wzdluznym komory rozdzielczej 8. Za-
sﬂa;qcy przeno$nik tasmowy 16 dostarcza mie-
szaning czgstek ze swego lewego korica, poprzez
detektor 22, z ktérego mieszanina czastek spada

pionowo do wewnatrz zasobnika 23, polozone-
go powyzej drugiego pochylonego ku gérze prze-
no$nika ta§mowego 24 przesuwajacego si¢ doko-
ta napedzanego bebna 25 i luzZnego bebna 26.
Zasilajgcy pcrzenoénlk taSmowy 24 dziala w taki
sposOb, Ze mieszanine czastek, oznaczovnyc.h l1c‘.-
ba 27, odprowadza w kierunku na prawo lub w
kierunku wyladowujgcego korica zasobmika 23.
W poprzek zasobnika 23 jest wmontowany sze-
reg obracajacych sie mieszadet 28, 28a i 28b,
z ktérych kazde obraca sie w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara i dziala w taki spo-
sob, ze kolejne porcje czastek 27 sg odrzucane na
lewo, w kierunku od wytadowujgacego konca za-
sobnika 23. Obracajgce sie mieszadla 28, 28a,
28b sy osadzone na osiach umieszczonych Ww
kolejno coraz mizszych plasaczyznach poprzecz-
nych. Rozumie si¢ samo przez sig, Zze obrotowe
mieszadla 28, 28a i 28b s3 tak umieszczone, aby
na wyladowujgcym koncu zasobnika 23 za-
pewnialy grubo§¢ warstwy czgstek 27 odpowie-
dnig dla wprowadzenia do komory rozdzielczej
8. :

Na fig. 2a widoczne jest, ze zasilajgcy prze-
noénik tas§mowy 16, pochylony przenoénik tasmo-
wy 24, obracajace sie mieszadla 28, 28a i 28b sa
razem napedzane od silnika M2, poprzez szereg
napedéw pasowych i odpowiednich =~ k6! paso-
wych, opasanych pasami 29, 30, 31, 32, 33 i 34,
ktére biegng w kierunkach pokazanych strzal-
kami na fig. 2a.

Pochylony zasilajacy przenoénik tasmowy 24,
na swym wyladowujacym koficu przesuwa do
przodu mniejednorodng mieszanine czastek na
droge, po kitérej przebiegaja napedzane lopatki
osadzone na bebnie 35, ktéry jest miezaleinie
napedzany z odpowiednio sterowang predko$cig
za pomocy silnika M11 i pasa 36, tak jak to jest
pokazane liniami kreskowymi na fig. 2a. Nape-
dzany beben 35 wraz z zasilajgcym przenosni-
kiem tasmowym 24 wspélpracuja w celu za-
pewnienia réwnego i statego zasilania czastkami
27 komory rozdzielczej 8 oraz uniemozliwienia
spadania zlepionych porcji tych czastek. Dalsza
cecha znamienna tego zasilajgcego czgstkumi
urzadzenia polega na zaopatrzeniu ' go w doda-
tkowa pare wzajemmie oddalonych, oscylujg-
cych deflektor6w 37, osadzonych na osiach 38
i wprawianych w ruch od drazkéw 39, ukladu
dzwigniowego 40, dzwigni katowej 41, dzwigni
42, na ktérej jest umieszczona przestawiana na-
kretka rzymska 43, poprzez mimosréd 44, ktory
pobiera moc od pasa 34 (fig. 2a). Deflektory 37
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podczas operacji ukladania maty oscylujg z do§é
duza predkoscig, taka jak na przyklad pieé-
dziesiagt wahnieé na minute, w celu zapewnie-
nia dostawy czgstek do komory rozdzielczej 8
w taki sposob, ze zapewniony zostaje ich réwno-
mierny rozkilad.

Czgstki dostarczane za pomocg przenosnika
taSmowego 24 i napedzanego bebna 35 podczas
operacji ukladania maty, sg dostarczane w spo-
sob ciagly z jednakowg predkosciag, aby mogly
opadaé¢ pomiedzy oscylujgce deflektory 37 i aby
mogly byé dostarczane w postaci luznej kurty-
ny, ktéra rozcigga sie w poprzek komory roz-
dzielczej 8, mniej wiecej w érodku jej diugosci.

Wewngtrz komory rozdzielczej 8 jest umie-
szczona komora lub strefa nadcisnieniowa, skla-
dajgca sie z réwnoleglych poprzecznych szere-
géw ustawionych obok siebie, zasilanych po~
wietrzem komér. Te zasilane powietrzem komo-
ry prawego szeregu sg oznaczone liczbg 45, a za-
silane powietrzem komory lewego szeregu sa
oznaczone liczbg 46 (fig. 3). Boczne rozstawienie
komér 45 i poprzeczne odleglosci pomiedzy ko-
morami 46 sg nieco wieksze niz poprzeczny wy-
miar komér 45 i 46. Ponadto komory 45 sg tak
rozmieszczone, ze ich pionowe §ciany ustawione
83 na wprost odstepéw pomiedzy komorami 46,
natomiast komory 46 sg tak rozstawione, ze ich
picnowe $ciany znajdujg si¢ naprzeciw odstepow
pomiedzy komorami 45. Komory 45 i 46 sg odpo-
wiednio zawieszcne na goérnej Scianie komory
rozdzielczej 8. Pionowa S$ciana kazdej z komor
45 i 46 jest zaopatrzona w szereg wylotéw 47
otworéw powietrznych, ktore stopniowo zwie-
kszajg sie w kierunku od gérnych Scian komor
45 i 46 do ich den. Dostarczajagce powietrze ru-
ry 48 sg tak umieszczone, ze pobierajg krazace
powietrze z rozdzielacza 49, potaczonego z obu-
dowg 50 dmuchawy 51, ktdéra zasysa powietrze
przez przewéd 52 z prawego konhca komory roz-
dzielczej 8.

Zespol rur 53, podobnych do rur 48, laczy gér-
ne czeéci komér 46 z rozdzielaczem 54, polaczo-
nym z obudowg 55 dmuchawy 56, ktéra zasysa
powietrze przez przewé6d 57 w lewym koricu ko-
mory rczdzielczej 8. Zespoly zaworéw 58 i 59
sg przewidziane odpowiednio do indywidualnego
diawienia powietrza doprowadzanego do rur 48
i 53. Dmuchawa 51 w obudowie 50 pracuje w ce-
lu zasysania powietrza z przemieszczajaca cza-
stki silg z otworéw 47 w pionowej Scianie po-
przecznego szeregu Wwzajemnie cddalonych, za-
wieszonych komor 46, w celu poprowadzenia go
przez odstepy pomiedzy poprzecznym szeregism

ltomér 45 i przemieszczania 'czastek w kierunku
prawego kornica komory rozdzielezej 8. Ponadto
dmuchawa 56 zasysa powietrze przez otwory 47
w pionowej $cianie poprzecznego szeregu wza-
jemnie oddalonych komér 45 w celu przeprowa-
dzania go przez odpowiednie odstepy miedzy ko-
morami 4§ i przemieszczania czastek w kierunku
lewego kofca komory rozdzielczej 8. Powieirze
wyciggane za pomocg dmuchawy 51 przez.prze-
woéd 52, za pomocg rozdzielacza 49 i rur 48 zo-
staje z powrotem doprowadzone do gérnych
czgécl poprzecznego szeregu wzajemnie oddalo-
nych komér 45, podczas gdy powietrze wycigga-
ne za pomocg dmuchawy 56 przez przewéd .57
za pomocy rozdzielacza 54 i rur 53 jest z powro-
tem doprowadzame do goérnych czeSci poprzecz-
nego szeregu wzajemnie oddalonych komor 46.

W ten sposéb widoczne jest, 2ze powietrze
wprowadzane z powrotem do obiegu za pomocg
dmuchawy 51 z prawego korica komory rozdziel-
czej 8, jest zasysane z przemieszczajgca czastki
silag z szeregu komoér 45 za pomocy dmuchawy
56, wskutek czego czastki zostajg przemieszcza-
ne na lewg strone komory rozdzielczej 8, i ze
powietrze wprowadzane z powrotem do obiegu
za pomocy dmuchawy 56 z lewego konca komo-
ry rozdzielczej 8, jest zasysane z przemieszczajg-
ca czastki sila przez otwory 47 w pionowych
Scianach komér 46 za pomocy dmuchawy 51,
wskutek czego czastki zostajg przemieszczane w
kierunku prawego kofica komory rozdzielczej 8.
Jak bylo juz wspomniane wyzej, w celu uniknie-
cia wyzlabiania rowkéw w czastkach dostarcza-
nych do strefy lub komory nadcisnieniowej, kt6-
re moglyby prowadzié do nier6wnego rozprowa-
dzania tych czastek wskutek dostarczania wiecej
ziatm do jednego konca komory rozdzielczej 8
niz do drugiego, oscylacje deflektoréw 37, kto-
rych osie 38 s umieszczone w jednakowych
odlegloéciach od plaszczyzny, rozciggajacej sie
pionowo i w érodku posredniej przestrzeni po-
miedzy pionowymi Scianami szeregéw komoér 45
i 46, zapewniajg gladkie rozdzielanie ziarn przy
obydwoéch koncach komory rozdzielczej 8.

Przy niektérych surowcach, z ktérych wytwa-
rzane s3 czastki, odkryto, ze niektére bardzo
lekkie ziarna majg szkodliwie duze powierzchnie.
Gdy takie lekkie czgstki o duzych powierzch-
niach sa przemieszczane do przeciwleglych kran-
céw komory rozdzielczej 8, to zjawiaja si¢ one
na przeciwleglych stronach gotowej plyty uje-
mnie wplywajac na jednorodnodé i wyglad ze-
wnetrzny. W celu zapewnienia, azeby wszystkie
lekkie czastki o duzych powierzchniach odkta-
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daly si¢ w srodkowych czeSciach plyty, zostala
przewidziana para pionowych wibrujacych prze-
ston 60, osadzonych na poruszanych ruchem na-
wrotnym walkach 61, ktére oscylujg za pomoca
ukladu dZwigniowego 62, w celu uzyskania za-
sadniczo pionowej skiadowej ruchu przesion 60.
. Ukiad dzwigniowy 61 jest napedzany za pomocg
drgzka 63 od mimos$rodu 64, ktory pobiera moc
od silnika M12, predkos§¢ ktérego jest w taki
spos6b sterowana, aby powodowaé szybki prze-
suw pionowy przeston 60, ktory moze byé rzedu
70-80 c¢ykli/min. Przestony 60 zatrzymujg tylko
lekkie ziarna o niepozgdanie duzej powierzchni,
ktére wskutek potrzasania przeston 60 zmuszone
sa do spadania na mate ukladajgc si¢ w miej-
scach pomiedzy dolng i gorng powierzchnia tej
maty. :

W podanej tytulem przykiadu instalacji
z jednowarstwowg prasg, caly podzespél osa-
dzony na komorze rozdzielczej 8, lacznie z prze-
noénikami tas$mowymi 18, 24, pojemnikiem 23
i wszystkimi zwigzanymi z nimi elementami
uczestniczy w tym samym ruchu nawrotnym
wzdluz toru 9 i podtrzymujacego mate przeno-
$pika tasmowego 1, jaki wykonuje komora roz-
dzielcza 8. Na fig. la mozna zaobserwowal, ze
dmuchawa 51 w obudowie 50 jest napedzana
od silnika M14, a dmuchawa 56 w obudowie 55 —
od silnika M13, ktore to silniki s umieszezo-
p¢ na komorze rozdzielczej 8.

W podanym tytulem przykladu ukladzie odci-
nek maty jest ukladany za pomoca komory roz-
dzielczej 8 tylko. w tym okresie czasu, gdy
wspomniana komora i poiaczone z nig elemen-
fy konstrukcyjne poruszaja sie w kierunku na
lpwo (fig. 1a). Tego rodzaju ruch komory roz-
dzielczej jest wykonywany za pomocg pasa bez
kor:ca G5, przesuwanego woko6l mapedzajgcego
bebna 66 i bebna luznego 67. Gdy komora roz-
dzielcza 8 porusza sie w kierunku na lewo, pas
fi5 jest napedzany z sterowang predkoscia za
pomoca silnika elektrycznego M3 o zmienianej
liczbie obrotéw, poprzez odpowiednig przeklad-
nie pasowa napedzajacg beben 66. Na powrot-
nej drodze, podczas ktérej komora 8 mie uktla-
da odcirka maty, pas A5 jest napedzany z wick-
szg predkoscia za pomocs silnika M4, poprzez
odpowiednia przekladnie napedzajaca beben 66.
Gdy komora rozdzielcza 8 i polgczone z nia
elementy konstrukcyjne przesuwaja sie na
prawo (fig. 1a), to silnik M2 i wszystkie nape-
dzane- przez miego nklady, wlacznie z zasilaia-
-rymi . przeno$nikami tasmowymi 16 i 24, po-
zostaja w | stanie spoczynku. Jest rzecza

ocbojetng, czy silniki BM1i, MI12, M13 czy M4
dzialaja podczas powrotnego przesuwu ko-
mory rozdzielczej 8 w kierunku na prawo
(fig. la), i normalnie nie wylacza sie ich..
Przypadkowo moze zdarzyé sic pewmne niepo-
zadane nagromadzenie czastek, na przyklad po-

‘nizej przenosnika tasmowego 24 lub w innych

miejscach. komory rozdzielczej i polaczonych
z nig elementéw. W celu ulatwienia oswobadza-
nia urzadzenia od tego rodzaju niepozadanego
nagromadzenia :zustek, zostaje doprewadzcne
sprezone powietrze, sterowane za pomocy elek-
tromagnetycznych zaworéw V4 i V5, skad po-
wietrze to jest prowadzone przewodami w ce-
lu dostarczenia oczyszczajacych strumieni po-
wietrza do wymaganych miejsc.

. Po kazdym przesuwie w lewo komory rozdziel-
czej 8 zostaje ukonczone ukladanie czesci maty
podirzymywanej przez przeno$nik tasmowy 1,
do pelnej wymaganej grubosci luzno utozonej
niesprasowanej maty, a ponadto W kierunku
najdalszego lewego konca przesuwu komory poz- .
dzielczej 8 zostaje ulozony czesSciowo odcinelk:
maty o zmniejszajacej si¢ grubosci i o zmniej-
szajgcej sie ‘wielkosci czgstek w kierunku jei
lewego konca. Tempo zmniejszania sie grubosci
tej ostatniej formowanej czesci odcinka maty
jest nadzwyczaj male, na przyklad grubosé tej
czesci odcinka maty zmniejsza sie nie wiecej niz
0 25 mm/m dlugodci, tak ze wszystkie czgstki
ulozone s3 zasadniczo plasko w luZno TOZpOo-
startej macie. W nastgpnym cyklu przesuwu
ostatnio rozpostarta cze$é odcinka maty, uformo-
wana w poprzednim cyklu, zostaje przesunieta
przez przenc$nik tasmowy I1.do miejsca, gdzie
zostaje ona uzupelnicna przez czastki wyrzuca-
ne w prawo w komorze rozdzielczej 8, gdy oma
Zn6éw przesuwa sie na lewo. Sczegélowe stero-
wanie i kolejnoéé czynnoséci bedzie podana w
dalszym ciggu opisu przy cmawianiu schema-
tow obwodéw elektrycznych, przedstawionych
na fig. 12a i 12b.

Przechodzac z kolei do urzgdzenia 10, przezna-
czonego do odcinania odcinkéw maty o z géry
okreslonej diugosci, przed przekazywaniem ich
do jednowarstwowej prasy, opis tego urzadze-
nia zostanie dokonany z powolaniem sie na fig.
4—9. Urzadzenie 10 obejmuje rame, zaopatrzong
w nogi 68, polaczone na stale za pomocg po-
przecznych belek 69. Pionowy tor 70 jest osa-
dzony na stale pomiedzy nogami 68, umieszczo-
nymi na kazdym z koficow ramy. Plyty 71 i 72
ulozone sa w poprzek gornej czeéci ramy i la-
cza ze sobg poprzeczne belki 69. Silnik M8 jest
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ustawiony na plydie 72 i poprzez odpowiednig
przekladme pasowg 73 i 74 napedza wat 75,
ktéry z kolei poprzez pasy ‘76 na.pedm krétx.w
watly 77, na kaédym z ktérych, na jego wewne-
trenym koncu jest osadzony mimoéréd 78 sprze-
gniety za pomoca drazkéw Pitmana 79 (fig. 4)
z zawieszonymi na nich wspornikami 80, na kté-
rych umieszczony jest podzesp6l z’ osadzonymi
na nim silnikami M7 i M9, ktére odpowiednio
napedzaja pile tasmowg 81 i tasme bez koiica
82, przeznaczong do przesuwania wozka 83 i po-
lqczonej z nim zasysajgcej rury prézniowej 84,
w kierunku poprzecznym do podtrzymujacego
mate przenoénika 1. Silniki M7 i M9 s3 zamon-
towane na pionocwej plycie 85, zaopatrzonej w
elementy ceowe 86, przeanaczone do jazdy po
sgsiednich pionowych torach 70. Lume kolo 87
pily tasmowej 81 jest osadzone na pionowej ply-
cie 88 zaopatrzonej w elementy ceowe, ktore
uzupelniaja elementy ceowe 86 i jezdzg po sa-
siednim pionowym torze 70. Pionowe plyty $5
i 88 s3 wzajemnie polaczone za pomocg ZwWTHCOo-
nych ku sobie elementéw ceowych 90 (fig. 6),
wnetrza ktérych tworzg  tory dla két 91 umie-
szczonych na bocznych elementach 92 wézka 83,
nodtrzymujacego dolny koniec rury zasysajacej
84. Wozek 83 jest w taki sposéb polaczony ro-
boczo z tasma bez konca 82, napedzang za po-
mocg silnika M9, i jego uklad jest taki, Ze gdy
pila 80 wykonuje réwnolegle przecigcia na
luznej macie umieszczonej na przenoéniku tas-
mowym 1, to rura zasysajgca 84, podatnie po-
laczona z pompsg 93 przesuwa sie wraz z woéz-
kiem 83 w poprzek przenoénika tasmowego 1,
a krétki odcinek luznej maty, znajdujacy sie¢ po-
miedzy ciggami pily ta$mowej 81 zostaje zas-
sany z przenoénika tasmowego 1 i przetranspor-
towany przez pompe prbzniowg 93 do odpo-
wiednich przyrzadéw wazgcych jako prébka
kontrolna, za pomocg ktérej reguluje sie do-
prowadzanie czastek dla mstepnycch z kolei
odcinkéw maty (fig. 7).

- Na fig. 8 jest przedstawiona szczegélowa kon-
strukcja i dzialanie mimo$rodéw 78 i drazkéw
Pitmana 79 lgczacych z elementami 80. Nalezy
rowniez zaznaczyé, ze na kazdej z korytkowych
belek 90 jest osadzona para ustatwionyph po bo-
kach cylindréw 94, w kazdym z ktérych umie-
szczona Jest sprezyna 95, dmala]aca na wspol-
pracujacy z mia nurnik 96, przy czym na kaz-
dej parze nurnikébw 96 jest osadzony pret do-
ciskowy 97 i prety te sa doprowadzone’ do ze-
Ink.mecna sie z gérng powierzchnig luZznej maty
98 w celu przytrzymywama i-ustalania jej poto-

zema podms pmecmama zn rpomoca pxty 8!
i pobierania prébki za pomocy rury zasysamcei
84.

Dok!adnq kolemoéc pracy m@eeolnych ml—
nikéw M7, M8 i M9 w stosunku do pmsuwow
podtrzymu;acego mate przenoém.k.a tasmowegn
1 bedzie podama wdalszym cxagu opisu, w
zwigzku z omawianiem schematéw obwodéw
elektrycznych, przedstawionych na fig. 12a i'v‘lzt_).

Gdy jednowarstwowa prasa zostaje otwarta,
to podtrzymujacy mate przenoénik tasmowy 1
przesuwa sie¢ do przodu w celu przetransporto-
wania nastgpnego z kolei luZnego niesprasowa-
nego odcinka maty do tej prasy. Gdy przenosnik
tasmowy 1 przesuwa si¢ na pfawo (fig..1b), to
zesp6l! dysz, uzupelniajacy dykze 13 pokazane
na fig. 10, zostaje uruchamiany za pomocg -ste-
rowania elektromagnetycznym zaworem V2 w
celu natryskiwania wody, ktérd moze zawierac
niektére czynmiki dodatkowe, takie jak czynni-
ki wydzielajgoe krzem, na poWierzchnie ukla-
danego za pomocg powietrza odcinka maty, gdy
przesuwa si¢ on do wewnatrz prasy. 11. Wska-
zane jest zastosowanie naftrys jacych dysz 13
przy lewym kornicu przenos$nika taémowego 1w
celu zapewnienia dodatkowej wilgoci na calej
powierachni dolnej strony. nasﬁepujacych kolej-
no, uktadanych za pomoca poWietrza odcinkéw
maty .i zastosowanie podobnych dysz przy ste-
rowaniu zaworem V2 w celu zapewnienia do-
datkowej wilgoci na calej gdhnej powierzchni
uktadanej za pomocg powietrza maty, tak ze
podezas prasowania odcinka maty przy wytwa-
rzaniu plyty, ogrzewane plyrt'}‘ prasy 11 beds
podczas prasowania przepedzdé pare z goérnej
i dolnej powierzchni maty w kierunku srodka
tej maty, a to w celu ulatwi¢nia jednakowego
ogrzewania i Sciskania czgstek w calym prze-
kroju poprzecznym prasowandj plyty.

Prasa 11 z malymi wyjatkami, jest mmiej
lub wiecej konwencjonalng prasg hydrauliczna.
Sklada sie ona 2z czterech gléwnych ram 99,
z ktérych kazda ustawiona jest w poprzek pod-
trzymujacego mate przenoénika tasmowego 1
i na kazdej z ktérych osadzoné sa dwa poprzeczr
nie oddalone hydraulicznie napedzame tloki,
przeznaczone do przesuwarid glowicy 100 prasy
w dél na odcinek Iuznej maty, w kierunku pod-
stawy 101 prasy. Otwieranie prasy odbywa sie
za pomocg ttokéw hydraulicznych pracujacych’
w kraficowych cylindrach 102. Siln’k MI10 (fig.
11), poprzez prasy klinowe 103, dostarcza mc
do hydraulicznej pompy podwojnego "dzialatia
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104, w celu dostarczamia cieczy hydraulicznej
przy sterowaniu odpowiednim do wymagan pra-
sy 11.

- Glowica 100 prasy Jmt tak skonstruowana, ze
mozna w niej osadzaé wymienne plyty ogrze-
wane o réznych grubodciach, takie jak plyta
oznaczona liczbg 105. Podobnie umieszczona na
podstawie 101 prasy plyta 106 jest wyjmowamna
i moze byé wymieniona na plyte o innej gru-
'boéci. Za pomocy dobieranych plyt o odpowie-
dniej gruboéci mozma wyznaczaé gesto§é spraso-
wanej plyty bez zmieniania zakresu przesuwu

gl&wicy -100 prasy. Kolejnoéé pracy glowicy 100

prasy i polgczonych z nig ukladéw w - stosunk::
do ruchu podirzymujgcego mate przenosnika
tasmowego 1 bedzie podana w dalszym ciggu
opisu w zwigzku z omawianiem schematéw ob-
wod6éw - elektrycznych przedstawionych na fig.
12a i 12b, a takze omodwiona bedzie praca po-
mocniczych urzgdzen, takich jak urzgdzenia stu-
rzace do zapobiegania zmienianiu polozenia pod-
trzymujacego mate przenosnika tasmowego 1
oraz umdzeﬁia sterujgce wyladowywaniem.
sprasowanych plyt z przenosnika tasmowego 1.
Ze wzgledu ma bandziej przejrzyste przedsta-
wienie licznych siln‘kéw elektrycznych, prze-
lacznikow, zaworéw elektromagnetycznych i
elementéw sterujgcych, sa one oznaczcne na
poszczegllnych figurach tymi samym’ odnos-
nikami lacznie z fig. 12a i 12b, przedstawia~
jgcymi schematy obwodéw elektirycznych.

Silnik M1, pokazany na fig. 12a w lewej g6r-
nej czeSci schematu, mnapedza wyladowujace
walki po prawej, stronie konstrukecji pokazanej
na fig. 1b. Silnik ten jest zasilany z obwodu
elektrycznego zaopatrzonego w bezpieczniki to-
pikowe el i styki cl przekaznika.

Na fig. 12a pokazane sg goéme szyny zbiorcze
prowadzace do przekaznika cl przez normalnie
zwarty zespdl stykéw przecigzeniowych cl OL.
Wzbudzanie cewki przekaznika cl! jest uzale-
znione od zamkniecia przelgcznika EI. Prze-
laczmk um Jjest zawsze zamlmwty, za wyjatkiem
ukresu czasu gldy cyllmder pneumatyczny 107
z.na.]duje me w slcramym zewnetrznym poloze-

:-'mu swojego przesuwu. A zatem w mormslnych
~.warumkach przekaznik ¢! moze byé wzbudzany
za pomoca zamkniecia przelacznika E2, wéw-
czas gdy plyta zostaje wyladowywana Z prasy w
pobhie przenoénika walkowego. Zamkniecie
przelgcznika E2 wzbudza cewke przekaznika cl
poprzez przelacznik E3, ktéry Jest wlagnie za-
wsrc zamkniety, i pmekatmk ten zamyka sie na

swym styku cl. Gdy piyta bpotytka nastepnie
przelacznik E3 to otwiera sie on, ale prmkaznik
cl pomsta]e w stanie samowzbudzema Naste-
pnie prowadzacy brzeg plyty spotyka prze-
lacznik ES, ktéry zos-taJe otwarty. Silnik M1 po-
zostaje w biegu, a przenognik watkowy konty-
nuuje odtransportowywanie piyty, ktéra utrzy-
muje przelacznik E5 otwarty, ale wKkadice po
otwarciu przelacznika E5 plyta zamyka prze-
lacznik E4. A zatem gdy pcrowadzacy brzeg ply-
ty przechodzi za przelacznik E5, to zamyka su:
on woéwezas, gdy plyta przytrzymuje Jeszcze
przelacznik E4 w potozeniu zamknietym, wsku-
tek czego wzbudzony zostaje przekazmik steru-
jacy dl, ktoéry zamyka sie na stykach dla i jedno-
czeénie zamyka sgsiednie styki dib, ktére wzbu-
dzaja elektromagnetyczny zawér VI w celu do-
starczania powietrza do cylindra pneumatycz-
nego 107. Gdy ten cylinder przesuwa do prmodu
swéj drag tlokowy w rcelu wypchniecia goto-
wej plyty z prasy do urzgdzenia ladujacego na
koncu przesuwu, przelacznik E1 zostaje otwarty,
co pozbawia wzbudzenia przekasmiki cl i dlb.
Wskutek tego silnik M1 zatrzymuje sie, a elek-
tromagnetyczny zawér VI zajmuje ponownie
polozenie zamknig¢te. Mechaniczna sprezyna po-
woduje powrdt tloka do jego mormalnego po-
lozenia w cylindrze 107, a przelgcznik EI zamy-
ka sie, tak ze obwod jest zZnéw gotéw do naste-
pnej z vl‘mlei operacji roboczej przy sterowaniu
przelgeznika E2 poprzez przelacznik ES5.
Formujace mate urzadzenie rozdzielajgce sto-
suje rcztery silniki, ktére stale pracujg w cza-
sie wytwarzania, a takze inne Zrodia energii,
kitére beda podane w dalszym ciggu opisu, i1 kté-
re s programowane w okreslonej kolejnosci w
czasie. Silniki te sg pokazane w obwodzie ste-
rujacym na fig. 12a, po lewej stronie schematu.
Silnik M11 dostarcza przekazywane za pomoca
przeno$nika tasmowego 24 czgstki przez obra-
canie lopatkowego. bebna 35, a jest slercwany
za pomocy stykéw przekaznika cl4. Cewka prze-
kaznika cl4 jest sterowana za pomocyg pary
recznie obslugiwanych bezawlocznych przelacz-
nikow b6, zamkmecxe ktérych zamyka cewke
przekaznika za pomocay stykow cl4 jako wynik
zamkniecia recznego przelacznika pokazanego
po lewej stronie schematu. Jak to jest w zwy-
czaju i jak jest pokazane ma schemacie obwo-
déw elektrycznych, przecigzeniowe przelgczniki
stykowe sa przewidziane w tym specjalnym
przypadku i sa oznaczone przez cl4 OL. -
Podobny schemat elektryczny jest pokazany
dla pracy cewki przékazmika €15 przeznaczonej



do uruchamiania silnika M12 powodujacego Wi-
bracje przeston 60. Rowniez identyczne <bwody
sq zaopatrzone w przekaZniki c16 i c17, prze-
znaczone do wzbudzania silnikéw wentylatoro-
wych. M13 i M4 na obydwdch koncach komory
rozdzielczej 8. O ile silniki M11, M12, M13 i M14
pracuja, to pomocnicze styki sa zamkniete za
pomocy przekaznikéw cl4, c15, ¢16 i c17 w celu
umozliwienia wzdluznego przesuwu komory roz-
dzielczej 8 wazdluz toru 9, umieszczonego nad
podirzymujacym mate przeno$nikiem taSmowym
1, w celu wykonania kolejnych operacji formo-
wania maty. ’

Praca sterujacego obwodu elektrycznego po-
trzebnego do przesuwania komory rozdzielczej
8 bedzie podana w dalszym ciggu opisu, ale na-
lezy tu zaznaczyé, ze komora 8 znajduje sig nor-
malnie w poblizu przecinajacego mate urzadze-
nia 10 w stanie speczynku mniezaleznie od tylko
co opisanych silnikéw bedacych stale w ruchu,
a operacje formowania maty wykonuje Dprzy
swym przesuwie od prawej strony ku lewej
(fig. la). Gdy zostanie osiagnigte polozenie naj-
bardziej oddalone od urzadzenia przecinajacego
10, zostaje zainicjowany ruch powrotny, i jesli
trzeba, podczas iego powrotnego przesuwu te
powierzchnie mechanizmu, na ktérych moze za-
chodzi¢ nieoczekiwane gromadzenie sie czastel,
zostaja czasowo polgczone ze strumieniem Po-
wietrza, wowczas gdy komora rozdzielcza zaj-
muje fakie potozenie, Ze czastki te beda spa-
daly na w polowie swej grubosci ulozong mateg
i zostang ulozone wewnatrz gotowego produktu.
W tym celu przelgcznik E23 jest zamontowany
w poblizu toru przesuwu komory rozdzielczej 8,
tak aby mégt byé zamykany na okres paru se-
kund, we wilasciwym okresie czasu. Jak to jest
pokazane na fig. 12a przelacznik E23 wzbudza
elektromagnetyczne zawory V4 i V5, ktére sa
polgczone z odpowiednim Zrédlem powietrza
na maszynie, w celu dostarczania tego powie-
trza przez rury roadzielcze - (nie pokazane na
rysunku), prowadzace do tych wlasnie powierz-
chni, gdy to mogloby byé potrzebne w celu
oczyszczania ich ze zbednych czastek. Dla nie-
ktérych surowcéw moze byé wskazane stoscwa-
nie ukladu wydmuchujgcego powietrze, w celu
zapobiezenia przypadkowemu opadaniu ziarn,
podczas przesuwu powrotnego komory rozdziel-
czej 8 w tych miejscach na przenosnik taémo-'
wy 1, gdzie duze ziarna ‘powinny raczej zja-
wiaé sie na dolnej lub gérnej powierzchni go-
towej plyty. Zastosowanie tego sposcbu jest
fakultatymwne. )

W poblizu gérnej czesci fig. 12a, po prawej
stronie, pokazane s3 silniki M2, M3, M4 i M5
oraz ich robocze obwody elektryczne la za-
pewnienia wlasciwej kolejnos$ci programu dzia-
lania. Silnik M2 napedza uklad dostarczajacy
czastki do komery rozdzielczej (fig. 2a) i jest
sterowany za pomoca stykéw przekaznika c2
i dedatkowo jest zaopatrzony we wlaczony sze-
regowo sterujacy przelacznik zabezpieczajacy A.
Silnik M3 napedza komore rozdzielcza 8 wzdluZ
toré6w 9 przy ruchu jej w kierunku od urzadze-
nia odcinajacego 10, podczas ktérego to ruchu
cdbywa sie operacja ukiadania maty. Silnik
M3 jest sprzezony w celu napedzania uk’adu
komory 8 przez dwustozkowy mastawny uklad
kél, w celu dobierania predkosci.

Gdy silnik M3 zostanie wzbudzony, to moc
jest dostarczana do transformatora F, ktéry za-
sila sie¢ pradu stalego dostarczajgc prad staly do
elektrycznie sterowanego sprzegla, tak jak to
jest pokazane schematycznie ma fig. 12a, ktére
gdy zostanie wzbudzone umozliwia pobieranie
mocy z silnika M3, a gdy zostanie pozbawione
wzbudzenia odlacza silnik M3 od ukladu nape-
dowego. Silnik M4 jest zastosowany do zape-
whnienia szybkiego przesuwu powrotnego komo-
ry rozdzielczej 8, z powrotem do jej polizenia
spoczynkowego w poblizu urzgdzenia odcinaja-
cego 10. A zatem podczas pracy silnika M4 sil-
nik M3 nie jest napedzany i mie obraca sie. Sil-
nik M4 pracuje przy sterowaniu za pomocz sty-
kéw przekaznika c4, ktéry jest réwniez szere-
gowo Wwlgczony z przelgcznikiem zabezpieczajg-
cym C.

Przelagcznik C zapewnia pozbawienie wzbudze-
nia ukladu napedzajacego komore rozdziclczg 8,
gdyby przekroczyla ona przelgcznik E8, jak to
bedzie podane w dalszym ciggu opisu, nato-
miast przy przesuwie w przeciwnym Kkiciunku
komory rozdzielczej 8, przelacznijk‘ B wspomaga
normalne dzialanie przelgcznika granicznego E9
dla ruchéw w kierunku od urzadzenia przeci-
najgcego 10. Przelgcznik A, jak to bedzie po-
dane w dalszym ciggu opisu, dziala w taki spo-
s0b, ze uruchamia s_ilnik M2 ukladu zasilajgce-
go ziarnami nieco po tym, gdy komora rozdziel-
cza 8 zaczela sie przesuwaé w kierunku na le-
wo (fig. 1a). .

Silnik M5, pokazany ma prawym Kkoncu fig.
12a, napedza podtrzymujacy mate przenodnik
1 przy sterowaniu stykami przekaznika c5.

Powracajac teraz do silnikéw M3 i M2 oraz
ich obwodéw sterujacych, wzbudzanych za po-
moc3 dzialania przekaznik6w c¢2 i ¢3, ‘mozna
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spestrzec, ze dostarczanie mocy dla tych cbwo-
déw odbywa sie za pomocg pary przecigzenio-
wych wylgeznikéw stykowych c¢2—OL, ¢2—OL,

tére zasilane sg poprzez awaryjny reczny wy-
tgeznik bl. Jezeli przyjmie sie, ze wspomniany
schemat . elektryczny jest zasilany pradem, to
moc moze by¢ zatem dostarczana, pod warun-
kiem, Ze silniki M11, M12, M13 i M14 pracuja
poprzez zamkniete odpowiednie styki przekaZni-
kéw cl4, cl15, ¢16 i c17, do przelagcznika E6. Prze-
Igcznik E6 jest oczywi$cie zamkniety, za wy-
jatkiem gdy komora. rozdzielacza 8 i poigczone
z nig elementy konstrukcyjne znajduja e W
poblizu konca przesuwu w kierunka na lewo
(fig. 1la). Tym samym moc jest dostarczana do
‘przetgeznika E7 znajdujacego sie na prasie 11
i odpowiedzialnego za polozenie glowicy prasu-
jacej 100. Gdy prasa zostaje calkowicie otwie-
rana lub gdy zasadniczo jest juz otwaria, to
przelgeznik E7 zostaje zamkniety 1 inicjuje
dzialanie przekaznikéw ¢2 i c¢3 poprzez styki
przekaznika c4, ktérego styki sg normalnie zam-
kniete. Gdy przelgceznik E7 zostanie zamkniety
za pomocg przesuwu glowicy 100 prasy 11 w
kierunku jej polozenia otwartego, to przekaznik
¢3 zamyka sie, a przekaZnik c¢2 zamyka sie po-
przez styki c3 (fig. 12a). Inicjuje to dzialanie
silnika M3, ale wlaczony szeregowo przelgcznik
A jest otwarty podczas poczatkowego przesuwu
kemory 8 i dopdki ona nie przesunie sie o pew-
ng krétka odleglosé, na przyklad 450 mmni, dop6-
ty przelgcznik A nie zostanie zamkniety i nie
rozpocznie sie dostarczenie czastek, 'ktére jest
no tym hontynuowane podczas zabiegu uxiada-
nia maty.

Wspomniany wyzej nawrotny przesuw komory
rozdzielezej 8 odbywa sie za pomocg silnika
M4, poprzez przekaznik sterujacy c4. Nalezy
zaznaczy¢, ze wzbudzanie przekaznika c2 jest
-uzaleznione od normalnie zamknietych stykéw
przekaznika c4, tak ze silniki M3 i M4 nie moga
pracowaé jednocze$nie. Na odwrot przekaznik
¢3 jest zaopatrzony w normalnie zamkniete
styki ¢3 wlaczone szeregowo z przekaznikiem c4,
tak Ze podczas tylko co opisanej operacji ukla-
.dania maty, nie moze byé¢ rozpoczeta praca silni-
ka M4.

. Przesuwanie sie komory 8 za pomoca si'nika
M3 trwa dopdty, dopdki polaczony z nig wézek
nie spotka przelacznika krancowego E6, ktéry
zostanie otwarty na. wlgczonych szeregcwo sty-
kach wzbudzajgcych przekaznika ¢3 w celu po-
zbawienia wazbudzenia silnika M3 i elekirome-

chanicznego sprzegla G. Dzialanie przelazzni-
ka E$5 jednocze$nie zamyka styk E6a, Xiéry
inicjuje odliczanie ‘czasu przez przekaznik
cpézniajacy d2. Przekaznik ten ma duze zna-
czenie przy wzbudzaniu przekaznika cd, kiory
steruje dzialanie silnika M4 poczynajgc od po-
wrotu komory rozdzielczej 8 do jej polozenia
wyjsciowego. Obwod przekaznika ¢4 zawiera
graniczny przelacznik A, ktory jest otwierany
za pomoca komory rozdzielczej 8, gdy znajduje
sie ona w swym potozeniu spoczynkowym i tym
samym jest zamkniety podczas czeSci cyklu,
ktéry mie zostal jeszeze opisany. Dzialanie ele-
mentéw d2TC jest zatem wzbudzane za pomocy
przelacznika E8, i po z goéry dobranym okresie
czasu, podczas ktérego komora rozdzi-lcza 8
praktycznie zatrzymala sig, zamyka sie¢ on W
celu wzbudzenia przekaznika c4 poprzez Wy-
zej omoéwione styki przekaznika c3. Przekaznik’
c4 zamyka sie pod pragdem poprzez styvki c4, a te
z kolei wzbudzajg silnik M4 poprzez notraalnie
zamkniety krancowy przelacznik zabezpiecza-
jacy C.

Opisane tylko co dzialanie inicjuje powrotny
przesuw komory rozdzielczej 8 z duza pred-
koécig liniowg i ten przesuw jest kontynuowa-
ny dopdty, dopoki nie uruchomi on przelaczni-
ka E8 w celu pozbawienia pradu oplsaneg,o ob-
wodu i silnika M4.

Dodatkowe reczne elementy sterujgce sy prze-
widziane dla obwodéw silnikéw M3 i M4, jeze-
li takie reczne sterowanie bedzie konieczne.
A zatem reczny przelacznik bla moze hy¢ na-
ciSniety przez operatora w celu zainicjowania
przesuniecia komory 8 na lewo, ktéry to rtuch
konczy sie za pomoca spotkania sie jej Z prze-
tacznikiem E6. Podobnie ruch komory rozcziel-
czej 8 w przeciwnym kierunku moze byé¢ zaini-
cjowany za pomoca recznego przelacznika blb.

Silnik M5 napedza podtrzymujgcy mate prze-
noénik tasmowy przy sterowaniu jego Wwla-
czonych szeregowo stykow za pomocg przexazm-
ka ¢5. Silnik ten o konwencjonalnej konstrukeji
zawiera przymusowo dzialajagcy hamulee, ktory
hamuje wal dopéty, dopdki silnik nie zostanie
wzbudzony. Gdy do silnika zostanie dnprowa-
dzony prad, to hamulec zostaje samoczynnie
zwolniony. Hamulec jest schematycznie pokaza-
ny w miejscu oznaczonym litera D, powyzej sil-
nika Ms5. '

Podczas dzialania maszyny przenosnik tasmo-
wy maty Jjest kolejno uruchamiany w celu
ustalonego okresowego przesuwania pomiedzy
jednakowo wzajemnie rozstawionymi zderzaka-
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mi. Zderzaki tesg umieszczone centralnie wzgle-
dem tasmy i ta§ma ta zostaje za«trzymywana za
pomocy sasiedniej pary, 2aderzakéw symetrycz-
nie umieszczonych z kazdej strony prasy, gdyz
ma duze znaczenie zeby prasa nie mogla byé
opuszczana na te zderzaki. Czynnosé¢ ta jast za-
bezpieczona za pomocy przelgcznika E11, kto-
oy znajduje sie pod tasmg i jest uruchamiany
przy spotkaniu sie ze zderzakami. To dziaianie
przelacznika ET1, gdy zderzak zetknie si¢ z nim,
otwiera odwéd silnika MS5, ale bezwladnoéé po-
ruszajacego przenoénik tasmowy ukladu prze-
nosi zaczep o krétka odleglo§é poza prreljcznik
. E11, tak ze zn6w zostaje on zamkniety. Jak zo-
stanie wyjasnione w dalszym ciggu opisu, to
ponowne  zamkniecie mnie powoduje ponownego
uruchomienia silnika M5. A zatem, gdy przenos-
nik taSmowy jest zatrzymany, to przelgcznik E11
jest zamkniety. Podczas takiego stanu spoczyn-
kowego przenoénika tasmowego odbyla si¢ ope-
racja ukladania maty za pomocg ruchu urza-
dzenia rozdzielczego i jego polozenia w poblizu
prasy do jego polozenia spoczynkowego, w kto-
rym to czasie nie tylko zostatl zamkniety prze-
lacznik E6, jak to bylo opisane wyzej, ale prze-
lacznik E9 zostaje jednoczesnie zamkniety. Prze-
lacznik E9 inicjuje pierwotny stan obwodu ro-
boczego silnika M5 w celu umodliwienia naste-
pnego z kolei przesuwu tasémy, poniewaz w tym
miejscu cyklu roboczego, zostala juz zakoriczo-
na operacja calkowitego uloZenia maty.
Zamkniecie przelgcznika E9 doprowadza moc
ofrzymang poprzez przelacznik E11 do cewki d3
przekaznika, ktéra zamyka sie wzbudzona na
punktach stykowych d3a i jednocze$nie zamyka
styki d3b. Umozliwid to wzbudzenie napedz.am—
cego przenoénik tasmowy silnika M5 za pomoca
nastepujacego po tym zamkniecia przetacznika
E10. Przelagcznik ten jest umieszczony na prasie
i zostaje zamykany, gdy gérna plyta zostaje pod-
niesiona do géry o odpowiednig odlegloéé po-
wyzej grubo$ci niesprasowanej maty. Gdy prze-
lacznik E10 zostanie zatemn zamkmiety, moc zo-
staje przesylana poprzez styki d3b do roboczej
cewki przekaznika c5 poprzez pomocnicze prze-
lgczniki sterujace, ktdre zostang sméwione W
dalszym ciggu opisu i przekafmik ten zostaje
zamkniety ma stykach c¢5. Powoduje to rozpo-
czecie przesuwu przenosnika tasmowego w celu
usuniecia gotowej piyty i wprowadzanie naste-
pnego z kolei odcinka maty. Podczas tego okre-
su roboczego glowica prasy zostaje nieznacznie
opuszczona ku dolowi w celu otworzenia prze-
Iacznika E10. Przelacznik . kontynuuje dopéty

przesuw, dopoki nastepny z kolei sgsiedni zde-
rzak mnie zetkmie sie z przelacznikiem Eil, w .
ktérym to miejscu zostanie przerwany doplyw
pradu do cewki d3 przekaznika i przekaznik fen.
wylaczy sie a jednoczeénie wylaczy i pozbawi
pradu przekaznik c5 poprzez jego pomocnicze
styki d3b. A zatem gdy przelacznik E1l znéw
zamknie sie tuz po tym, przelaczniki E9 i E10
pozotajg obydwa otwarte i obwéd sterujgcy sil-
nika M5 pozostaje bez pradu..

Przewidziane sg ré6wniez obwody mbezp‘ecm-
jace w celu zapewnienia aby przeno$nik ta$mo-
Wy nie przesuwat sie na bok od wyxnagalnego PO~
lozenia podczas cyklu roboczego. Obwody te sa
sterowane za pomoca przelacznikéw  krarnco-
wych, ktére uruchamiane sg za pomocg ta$my
przenoénika jezeli zbacza ona od wymaganej
linii swego przesuwu. Kazdy z przelgcznikéw
tych zawiera dwa styki reagujace na ruch ta-
Smy, przy czym majpierw otwiera sie jeden,
a nast¢pnie drugi, zaleznie od wielkose1 bocz—
nego odchylenia tasmy przenoénika. Jak widocz-
ne jest, w obwodzie tym styki E12b, E13b, E14b,
E15b moga byé otwarte za pomocs odbhyiéniq,

- si¢ tadmy od swego wlasciwego poloZenia, w ce—

lu pozbawienia pradu przekaznika d4. Gdyby
to sie zdarzylo, styki d4 (fig. 12b) zajmg z po—
wrotem swe zamkniete i dzialajace polozenie w
celu uruchomienia syreny H10 w celu zaalarmo-
wania obslugujgcego, ktéry powinien poprawié¢
warunki -pracy tasmy. Jezeli warunki te nie zo—
staly matychmiast poprawione, to zbaczanie
taémy moze wzrosngé i moze otworzyé kiérykol-
wiek z przelgcznikéw El12a, El3a, El4a, FEl5a.
Przerywa to obwéd dostarczania mocy, ktéry
utrzymuje przekaznik ¢5 pod pradem, a zatem
przekaZnik ten wylgcza sie- Gdy przekainik
wylacza sie to przerywa on doplyw pradu do
silnika M5. Obstugujgcy pozbawia nastepnie
pradu pozostale czeSci obwodu za pomocg recz-
nie sterowanego przelacznika b2.

Jak widoczne jest z fig. 12b, podczas przesu-
wu tasmy przenoénika, w czasie zamkniccia sty-
k6w przekaznika c5 zostaje wykonywane do-
datkowe dzialanie. Styki te doprowadzajg prad
do elektromagnetycznych zaworéw V2 i V3.
Zawér V3 jest polaczony z doplywem uktadu
natryskujgcego, umiesaczonego w poblizu lewega
bebna przenoénika tasmowego i. podczas prze-
suwu taémy moze by¢ zastosowany dla dopro-
wadzania do niej plynu w celu sterowama ad-
hezja maty i gotowego produktu wzgledem tas-
my, oraz dodatkowo, jezeli jest t0 wymagane,
uklad ten moina stosowaé do dostarczania do
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maty czynmkbw klejacych lub innych skladm-
- kéw.

Podobnie zawér V2 steruje ' dostarczaniem

-plynu do ukladu natryskujgcego po lewej stro-
nie prasy, tak ze podobne skladniki lub mate-
rialy mogg by¢ dostarczane na gérng powierzch-
nie maty, gdy jest ona wprowadzana do wne-
trza prasy za pomocg przesuwama sie taSmy
przeno$nika.
) Pomledzy stykiem c5 i cewksa c5 przekaznika
pokazame sg nurmalme zamkniete styki d$, re-
agu;ace na gramiczne obcigZenie przelacanik EI0,
oraz przekaznik przecigzeniowy c5OL. Styki dd
s3 przewidziane jako ‘element zabezpieczajacy
dla zapewnmienia, ze plla zostala odsunieta od
maty i znajduje si¢ w polozeniu spoczynko-
wym, jak to zostanie dalej opisane. Jezeli jed-
nak 'céwka 'd5 przekamika (fig. 12b) zostaje
wzbudzona jako wynik tego, ze pila znajduje
sie w opuszczonym polozeniu, to styki d5 sa
otwarte i zapobiegaja dziataniu silnika M35 na-
pedzajgcego tasme przenos$nika.

Przelgcznik EI6 jest krancowym przelgczni-
kiem zabezpieczajacym na prasie i zapobiega
prwuwuwu tasmy jezeli gérna plyta prasy nie
" jest w polozeniu calkowicie wolnym od zetknie-
cia sie z zderzakami umieszczonymi na tej
tasmie.

Mechanizm pily przeznaczony do odcinamia
i pobierania prébki maty zawiera silniki M5, M7,
M8 i M9. Silnik M6 napedza wentylator zasysa-
jacy i jest sterowany za pomoca Stykéw Drze-
kaznika c6. Pila tasmowa jest napedzana za Po-
mocy silnika M7 przy sterowamiu stykdéw prze-
‘kaZnika ¢7. Zmieniajacy polozenie pily silnik
M8, ktéry podnosi do géry i opuszcza na dot te
pile ‘dla wykonania jej kolejnych czynnosci, jest
sterowany za pomocg przekaznika c8. W robo-
czym' cyklu tego mechanizmu zasysajacy okap
Jest przenuwany w poprzek maty, po tym gdy
Drzecigcie zostalo wykonane przez pilg¢ tasmo-
‘w3, a czynnoéé ta jest wykonywana za pomoca
nawrotnego silnika M9. Przy sterowaniu prze-
kasmikiem c9 silnik ten pracuje w jednym kie-
runku, ‘natomiast za pomoca przekaznika c10 sil-
nik zmienia kierunek obrotéw i pracuje w celu
przesuwania okapu w przeciwnym kierunku.

Dualame tego mechanizmu jest inicjowane za
pmmca bezzwlocznego prze-lqcmlka stykowego
E21, ktéry jest zamykany na krétki czas przy
tuchu rozdzielajacego czastki urzadzenia tuz po
tym gdy zainicjowano operacje formnowania ma-
ty. .

Jak to jest pokazane na fig. 12b, obwod ste-

rujgcy zwigzany z mechanizmem pily jett za-
silany' pradem poprzez reczny przelacznik b3,
ktory jest normalnie zamkniety, za wyj4tkiem
gdy trzeba aby obwdd ten byl pozbawiony pra-
du. Wraz z wlaczeniem przelacznika b3, zostaje
zainicjowany cykl roboczy za pomocy zamiknie-
cia przelgcznika E21, ktéry doprowadza prad
do dwoéch przekaznikéw c7 i c8, z ktérych
kazdy zostaje wlaczony. Szeregowy obwéd tych:
cewek przekaznikowych przecina przelgeznik
E. Przekaznik c7 zamyka swe styki sterujgce
doprowadzajgc prad do silnika M7, ktéry roz-
poczyna naped pily tasmowej. Przekainik -c8
poprzez swe styki sterujace inicjuje dzalanie
silnika M8, ktéry opuszcza na dét pile w ce-
lu przeprowadzenia operacji przecinania ma-
ty. Przelgcznik E jest przelgcznikiem recznym,
ktéry moze byé weciskany w celu uruchomie-
nia silnika pily w wymaganym czasie, gdy to
jest potrzebne na przyklad do przesuniecia pi-
ly na jej bebnie napedzajacym. Dodatkowo do
podanego wyzej dziatania przekanik ¢8 zamy-
ka obwéd przekaznika c¢6 w celu doprowadze-
nia prgdu do napedzajacego wentylator zasy-
sajgcy silnika M6. Przekaznik ¢8 zamyka sie,
az do nastepnego z kolei pozbawienia go pradu-

Przestawiajacy pile silnik M7 opusacza pile
tasmowa i polaczone z mig urzadzenie, a gdy
przecinanie zostanie ukoniczone woézek spotyka
sie z przelgcznikiem E17 i zamyka go. Prze-
lacznik E17 wzbudza przekaznik d5, ktory
otwiera swe normalnie zamkniete styki pomie-
dzy przelgcznikiem E i przekaZnikiem c8, w ce-
lu przerwania dzialania przestawiajgcego pile
silnika M?7. Ponadto zamyka sie wskuiek teg€o-
para wlgczonych szeregowo stykow i obwéd
roboczej cewki przekaznika c9 w.ceiu wzbudze-
nia i zamkniecia tego przekaznika. Przekaznik
c9 moze tylko woéwcezas zadzialaé, jezeli ok%ap
wykonuje zasysanie, poniewaz obwéd ten za-
wiera wlaczone szeregowo mnormalnie ot-
warte styki przekaZnika c8. Zgodnie z tym
silnik M9 zostaje . wzbudzany we wladciwym:
kierunku w celu przesuniecia okapu zasysajg-
cego w.poprzek maty pomiedzy miejscami prze-
cinanymi pilg, w calu doprowadzenia materiatu.-
do wagi.

- Skoro okap za:suamcy przesunie si¢ przez ma-.
te, to styka si¢ on i zamyka przelacznik L18 w
celu wzbudzenia przekaznika d6. . Przelacznik
ten otwiera mormalnie zamkniete wlaczone sze-
regowo w obwbd styki tego przekaZnika, wsku-

. tek czego wzbudzony zostaje silnik M7 pity, po-

przez podporzadkowany sobie przekaznik steru-
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jacy c7. Przekaznik d6 zamyka rowniez swe
normalnie otwarte styki, wlgczone szeregowo w
obwdd prmkazmlka d8, ktory wiacza sie za po-
moca stykow c8e¢ i dodatkowo wzbudza prze-
kaznik ¢8 w celu Wznowienia dzialania prze-
stawiajacego pite silnika M8 dla podniesienia
do géry pily. Wzbudzenie przekaznika d6 dodat-
kowo otw:iéra jego mormalnie zamkniete styki
d6a w celu zatrzymania poprzecznego Drzesuwu
okapu zasysajgcego za pomccy silnika M9 rrzez
sterowanie przekaznikiem c9.

Gdy pila podnosi sie do gory, jej wozek wraz
Z polaczonym z nig mechanizmem, natych-
miast zamyka przelacznik EI19 w celu zatrzy-
mania swego przesuwu w gornym polozeniu
krancowym. Przelacinik E19 zamyka sie bez-
zwlocznie, gdy woézek przesuwa sie do swego
gérnego polozZemia, ale poza tym jest on otwarty,
podczas pozostalej czeSci calego cyklu roboczego
mechanizmu. Zamkniecie stykéw EI19 wzbudza
przekaZnik d7. Wskutek tego otwieraja sig nor-
malnie zamkniete styki:- przekaznika d7 wigczo-

ne szeregowo ‘w obwéd przekaznika d8, tak ze-

przekaznik ten zostaje pozbawiony pradu : z ko-
lei pozbawia pradu przekainik c8 w celu zatrzy-
mania przestawiajacego pile silnika. Przekaznik
d7 zamyka réwmniez swe normalnie otwarte sty-
ki d7a w celu wzbudzenia przeka#mika c10 i roz-
poczecia dzialania silnika M9 w kierunku prze-
ciwnym do poprzedniego kierunku jego ruchu,
a to w celu przeprowadzenia z powrotem oka-
pu zasysajacego do jego polozenia pierwotnego.
Przekaznik c10 zamyka sie na czas trwania tej
operacji. Poczatkowy przesuw okapu zasysaja-
cego umozliwia otwarcie z- powrotem przelgczni-
ka E18, pozbawienie pradu przekaznika - d8

i zamkmiecie z powrotem mormalnie zamknie-.

tych stykéw prowadzacych do przelacznika E21,
dla nastepnego z kolei cyklu roboczego.

Gdy okap zbliza si¢ do swego kraficowego po-
lozenia, to otwiera on bezzwlocznie przelzcznik
E20, w celu pozbawienia pradu przekaZnika c6
i napedzajacego zasysajacy wentylator silnika
MS6. Silnik- M9 sam pracuje dalej dopéty, do-
péki okap zasysajacy mie osiggnie swego kran-
cowego polozenia, gdzie bezzwlocznie otwiera
on przelagcznik E23 i zatrzymuje sie. W tym
miejscu urzadzenie osigga z powrotem warun-
ki poczatkowe, od ktorych rozpoczal sie podany
wyzej opis, i jest gotowe do mastepnej z kolei
operacii, gdy przelacznik E21 zostanie z powro-
tem zamkniety przez ukladajgce  mate -urzg-
dzenie w nastepnej z kolei swej operacji.

- Silnik M10, po prawej stronie fig. 12b napedza

pompe tloczaca prasy. Jak to jest widoczne w
gornej czesci tej figury, silnik ten jest zaopa-
trzony w trzy sterujgce przekazniki uruchamia-—
jace cl1, c12, i c13. Uruchamianie odbywa si¢
recmle za pomocg wcisnigeia przelgcznika uru-
chamla]acego b5. Przelacznik ten wzbudza prze-
kaznik c13, ktéry zamyka swe wilgczone szere-
gowo siyki wzbudzajgc wlgcznik opozniajgey
d9, ktéry wyznacza okres czasu, po ktéorym za-
myka on swe styki d9TC. Zamkniecie s~yk6W
sterujgcych przekaznika cI13 wzbudza prze-
kaznik c11, ktory samoczynnie zaskakuje.

Gdy przelgcznik opdzniajgcy d9 zostanie wy-
laczony, przekaznik c13 zostaje pozbawiony pra-
du i moc zostaje przekazana do cewki prze-
kaznika cl2. Przekaznik ten otwiera swe nor-
malnie zamkniete wlaczone szeregowo styki pro-
wadzace do przekaznika c¢13. PrzekaZnik c11 po-
zostaje wigczony i utrzymuje w ruchu silnik
M10. Gdy chce sie przerwa¢é¢ prace silnika M10
to wciska sie przycisk recznego przelacznika b5
w celu otwarcia obwodu przekaZnika cll.

Rozumie sie samo przez sie, Ze opisane wyzej
urzadzenie jest reprezentatywnym przykladem
wykonania wynalazku, kérego zakres Wymacza
ja zastrzezenia.

Zastrzezenia batentowe

1. Okresowo pracujgca instalacja jedno-
.~ warstwowej prasy, przeznaczona .do wy-
twarzania plyt z luznych, oddzielnych cza-
stek, znamienna tym, ze sklada sie z prze-
no$nika taSmowego, z rozdzielajgcej cza-
stki komory, przesuwanej wzdiuz wspc-

mnianego przenoénika, z urzgdzenia odc:-
najgeego z luZnej niesprasowanej jeszcze
maty odcinka o.z goéry wyznaczonej diu-
gosci, przeznaczomego do sprasowania W
jednowarstwowej prasie, z ukladu urucha-
miania i zatrzymywania wspomnianego
przeno$nika tasmowego, z ukladu do za-
mykania prasy, z ukladu do ctwierania
tej prasy, wowczas gdy przenos$nik tasmo-
wy jest unieruchomiony, z ukiadu do po-
ruszania rozdzielajgcej czastki komory w
celu ukladania odcinka maty, woéwczas |
gdy przekasnik ta$mowy jest ufiieruchomio-
ny, z ukladu do uruchamiania urzadzenia
odcinajacego mate, wéwcezas gdy przenosnik
taSmowy -jest .. unieruchomiony, oraz z
ukiadu do unieruchamiania komory roz-
dzielozej i przyrzadu odcinajacego mate
podezas przesuwania sie ta§my przeno$nika.

—- 12 —



2. QkTeSOW‘O',API‘aCUJ'.aCa “instalacja  wedtug

‘zastrz. 1, znamienna tym, ze zaopatrzona

jest w oddzielny uklad przeznaczony do

dostarezania czastek, ktére majg byé prze-

kazane do wspomnianej komory rozdzielczej
' tylko przy ruchu jej w jednym kierunku.

. Okresowo pracujgca instalacja wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ZzZe zaopatrzcna
jest w oddzielny uklad do napedzania tej
komory rozdzielezej w przeciwnym kie-
runku i do unieruchamiania kazdego z tych
ukladéw podczas pracy drugiego z nich.

OCkresowo pracujgca instalacia wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, Ze zaopatrzona
jest w urzadzenie, przeznaczone do two-
rzenia na przeno$niku tasmowym réwno-
leglym, nieznacznie wzajemnie oddalonych,
przecieé pomiedzy odcinkiem luznej maty,
przeznaczonym do sprasowania a pozosta-
13 czescig tej maty, w uklad, przeznaczony
do odciggania luznych czastek z pomigdzy
tych nieznacznie wzajemnie oddalonych
przecieé, oraz w uklad do uruchamiania
wspomnianego urzadzenia tworzacego prze-
. ciecia i ukladu odciggajgcego czastki tyl-
ko wowcezas, gdy podtrzymujgcy mate prze-
nofnik tasmowy znajduje si¢ w stanie spo-
czynku.

. Okresowo pracujgca instalacja wedlug
zastrz. ‘1, znamienna tym, Ze zaopatrzcna
jest w jednowarstwowg prase z ukladem
do jej otwierania i zamykania w celu spra-
sowania odcinka luznej maty do wymaga-
nej gestoSci podczas kazdego okresu czasu,
gdy podtrzymujacy mate przenoénik tasmo-
wy znajduje sie w stanie spoczynku,

. Okresowo pracujaca instalacja
zastrz. 1, znamienna tym, Ze zaopatrzona
jest w uklad do dostarczania dodatkowej
wilgoci na powierzchnie dolnej i géraej
strony kolejno nastepujacych odcinkéw
luZznej maty przed ich sprasowaniem.

. Okresowo pracujgca instalacja wedlug
-zastrz. 1, znamienna tym, Ze zaopatrzona
jest w urzadzenie, przeznaczone do ukla-
dania za pomocy dzialania powietrza ma-
ty z luZnych, oddzielnych czastek, nadajg-
cej sie nastepnie do sprasowania w celu
tworzenia twardych plyt o z géry okre-
§lonych wymiarach, a skiladajgce sie z ko-
mory rozdzielajgcej czgstki, z ukiladu do-
starczajgcego czastki, ktéry ma diugo$é¢ co

wediug

10.

11.

12.

na2jmniej réwna szerokoSci wymaganej pty-
ty i kiéry rozciaga sie w poprzek wspom-

_nianej Komory rozdzielczej w celu dostar-

czania czastek w poblizu jej wzdtuinej osi
symetrii, z ukladu przeznaczonego do kiero=
wania czastek® w strone przeciwleglych
koncéw wspomnianej komory rozdzielézej,
ktéry to ukiad skilada sie z zespolu do za-
sysania powietrza w jednym kierunku
z przemieszczajgca czastki sily przez ‘roz-
mieszczone  poprzecznie oftwory komory
nadciénieniowej, ktéra rozcigga sie w po-
przek wspomnianej komory rozdzielczej, w
poblizu jej wzdluznej osi symetrii, ‘ora%
z zespolu do zasysania powietrza w prze-
ciwnym  kierunku ' z przemieszczajgca
czastki sila przez otwory, ktére umieszczo-
ne sg w poprzek wspomnianej komory nad-
ciSnieniowej w pewnej odleglosci od niej
i z bocznym przesunigciem w stosunku do
wymienionych poprzednio otworow.

Okresowo pracujaca instalacja wedlug
zastrz. 7, znamienna tym, ze urzgdzenie do
ukladania maty zaopatrzone jest w zespo-
ty do zasysania powietrza z kazdego konca
wspomnianej komory rozdzielczej i zwra-
cania go z powrotem do wspomnianej ko-
mory nadci$nieniowej.

Okresowo pracujgca instalacja wedtug
zastrz. 7, znamienna tym, ze urzadzenie do
ukladania maty zaopatrzone jest w uklad
przeznaczony do wzdluzZnego przemieszcza-

" nia w stosunku do wspomnianych otworéow

zespotu zasilajgcego czgstkami.

Okresowo pracujgca instalacja wedtug
zastrz. 7, znamienna tym, Ze urzgdzenie do
ukladania maty zaopatrzone jest w uklad
przeznaczony do wzdiuznego przelnieszcza-
nia komory rozdzelczej podczas uktadania
pod nig maty.

Ckresowo pracujaca instalacja wediug
zastrz. 7, znamienna tym, ze urzadzenie do
ukladania maty zaopatrzone jest w uklad
do przemieszczania zespolu za'g'ilajacego
wzgledem komory nadci$nieniowej w za-
leznoSci czasowej od wzdluinego przesuwu
komory rozdzielczej.

Okresowo pracujgca instalacja . wedlug
zastrz. 7, znamienna tym, ze urzgdzenie.do
ukladania maty zaopatrzone jest w uktad

"umieszczony pomiedzy komora nadcin‘e-

niowa i kazdym -z koncéw komory rcz-



13.

14

dzielczej w celu uniemozliwienia czgstkom
o duzej powierazchni osiggniecia pdl bli-
skich przeciwleglym koricom komory roz-
dzielczej.

Okresowo pracujgca instalacja wedilug

zastrz. 7, znamienna tym, ze urzadzenie do s,

ukladania maty zaopatrzone jest w oscylu-
jace sita umieszczone pomiedzy komorg ci-
$nieniowg a kazdym z koncéw komory roz-
dzielczej w celu uniemozliwienia czastkom
o duzej mpowierzchni osiggniecia pol bli-
skich przeciwleglym koficom komory roz-
dzielczej.

Okresowo pracujgca instalacja .wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, Ze zawiera .wy-
dluzong rame, pionowy tor na kazdym kon-
cu tej ramy, dodatkows rame przesuwana
po tym torze, pile tasmows umieszczong
na tej ramie dodatkowej, .pobierajace préb-
ke urzadzenie zasysajace przesuwane po
ramie dodatkowej, uklad do okresowegd

podnoszenia do goéry i opuszczania do-
datkowej ramy, oraz umieszczony ma ramie
dodatkowej uklad, przeznaczony do uru-
chamiania pily tamowej i do przesuwania
mechanizmu zasysajgcego praébke,

Okresowo Dpracujgca instalacja wedlug
zastrz. 14, znamienna tym, Ze uklad do
okresowego podnoszenia do géry i opuszcza-
nia dodatkowej ramy oraz umieszczony na
ramie dodatkowej uklad, przeznaczony do
uruchamiania pily tasmowej i do przesu—
wania mechanizmu zasysajgcego prébke,
sag uruchamiane w ustalonym wzajemnie
czasie i podczas odstepéw czasu w jakim
podtrzymujacy mate przenosnik ta§mowy
znajduje sie 'w - stanie spoczynku.

Ernst Greten

Zastepca: mgr Jé6zef Kamifiski
rzecznik patentowy
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