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PRZYRZĄP DO PROFILOWANIA TARCZ ŚCIERNYCH DO SZLIFOWANIA POWIERZCHNI
NATARCIA FREZÓW ŚLIMAKOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest przyrzęd do profilowania tarcz ściernych, do szlifowania po¬
wierzchni natarcia frezów ślimakowych.

Dotychczas znane przyrządy do profilowania tarcz ściernych zbudowane sę z korpus wypo¬
sażonego w uchwyt z przesuwna zębatkę oraz z kołyski mocowanej w kłach wrzeciona i konika
obrabiarki. Niekorzystne cechę wyżej opisanych przyrzędów jest konieczność zmiany położenia
konika przy profilowaniu tarczy ściernej, co wpływa na zmniejszenie dokładności wykonanie
zębów freza, zwiększenie pracochłonności profilowania i sprawdzenia.

Przyrzęd do profilowania tarcz ściernych według wynalazku, złożony z korpusu wyposażonego
w uchwyt, z którym zwięzana Jest za pomoce obracanego pokrętłem koła zębatego, zębatka prze¬
suwna oraz oprawki z ostrzem diamentowym wyróżnia się tym, że korpus przyrzędu jest zwięzany
na stałe z wrzecionem obrabiarki za pomoce uchwytu. Przyrzęd do profilowania według wynalazku
zapewnia prawidłowy kształt powierzchni natarcia oraz kęt natarcia zębów freza po szlifowaniu.

Przyrzęd według wynalazku jest pokazany w przykładzie wykonania na rysunku, na którym
fig. 1 przedstawia widok przyrzędu z boku, a fig. 2 przedstawia widok przyrzędu z góry.

Przyrzęd według wynalazku składa się z korpusu 2. Wewnętrz korpusu 2 jest umieszczone
suwliwie przesuwna zębatka 3. Korpus 2 jest połęczony z uchwytem 1 i połęczony nakrętkę 7.
Położenie uchwytu 1 jest ustalane za pomoce śrub względem wrzeciona obrabiarki WR. W zębatce

3 zamocowany jest za pomoce śrub 9 element raocujęcy 8. Z zębatkę 3 jest również zwięzany
element obrotowy 4, umieezczony w korpusie 2. Pokrętło 5 jest zwięzane z ostrzem diamentowym.
Ostrze diamentowe współpracuje z tarczę ścierne 6.

Działanie przyrzędu według wynalazku jest następujęce: przyrzęd jest mocowany na wrzecio¬
nie obrabiarki przez umieszczenie na nim uchwytu 1. Pokręcajęc pokrętłem 5 ustawia się ostrze
diamentowe w osi obrabiarki. Zwolnienie nakrętki 7 powoduje obrót korpusu 2 względem uchwytu 1.
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Przeeuwajęc zębatkę 3 elementem obrotowym 4 ustawiamy ostrze diamentowe równolegle do powierz¬
chni tarczy ściernej 6. Następnie zaciska się nakrętkę 7. Pokrętłem 5 ustawia się ostrze dia¬
mentowe w osi wrzeciona obrabiarki. Przyrzęd znajduje się w położeniu pracy. W celu wyprofi¬
lowania tarczy ściernej dosuwa aięją do ostrza* W czasie pracy przyrządu następuje jego je¬
dnoczesny przesuw z obrotem tworzęc linię śrubowe.

Zastrzeżenie patentowe

Przyrzęd do profilpwania tarcz ściernych do szlifowania powierzchni natarcia frezów ślima¬
kowych, składajęcy się z korpusu wyposażonego wewnątrz w uchwyt, z którym zwięzana jest za
pomoce obracanego pokrętłem koła zębatego, zębatka przesuwna oraz oprawki z ostrzem diamen¬
towym, znamienny tym, że korpus przyrzędu /2/ jest zwięzany na stałe z wrzecionem
obrabiarki za pomoce uchwytu /!/.
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