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‘wzbudzeniem

1 )

Przedmiotem wynalazku jest prostownikowa
pradnica spawalnicza z autonomicznym wzbudze-
niem, z nastawnym napieciem biegu jalowegn,
przeznaczona do elektrycznego spawania reczne-
go, stanowiaca ulepszenie - ronm;zama obJefcevo
polskim patentem nr 83 884.

W dotychczas znanych z patentu nr 83 884 pro-
stownikowych pradnicach spawalniczych z auto-
nomicznym wzbudzeniem, w ktérych prady zmien-

ne twornika sg prostowane za pomocg diod péi- -

przewodnikowych a w obwo6d faz twornika pra-
dnicy wlgczone sg szeregowo fazy uzwojenia dia-
wika polgczone z gwiazda, obwod wzbudzenia pra-
dnicy jest dolaczony elektrycznie poprzez prostow-
nik do odczepu wykonanego na uzwojeniu jednej
lub wiekszej liczby faz twornika i do odczepu
albo konca uzwojenia jednej lub wiekszej liczby
innych, nie przynaleinych do -nich faz dl?lwi'ka.

Regulacje pradu spawania 'uzyskuje sie przez
zmiane rezystancji zalaczonego w szereg w ob-
wodzie wzbudzenia rezystora. Konstrukcja ta po-
siada takg wlasno$é, ze pnzy nastawieniu rezy-
stancji rezystora na zgdany prad spawania prad
wzbudzenia ma w przyblizeniu taka sama wartosc
przy biegu jalowym jak przy obcigzeniu, a na-
piecie biegu jalowego jest ograniczone nasyceniem
zelaza pradnicy.

Istota wymnalazku polega na tym, ze pradnica
posiada . transformator wlaczony migdzy uzwoje-
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nie twornika i uzwojenie wazbudzenia za posred-
nictwem prostownika, korzystnie takze za posred-
nictwem regulowanego rezystora. '

- Zaletg pradnicy wediug wynalamku jest to, -ze
prad -wzbudzenia przy biegu jalowym jest znacz-
nie mniejszy niz przy obcigzeniu, co daje w eks-
ploatacji znaczne "zmmiejszenmie strat energii w

miedzi i w zelazie maszyny przy biegu jalovam._ :
- Dobierajac

przekladnie transformatora mapiecie
biegu jatowego daje sie nastawi¢ ma warbosé¢ wy-
starczajaca dla dobrego zajarzenia luku i jedno-
cze$nie bardziej bezpieczne dla spawacza. '

Napiecie };iegu jalowega moze byé z latwoscig
regulowane w czasie pracy maszyny, jezeli trans-
formator wilaczeny jest miedzy uzwojenie twormi-
ka i uzwojenie wizbudzenia za pofrednictwem pro-

stowmika i rezystora.

Konstrukeja i dzialanie prgdnicy wediug \;vyna-
lazku. przedstawione sa przykladowo na rysun-
ku, ktéory przedstawia schemat pradnicy 6-fazo-
wej. ) .

Twornik 1 polaczony jest w szereg z dlawikiem
2 w ukladzie gwiazdowym. Prostowanie jest jed-
nopoléwkowe. Do zasilania obwodu wazudzenia 3
wykorzystane s odczepy A i B na dwoéch fa-
zach twornilka oraz konce C i D dwoéch faz dia-
wika.

Odoze|py A i B potgczone sg eletkitryczme Z uz-
wojeniem wzbudzenia 3 za posrednictwem trans-
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formatora 4, pro:stownil\ta 5 oraz regulcwanego re-
zystora 6, ktory slmiy do nastawiania wartodci
napiecia biegu jalowego pradnicy. Konce' C i D
uzwojenia faz dlawika polgczone sg elektrycznie
. z uzwojeniem wzbudzenia 3 za posrednictwem pro-
stownika 7 oraz rezystora 8, kitory stuzy do re-
gulacji prgdu spawania. . ’
Transformator 4 rozdziela galwanicznie polgcze-

nie miedzy uzwojeniem twornika i uzwojeniem -

wzbudzenia. Dzieki temu warto$¢ napiecia biegu
jatowego pradnicy zalezy od wlaczonej w obwoéd
wartosci rezystancji 6 stuzgcej do nastawienia
pradu wzbudzenia przy biegu jalowym i napig-
cia biegu jalowego, natomiast nie zalezy od wia-
czonej w obwdd rezystancji 8 s&wuc'caycélj do na-
stawienia pradu spawania. Réwmiez wiaczona w
obwo6d warto$é rezystancji 6 nie ma wplywu na
warto$é pratdu spawania. Wiasnosci te umozliwia-
ja nastawienie pradu wazbudzenia przy biegu ja-
lowym na warto$é znacznie mniejszg niz przy ob-
cigzeniw, przy zachowaniu napiecia biegu jalowe-
go o wartofei wystarczajacej do zajarzemia luku,
niezaleznie od tego na jaka warto$é nastawiony
jest prad spawania.

W ukladzie zastosowano przekladnik napieciowy
9 zawsillany' z sieci, ktéry dzialajac na obwod wzbu-
dzenia przez diode zapewmia samowzbudzenie pra-
dnicy.

Zamiast odczepéw na uzwojeniu fwornika, wy-

korzystanych do potgczenia elektrycznego z - uz-
wojeniem wzbudzenia, mogg by¢ wykorzystane
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konce faz twornika. Fazy dlawika wykorzystane do
zasilania obwodu wzbudzenia moga byé¢ dobrane
dcwolnie jako przynalezne lub  nie prxzynawleiihe
do faz twornika wykorzystanych do zasilania uz-

-wojenia wizbudzenia.

-

Zastrzezenia patentowe .

1. Prostownikowa pradnica spawalnicza z auto-
nomicznym twzbudzeniem, posiadajaca twornik z
wielofazowym uzwojeniem o liczbie faz 3 lub wie-
kszej, ktérych prady zmienne prostowane sg za
pomocg elementé6w poédtprzewodnikowych, a w ob-
wod tych faz wlaczone sg szeregowo fazy uzwo-
jenia diawika polaczone w gwiazde, zawierajaca
magnefnice z uzwojenietn wzbudzenia zasilanym
pradem stalym, przy czym obwod wezbudzenia jest
dolaczony elektrycznmie do odezepéw lub koncéw
uzwojenia jednej albo wiekszej liczby faz twor-
nika, a za poSrednictwem rezystora i prostownika
do odczepéw albo koncéw uzwojenia jednej- albo
wiekszej liczby faz
83 884, znamienna tym, ze posiada transformator
(4) wlaczony miedzy uzwojenie twornika (1) a
prostownik (5) przylaczony do uzwojenia wzbu-
dzenia (3).

2. Prostownikowa pradnica spawalnicza z auto-
nomicznym wzbudzeniem wedlug zastrz. 1, zna-

mienna tym, ze miedzy prostownik (5) a uzwoje-
nie -wzbudzenia (3) jest wigazeny regulowany rg-
zystor (6), '

DN-3, z. 425/81
) o Cena 45 z1

diawika wedlug patentu - -
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