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PROFIL ET PROCEDE DE POSE POUR MOUSTIQUAIRES ET FERMETURES ENROULABLES.

@ L'invention concerne un profil (1) de pose rapide, muni
a chaque extrémité de plaquettes (11) intégrant des vis
pointeaux (12) et (13) venant s'engager dans des perce-
ments (12} et (13"}, excentrés les uns par rapport aux autres
pour provoquer le coulissement et I'expansion de ces pla-
quettes (11) dans la rainure (7), pour bloquer le profil (1) de
part et d'autre d'une baie (2). Application dans le domaine
des moustiquaires et fermetures a enroulement.
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L'invention concerne un profil permettant i la fois une compensation latérale des écarts de
mesures, avec une étanchéité incluse, entre le profil et le mur, et son installation rapide dans la
baie, par un procédé de blocage par expansion.

On connait de tels profils simples, en U, sans moyens d’'étanchéité, permettant de compenser
latéralement les écarts de mesures, mais nécessitant pour la pose percements et chevillages,
puis finition au silicone.

Il existe aussi des systémes de pose rapide de moustiquaires ne comportant pas d’étanchéité,
par les moyens de vérins ressorts entre les joues du caisson et les murs d’une part, et enfin des
verrous excentriques sous les guides, le tout rendant la fixation aléatoire si les parallélismes des
murs ne sont pas parfaits.

L'objet de I'invention est de remédier 4 ces inconvénients en prévoyant de cumuler dans un
méme profil tous les avantages des systémes connus.

Les caractéristiques de l'invention apparaissent dans la description, qui représente le mode
préférentiel d’exécution en se référant aux dessins :

La figure 1 est une vue en perspective coté gauche, partiellement éclatée, du profil, avec le
positionnement d’un guide, étant précisé que le c6té droit non représenté est 'opposé de la
figure 1.

La figure 2 est une vue de face montrant la mise en place des profils sur une baie.

La figure 3 est une coupe du profil et du guide dans le sens de la fleche (A) sur la figure 1.

Les figures 4-5-6 sont la vue en coupe verticale dans le sens de la fleche (B) de la fig.1 et
montrent les différentes positions des vis (12) et (13).

En se référant aux figures, le profil (1), qui vient se poser sur les deux cotés de la baie (2),
verticalement et parallélement, est composé de deux ailes (3) et (3bis), destinées a recevoir et a
maintenir le guide (4) réglable latéralement, ainsi que de deux gorges (5) et (Sbis) pour y insérer
un joint d’étanchéité, complété par un pli en V (6), servant d’amorce de pergage, en cas de
besoin.

Le profil (1) peut également recevoir des clameaux (8), munis d’un percement fileté (9) servant,
a l'aide des vis (10), a la fixation des accessoires et des guides (4) des moustiquaires ou
fermetures quelconques & poser.

Le profil (1) comporte également une rainure (7), longitudinale, dans laquelle viennent s’insérer
par coulissement les clameaux (8). Dans cette méme rainure (7) se positionnent, & chaque
extrémité du profil (1), des plaquettes métalliques (11).

Ces plaquettes (11) intégrent des vis pointeaux (12) et (13) qui viennent s’engager tour a tour,
lors de leur serrage successif, dans les percements (12’) et (13’), positionnés excentrés dans le
pli en V (6) au fond de la rainure (7), de telle sorte que ces serrages font coulisser la plaquette
(11) vers et au-dela de I'extrémité du profil (1), cette expansion provoquant ainsi le blocage et
I'ancrage de celui-ci dans la baie (2).
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Pour assurer un meilleur ancrage, I'aréte extérieure (14) des plaquettes (11) est légérement
incurvée.

L'invention concerne donc:

Un profil (1), en aluminium venant se bloquer verticalement et paraliélement de chaque cé6té
d’une baie (2), composé de deux ailes (3) et (3 bis), destinées 3 recevoir et & maintenir le guide
(4) réglable latéralement, ainsi que de deux gorges (5) et (5 bis), pour y insérer un joint
d’étanchéité, et complété par un pli en V (6), servant d’amorce de pergage, en cas de besoin, le
profil (1) pouvant également recevoir des clameaux (8), munis d’un percement fileté (9),
servant, a l'aide des vis (10) a la fixation des accessoires et des guides (4) des moustiquaires ou
fermetures quelconques a poser, caractérisés en ce que le profil (1) comporte une rainure (7)
longitudinale dans laquelle viennent s’insérer par coulissement, d’une part les clameaux (8), et
d’autre part, a chaque extrémité du profil (1), des plaquettes métalliques (11) intégrant des vis
pointeaux (12) et (13), permettant le blocage du profil (1) dans la baie (2), par expansion des
plaquettes (11).

Selon des modes de réalisation :

- Les vis pointeaux (12) et (13) viennent s’engager, tour a tour, lors de leur serrage
successif dans des percements (12') et (13’), dans le fond en V (6) de la rainure (7).

- Les vis pointeaux {12) et (13) et les percements (12’) et (13’) sont excentrés l'un par
rapport a I'autre.

- Lors du serrage de la vis (12), le pointeau de celle-ci s’engage de force dans le
percement (12’), en provoquant le coulissement et le dépassement de la plaquette (11)
par rapport a 'extrémité du profil (1), pour obtenir un premier serrage de celui-ci dans
la baie (2).

- Le serrage de la vis pointeau (12), désormais bien engagée dans le percement (12",
provoque le positionnement excentré de la vis pointeau (13), de la plaquette (11), face
au percement (13’) dans le fond en V (6) de la rainure (7).

- Pour obtenir une expansion supplémentaire, si besoin, il faut serrer la vis pointeau (13),
qui va s’engager légeérement a force dans le percement excentré (13’) pour maintenir le
positionnement de la plaquette (11), puis desserrer la vis (12), jusqu’a libérer
légerement le coulissement de la plaquette (11), puis serrer a fond la vis (13) et obtenir
ainsi un blocage complet du profil (1) dans la baie (2).
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REVENDICATIONS

Dispositif consistant en un profil (1), en aluminium venant se bloquer verticalement et
parallelement de chaque cété d’une baie (2), composé de deux ailes (3) et (3bis),
destinées a recevoir et a maintenir le guide (4) réglable latéralement, ainsi que de
deux gorges (5) et (5bis), pour y insérer un joint d’étanchéité, et complété par un pli
en V (6), servant d’amorce de percage, en cas de besoin. Le profil (1) recoit des
clameaux (8), munis d’un percement fileté (9), servant, a I'aide des vis (10) a la fixation
des accessoires et des guides (4) des moustiquaires ou fermetures quelconques a
poser, caractérisé en ce que le profil (1) comporte une rainure (7) longitudinale dans
laquelle viennent s’insérer par coulissement, d’une part les clameaux (8), et d’autre
part, a chaque extrémité du profil (1), des plaquettes métalliques (11) intégrant des
vis pointeaux (12) et (13), permettant le blocage du profil (1) dans la baie (2), par
expansion des plaquettes (11).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'aréte extérieure (14) des
plaquettes (11) est légérement incurvée pour assurer un meilleur ancrage du profil (1)
dans la baie (2).

Procédé d’installation d’un profil (1), selon 'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que les vis pointeaux (12) et (13) viennent s’engager, tour 3 tour, lors
de leur serrage successif dans des percements (12’) et (13’), dans le fond en V (6) de la
rainure (7).

Procédé selon revendication 3, caractérisé en ce que les vis pointeaux (12) et (13) et
les percements (12’) et (13’) sont excentrés I'un par rapport a I'autre.

Procédé selon revendications 3 et 4, le profil (1) étant positionné dans la baie (2) avec
ses accessoires, caractérisé en ce que lors du serrage de la vis (12), le pointeau de
celle-ci s’'engage de force dans le percement (12’), en provoquant le coulissement et le
dépassement de la plaquette (11) par rapport a I'extrémité du profil (1), pour obtenir
un premier serrage de celui-ci dans la baie (2).

Procédé selon revendication 5, caractérisé en ce que le serrage de la vis pointeau (12),
désormais bien engagée dans le percement (12’), provoque le positionnement
excentré de la vis pointeau (13), de la plaquette (11), face au percement (13’) dans le
fond en V (6) de la rainure (7).

Procédé selon revendication 6, caractérisé en ce que pour obtenir une expansion
supplémentaire, si besoin, il faut serrer la vis pointeau (13), qui va s’engager
légerement a force dans le percement excentré (13’) pour maintenir le
positionnement de la plaquette (11), puis desserrer la vis (12), jusqu’a libérer
légerement le coulissement de la plaquette (11), puis serrer & fond la vis (13) et
obtenir ainsi un blocage complet du profil (1) dans la baie (2).
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