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W celu osuszenia materialéw, krzepng-
cych i twardniejgcych podezas suszenia,

nalezalo dotychczas stosowaé duze kosztow-

ne urzadzenia, poniewaz podczas niekté-
rych okresé6w suszenia skuteczno$é jego
byta dosyé staba. Dobre wypelnianie komér
osuszajacych materialem do suszenia mie
bylo wiec mozliwe. W celu wysuszenia np.
papki weglanu wapnia, pozostalego przy
wytwarzaniu masy celulozowej sposobem
siarczanowym, w urzadzeniu do ciaglego
suszenia nalezalo rozlozyé papke w postaci
warstwy stosunkowo cienkiej, by otrzymagé
mozliwie najwigksza powierzchnig, wysta-
wiong na dzialanie suszgce, i przyspieszyé
w ten spos6b suszenie. W tym wypadku

suszenie jest oczywiScie przySpieszone
dzigki temu, ze Srednia odleglo§é, jaka mu-
si przebyé wyparowana woda poprzez pod-
dawang suszeniu warstwe papki, jest o ty-
le mniejsza, o ile ciensza jest ta warstwa.
Jednakze tego rodzaju cienkie warstwy po-
wodujg zmmniejszenie wydajnoSci urzadze-
nia. Przedmiotem wynalazku jest usuniecie
tych niedogodnoSci i szybkie i tanie prze-
prowadzenie suszenia materialéw krzepng-
cych i twardniejacych podczas tego susze-
nia. Dalszym celem wynalazku jest skute-
czniejsze wyzyskanie pojemnosci urzadze-
nia suszacego.

"Wedlug wynalazku mokra papke podda-
wang suszeniu, krzepnaca i twardniejaca



podczas suszenia, np. papke weglanu wa-
pnia, pozostalag przy wytwarzaniu celulozy
sposobem siarczanowym, rozposciera sie w
postaci cienkiej warstwy. Te cienkg war-
stwe suszy si¢ wpierw w urzadzeniu osu-
szajacym do czasu, az papkata stwardnieje
i utraci catkowicie albo co najmniej w
wigksze] mierze wlasno§¢ sklejania, po
czym rozdrabia sie (przez rozgniatanie)
warstwe w ten sposéb stwardnialg w celu
otrzymanmia kawaltkéw mniejszych lub wigk-
szych, ktére suszy sie ostatecznie w posta-
ci warstwy grubszej anizeli warstwa pier-
wotna, najlepiej bez prazenia.

W ten sposéb otrzymuje sie te korzysé,
ze ostatni okres suszenia, to znaczy najtru-
dniejsza cze§é calkowitego przebiegu osu-
szania, moze byé uskuteczniony w grubszej
warstwie materialu bez zmniejszenia sku-
teczno$ei przebiegu suszenia. W tym celu
ta cze§é urzadzenia, ktéra shuzy do osta-
tecznego najtrudniejszego suszenia, moze
posiadaé rozmiary znacznie mniejsze w po-
réwnaniu do stosowanych dotychczas urza-
dzen. Jezeli np. warstwa jest przenoszo-
na poprzez urzadzenie lub komore osusza-
jaca na przeno$niku, mozna utozyé na tym
przenoSniku, dla ostatecznego wysuszenia,
o wiele grubszag warstwe na jednostke po-
wierzchni tego przenoSnika, po wstepnym
wysuszeniu materiatu i rozbiciu go na ka-
walki.

Nalezy zaznaczyé, ze powierzchnia, od-
bierajaca cieplo warstwie poddawanej su-
szeniu, nie jest zmniejszona podczas ostat-
niego okresu suszenia 1 ze Srednia odle-
glo§é, ktérag przebywaé musi wyparowana
woda w celu wydostania si¢ z wnetrza war-
stwy na jej powierzchnie, nie zostala réw-
niez powiekszona mimo wigkszej gruboseci
warstwy materiatu. Przeciwnie, te dwa wa-
zne czynniki wplywaja raczej korzystnie,
a skuteczno§é suszenia zostaje powigkszona
w ten spos6b.

Najlepiej jest, jezeli urzadzenie do su-
szenia, w celu jego praktycznego zastoso-

wania wedlug wynalazku, posiada dwie ko-
mory lub przestrzenie. Mokrg papke dopro-
wadza sie do pierwszej komory, w ktérej
zostaje ona rozpostarta w postaci warstwy
stosunkowo cienkiej np. na przenosniku,
ktéry nie moze przepuszczaé¢ mokrej papki
i moze byé wykonany z blachy stalowej. W
tej piervgszej komorze suszenie doprowa-
dza sie do takiego stopnia, ze gdy sie ono
skonczy, warstwe mozna poddaé rozkrusze-
niu na kawalki, ktére jedne do drugich nie
przylegaja. Po rozdrobnieniu warstwy na
kawatki wprowadza sie te kawalki do dru-
giej komory, w ktérej rozklada sie je np.
na sitach, przepuszezajacych powietrze,
ktére moga by¢ np. wykonane ze siatek
drucianych lub z blach zaopatrzonych w
liczne otwory. W drugiej komorze mate-
rial moze by¢é ulozony warstwa stosunkowo
gruba, po czym przepuszcza sie powietrze
przez podklad i wymieniong warstwe., Wy-
nika stad wielka oszczedno$é czasu 1 kosz-
toéw, poniewaz dotychezas ostatni okres su-
szenia (to znaczy suszenie koncowe) wy-
magalo po stwardnieniu papki stosunkowo
diugiego czasu. Z tego powodu w sposobie
cigglym dotychczas byto konieczne stosowa-
nie np. przeno$nikéw posiadajacych bardzo
wielkie powierzchnie, by papka mogla byé
poddana suszeniu podczas potrzebnego w
tym celu dlugiego okresu czasu.

W przeciwienstwie do tego, gdy po
stwardnieniu papki rozdrabnia sie¢ jg i pod-
daje nastepnie ostatecznemu suszeniu we-
dlug wynalazku, powierzchnia np. przenos-
nika, uzywanego do ostatecznego, t.j. naj-
trudniejszego okresu suszenia, moze byé
znacznie zmniejszona, gdyz mozna znacznie
zwigkszy¢ ilo§¢ kawatkéw do osuszania na
jednostke tej powierzchni.

Obydwie komory osuszajace (mozna za-
stosowaé i wiecej komér) mogg byé odpo-
wiednio zbudowane wedtug znanych zasad.
Pierwsza komora osuszajgca moze mp. za-
wieraé przestrzen osuszajgcs, zaopatrzons
w jeden lub kilka przeno$nikéw, na kté-



rych poddawana suszeniu papka jest w
ciagly sposéb przenoszona w postaci sto-
sunkowo cienkiej warstwy. Ta pierwsza
komora osuszajaca moglaby posiadaé jed-
nakze przestrzen osuszajgca, w ktérej pap-
ka bylaby rozlozona w postaci warstwy sto-
sunkowo cienkiej na plytach np. z blachy.
Réwniez druga komora, w ktérej suszy sie
stwardnialg papke po rozkruszeniu jej na
kawalki, moze byé zaopatrzona w przeno$-
nik, ktéry moze byé zbudowany tak, aby
umozliwial przeplyw powietrza osuszajg-
cego. Druga komore mozna réwniez zaopa-
trzy¢ np. w pudelka, zapelnione stwardnia-
13 papka w kawalkach, ktére umieszeza sie
w spos6b, umozliwiajacy przeplyw przez
nie powietrza w kierunku poziomym i pio-
nowym.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb suszenia materialéw krzepna-
cych i twardniejgcych podczas suszenia,
np. papki wapiennej, pochodzacej z wytwa-
rzania celulozy siarczanowej, znamienny
tym, ze papke suszy si¢ w postaci cienkiej
warstwy az do jej stwardnienia i znacznej
straty wlasnoSci sklejania si¢, po czym
rozdrabia si¢ mase stwardnialg na kawaltki
mniejsze lub wieksze, ktére suszy sie osta-
tecznie w postaci warstwy, grubszej od po-
przedniej, najlepiej bez prazenia.
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