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(54)  Hinter dem Ohr Horgerategehause mit selbsthaftenden Eigenschaften

(57)  EinKleinstelektronikgerat wie insbesondere ein
Horgerat, wie beispielsweise getragen hinter dem Ohr,
weist eine Gehauseschale (1) auf, welche wenigstens
teilweise eine rutschfest ausgebildete Oberflache (11)
aufweist. Diese rutschfest ausgebildete Oberflache kann

aus einem elastomeren Polymer beziehungsweise ei-
nem elasten Polymer bestehen. Vorzugsweise werden
diejenigen Teile (11) der Oberflache des Horgeratege-
hauses beziehungsweise der Schale (1) rutschfest aus-
gebildet, welche beim Tragen des Horgerates mit der
Haut in Berlihrung stehen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Horgeréat
gemass dem Oberbegriff nach Anspruch 1, sowie ein
Verfahren zu dessen Herstellung.

[0002] Horgerate, wie insbesondere hinter dem Ohr
Hoérgerate, werden immer kleiner und der Hook, welcher
das Horgerat in Position hinter dem Ohr festhalt, wird
immer feiner und diinner.

[0003] Das sind einerseits fur Horgeratetrager er-
winschte Eigenschaften, jedoch besteht das Problem,
dass diese Horgerate kaum mehr in Position bleiben,
bzw. aus dieser Position abfallen kénnen. Speziell bei
sportlicher Betatigung oder bei kdrperlicher Arbeitist die-
ses Problem besonders stark, indemi.d.R. der Kopf stark
bewegt wird und somit verwendete Horgerate nicht in
Position verbleiben.

[0004] Eine Problemlésung bestehtdarin, indem klam-
merartige Positionshilfen verwendet werden, um ein Ge-
rat hinter dem Ohr in Position zu halten, was aber nicht
besonders tragerfreundlich ist.

[0005] Ausdiesem Grund ist es eine Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung eine Massnahme vorzuschlagen,
damit auch kleinere Horgerate wie insbesondere Horge-
rate mit einem kleineren Hook positionssicher hinter dem
Ohr gehalten werden.

[0006] Erfindungsgemass wird die gestellte Aufgabe
mittels eines Horgerates gemass dem Wortlaut nach An-
spruch 1 gel6st. vorgeschlagen wird, dass das Horgerat-
gehéuse wenigstens teilweise eine rutschfest ausgebil-
dete Oberflache aufweist. Die rutschfeste Oberflache be-
findet sich bevorzugt in einem Bereich des Gerates, wel-
cher Kontakt zum Tréger hat.

Diese rutschfest ausgebildete Oberflache kann bspw.
aus einem elastomeren Polymer bestehen, welches
nebst hydrophylen Eigenschaften ggf. auch selbsthaf-
tende Eigenschaften aufweisen kann.

Die rutschfeste Oberflache kann auch die Eigenschaft
haben sich bei Feuchtigkeit beziehungsweise Schweiss
leicht an der Haut anzusaugen. Dieser Effekt fUhrt vor
allem in Situationen in denen herkdmmliche Geréate zu
rutschen beginnen zu einem verbesserten Halt und somit
Komfort beim Trager.

Beim elastomeren Polymer kann es sich bspw. um einen
nattrlichen Kautschuk handeln, um einen Synthe-
se-Kautschuk, wie insbesondere einen Kautschuk auf
Isoprenbasis, um einen SilikonKautschuk, um ein Ela-
stomer auf Styrol-, Buthadyen- und Isoprenbasis, etc.
[0007] Gemass einer weiteren Ausflhrungsvariante
ist es auch moglich, dass das elastomere Material leicht
offenporig ausgebildet ist zur Erh6hung der Hafteigen-
schaften. Diese Offenporigkeit kann bspw. auch dadurch
erreicht werden, indem das elastomere Material minde-
stens teilweise geschaumt ist.

[0008] Insbesondere aus der Medizinaltechnik sind
bspw. so genannte Haft-Silikon-Materialien bekannt,
welche eine speziell gute Haut- und Kérpervertraglichkeit
aufweisen. Zuséatzlich haben derartige Haft-Silikon-Ma-
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terialien auch selbsthaftende Eigenschaften auf der
Haut, was im Zusammenhang mit der vorliegenden Er-
findung vorteilhaft ist.

[0009] Selbstverstandlich sind auch andere minde-
stens teilweise elastomere Polymere denkbar, welche
medizinisch unbedenklich sind, eine gute Hautvertrag-
lichkeit aufweisen und Uber selbsthaftende Eigenschaf-
ten verfiigen. Ausserdem ist denkbar, die rutschfesten
Partien in verschiedenen Farben auszufiihren. So kon-
nen die rutschfesten Partien entweder farblich abgesetzt
oder in derselben Farbe wie das Gerét gehalten werden.
[0010] Gemaéss einer Ausfuhrungsvariante ist es mog-
lich, einen Teil des Horgerategehauses mit dem vorge-
schlagenen elastomeren Material auszubilden, bspw.
mittels eines so genannten 2K-Spritzverfahrens. Selbst-
verstandlich ware es auch méglich fir die Herstellung
des gesamten Gehauses das vorgeschlagene elastome-
re Material zu verwenden.

[0011] Gemass einer weiteren Ausflihrungsvariante
ist es aber auch mdglich, auf einen bereits bestehenden,
herkémmlichen Hérgerategehause bzw. einer Hérgera-
teschale eine Beschichtung vorzusehen, entweder durch
Verwendung einer Beschichtungstechnik oder aber
durch Aufkleben von so genannten Haftpads. Diese Haft-
pads kdnnen entweder fest auf der Hérgerateschale auf-
gebracht werden oder aber wieder entfernbar, was den
Vorteil hat, dass nach einer gewissen Tragzeit diese
Haftpads ersetzt werden kénnen. Auch kénnen Teile der
Gehauseschale als Haftchips ausgebildet sein, welche
austauschbar am Gehé&use auf- oder ansteckbar sind.
[0012] Wie gemass einer weiteren Ausfuhrungsvari-
ante ist es moéglich die hafterhéhende Oberflache bspw.
mittels eines Uberziehbaren, elastischen, strumpfartigen
Schlauches zu erzielen, welcher tber ein herkdmmlich
hergestelltes Horgerategehause gezogen werden kann.
Durch Ausbildung entsprechender Lochungen im
Schlauch kdnnen am Geh&use vorhandene Bedienungs-
elemente nach wie vor bedient werden. Bei der Verwen-
dung des strumpfartigen, elastischen Schlauches ist es
bspw. mdglich bereits im Horgerategehduse entspre-
chende Fihrungen bzw. Rillen oder Noppen vorzuse-
hen, damit der Schlauch positionssicher am Horgerat an-
geordnet werden kann.

[0013] Wie bereits erwahnt, ist es moglich, das erfin-
dungsgemass vorgeschlagene Horgerat direkt herzu-
stellen, bspw. durch gleichzeitiges Spritzen zweier Ma-
terialien bei der Gehauseherstellung, wobei es sich beim
einen Material um das erfindungsgemass vorgeschlage-
ne, wenigstens teilweise elastomere Polymer handelt.
Dabei versteht es sich von selbst, dass mindestens die-
jenigen Oberflachenpartien mit diesem Material zu be-
stiicken sind, welche beim Tragen des Hoérgerates auf
der Haut bzw. der Partie hinter dem Ohr am Koérper auf-
liegt. Eine andere Herstellungsmethode besteht darin,
dass zunéchst bei der Horgeratgehauseherstellung am
Gehdause vertiefte Partien, im Sinne eines Vordruckes
beispielsweise, vorgesehen werden, in welche an-
schliessend die selbsthaftenden Pads aus dem elasto-
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meren Material bspw. eingeklebt werden kénnen.
[0014] Der grosse Vorteil der erfindungsgemass vor-
geschlagenen positions-, bzw. rutschfesten Horgerate
liegt insbesondere darin, dass auch von aktiven Perso-
nen problemlos derartige Horgeréate in allen Lebenslagen
getragen werden kdnnen, was sicherlich auch zur Star-
kung der Personlichkeit beitragen kann. Bei den heute
getragenen Horgeraten und insbesondere solchen, wel-
che Uber sehr kleine Geh&ause und einen kleinen Hook
verfligen, ist es nachteilig, dass diese Geréate oft bei Ak-
tivbetétigungen von Menschen abgelegt werden mus-
sen.

Die vorliegende Erfindung ist nicht nur auf Horgeréte be-
schrankt, sondern kann auch Anwendung finden bei an-
deren Kleinstgeraten, wie beispielsweise Headsets,
Kommunikationsgeraten, etc., welche beispielsweise im
Ohrbereich getragen werden und welche aufgrund ihrer
Kleinstdimensionierung kaum mehr Halt finden kdnnen.

[0015] Die Erfindung wird nun beispielhaft und unter
Bezug auf die beigefugten Figuren noch néher erlautert.
[0016] Dabei zeigen:

Fig. 1  schematisch von der Seite gesehen ein erfin-
dungsgemasses Horgerat,

Fig. 2 schematisch in Perspektive eine weitere Aus-
fuhrungsvariante eines erfindungsgemassen
Horgerates,

Fig. 3  wiederum schematisch von der Seite gesehen
ein Horgerat, aufweisend einen Ubergezoge-
nen, elastischen strumpfartigen Schlauch, und

Fig. 4  schematisch von der Seite gesehen ein Horge-
rategehduse, aufweisend einen leicht vertieft
ausgebildeten Bereich, vorgesehen fiir das An-
bringen einer rutschfesten Oberflache.

[0017] Fig. 1 zeigt schematisch von der Seite gesehen

ein Horgerét 1, aufweisend bspw. ein Bedienungsele-
ment 3, sowie einen, am Horgerat angeordneten, so ge-
nannten Hook 5 zum Verbinden des Horgerates Uber ei-
nen Verbindungsschlauch zur Otoplastik (nicht gezeigt).
Ander Oberflache, welche vorgesehenist, umhinterdem
Ohr auf der Haut aufzuliegen, ist eine rutschfeste Partie
11 ausgebildet, bspw. bestehend aus einem hydrophilen
elastomeren Polymer, wie bspw. Synthese-Kautschuk,
Silikon-Kautschuk,  Styrol-Butadien-Styrol-Elastomer,
etc. Diese Partie 11 kann bspw. bereits bei der Herstel-
lung des Horgerategehauses geschaffen werden, mittels
so genannter 2K-Spritztechnik, indem die beiden fir die
Horgerategehauseherstellung verwendeten Polymere
gleichzeitig in ein Werkzeug eingespritzt werden.

[0018] Fig. 2 zeigt in Perspektive von hinten gesehen
eine weitere Ausflihrungsvariante eines erfindungsge-
massen Horgerates 1 mit Mikrophonabdeckung, bei wel-
chem nun rutschfestausgebildete Oberflachenpartien 13
durch Aufkleben entsprechender selbsthaftender Pads
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geschaffen werden. Diese Pads kénnen sowohl fest auf
das Gehause aufgeklebt werden, wie auch wieder ent-
fernbar, was den Vorteil hat, dass nach einer gewissen
Tragzeitdiese Pads ersetzt werden kdnnen. Da bekannt-
lich Horgerate recht teuer sind, macht es sicherlich Sinn,
wenn diese Pads, welche durch das Auf- oder Anliegen
auf der Haut durch Schweiss verschmutzt werden kon-
nen, von Zeit zu Zeit ersetzt oder gereinigt werden.
[0019] Wiederum eine weitere Ausflihrungsvariante
der Erfindung ist in Fig. 3 dargestellt, wo auf ein Hérge-
rategehause 1 ein strumpfartiger Schlauch 21 aufgezo-
gen wurde zur Ausbildung der rutschfesten Oberflache.
Damit dieser Schlauch 21 positionsgenau auf dem Ge-
h&use 1 festgehalten wird, ist es vorteilhaft, entsprechen-
de Fuhrungen oder Vertiefungen 23 vorzusehen, welche
bspw. bereits beim Spritzen des Gehauses vorgesehen
werden kdnnen. Auch der in Fig. 3 vorgeschlagene
Schlauch 21 kann leicht ersetzt werden. Geeignete Ma-
terialien fur die Herstellung des erfindungsgemass vor-
geschlagenen rutschfest ausgebildeten Schlauches sind
vorzugsweise hydrophile elastomere Materialien, bspw.
auf Basis von Silikon-Kautschuk. Aber auch elastomere
Copolyamid-Materialien und dergleichen kénnen sicher-
lich fur die Herstellung des erfindungsgemass vorge-
schlagenen rutschfesten Schlauches verwendet wer-
den. Ebenfalls ist denkbar den Schlauch in verschiede-
nen Farben herzustellen. So kénnen die rutschfesten
Partien entweder farblich abgesetzt oder in derselben
Farbe wie das Gerat gehalten werden.

[0020] Fig. 4 schliesslich dient der lllustration, wie be-
reits an einem konventionellen Hérgerategehduse ent-
sprechende Stellen vorgesehenwerden kénnen, aufwel-
che das rutschfest ausgebildete und selbsthaftende Po-
lymer angeordnet werden kann. Vorzugsweise wird am
Horgerategehause 1 ein Bereich, beziehungsweise ein
Vordruck, 31 vorgesehen, welcher leicht vertieft ausge-
bildet ist, damit nachtraglich ein selbsthaftendes Elasto-
merpad, wie bspw. bestehend aus Silikon-Kautschuk
eingelegt werden kann.

[0021] Die unter Bezug auf die Figuren 1 bis 4 darge-
stellten Horgerategehduse und die erwahnten, verwen-
deten Materialien stellen selbstversténdlich nur Beispiele
dar, zur besseren Erlauterung der vorliegenden Erfin-
dung. So ist es selbstversténdlich méglich die Horgera-
teschale an x-beliebigen Stellen rutschfest und ggf.
selbsthaftend auszubilden, wobei es sicherlich vorteilhaft
ist dies an denjenigen Stellen vorzunehmen, welche
beim Tragen des Hoérgerategehauses auf oder an der
Haut anliegen. Auch die erwéhnten bzw. vorgeschlage-
nen Materialien stellen nur Beispiele dar und x-beliebige
elastomere Polymermaterialien kbnnen verwendet wer-
den, welche einerseits Uber eine gewisse Hydrophilie
verfligen, Gber eine gewisse selbsthaftende Wirkung und
selbstverstandlich welche hautvertraglich, bzw. medizi-
nisch unbedenklich sind. Gegebenenfalls kbnnen diese
Materialien auch leicht offenporig ausgebildet sein oder
es kann sich gar um leicht geschdumte Polymere han-
deln. Schliesslich ist die vorliegende Erfindung keines-
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falls nur auf Horgerategehause beschrankt, sondern fin-
det auch Anwendung auf allerlei andersartig ausgebilde-
te Kleinstgerate, insbesondere im Elektronikbereich,
welche an irgendwelchen Koérperteilen, wie insbesonde-
re dem Ohr, getragen werden. Dabei kann es sich bei-
spielsweise um Headsets, Kommunikationsgerate, Sen-
demodule, etc. handeln, welche aufgrund ihrer Kleinst-
dimensionierung nur schlecht am Koérper haften, und so-
mit die Gefahr des Abfallens besteht.

Patentanspriiche

1.

Kleinstelektronikgerat, wie insbesondere Horgerate,
wie beispielsweise getragen hinter dem Ohr, ge-
kennzeichnet durch eine Gehauseschale (1), wel-
che wenigstens teilweise eine rutschfest ausgebil-
dete Oberflache (11, 13, 21) aufweist.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Oberflache aus einem elastomeren Poly-
mer besteht, bzw. durch ein elastes Polymer gebildet
wird.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens ein Teil (11) der
Oberflache des Hoérgerategehauses bzw. der Schale
(1) rutschfest ausgebildet ist, welche beim Tragen
des Horgerates mit der Haut in Beriihrung steht.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehause, bzw. die
Schale (1) wenigstens teilweise eine elastomere Be-
schichtung aufweist.

Gerét nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehause, bzw. die
Schale (1) wenigstens an Teilen mit angeordneten,
wie insbesondere aufgeklebten Folien aus einem
elastomeren Polymer versehen sind.

Gerét nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens ein Teil des Ge-
hauses, bzw. der Schale mit einem strumpfartig
Uiberzogenen elastischen Schlauch versehen ist.

Gerét nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass Fuhrungen (23), Vertiefun-
gen (31) und/oder weitere Positionierhilfen vorgese-
hen sind flr das nachtragliche Anordnen auf dem
Gehéuse, bzw. der Schale von Oberflachenelemen-
ten, wie selbtshaftende Pads, einem strumpfartigen
Schlauch, etc.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die rutschfest ausgebildete
Oberflache aus einem elastomeren Polymer, wie
Synthese-Kautschuk, Silikon-Kautschuk, Styrol-Bu-
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10.

11.

tadien-Styrol Elastomer, Styrol-Isopren-Styrol Ela-
stomer, etc. besteht und optional ggf. offenporig wie
insbesondere wenigstens teilweise geschaumt aus-
gebildet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Geréates nach einem
der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehause mittels 2K-Spritztechnik herge-
stellt wird, durch kombiniertes Spritzen eines bli-
cherweise fiir die Herstellung von Gerateschalen wie
Horgeratschalen verwendeten Polymers und eines
weiteren elastomeren Polymers zur Ausbildung der
rutschfesten Oberflache.

Verfahren zur Herstellung eines Gerates nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass bei der Herstellung des Gerétes Fihrungen,
Vertiefungen, Einschnappvorrichtungen und der-
gleichen vorgesehen werden, fiir das nachtréaglich
positionssichere Anordnen von, auf das Gehause
anzubringenden Hilfsmitteln, wie Pads, strumpfarti-
gen Schlauchen und dergleichen fir das wenigstens
teilweise rutschfeste Ausbilden der Oberflache des
Horgerategehdauses bzw. der Schale.

Horgerat aufweisend ein Gerét bzw. eine Geréte-
schale vorgeschlagen gemass einem der Anspriiche
1-8.
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