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Vorrichtung zur Verbindung der Seitenwinde eines Gestells mit einem Gerit.

@ Das Gestell (8), z.B. einer Schreibmaschine, weist

zwei gleiche Seitenwinde (9', 9") auf, die mit Fiih-
rungslappen (14) mit elastischen und ddmpfenden Tiillen
(15) versehen sind. Den Fithrungslappen (14) mit Tiillen
(15) sind fest und einstiickig mit dem Gehduseunterteil
verbundene Klemmlager (16) zugeordnet. Die Verbindung
kommt zustande, indem die Fithrungslappen (14) mit Tiil-
len (15) in die Klemmlager (16) eingesteckt werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Verbindung der Seitenwiinde eines
Gestells mit einem Geriit, insbesondere eines eine Walze tra-
genden Gestells eines Druckers, einer Schreibmaschine
od.dgl. Biiromaschine, dadurch gekennzeichnet, dass die
Seitenwinde (97, 9”') mit einem Geriteteil mittels einer ela-
stisch klemmenden und schallddmmenden Steckverbindung
verbunden sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass an jeder Seitenwand (9, 9”) elastisch verformbare,
in Klemmlager (16, 17) am Geriteteil einfithrbare Klemm-
glieder ausgebildet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Klemmglieder durch von der jeweiligen Sei-
tenwand (9, 9”) vorstehende, mit einer Tiille (15) aus ela-
stisch verformbarem, schalldimmendem Material iiberzoge-
nen Fiihrungslappen (14) gebildet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Tiillen (15) aus Gummi bestehen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass an jeder Seitenwand (9’, 9) min-
destens zwei im Abstand voneinander angeordnete Klemm-
glieder ausgebildet sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass im unteren Bereich und mindestens im mittleren
Bereich jeder Seitenwand (9’, 9") mindestens ein Klemm-
glied ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass jedes Klemmlager (16, 17) eine mindestens einseitig
in Einsteckrichtung (20) der jeweiligen Seitenwand (9, 9”)
offene Ausnehmung (18, 19) aufweist, die gegeniiber dem
Klemmglied in entspanntem Zustand Untermass aufweist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass jeweils mehrere Klemmlager (16, 17) zu einem La-
gerbock (21) vereinigt sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei
das Geriteteil aus thermoplastischem Kunststoff gespritzt
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmlager (16, 17)
mit dem Geriteteil einstiickig ausgebildet sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Geriteteil durch ein Gehéu-
seunterteil (1) gebildet wird.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verbindung
der Seitenwinde eines Gestells mit einem Gerit entspre-
chend dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Aus der bekanntgemachten deutschen Patentanmeldung
Sch 2760 X11/15 g ist es bekannt, das Gehiuseunterteil einer
Schreibmaschine aus einer Kunstharzpressmasse, also aus
Kunststoff, herzustellen. An diesem wannenartigen Gehiu-
seunterteil kann in entsprechend ausgebildeten Lageraugen
ein Gestell fiir die Schreib- bzw. Papierwalze und dgl. ange-
schraubt werden. Prinzipiell gleichartige Ausgestaltungen
sind fiir kleinere Drucker und dhnliche Biiromaschinen be-
kannt bzw. méoglich. Die Ausgestaltung einer solchen Ver-
bindung zwischen einem derartigen Gestell einerseits und ei-
nem entsprechenden Geriteteil, beispielsweise dem Gehiu-
seunterteil, andererseits ist aufwendig. Insbesondere ist der
Montageaufwand bei der Herstellung einer solchen Verbin-
dung verhéltnisméssig gross. Dariiber hinaus niissen be-
trichtliche, in der Regel unbefriedigende Aufwendungen zur
Démpfung des Korperschalls getroffen werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-

5

10

15

25

30

35

40

4

by

5

(=]

55

richtung der gattungsgeméssen Art zu schaffen, die eine ein-
fache Fertigung, eine einfache Montage und eine gute
Schallddmmung gewahrleistet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruches 1 geldst. Die erfin-
dungsgemaisse Ausgestaltung ermdglicht eine einfache Steck-
Montage der Seitenwénde des Gestells und damit des gesam-
ten Gestells. Die Seitenwidnde konnen beispielsweise als ein-
fache Stanzteile mit angeformten Fiihrungslappen ausgebil-
det werden, auf die Tiillen aus elastisch verformbarem,
schallddimmendem Material, beispielsweise Gummi, ange-
bracht werden, wodurch Klemmglieder gebildet werden, die
in entsprechende mit Ausnehmungen mit Untermass verse-
hen Klemmlager am Geriteteil eingesteckt werden.

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den ab-
hingigen Anspriichen und der nachfolgenden Beschreibung
eines Ausfiihrungsbeispiels anhand der Zeichnung. In der
Zeichnung zeigt

Fig. 1 ein Gehduseunterteil und ein Geh&useoberteil ei-
nes Druckers in perspektivischer Explosionsdarstellung,

Fig. 2 ein am Gehéuseunterteil anzubringendes Gestell
fiir eine Papierwalze in perspektivischer Darstellung,

Fig. 3 eine Detaildarstellung gemiss dem Teilausschnitt
I in Fig. 2 und

Fig. 4 eine weitere Detaildarstellung geméss einem Aus-
schnitt IV in Fig. 2.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, besteht ein Gehiuse eines
als Ausfithrungsbeispiel fiir die Erfindung gewéhlten Druk-
kers aus einem Gehéuseunterteil 1 nach Art einer Boden-
wanne und einem Gehéuseoberteil 2 nach Art einer Abdek-
kung.

Das Gehduseunterteil 1 besteht aus einer Bodenplatte 3
und einem umlaufenden von dieser hochstehenden Rand 4.
Das Geh&useoberteil 2 besteht aus einem dem Rand 4 des
Gehéiuseunterteils I angepassten umlaufenden Rahmen 5
und einer in diesem gehaltenen Fiihrungsplatte 6 fiir Papier-
bogen oder -bahnen. ]

Das Gehéuseoberteil 2 ist mit dem Gehduseunterteil 1
mittels elastischer Rastverschhiisse 7 verbindbar, von denen
nur einer dargestellt ist.

Mit dem Gehduseunterteil 1 ist ein Gestell 8 18sbar aber
betriebssicher verbindbar, das in Fig. 2 naher dargestellt ist.
Es besteht aus zwei gleichen, spiegelsymmetrisch zueinander
angeordneten Seitenwénden 9" und 97, die beispielsweise aus
diinnen ebenen Blechplatten gestanzt sind. In den Sei-
tenwinden 9’, 9" sind eine Reihe von miteinander fluchten-
den Ausnehmungen, in denen Wellen, Walzen, Schienen und
dgl. angebracht werden konnen. So ist nur beispiethaft in
Fig. 2 eine in entsprechenden Ausnehmungen der Seitenwiin-
de 9’, 9 gefiihrte und gehaltene Schiene 10 fiir einen einen
Druckkopf tragenden Schlitten dargestellt. Weiterhin ist eine
Schreibwalze 11 teilweise dargestellt, deren Welle 12 in mit-
einander fluchtenden Lagerbohrungen 13, 13” in den beiden
Seitenwénden 9’, 9" gelagert ist.

An den Seitenwénden sind — in der Regel gleich grosse —
Fiihrungslappen 14 ausgebildet, die etwa Rechteckquer-
schnitt haben und in der Ebene der jeweiligen Seitenwand 9’
bzw. 9" liegen. Sie sind ebenfalls durch Stanzen hergestelit.
Es sind jeweils zwei Fiihrungslappen 14 im unteren Bereich

60 jeder Seitenwand 9’ und 9", und zwar im Bereich ihrer unte-
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ren dusseren Ecken und jeweils zwei Fiihrungslappen 14 im
Bereich der mittleren Hohe der Seitenwénde 97, 9, ebenfalls
im Abstand voneinander ausgebildet.

Auf die Fithrungslappen 14 sind etwa quaderférmig aus-
gebildete, mit einer entsprechenden einseitig offenen Aus-
nehmung versehene Tiillen 15 aus elastisch nachgiebigem,
dimpfendem Material, beispielsweise also Gummi, elastisch
klemmend aufgesteckt.



Diesen Fithrungslappen 14 mit Tiillen 15 sind fest und
einstiickig mit dem Gehduseunterteil 1 verbundene Klemm-
lager 16, 17 zugeordnet. Diese Klemmlager weisen jeweils ei-
nen quaderformigen Grundkorper auf, der mit einer Aus-
nehmung 18 bzw. 19 versehen ist, die nach oben offen ist.
Des weiteren ist jede derartige Ausnehmung 18, 19 zu der zu-
geordneten Seitenwand 9’ bzw. 9” hin offen, so dass jede Sei-
tenwand 9’ bzw. 9 von oben entsprechend dem Richtungs-
pfeil 20 in die Ausnehmungen 18, 19 der ihr zugeordneten
Klemmlager 16, 17 eingeschoben werden kann. Die Breite a
jeder Ausnehmung 18 bzw. 19 in Richtung senkrecht zur
Hauptebene der Seitenwinde 9’ bzw. 9, also in Richtung
der Schiene 10 ist grosser als die Dicke b der Seitenwinde 9’
bzw. 9" und damit die Dicke der Filhrungslappen 14, aber
wiederum deutlich kleiner als die entsprechende Breite ¢ der
Tiillen 15 in entspanntem Zustand. Diese Verhdltnisse sind
insbesondere in Fig. 3 dargestellt. Hieraus ergibt sich, dass
beim Einstecken der Fithrungslappen 14 mit Tillen 15 der
Seitenwénde 9’ bzw. 9" in die zugeordneten Klemmlager 16
bzw. 17 die Tillen 15 stark elastisch verformt werden, wo-
durch die Seitenwénde 9’ bzw. 9" klemmend in den Klemm-
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lagern 16 bzw. 17 gehalten werden. Da das Material der Tiil-
len 15 - wie bereits erwédhnt — elastisch verformbar ist und
ddmpfend wirkt, wird durch diese Art der Montage gleich-
zeitig auch eine erhebliche Schallddmmung erreicht, da im
Gestell 8 entstehender Korperschall nicht oder nur in sehr
geringem Umfang auf das Gehduseunterteil 1 iibertragen
wird.

Die einer Seite einer Seitenwand 9’ bzw. 9” zugeordneten
Klemmlager 16, 17 konnen jeweils zu einem L-formig ausge-
bildeten, also domartigen Lagerbock 21 zusammengefasst
sein, wie dies insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht.

Gegen die Oberkante 22 jeder Seitenwand liegt primir
als Transportsicherung ein an der Innenseite des Rahmens 5
des Gehiuseoberteils 2 ausgebildeter Anschlag 23 an.

Das Gehiuseunterteil 1 mit allen erlduterten, mit diesem
verbundenen Teilen, also insbesondere mit den Klemmla-
gern 16, 17 und den Rastverschliissen 7 ist einstiickig aus ei-
nem thermoplastischen Kunststoff gespritzt. Auch das aus
dem Rahmen 5 und der Filhrungsplatte 6 bestehende Ge-
hiduseoberteil 2 besteht zweckmassigerweise aus zwei ent-
sprechenden Kunststoffteilen.

1 Blatt Zeichnungen
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