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RieSenie sa tyka spOsobu vyroby zliatiny
Zelezo-titdn-hlinik-kremik v elektrickej obli-
kovej peci. Najprv sa roztavi zdkladna
vsddzka tvorenad Zelezonosnou surovinou
napr. ilmenitom, hlinikom alebo jeho zliati-
nou, ferosiliciom a troskotvornou prisa-
dou ako je vapno. Po roztaveni so pod vy-
tvorent trosku vsadi druhotnid surovina ob-
sahujica kovovy titdn, alebo jeho zliatinu,
v mnoZstve odpovedajicom 1 aZ 100 % po-
Zadovaného hmotnostného podielu titdnu vo
vyrobenej zliatine.
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Vynélez sa tyka spdschbu vyroby =zliatin
Zelezo-titdn-hlinik-kremf{k v elektrickej ob-
likovej peci.

Doteraz zndme spOsoby vyroby zliatin Ze-
lezo-titdn-hlinik-kremik sd zaloZené na re-
dukcii oxidov titdnu z oxidickych titanovych
surovin v elektrickej obldkovej peci pomo-
cou hlinika a kremika. Ako troskotvorna
prisada sa pouZiva vadpno. Pre tieto spdsoby
vyroby je charakteristickd vysokd spotre-
ba deficitného hlintka potrebného na reduk-
ciu oxidov titdnu, vysokd energetickd na-
rotnost na jednotkova vyrobu zliatiny, vy-
sokd kratnost trosky, ktora ovplyviiuje ab-
soliitne straty titdnu troskou a nedostatu-
jica hutnost vyrobenej zliatiny. Pritom ten-
dencia zvySovania obsahu titanu v zliatine
je spojend s prudkym zvySovanim spotreby
hlinika.

Vy&8ie uvedené nedostatky si odstrdnené
spisobom vyroby zliatin Zelezo-titdn-hlinik-
-kremik, pri ktorom sa tavi zmes Zelezno-
nosnej suroviny, ako napr. ilmenit, ferosili-
cium, hlinik alebo zliatiny hlinika a trosko-
twvorné prisady ako véapno, podla vynédlezu,
ktorého podstata spodiva v tom, Ze po na-
taveni zmesy sa pod vrstvu vytvorenej tros-
ky wsadi kusova, alebo kompaktna druhotné
surovina, obsahujiica kovovy titdn alebo je-
ho zliatinu, v mnoZstve odpovedajicom 1
a¥ 100 % poZadovaného hmotnostného po-
dielu titanu vo vyrobenej zliatine.

Vyhodou spdsobu podla vynélezu je, Ze sa
vyrdband zliatina obohati s 95 aZ 98 %-nou
vyuZiteInostou vsadeného titanu, pretoZe
oxidécii titdnu zabraiiuje vytvorend vrstva
trosky.

Vyhodou rieSenia podla vyndlezu dalej
je, Ze sa podstatne zniZi spotreba deficitné-
ho hlinika, zniZi sa spotreba elektrickej e-
nergie na jednotku vyroby, zniZi sa kratnost
trosky, zvys8i sa produktivita pecného agre-
gatu, zvysi sa hutnost vyrobenej zliatiny a
¢o je najddleZitejSie vyuZije sa aj taky ti-
tdnonosny odpad, ktory inad¢ nie je moZné
vyuZit.

Predmet vynéalezu je ilustrovany na nésle-
dujacich prikladoch prevedenia.

Priklad 1

Do elektrickej oblikovej pece sa vsadil
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ilmenit FeTiOz 1 700 kg, vapno CaO 1 060 kg,
hlinikovy odpad 300 kg, hlinikové granule
380 kg, hlinikové bloky 550 kg a ferosili-
cium FeSi 75 % 600 kg. Tato vsddzka sa roz-
tavila a 30 minat pred ukondenim tavby sa
vsadilo pod trosku 160 kg zbriketizovanych
triesok odpadov titanovych zliatin s obsa-
hom 92 % hmot. titdnu Ti. Vyrobilo sa 2 100
kilogramov zliatiny, ktorej chemické zloZe-
nie v hmotnostnych podieloch bolo 28,3 %
titan Ti, 20,4 % kremik Si, 16,5 % hlinik Al,
zbytok Zelezo Fe. VyuZitie titdnu bolo 95,2
percent. Spotreba elektrickej energie bola
1,4 kWh . kg~! zliatiny.

Priklad 2

Do elektrickej oblikovej pece sa vsadil
ilmenit 1400 kg, vdpno 900 kg, hlinikovy
odpad 300 kg, hlinikové bloky 700 kg a fe-
rosilicium FeSi 75 % 700 kg. Tato vsddzka
sa roztavila a 30 mindt pred ukongenim
tavby sa vsadilo pod trosku 300 kg zbrike-
tizovanych iriesok odpadov titdnovych zlia-
tin s obsahom 92 % hmot. titdnu. Vyrobilo
sa 2100 kg zliatiny, ktorej chemické zlo-
Zenie v hmotnostnych podieloch bolo 30,6
percent titdn, 21,0 % kremik, 18,0 % hlinik,
zbytok Zelezo. VyuZitie titdnu bolo 96 %.
Spotreba elektrickej energie bola 1,35 kWh.
. kg1 zliatiny.

Priklad 3

Do elektrickej oblikovej pece sa vsadil
ilmenit 1000 kg, vapno 900 kg, hlinikovy
odpad 300 kg, hlinikové bloky 550 kg a fe-
rosilicium FeSi 75 % 700 kg. Tato vsadzka
sa roztavila a 30 minat pred ukonenim
tavby sa vsadilo pod troskou 500 kg zbrike-
tizovanych triesok odpadov titdnovych zlia-
tin s obsahcm 92 % hmot. titdnu. Vyrobilo
sa 2200 kg zliatiny, ktorej chemické zlo-
Zenie v hmotnostnych podieloch bolo 32,1
percent titan, 20,6 % kremik, 18,6 % hlinik
a zbytok Zelezo. VyuZitie titdnu bolo 96 %.
Spotreba elektrickej energie bola 1,3 kWh.
.kg~?! zliatiny.

PREDMET VYNALEZU

Sposob vyroby zliatin Zelezo-titdn-hlinik-
-kremik, pri ktorom sa tavi zmes Zelezonos-
nej suroviny, ako napr. ilmenit, ferisilicium,
hlinik alebo zliatiny hlinika a troskotvorné
prisady ako vapno, vyznafeny tym, Ze po
nataveni zmesy sa pod vrstvu vytvorenej

trosky vsadi kusovd, alebo kompaktns dru-
hotnda surovina, obsahujlica kovovy titdn,
alebo jeho gliatinu, v mnoZstve odpoveda-
jicom 1 aZ 100 % poZadovaného hmotnost-
ného podielu titdnu vo vyrobenej zliatine.
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