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Ostrze nozy dla maszyn urabiajacych i sposéb ich wykonania
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Przedmiotem wynalazku jest ostrze mnozy dla
maszyn unabiajacych przeznaczone do urabiania
mineraléw uzytecznych i sposéb wykonywania tych
nozy.

Znane -dotychczas noze maszyn urabiajgcych, a
zwlaszcza narzedzia jednoostrzowe, jak na przyklad
noze kombajnowe, dla zwiekszenia trwalosci ich
ostrza zbrojone sg weglikami spiekanymi majacy-
mi ksztalt plytek lub stupkéw. W narzedziach tych
kazde ostrze na swej szeroko$ci uzbrojone jest
jedng plytkg lub tez jednym stupkiem.

Znane plytki zbrojace ostrze narzedzi majg takie
ksztalty, ze ich powierzchnie polgczenia z korpu-
sem noza sg plaskie. Przy takich ksztaltach po-
wierzchni, sily boczne dzialajagce na plytke w cza-
sie pracy sa w zasadzie przenoszome tylko przez
lutowie laczgce te plytke z kiorpusem. Jak wyka-
zuje praktyka, przy takim polgczeniu plytki z kor-
pusem noza, czesbto zachodzi zerwanie lutu w kie-
runku bocznym i wyrwanie plytki. Natomiast
ostrza nozy zbrojone za pomocg spiekéw w ksztal-
cie slupké6w maja te wade, ze spiek nie chroni
w ogéle plaszczyzn bocznych noza, wskutek czego
plaszczyzny te ulegaja szybkiemu Scieraniu, a
gniazdo spieku zostaje przetarte od strony tych
plaszczyzn, natomiast sam spiek slupkowy wyr-
wany.

Trudnos$ci wlasciwego zbrojenia ostrzy plytkami
z weglikéw spiekanych zwiekszajg sie wraz ze
wzrostem szeroko$ci ostrza. Zbrojenie nozy z ost-
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rzami szerokimi, wymagajgcymi duzych wymiaréw
plytek z weglikéw spiekanych, jest zwigzane ze
znacznymi trudnoSciami mnatury ¢echnologicznej
i bardzo czesto zdarza sie, ze plytki te pekaja
w czasie lgczenia ich z korpusem noza, lub w cza-
sie pracy moza.

Na trwalo§é nozy maszyn urabiajé,cyc'h W znacz-
nym stopniu wplywa jako$§é polgczenia trudmof$cie-
ralnego spieku z korpusem narzedzia. Znane do-
tychczas polaczenia sg wykonywane w ten sposéb,
Zze material (lut) laczacy spiek z korpusem wpro-
wadza sie miedzy powierzchnie laczone w formie
blaszek, kawatkéw drutu, lub tp. Wadg takiego spo-
sobu wykonywania polgczenia jest miedzy innymi
to, ze nie zapewnia on uzyskania réwnomiernej
i optymalnej grubosci warstwy lutowia, co jest po-
wodem niedostatecznej wytrzymalosci polgczenia.

Znane sg r6wniez préby stosowania galwaniczne-
go pokrywania weglikéw spiekanych . lutowiem,
lecz dotychczas préby te nie przyniosly pozytyw-
nych wynikéw, poniewaz nie rozwigzano jeszcze
szeregu probleméw technologicznych. Dlatego spo-
s6b ten nie 2znalazl praktycznego wzastosowania
W przemysle.

Celem wynalazku jest skonstruowanie takiego
ostrza moza maszyn urabiajgcych i opracowanie
takiego sposobu ljczenia wegliké6w spiekanych
z korpusem nozy maszyn urabiajgcych, ktére za-
pewnia wigkszg trwalo§é narzedzia, a jednocze$nie
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zwigksza wytrzymalo§é samego polaczenia spieku
z korpusem noza.

Cel ten osiggnieto za pomocg ostrza moza maszyn
urabiajgcych wynalazku. Istota tego ostrza polega
na tym, Ze osadzanemu w gniezdzie korpusu noza
spiekowi madaje sie, w przekroju prostopadiym do
jego osi podtuznej ksztalt jedno- lub dwustronnie
wypukly badZz tez wklesty, dostosowany do po-
wierzchni przylegania gniazda. Powierzchnie przy-
legania sg wykonane tak, Ze na laczonych powierz-
chniach gniazda i spieku, opr6cz trwalego polg-
czenia za pomocq materialu laczacego (lutu), zabez-
pieczajg dodatkowo spiek przed jego przesunieciem
bocznym i obrotem wzgledem korpusu noza. Dzigki
tak wlasnie uksztaltowanym powierzchniom przy-
legania, sily wystepujace w czasie pracy noza, kt6-
re chcg wyrwaé spiek z noza w kierunku bocznym,
sq przenoszone nie tylko przez material 1jczgcy
(lutowie), ale réwniez przez boczne, zachodzgce na
siebie powierzchnte gniazda i spieku.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez sposéb wy-
konywania Wymientonego wyzej ostrza noza ma-
szyn urabiajgcych. Istota tego sposobu polega na
tym, Zze powierzchnie laczone gniazda 1ub spieku
najpierw pokrywa sie materiatem igcegcym (lutem),
a nastepnie do gniazda wpasowuje sie spiek. Na
koniec, tak przygotowane ostrze moza poddaje sie

dalszej, znanej obrébce termicznej. Zaleta takiego

sposobu wykonywania ostrza noza jest zagwaranto-
wanie optymalnej, a ré6wnomiernej grubo$ci, war-
stwy lutowia pokrywajgcego itylko te powierzchnie
spieku lub gniazda, na ktérych ma nastapié polg-
czenie. Poza tym sposéb wedlug wynalazku pozwa-
la na racjonalne wykorzystanie materialu lgczacego
oraz ulatwia wykonywahie ostrza o zlozonych
ksxtaltach spiekétw, Taki spos6b zabezpiecza réw-
niez splek prred powierzchniowym odweglaniem,
zagazowtmiem i uderzeniem termicznym, ktére
tworzq warstwe ufrudniajgcq polaczenie spieku
z gnigepdem. . . :

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia 'ostr_ze noza maszyn urabiajacych
w widoku z boku, fig. 2 — 4 rézne ksztalty spiekéw
w przekroju wzdluz linii A-A zazmaczonej na fig. 1,
fig. 5 odmiane ostrza w widoku z boku, fig. 6 —

przekr6j wzdluz linii B-B zaznaczonej ma fig. 5, .

fig. 7 — szerokie ostrze mozy maszyn urabiajgcych
w widoku z boku, fig. 8 — przekréj wzdluz linii C-C
zaznaczonej na fig. 7, fig. 9 — odmiane ostrza sze-
rokiego w widoku z boku, fig. 10 — przekréj
wzdluz linii D-D zaznaczonej na fig. 9, fig. 11 —
inng odmiane ostrza szerokiego nozy w widoku
z ‘boku, a fig. 12 — przekr6j wzdluz linii E-E
zaznaczone] ma fig. 11.

Jak wuwidoczmiono na fig. 1—4 ostrze noza ma-
szyn ‘Urabiajacych wedlug wynalazku sklada sie
z korpusu 1, w ktérym jest osadzony trwale spiek
2 za pomocy laczgcego materiatu 3. Spieki 2 mogag
mieé jedno- lub dwustronnie wypuklg badZz wklesig
zewnetrzng powierzchnie przylegania, przez co
uniemozliwia sie jakiekolwiek boczne przesuwanie
sie spieku w ostrzu nozy.

Zgodnie 2z wynalazkiem Zbrojenie ostrza nozy
maszyn urabiajgcych odbywa sie w nastepujacy
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spos6b. Najpierw powierzchnie laczone gniazda
lub spieku pokrywa sie réwnomierng warstwg ma-
terialu lgczacego (lutu), np. za pomoéq metalizacji
natryskowej, lub przez zanurzanie. Nastepnie wpra-
sowuje si¢ spiek 2 do gniazda korpusu 1 i tak przy-
gotowane ostrze poddaje sie dalszej znanej obrébce
termicznej, w czasie ktérej nastepuje rozpuszcze-
nie sie warstwy materialu laczacego i szczelne
polgczenie spieku 2 z korpusem 1 ostrza. Taki spo-
s6b wykonywania ostrza narzedzia gérniczego za-
pobiega powstawaniu na powierzchniach lgczonych
warstwy utlenionej, ktéra utrudnia wzajemne 13-
czenie sie spieku 2 z gniazdem.

Odmiana ostrza noza maszyn urabiajgcych uwi-
doczniona ma fig. 5 i 6 polega na zastosowaniu
spieku 2 o ksztalcie dwuteowym, ktéry swoimi
wglebieniami obejmuje dwa prostokatne wystepy
korpusu 1 noza. Taki ksztalt spieku 2 nie tylko
zapobiega przesunieciom bocznym, ale réwniez
chroni korpus 1 ostrza noza przed jego szybkim
zZuzywaniem sie w czasie pracy.

Inng odmiane ostrza noza maszyn urabiajacych
uwidoczniono na fig. 7—12. W odmianie tej w kor-
pusie 1 noza osadza si¢ wiecej niz jeden spiek 2,
ktére wspdlnie tworzg szerokie ostrze noza. Spieki
te mogg mieé ksztaltt walc6w osadzonych w otwo-
rach cylindrycznych, lub prostopadioécianéw o pod-
stawie kwadratowej, wyprasowanych do  rowkéw
rozmieszczonych na powierzchni zewnetrznej kor-
pusu 1, badZz tez ksztalt plytek rozmieszczonych
na ostrzu noza na przemian z takimi samymi wy-
stepami korpusu 1. Przez taki spos6b wykonywania
szerokiego ostrza noza maszyn urabiajacych unika
sie powstawania w ostrzu naprezefni wewnetrznych,
a tym samym zwieksza si¢ wytrzymalo$é i trwa-
lo§é noza. Poza tym dzieki mniejszym wymiarom
pojedyficze spieki mozna latwo i trwale osadzaé
w ‘kdrpusie, czego nie mozna bylo uzyskaé przy
stosowaniu ostrzy zbrojonych za pomocg plytek
o stosunkowo duzych wymiarach. Dodatkows zaleta
tej odmiany ostrza jest to, ze narzedzie utworzone
z kilku spitkéw odpowlednio dobranych daje mmiej-
sze opory W' czasie urabiania calizny.

Zastrzezenia patentowe

1. Ostrze noza dla maszyn urabiajgcych, uzbro-
jone weglikiem spiekanym, przeznaczone do ura-
biania mineraléw uzytecznych, znamienne tym, ze
osadzony w gniezdzie korpusu (1) moza spiek (2)
ma w przekroju prostopadlym do osi podluznej
ksztalt jedno- lub dwustronnie wypukly, badz tez
wkilesty, dostosowany do powierzchni przylegamia
gniazda tak, aby ma powierzchniach 1lgczonych
gniazda i spieku i(2) opréoz trwalego poljczenia,
za pomocg lgczacego materialu (3), nieréwnosci
laczonych powierzchni zabezpieczaly dodatkowo-
spiek (2) przed jego przesunieciem bocznym i obro-
tem wzgledem korpusu (1) narzedzia.

-2, Odmiana ostrza wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze ma spiek (@) o ksztalcie dwuteowym
w przekroju prostopadiym do osi podluznej tego
spieku, ktéry swoimi -wglebieniami obejmuje-
dwa prostokagine wystepy korpusu (1) noza.
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3. Odmiana ostrza moza dla maszyn urabiajacych,
znamienna tym, ze ma wiecej niz jeden spiek (2)
tworzgce wspdlnie szerokie ostrze moza, ktére majg
ksztalt walecéw osadzonych w otworach cylindrycz-
nych lub prostopadlo$cianéw o podstawie kwadra-
towej wprasowanych do rowkéw rozmieszczonych
na powierzchni zewmetrznej korpusu (1), badz tez
ksztalt plytek rozmieszczonych na ostrzu noza na-
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przemianlegle z wystepami korpusu (1) o takim
samym ksztalcie.

4. Spos6b wykonywania ostrza noza dla maszyn
urabiajacych wedtug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze powierzchnie laczone gniazda lub spieku naj-
pierw pokrywa si¢ materialem lgczgacym, a nastep-
nie do gniazda wprasowuje sie spiek i tak przygo-
towane ostrze noza poddaje sie dalszej obrébce
termicznej. )
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